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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la soliecitud

4 e . '
PATENRTE DB INTRODPUCCIOR
formulada el 23 de marzo de 1963, con ol nfin. 286.352
an
E3PARNA
o por DIEz afios
& nonbre de PERPETUUM-ELNSR FABRIK FUR FEIN@BQE&NIK UND
SLEKTROTECHNIK STEIDINGER & CO. KOM. GES., entidad ale-
neng, establecida en St. Georgen/Schwarzwald, Alemanis,
por: ' ‘ |
"UN DISPOSITIVO DX 5J5 DE APITAMIENTO PARA TOCADISCOS )
CON CAMBIO AUTOMATICO"

===“=='-’==$==================a==-f"""“":::::‘-'—"‘—::—‘::“—::
Bl invento se refiere a un eje de apilamiento para
oambiadlscos. con una berra de mando desplazable vertiecal-
monte en su interior, mediante la cuasl ol mecanismo cam-
biador acciona, ;;e.nto los elementos de soporte, como tam-
bién los elementos de sujecidn, y con una parte de raten-
cidn que Teguls los elementos de sujecibn y que por su ca-

ra superior esté cargada por un mueIle, misntras que por

su cara inferior Gnicamente se apoya sobre 1la barrs de mendo
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durante la parte superior de la carrers, hecidnddta 368=
cander. _ i

Bn los ejes de epilamiento de este tipo, conooildos
hasta ahorg. Se aprecia como un inconveniente especial,
el que al comienzo del proceso del cambio, sn ouyo cursc
Be sueltae de la pila de discos el més inforior de la mia-
me para ser entregado a los érgancs de soporte, tienen
que trasmitirse fuerzas relativamente frandes a través
de la barra de mando, para expulsar los érgancs de su-
jecidn, realizedos en forme de mordazes de sujecidn, lo
suficientemente del eje hueco de aspilamiento, para gque
durante el descenso de los brganos ds soporte, la pessda
pilé de discos sea retenida con seguridad por rozamisnte
en 1los agujercs centrales. Ademds ss preciso que las fuer-
zas necesarias para mccionar los 6rgenos Qe sujecidn, en-
tren en eccidn en un espacio de tiempo muy breve, lo que
trae consigo una brusca y perjudiciel cergs del mecanismo
de mando. Como la sujeoidn de los discos de la pila as
discos mediante las mordaszas de sujecidn, se realiza en
iss formas de realizaeidn conocidas, exclusivaments por
las fuerzas de accionamiento trasmitida por el mscanismo
de mando, resulta una cargs de todo el dispositivo tanto
mayor., mientras mayor es el nimero de discos reunidos en
la pils de d;sqos, .
' Bs conocido ya el utilizer en los cambiadiscos
un muslle alojado en el eje de apilamiento, que es preten~
sado por el movimiento aseendente &e uns barra ds mando,
a efectos de gensrar la presibén de sujecidn pare retener

la pila restante de discos. Ahora bien, esta presifén del

muglle se emplea exclusivemente para comprimir exialmente
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un enil¥o de goma & la manera de une mase hidréulioca. ¥,
con ello hacer gue se ensmnche radislments.
Con esto, por lo tanto, es necesario que la totali-

dad del peso de la pile restante sea sostenida pof la
presién del muelle, desviada en su sentido dentro del

anillo de goma. Bl muslle, por consiguiente, debe poseer

un grusso extradrdinarismente grande, debido al peso_

considerable de una pila restante de discos. Hsta pre-
si6n»del muslle tieﬁe. por otra parie, que volver a ger
vencida por el mecenismo de mahﬁo. a efactos de generar
ls prgte;;_sién del mue;la. Bata circunstancia, por si sé-
la, demuesfra claramente que, en ios canbiadiscos del ti-
po citado, el prinecipioc de la generacidn de la presibn
de sujecidn por medio de un muel¥e helicoidal pretensa-
do, se realize en una manera, quo en la préctica spenas
puede ser aprovechada.

4 todo ésto hay que agregar, que oI material gonma,
aplicado de este modo (compresién exial pera generar una
presibn radial hacia afuera), introduce un gran factor de
inssguridad en la efectividad de la sujecidn y retencidn

de Y= pilam residual de discos, puesto que la goms modifi-

ca .gon el tiempo, e inoluso llege @ perder, sus propieda-
des elésticas, estando, por otra parie, tambidn sometids
a un.desgasﬁef L

Bl nuevo invento tra#a de orillar estos inconvenien-

tes, De mcusrdo con el invento se ha previsto, que las
mordazas de sujecidn separables, sujetas a esta pieza de

retencidn., incidan al descender, sobre une pieze cumeifer-
me, prevista en el interior del eje de spilamiento, for-

mando con la parte de pared del agujero central de los dis-
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cos, una aujecibn de cufia, éargada por

eI.peao de la pi-

la de diacos.

Para la sujocién de la pile de discos no es nece-
serio, por lo tanto, que el mecanismo de cambio ejerza
ninguna fuerza adicional durante la carrera descendente
de 1a barra de mando, puesto gus dicha fuerza perte de la
fuerze acumulads en el muslle durante la carrera ascenden-
te de la barra de nando. Aparte de &ésto se obtiene la
veﬁtaja de que la fuerza de acufiamiesnto de los discos
en su agujero central, sumenta autométicamente mieniras
mayor es el ndmero de discos apilados, de modo que la pi-
la de discos pusde quedar sujeta sin ninguna acd bn de
fuerza suministrada por la barra de mando., incluso cuando
su peso sea elovado. Bl motivo de ello es que, 8l progre-
sar el desplazemiento do los olementos de sujecidn en di-
reccibn al blato de discos, tiense sl mismo tiempo lugar,

'de mamers forzose, une mayor separacién de los elemsntos

de sujecidn.

Pusde sdemds ser conveniente en uns de estas construc—
ciones, asi como tambidn en otras que difieran de ells,
el realizer los gpoyos elisticos delfal nodo, que alternen
muelles de soporte rigidos y blandos, y que los muslles de
soporte blandos posean, en estado cargado, un mayor didme-
tro de separscidn que los muslles de soporte rigidos, A}
migmo.tiempq sirven los muelles de soporte rigides sustan-
clalmente como apoyos fuertes de soporte, mientras que los

muelles de soporte blandos gsyuden a mantener los discos
en posicién horizontal. Asi, por ejemplo, se pueden dispo-
ner & iguasl distancie angular y alternando sucesivamente

tres nuelles de soporte duros y tres muelles de soporte
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En el dibujo ha sido represerita.do esquematicemente
un ejemplo de realizscidn del objeto del invento, mostran-
do: _

La figurs 1, una seccidn longitudinal a través de
un eje de api]:ém.b nto de aocusxrdo con el in;rento. monta~
do én el eambiadiéaos; ' » |

la figura 2, una vista parcial de la figura 1, a
mayor sescals; .

la figure 3. une vista desde sr¥ribe sobre los mue-
Iles de soporte;

la figura 4. un eje de apilamiento segin la figure

l, antes de dar comienzo la suelta de un disco;

la figura 5. un eje ds apilamiento segfn la figuwre
1, en la posicidn de trabajo 2, en la que ol disco de
nés abajo he Bido hecho descender hasts una posicién in-
termedia; |

la figura 6, un eje de apilamiento segﬁq la fign-
ra 1, en la posicidn de trabajo 3, en la gque el disco
ha sido ya depositado sobre el plato de discos, debido
& haber retrocedido los muelles de soporte; 4

La figura 7, un eje de apilamiento segfin la figura
1, durante el proceso de reproduccidm del discos.

Sobre una placa de base 1 ss encuentras soportado de
manera giratoriaz en un manguito tubuler 2, & través ds
an cojinets de 5019.3 3, un plato de discos 4 gque, a tra-
vés de una rueda de rozamiento 5. puede ser accionado por
un motor eléctrico 6. En ol manguito tubular 2 esté inser-

tado un eje de apilamlento 7, asegurado contra un despren~
dimiento impremeditado por medio de una espige & seguri-
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Con el plato de discos 4 esté unida una corona den-
tada 9, que impulsa con desmultiplicaecidn & wna ruede den-
tada 10. Esta rueda dentada 10 estd montada sobre un ar-
bol 11 ocon solidaridad de giro, &rbol gue esté soporta-
4o de manera giratorie en um soporte 12 de la place de
base 1. En eI extremo libre del &rbol 11 se encuentre un
cuerpo ocn curva 13, en ouya ranura‘de una curva de men~
do 14 se desliza una espiga de guia 15, cuyo movimisnto
o8 tresmitido, & trevés de une palanca basculants 16, &
una barra elevadorg-. 18, ¢onducida en un manguito 17 de
la place de base l. Hsta barra elsvedora 18 encuentra
una superficie de apoyo en el interior del brazo del
pick-up 19. Al levantarse la barra elevadora 18, es se~
parado el brazo del pick-up 19 de la superficie del dis-~
¢o 20 situado scbre el plato de discos 4, pudiendo ser
basculado hacia afusrse para dejar libre la superficie del
plato de discos durante el procesc del cambio. La bascu~
lacidn hacia afuera del brazo de pick-up I9 se realiza
a través de otros miembros de mando, en i conocidos y
que agui no han sido representados en el dibuje. ILa impul-
9ibn pars el mc;vimia nto de basculacidn parte, & este res-
pecto, esimiemo del acclionamienio del plato de discos, a
través del correspondiente engranaje desmultiplicador.

En el cuerpo con curva 13 se ha previsto otra ra-~

nurs de guia 21, en la que se deslize otra espigs de guia
22. Esta espiga de guia 22 muove una palanca de un brazo

23 que, junto conm la palanocs de basculacidn 16, estd sos—~
tenida en um éngulo de sujecién 24, previsto en la placa
de base l. Rl movimiento de la palanca de un brazo 23, es
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trasmitido a une barra de mando 25, sobre la que, a dis-
tancias angulares iguales, estén montados alternativemen-
te muslles de soporte rigido y blendo 26, 27 (comperese
la figura 3). En el interior del eje hueco de apilamien-
to 7. 3e encuentra dispuesta, de manera desplagable, une
pleza de sujecidn 28 de forma de émbolo, en la gue ss en-
cuentran dispuestes, sobrs lengletas eléstices 38, tres
mordezas de sujecién 29, proviat;as con un revestimiento
eléstico. La pieze de sujecidn 28, ds formas de émbolo, ss
cuentra bajo la influencia de un muelle helicoidal de pre-
gidén 30i que encuentra un epoyo fijo sobre un disco in-~
ternedio 31 situasdo en el eje husco de apilemisnto 7. Es-
te muells helicoidel 30 comprime a la pieza de sujecidn
28, de forma de émbolo, en direceién a una pleza sepa-
radora 32, dispuesta fijamente en el eje hueco de spila-
miento 7 y sobre cuyass superficies ds apoyo 33 quedan
apoyadas las lengletas eldsticas 38 de las mordazas de
sujecidn 29, con io que éstas son impulsadas hacis afuers,

saliendo de la periferie del eje de apilsmiento 7, gien-

tras gque 1a eoci bn sléstica del muslle helicoidal 30 no es

compensadsa en parte por una fuefza antaéonista qus atagqus
e la espiga de acclonamiento 34, |
En la berra de mando 25 se ha previsto una pieza

de apoyo 35, en cuya escotadura encuéntra apoyo la espi-
ga de sccionamiento 34 durante el movimiento sscendente
de lu barra de mando 25, de modo que la fuerzs regaulaio-
ra de la barra de mando 25, que parte del cusrpo con cur-
va 13, oprime hacia arriba & la pieza de sujecidén 28. de
forma de émbolo, y & las mordezas de sujecidn 29, sujetas

a slla. Sobre los muelles de soporte 26, 27 se spoya un
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disco 36. en la posicibdn de servicio mostrada en la fi-
gura 1. . ) - '

BEn le figura 2 se observa especialmente la pileza
gsparadora 32, con sus superficies de guia 33, inclina-
das hacia el eje, sobre las que llegan a hacer epoyo las
lenglietas elédsticas 38 de las mordazas de sujecidén 29 de
ssr éorrespondientemente desplazadas en sentido longitu-
dinal, de modo que las mordazas de sujecién 29 son expul-
sadas hacla afuera de la periferia dsel eje ds spllamiento
7. La pieza ssparadora 32 posee al mismo tiempo un éni-
ma central 37, en la que es conducida la espiga de accie-
namiento 34, sin que puede ladearse. Bn la representacidn
a mayor escala pusde verse la sujecién de las mordazas
de sujecibn 29 en la langfuete eléstica 38 que, por su
parte, encuentra sujecidn a la pieza de sujecibn 28, de
forma de 4mbolo (compérese la figura 1). Las mordazas de
sujecidn 29 estén hechas, ventajosamente, de um material
eIdstico resistente a la abrasibn, por ejemplo, de un
material sintético. _ _

Bn les figuras 4 a 7 sera 'oxplica.do detalladamente
el funcionamiento deX nuevo eje ds apilemiento. En la fi-
gura 4 se muestra la posicién de partids, en la Que las
mordazas de sujecidn 29 estén retraidas hasta la periferia
del sje do apilamisnto 7. de modo que la pila de discos
39 estéh sostenida exclusivamente por los muelles de sopor-
te 26, 27.

Al der comienzo el préceso del cambio de disco (fi-
gura 4), se mueve ls barra de mandotzb' hacia ebajo disten-
diéndoss al mismo tiempo el muelle helicoidal 30, eon lo
que, debido a las mordazas de sujecidn 29, expulsadas
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hacia afuers por la pieza separadora 32, tiene Iugar
acufiamiento de los discos de la pila de discos 39, a ex~

cepoidn del disco inferior 40, que queda en libertad y es
soportado por los muslles de soporte 26, 27. Bn la posi-
cidn intermedis mostrada en la figura 5. se ha deshecho

‘totalmente el acoplamiento entre la barra de mendo y la

espiga de accionemiento 34 de la pieza de soporte de fof-
me de dmbolo 28, y Ia pila de discos 39 queda retenida
por las mordezas de sujecién 29, como consecuencia del
acufianisnto provocado por la fuerza eléstica del muelle
helicoidal 30 y su propio paso. sin que para ello se pré-
cise ninguna fuerza eaercida por el mecenismo de cambio,
EI disco 40 sigue apoysado sobre los muelles de soports
26, 27 y ee hecho descender en posicién horizontal.

La figura 6 muestra la posieibn de trabajo, en -
la que los muelles portadores 26, 27 han sido retrotrai-
dos al interior del eje de apilamiento 7, & través de }aa
ranuras correspondientes, de modo que el disco inferior
40, que hasta shora fué hecho>déscender sobre los muelles
de soporte 26, 27, pueds entonces, eventualments despuds
de reslizada la exploracibdn de su didmetro., cser libremen-
te sobre la supsrficie del plato de discos 4. Iz pila Qe
discos 39 sibge retenida por el aculiamiento con ayuda de
las mqrdazas de sujecidn 29. Una vez que‘entonces he que-
dado terminado el proceso del camblo del disco, vuelve
la barra de mando 25 8 moverse haéia arriba, y le pleza
de apoyo 35 oprime haclie arriba & la espiga de acciona-
miento 34 y a la pieza de sujecidn de forma de dmbolo 28,
unida a ells, en comtra de Ia acoidh del émbolo helicoidal
de preasidn 30, deshaciéndose el scufiamiento de las morda-
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zas de sujecidn 29, siendo entonces la fila de di:“é"éc?”s‘:“‘“”
sostenide ex¢lusivamente por los muelles de soporte 26,
27« lo mismo que en la posicidn inicial. Una vez que se
ha terminade de tocar el disco 40 apoyado sobre el pla-
to de discos 4, se repite los procesos de movimiento des-

critos anteriormente.

-NOTA-

Los puﬁtos'de inveneidn propis, no nueva, pero no
establecida, practiceda ni divulgads en Ispafia, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitwd de Pe-
tente de Introduccidn, por DIRZ afios, son los siguien-
tes: _

18, - Un dispositivo de eje de apilamiento para
cambiadisccs. eon una barre de mando desplezable verti-
calmente sen su interior, mediante la cual aceions ol me-
canismo de cambio, tento a los elementos de = porte, co-
mo tembién a los elementos de sujecidn., y con una parte
de retencidn que regula a los elementos de sujecién y
que por su cara superior estd cargede por un muelle, mien-

tras que por su cara inferior Gnicamente se apoya sobre

‘1a barre de mando durante la parte superior de la subids

0 del descenso de la barra de mando, caracterizado porqus
las mordazas de sujecidn separables, sujetas a dicha pleza
de sujecidn, indicen, al descender, sobre una pieza cunei-
forme, prevista en el iﬁteribr,del oje de gpilamiento, for-
mando con la pared del agujero central de los discos, una

sujecién de cufla, cargade por el peso de la plle de discos.
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28, - Un dispositivo de eje de apilamiento pare to-

cediscos con cambio automéiico. _
Tsl y como se ha descrito en la Memorisa gue ante-

cede, representedo en los dibujos que se acompaiian y con

los fines que se hen eSpecigicaﬁo.
Bsta Memoria consta de once hojas eserites & mégui-

Madrid, P 4MAY. 1969

PoA.

na por una sola de sus cares.
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