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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los géneros que se van a estampar en les méquinas

gutométicas a la lionesa se acostumbran a fijer ordinaris-

.mente sobre la cinta transportadora de gome que efectie el

movimiento de raportado de ia méquina mediante prOQuetos
adhesivos solubles en ague. Le adherencia del producto adhe-
sivo debe ser suficiente pare eviter que el género se des-
place ya sea durante el avance correspondiente al raportado,
ye see durantella estampacién. Por otre parte, tal adheren-
cia no debe ser demssiedo grende, porgue, de 1o contrario,
el género deberia someterse & una traccidn excesive a fin
de desprenderlo de la cinta tpanSportadoré una vez efectuado
el estampado, con lo cual el tejido experimentaria déforma-

ciones, « = = = - - - o - e e - e - - = - - = -

La aplicacidn del adhesivo soluble en agua se
efectia mediante rodillos, cepillos o racles. Sin embargo,
resulta muy diffcil obtener un éspesorlhomogéneo.de la
capa de adhesivo, porque, depido al movimiento intermitente
de la cinte transportadora, despuds de cada avance de
raportadc tiene lugar un pero, que quede marcade sobre la cin-

ta trensportadora en forme de diferencias de espesor de la

- capa de adhesivo. Un exceso ¢ una falta de adhesivoe influyen

en el resultado de la estampacién, ya que los productos adhe-
givos solubles en agua ordinsrismente em@leados participan
quimicamente en el procese de tefiido y dan origen 8 resexves
de color. Cuando més delgado see el género a estampar tanto

mayor es la dependencia y la influencia del adhesivo, - -

El objeto de la presente invencidn es un procedi-

miento que e caracteriza por disponer entre el género e
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tica, calentar esta materia temoplé.stica & uns tempera-
fure cercena a la qué- produce su- reblandecimiento a fin

de unir con ayuda de presién el género & estemper y la
cinta transportadora y, una vez efectuada la estampaciln,
seﬁararlo de la cinta transportadbra 'dejando gobre le mis-
na qiicﬁa materie termopldstica. La resine sintética ter-
mOpléstica forma un adhesivo que no de lugar a reserva
alguns ni tiens influencia sobre el resultedo del estampado.
Adenfs su édhesividad no resulta alterads por la aportacién
de humedad dumnte la aplicacién del color de estampado.

Ia resina sintética se deposita sobre la ‘cintab trensporta- '
abz\ﬁ en forme de £14ido ospeso o de paste mediante ryacle y
es secada mediente calor, o bien en forme de una hoja so-
brelaminada, i.:'éniehdo este §1timo procedimiento la ventaja
de garantizar un gmeso absolutamente regular de la capa

-

de material, = = = = = = - = = = = —— - - - - mme———

' Un dispositivo pera la e;jécucién de dicho procedi-
n;ien-to se basa en que la cinta tfansportadora estd recublerta
con una cape de resina sintética termopléstice y en la entre~-
da del género & estampar y en asociacibn con éste se disponen
medios pars calentar la capé de resina sintétice ¥y medios
para aplicer el género a estampar contra la cinta transporta-
dore y consiguientemente contra le capa de resina sintética

Qe 18 PECUDIG: = = = = = = = = = mm - — - =

1

.En el dibujo se representa a modo de ejemplo une

forme de ejecucibng = = =« «w - - - - o . = -

- La cinta transportédpra de goma 1 es conducide por
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los cilindros de cambio de direccidén 2 que la tensan. El

género a estampar 3 es conducido sobre la cinta trensporta.

. dore 1 medisnte el cilindro 4 de tal manera que queda coO-
{locado con muy pocs ten516n y sin ninguna arruga sobrs la
ointe transportadors 1. Pare lograr una fijacién regular

del género 3 sobre le cinta transportedora 1, este cinte
treusportedora 1 ha sido recublerta previamenté con produc-
to adhesivo termopléstico, el cual uns vez colocedo el gé-

nero 3} se hace volver pegajoso por accifn del calor. ~ - -

Con este objeto un cojin hinchatle de eire 5 ejer-
ce una presién méxime reguleble conira una placa calefactora
fija 6 y entre el cojin de aire 5 y 1la placa 6 vienen & colo-
carse las partes a unir, a saber el género 3 y la cinta trans.
portedora 1, E1 prensado del género 3 sobre la cinta trans-
portadorg 1 tiene lugar siempre en el momento en gue amhos es-
t4n paradoa, es decir en el espacio de tieméo durante el cual
se efectia el estampedo. Es caracteristlco del producto adhe-

sivo el que hasta una tenperatura de unos 4590 sea liso,

8eco y no pegejoso. Unicamente después de ser calentado a
unos 602¢ o més se vuelve pléstico Y Pegejost. = = = = -

Pare poder tener el grado de adherencié al velor
deseado se>hacen regulables las tres magnitudes siguientes gue
influyen eh la mismad = = = = = = @ - = = - === - -

1) La temperatura de la placa 6

2) La presidén del cojin del aire 5

3) E1 tiempo que dura le accién de tempefatura vy

la presibdn.

Segin la invencién, le temperatura de la placa 6 se
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regula mediante un termostaeto de manera que se encuentye tan
5010 un poco ﬁqr encima deI'punto en el cual el adhesivo pasa-
del estado no pegajoso el estado pegajoso. Gracias & la ele~
vada capacidad térmice de la place 6 y al pequelio caelor eape-‘

‘¢{fico de la cinta tr&nsportadora 1 y del género 3 no ‘se

producen oscilaciones de femperatura notables en la super-
Pficie de calefaccidén de la place 6. Debido & esta circunstan-
cia le fijacién por tode la anchurs de la cinta 1 es muy re-
gular, con lo cual &l arrancar el género 3 de la cinta trens-
portadore 1 no se proddce_ninguna deformgcién'en el material

de 1. Graocias & la presién regular del cojin de sire 5 tiene

lugar un anclaje mecdnico del adhesivo plédstico en la estruc~

tura tejida del género 3. Variando el tiempo que dura ls ac-

cidn de 1= temperatura ¥ de 1e presidén se influye sobre la
intensidad de dicho anclaje. Interesa trabajer con tempers-
turas bajes a fin de que la plasticidad no suba demasiado ya
que con e1l0 el adhesivo no tan solo penetrarfa en la estruc-
ture del tejido sino también en la del hilado. Ello tendria

por'éonsééuencia que la éapa de adhes;vo se ensuciaria gran-

- demente con fibtres arrencedas del hilado y exigirfa une reno-

vacién frecuente de la cape de 8dhesiVoe = = = = = = = = = ~ =

Como materias termopldsticas se puedén utilizer,
entre otras, polimerizados y copolimerizedos de 10s grupos

siguientes: poliamidas, polimeros de vinilo, poliacrilatos.

Por edicién de los correspondientes plastificantes
puede ajustarse el punto de reblandecimiento de dichos pro-

ductos a los 1limites que se deseeNe = = = = = w - = = = = = =

Habiendo efectuado le descripeibn que precede de-

be hacerse constar que el objeto de la presente Patente de
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Invencidn es el que se define en los térmiros de 1é primera

de las reivindicaciones que siguen, ya sea congideradae zisla-

.damente, ya sea considerads en combinacidn con una o varias

de ‘las reivindicaciones restanteS, = = = = = = = = = = = = -
N O T A

. Se declaran de propiedad y novedad peras Espefia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes:

B

REITVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fijacién transitoria de

géneros sobre la‘cints trensportadora de miquinas de estam-

V par, caracterizedo por disponer entre el género a estempar y

la cinte transportedora uns meteria tormopldstica, calentar
este meteria termoplédstica a una temperatura cercena a la
gue produce su reblandecimiento a fin de unir con ayuds de
presién ol género a estampar y la cinta transportadora y,
une vez efectuada la estampacién de dicho género, separarlo

de la cinte transportadora dejando sobre la misma dicha

‘materia termoplésticl, = = = = = = = = = = = - - - -

2+ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porgue como materia termopléstica se utiliza un

producto polimerizedo con adicién de un plastificantes = - -

3. "PROCEDIMIENTO PARA TA FIJACION TRANSITORIA
DE GENEROS SOBRE LA CINTA TRANSPORTADORA DE MAQUINAS DE
BSTAMPARM, = = = = = = = = = o m - m m = == e e == = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en

la prosente memoria que consta.de siete hojas folisdes y ne~
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canografiadas por una sola de sus caras y de une ldmina

de dibujos que la ilusiray
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