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I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MATERIAL APLICA­
BLE A PAVIMENTOS", a favor de la  razón so c ia l española IN­
DUSTRIA CORCHERA BERTRAN, S .A ., domiciliada en PALAFRUGELL 
(Gerona) Casas Novas, 5?.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un procedimien­
to para la obtención de un m aterial ap licab le a pavimentos.

Más concretamente se re f ie re  la  invención a un ma­
te r ia l  de tipo  flex ib le  y condición a is lan te  tanto de Ta 
humedad cono del sonido y que puede ser empleado en trozos 

5. troquelados o bien en hoja, de ta l  manera que en cualquiera
de los casos ee le  adhiere a un pavimento, para dotar a
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éste  de las cualidades indicadas a parte  denlas de índole 
decorativo que pueden se r muy variadas.

En e l proceso entra en consideración la obtención de 
dos elementos en forma de lámina, de los cuales uno de e llo s  
ha de c o n s ti tu ir  la  superficie  externa y e l otro como soporte 
actuando a manera de co jín  e lá s tico  y a is la n te .

Pata la  obtención del primer elemento se obtiene ama­
sando caucho crudo con las cargas ace le ran tes, an tloxidantes, 
medios endurecedores, ta le s  como resin as , trabajando esta 
pasta para su homogeneizeción y pasándola por c ilin d ro s ca- 
libradore_s para obtener un banda de grueso uniforme, en la  
que interviews como elemento definido e l caucho crudo men­
cionado.

Se forma e l otro elemento u tilizando  e l  se r r ín  de 
corcho, e l  que se aglomera con cauche, formando una pasta 
que se trabaja  en c ilind ros para reguiar su grosor.

Con estos dos elementos, se d esarro lla  un proceso, 
que comprende un sum inistro en marchas p a ra le la s , de las 
dos bandas, obligando a concurrir, la  correspondiente á. 
caucho crudo y la  que constituye e l aglomerado de corcho, 
conjuntamente en tre dos c ilin d ro s de presión y vulcanizado, 
realizando entre e llo s  e l  proceso de soldadura y saliendo 
una sola lámina en la  que una cara es de caucho vulcanizado 
y la  o tra corresponde a l aglomerado de corcho.

A la sa lida de los c ilin d ro s se puede ap lic a r una 
capa de cera antes y después del enfriado, para do tarla  de un 
acabado, siguiendo después un enfriamiento a l  a ire  ambiente.

En una a lte rn a tiv a  de rea lizac ió n , las piezas o



elementos in ic ia le s , concurren análogamente bajo lo s  p la to s 
de una prensa, que vulcaniza en caá a in s tan te  áe actuación, 
dando como re su ltad o , p iezas discontinuas propias para com­
b inar en pavimentos, para im itación de parquet.

La p arta  decorativa se re a liz a  em e l primer elemento, 
an tes de la  vulcanización del caucho, procediendo a d i s t r i ­
b u ir  sobre e l  caucho crudo, lo s puntos de co lo r d ife re n te , 
extendidos da manera a r b i t r a r i a .  Se sigue a es ta  maniobra, 
la  de plegado del caucho sobre s i  mismo y en esta  d isposición  
se le  obliga a pasar por un par de c ilin d ro s  que a l  e je rc e r  
p resió n , permiten que los colores fluyan y se mezclen dando 
lugar a lo s  tonos que se hayn p rev is to  cuando e l  m aterial 
plegado, sa le  uniforme en lámina reguia*, según se ha ind ica­
do anteriorm ente.

La ventaja de es te  proceso, según la  invención es 
la  de obtener un buen m ateria l a is la n te ,  a causa de su so­
porte de caucho en gran cuan tía ; u t i l i z a r  minimas cantidades 
de caucho; re v a lo riz a r  los desperdicios del corcho y pro­
porcionar a l  pavimento una e la s tic id a d  y efecto  de almoha- 
h ad illad o , agradable para caminar sobra é l .

La invención, dentro de su esen c ia lid ad , puede se r 
llevada a la p rác tica  ea o tra s  formas de rea liz ac ió n  que 
d ifiezan  en d e ta lle  de la  indicada a t í tu lo  de ejemplo pa­
ra la  descripción  a la s  cuales alcanzará la  protección que 
se recaba. Podrá pues v a r ia r  la s  proporciones, tiempos de 
reacción y tem peraturas, por quedar todo e llo  comprendido 
en e l  e s p ír i tu  de le s  re iv in d icac io n es.
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Hecha la  descripción del presente invento se de­
claran como nuevas y de propia Invención las siguientes 
re iv ind icaciones.

1. Procedimiento para la  obtención de un m aterial 
ap licab le  a pavimentos, caracterizado  esencialmente por e l  
hecho de en tra r  en consideración en e l proceso la  obtención 
de des elementos en lámina, uno de loa cuales ha de cons­
t i t u i r  la  su p erfic ie  externa, mientras que e l o tro  actuará 
como soporte del an te rio r, a manera de co jín  e lá s tic o  y 
medio a is la n te , obteniéndose e l  primer elemento a p a r t i r
de caucho crudo n a tu ra l o s in té tic o  con los ace le ran tes, . 
la s  cargas, an tiox idan tee, medios endurecedores, ta le s  
como re s in as , y trabajando esta  parta para su homogeneiza- 
eión, y pasándola posteriormente por c ilind ros c a l ib ra d le s  
para obtener una banda de grueso uniforme, en la  que in­
tervienen como elemento definido e l caucho crudo, en e l 
que e l  segundo elemento de los citados se forma u tilizan do  
e l  se r r ín  de corcho, aglomerado con caucho, resultando de 
e llo  una pasta que se trab a ja  en c ilin d ro s para regu lar 
su grosor.

2. Procedimiento, según la  an te rio r re iv in d ica­
ción, en e l  que con los dos elementos an te rio re s , se de­
sa rro lla  un proceso que comprende un suministro en marchas 
p ara le la s  de la s  dos bandas, obligando a concurrir la co­
rrespondiente a l caucho crudo y la  que constituye e l  aglo­
merado de corcho, conjuntamente en tre dos c ilin d ro s de
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presión y vulcanizado, realizándose en tre  e llo s  e l  proceso 
de soldadura, a p a r t i r  del cual se logra una so la lámina 
en la  que una cara es de caucho vulcanizado, y la  o tra  
corresponde a l aglomerado de corcho, pudiéndose proceder a 
p a r t i r  de la  sa lid a  de c ilin d ro  y an tes o después d e l en­
fr ia d o , a la  ap licac ión  de una capa de cera para do tar a 
la  lámina de un acabado.

3. Procedimiento, según la s  re iv ind icac iones 1 y 2, 
en e l que en una a lte rn a tiv a  de re a liz a c ió n , la s  p iezas
o elem eitos in ic ia le s  concurren análogamente bajo lo s  p la ­
tos de una prensa, que vulcaniza en cada in stan te  de actuación, 
dando como resu ltad o  piezas d iscontinuas propias para com­
b in ar en pavimentos, para im itación de parquet.

4 . Procedimiento para la  obtención de un m aterial 
ap lic ab le  a pavimentos.

Según se describe y re iv in d ica  en 3a presente memo­
r ia  que consta de cinco páginas fo liad as y e s c r i ta s  a máqui­
na por una so la  de sus ca ras, acompañadas de la  documentación 
reg lam en taria .

Madrid a , 22 de marzo de 1963*
INDUSTRIA CORCHERA BERTRAN, S.A.
P* a.
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