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EXTRACTO

Se dispone una banda de pldstico para circundar

Yy combinar en un solo embalaje o paquete dos conjuntos de,

embalaje miltiple de latas. La banda de pldstico de la ‘pre-

sente invencidén rodea el exterior del grupo de latas que

constituye la combinacidén de dos embalajes mhltiples y pro-

porciona ademis una faja de estabilizacibén central qué'bdns—
tituye un ajuste firme y elistico con por lo menos todas

las latas de los dngulos de cada embalaje miltiple indi="

Vid.ualo .-:.:

ANTECEDENTES Y PLAN GENERAL DE LA INVENCION v

Se han sugerido en la técnica anterior diversos
tipos de soportes y dispositivos portadores y se han veni-
do utilizando en el comercio para reunir un ntmero predeter-
minado de envases o recipiehtes, seis por lo general, para
una mayor facilidad de transportec

Recientemente se han empaguetado grandes grupos
de envases en por ejemplo blogues de 12 envases utilizéndo-
se o bien un solo dispositivo portador,de prensidn superior
que obviamente mantiene los 12 envases en una disposiciébn
fija, o bien un par de 6 envases con 2 dispositivos porta-
dores desunidos. Son dispositivos tipicos de la técnica an-
terior gque han tenido éxito en este orden, 1los gue se des-
criben en las Patentes de Llis UUs Nwns. 4.269.308, 4.385.
691 y 4.385.690.
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Si bien los dispositivos del tipo descrito o suge—

rido en tales patentes han resultado adecuados para la ma-

yor parte de las aplicaciones, en ciertas situaciones, per

ejerplo, cuando una lata se ha pulimentado extremadamente
0 presenta un acabado escurridizo, es necesario sujetar pés

firmemente cada grupo individual de seis envases dentro del
grupo de mayor de 12 envases a fin de impedir el movihiento
relativo de los seis envases individuales dentro del dispo-

sitivo que comprende el grupo totale.

L
* . .

Por consiguiente, un objeto de la presente irreeén-—

* a0

cién es el de aportar un soporte o dispositivo portadbr‘x
con banda circundante para una pluralidad de unidades:dgi
sub—embalaje que sujeta firmemente -estas unidades entre si
Y & la banda de soporte circundante.

lids claramente, diremos gue un objeto de esta in-
vencidén es el de aportar un dispositivo de embalaje milti-
ple que incorpora una banda sin fin y un elemento de bhanda
intermedio,dotado de zonas de unidn concebidas para suminis-—
trar un ajuste eléstico con préacticamente toda la periferia
de las unidades individuales de enwasado contenidas dentro
de la banda exterior y mhs particularmente con los envases
de &ngulo en cada unidad individual de embalaje.

Para lograr estos objetos de acuerdo con la pre~—
sente invencidn, se establece un dispositivo de embalaje de

plastico que circunda por completo una pluralidad de grupos
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de envases o recipientes cilindricos, tal como un doble con-~
junto de seis latas o un doble conjunto de cuatro botedlds.
Se dispone una banda divisora subsidiaria que queda sﬁﬁqéha
entre los sub-embalajes o grupos individuales; Ja banda di-
visora subsidiaria incluye una junta de unidn en su inter-

conexidén con la banda exterior que tiene en general 1g- for-

s "

ma de Y, de modo que las latas de los éngulos situadas en

las zonas mAs internas de cada grupo individual quedanelds-—

tica y firmemente ajustadaspara reducir el movimiento .relka-

tivo entre las sub-unidades o grupos individuales y las.. .

bandas y entre cada sub-unidad. :.".

BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

La fige 1 es una vista en perspectiva del embala-
je miltiple de acuerdo con la invencitne

La fig. 2 es una vista en planta superior del em-
balaje miltiple de acuerdo con la invencién.

La fige 3 es una vista en planta superior de una
forma preferida de realizacién de la plancha de preforma

utilizable para crear el embalaje miltiple de la presente

invencidn.

DiSCRIPOION DELALLAVA DB LA FORMA PREFERIVA Did EJECUCION

Con referencia a continuacidn con mayor detalle
a los planos y en primer lugar a las figs. 1 y 2, diremos

que se muestra en ellas como un embalaje miltiple 10 se-

gin la invencibn ineluye un primer dispositivo 12 de empa-



10

15

20

25

quetadura y una pluralidad de segundos dispositivos de em-—

paque tadura, que cooperan entre si para unificar una plu-~

ralidad de envases 1l6e. : . e

- L
. 0",

Ti{picamente, los envases o recipientes que se tra-

ta de empaguetar o embalr de hecho utilizando esta inven-—

sbawe

cién, son envases de tipo lata o bote,dotados de una pared

lateral cilindrica, una tapa superior y una mesca anular

que forma un perimetro sobre la tapa superior. Los segundos

dispositivos de empaguetadura 14 son en general del tgPQ.

que aparece en las patentes de EE. UU. 2,874.835, 3.8ZAAT

. *

502 ¥y 4.219.117. Cada uno de los segundos dispositivos?ﬁéy—
tadores o superiores 14 esth diseilado para ajustar eléséiL
camente por debajo de las muescas de las latas, a fin de

reunir en una sola unidad una pluralidad o grupo predeter—

minado de tales envases en lo que describiremos después co-

mo sub-—-embalajes.

El primer dispositivo de empaguetadura 12 se de-

finir& preferentemente como incluyendo una banda sin fin 18

configurada en una forma oval en general, dotada de un asa

20 formada en la periferia exterior de la banda y una faja
intermedia 22 situada de preferencia a medio camino de los
extremos longitudinales de la bhanda y que comunica los dos
sectores del ancho de la banda.

Como en los dispositivos de la técnica anterior

de las Patentes 44385.690 ¥ 40385.691, se ha disefiado la
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banda intermedia, de modo que su longitud en sus modalida-
des de formacidn de embalaje sea superior a la anchura del

dispositivo 12 que constituye la empaguetadura en una Jbre:-

forma ,para satisfacer la necesidad de tensar lateralmente
el primer dispositivo portador a fin de asociarlo telesc§-

picamente a la pluralidad de sub—-embalajes. e v,

En las operaciones tipicas de ensamblado, el dis-
positivo 12 esti formado de modo que una pluralidad sin fin

de tales dispositivos quedan unidos entre si por las zongs

19,extremo contra extremo,y arrollados sobre un carretg:ba—

» ¢ =

ra establecerse un montaje a una velocidad relativamente

alta sobre grupos de seis envases, Unas mordazas tensorase
quedan dispuestas para entrar en contacto con la periferia
interna 40 del dispositivo 12 en superficies predetermina-
das y extienden y tensan lateralmente la banda,reconfigurin-
dola en &ﬁ dispositivo de embalaje que es de mayor anchura
¥y menor longitud que la preforma representada eﬁ.la fige 3.
Un dispositivo preferido de embalaje estarfia destinado a
cada grupo de seis envases que se dispondrian con las hile-
ras extendidas transversalmente respecto al embalaje o pa-
guete 10 a fin de crear finalmente una disposicidn de latas
de 3 por cualro envases, tal cowo en las palentes 4.335,690
¥ 4.335.691.

Volviendo ahora, mhs particularmente,a la Tige 3

diremos gue la faja intermedia 22 tendrd una zona central
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36 y un par de zonas opuestas de unién 24 y 30; cada zona

de unién estd formada de modo que presenta en general una

configuracién en Y con un par de ramas divergentes 26,7 32:
g%,

unidas respectivamente en forma longitudinalmente espaciada
por su zona de base a la zona de borde interior de la ban-

a#Saee

da 18; de este modo, en una forma preferida de ejecucidy,la

junta 24 crea una abertura 28 de forma triangular en'éeﬁéral
y la junta opuesta 30 crea una abertura 34 similarmente con-

figurada, pero ligeramente menor de forma triansular,.

¥n la prédctica, como las mordazas tensoras défé%—

man lateralmente el dispositivo portador o de soporte,?égyn
nemos descrito, se tramsforma la faja 22 de un bucle cerra—
do 36.en una faja tirante mediante un elemento frangible

37. Como la banda est& asociada telescépicamente a los gru-
pos individuales de envases, las ramas 26 y 32 de las juntas
24 y 30 ajustan ellsticamente con las latas de &ngulo 15

¥ 17 de cada unidad de sub-embalaje o grupo de seis envases.
Este ajuste crea y mejora un ajuste sustancial de envoltura
friccional entre cada una de las unidades de sub-embalaje y
el dispositivo 12. ks de hacer notar que este ajuste eldsti-
co de superficie angular tiene lugar en la unién de la ban-
da intermedia y la banda exterior 18 y crea una sujecidn
relativamente independiente de cada unidad adyacente de sub-
embalajey de esta manera,proporciona la estabilidad y la

uniticacidén necesarias para crear un paguete firme y bien
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sujeto, incluso siendo las latas que se trata de embalar

relativamente escurridizase.

L 4
*® 80 0

Se ha haliado ademfs que el uso de un borde jinter-

‘e L]

no recto 29 sobre las ramas 26 y 32 es importante para ' °
aumentar al miximo este ajuste elAstico, mientras que las

aberturas triangulares 28 y 34 permiten la sujecién inde-

I' I.

pendiente gque mejora aun mis el embalaje. Ve

Como guiera que la banda sin fin se ha concebido
para quedar relativamente tensa y ligeramente estirada ew

una posicidn ensamblada,se ha comprobado que se aplicénjxﬁ-
picamente importantes fuerzas de estirado en las zonas:ﬁﬁr-
vas terminaless de la preforma. Para compensar el alaﬂéé?{
miento e impedir un fallo por una extensidén excesiva,es de
hacer notar que la banda 18 se estrecha ligeramente junto
a la zona de unidén 30, opuesta a la zona del asa 20. Esto
permite gque la zona de la barida en esta parte se estire ab-
sorbiendo parte de las fuerzas de tensién de las zonas de
tensibn altamente concentrada de los extremos de radio del
dispositivo.

kn ciertos casos es esencial que la banda quede
plana contra la pared lateral de las latas, por ejemplo si
ha de aplicarse una etigueta junto al asa habrin de elimi-
narse toda clase de lineas de doblez que puedan producirse
como resultado de la unién; por tal razdén,la zona de base

de la abertura 28 estard situada de preferencia dentro del




limite interior de la banda 18 para eliminar claramente
toda linea de pliegue en esa zona. Es también posible que

o® 600

las tendencias a los pliegues de la banda contra las pare—
des laterales puedan disminuir por la funcién completa in-
dependiente de las zonas de armadura. Para este (ltimo fin,

a
Yorwew -

es de hacer notar que se forma una linea de marca o doblez

.. .‘

42 a lo largo de la banda en la zona intermedia a la f£ijs-
cién de las ramas 32. De este modo, la propia banda puede
ajustar firmemente con las latas segin avarece clramenté”en

la fige. 1, sin que se comprometa la funcidn de la uniéﬁﬂénf

forma de Y. s

La zona de bucle o curva cerrada 36 puede td@é;%
a desplazarse libremente hacia dentro y hacia fuera del
plano de la preforma del soporte durante el devanado a alta
velocidad o del proceso de alimentacién, lo que puede cau-
sar un efecto perjudicial sobre tal ensamblado automAtico;
por tal razdn,se han creado los brazos de fijacién 38, que
pueden gquedar dispuestos en el embalaje terminado en virtud
de la unibn frangible 39

Bl ejemplo Gnico de la invencidn, tal como agul
se da,tiene solo fines ilustrativos; los expertos en esta
téenica podrin idear diversos cambics en la estrucbura y
se entiende que ello formard parte de la presente invenciédn
siempre que quede dentro del espiritu y del Aumbito de las

reivindicaciones,
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Descrito el objeto de la presente invencibn en

sus distintas partes, se declaraque lo gque constituye la

esencialidad del mismo es lo que se concreta en las Sie~ .

L4
L
* e’

guientess:

* sa .
. . o
apte
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LN )
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REIVINDICACIONES

l1.- Un dispositivo de embalaje miltiple,
que comprence una primera tira integral elastica -

de pléstico formada como un bucle o curva Gerrada
2
. .o,o‘:
continua, una tira intermedia que se extiende a -

través de dicho bucle, dotada de extremos opuestos

-
CAYE VRN

integrales de dicha primera tira, una zona de unibn

(]
en cada extremo de la tira intermedia que intluye

un par de segmentos de faja divergentes, cada uno

de los cuales se proyecta en general, diagoﬁéimen—

te entre la tira intermedia y la primera tiwnd,&lés

tica integral. s e

er" e

2.- El1 dispositivo de 1la Reivindiﬁe?%én
1, 2n el que dicho bucle o curva cerrada queda si-
tuado sensiblemente en un plano comin, descansando
dicha tira intermedia en el mismo plano comin y -
desplazandose la zona media de la tira intermedia
de una linea recta entre dichos extremos opuestos
a solamente un lado de la citada linea recta.

3.~ El1 dispositivo de la Reivindicacidn
1, en 1 que los segmentos de faja de cada par de
segmentos de faja divergentes, quedan separados en
tre si por una aberturs, creando unos segmentoé de
prensién de los envuses de funcidn independiente.

S,- P71 izapsitivo de la Reivindicacidn
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3, en el que los segmentos de faja estén separado
por una abertura triangular, quedando la hase de 1la

abertura triangular. adyacente alwborde 1nterno .de

. L
o ul!

la curva cerrada contlnua y e] vertlce del tr1angulor

. -' 95
espaciado hacia dentro-respectOval bordevint%rior.,
% o .
5.- E1 dispositivo de la Reivindicacién 3,
. ’ . . % ';1‘4
en el que los bordes mAds internos de los segmentos

e "o

de faja que se han disefado para establecer] %nicial-="

mente contacto con los envases son lineales.

tuada en 11nea en: oeneral_con las zonas de UDQGH dev»

l1a tira intermedia, estandﬁ'eétfeﬁhéda 1a ZQP?:del :}
bucle o curva cerrada adyacente a 1a unidn opuesta:;f
al asa, con respecto al resto de la banda.

7.- E1 dispositivo de la Reivindicacién 1,
en el que el bucle o curva cerrada es de configura-

cién oval con un par de lados paralelos opuestos -

que unen entre si un par de secciones terminales ra

diadas.

8.- El dispositivo de la Reivindicacidn 4,
que incluye un asa integral de la bhanda sin fin en
linea en general con las zonas de unidn de la tira
intermedia, siendo la abertura triangular adyacente

al asa de mayor perimetro que la ahertura triangu--
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lar 22 l& unidn opuesta, siendo la base de la aber-
tura triangular menor co-liaeal del borde interior

adyacente de la banda sin fin, existiendo una linea-
4
- ov 8 0

marcada espaciada hacia fuera y alineada transyer--

. %9
» ¥y
salmente con la base de la abertura triangular me-

nor para facilitar el doble de la banda en el emba-

-
o dd

laje acabado.

9.- "UN DISPOSITIVO DE EMBALAJE ﬁﬁETIPLE",
todo ello tal y como queda sustancialmente descrito

y reivindicado en la presente memoria descriptiva,
Lol

que consta de trece paginas mecanografiadas-fqf una

sola cara y dibujos adjuntos. _ -

-

Madrid, 25 de abril de €9

ot 2

JULTIO HERRERO
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