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P A T E N T E de I N T E N C I O N

$Re per veinte años, ae s o lic ita  en España, a favor de 

don J o s é  M a n u e l  G a r m e n d i a  y 
A r i z m e n d i  , de nacionalidad española, dom icilia 

do en San Sebastian (Guipúzcoa), que habida en ca lle  

Carqpizano num. 10, y  que ha de recaer sobre un
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La presente invención, se re fiere , a un procedí 
miento de fabricación  de papeles embreados, con alma o 

malla de cr is ta l, conforme se describe a continuación y 
se representa, en forma grá fica , a titu lo  de ejemplo,en 
e l plano que se acompaña.'

Constituye una verdadera novedad industrial y 
este procedimiento es de estructura sen cilla , no obs­
tante su total garantía en todos los efectos y en espe­
c ia l , consiste en ideal, practico y eoonomieo para su 
su colocación en terrazas,pudiéndose oolocar una o mas
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capas de papeles embreados, evitándose las escuadras de 

zinc, ya que debido a la  malla de cr is ta l, pueden veri­

ficarse  cuantos dobleces, sean necesarios, s in  que se 

rompa. Ademas la  resistencia  a la  tracción longitudinal 

es de doce k ilos  y de ocho k i lo s , a la  transversal.

Se evita  e l  tota l desprendimiento de la  brea con 

e l  ca lor, y en caso de incendio se quemária únicamente 

e l  papel y la  brea, pero la  malla de c r is ta l, queda in­

tacta , ya que cuando se licú a  algo la  brea e l  c r is ta l 

digo e l papel se d ila ta  y vuelve a su posición prim iti­

va o normal, a l enfriarse la  brea.

También evita  e t  qye pase e l  f r ió  o e l  ca lor , no 

dejando tampoco pasar e l  agua aunque e l papel se moje, 

por lo  tanto, tiene absoluta garantía de impermeabilidad
El procedimiento esencialmente, eonsite en im- 

pregañar las dos caras del alma o malla de crista l,cuya  

impregnación se efectúa con unas calorías aproximadamen­

te de 160*, para que la  brea se adhiera a la  malla de 

c r is ta l y una vez enfriada la  brea, esta, lo s  papeles y 

la  malla de crista l formen una sola masa o tira  compacta 

y aunque con e l ca lor del so l o una temperatura adecuada, 
licu é  algo dicha brea, los papeles que lleva  por amibas 
caras se dilatan, volviendo a su posición normal, u"a
vez enfriada dicha brea, 'según queda dicho antes, entre 

el
las ventajas que preparado tiene.

En la  figura I ,  se presenta una vista en planta 

y desarrollo,viéndose las diversas capas de papel y ma­
l l a  de c r is ta l, formando un solo cuerpo compacto.

En la  figura I I , es una vista em sección longi

tudinal, de los mismos papeles embreados, detallándose
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en ambas figuras, e l 1- e l  papel de la cara anterior, 
e l 2, capa de brea, e l 3, e l alma o malla decrista l, 

e l 4- capa de brea, y 5- e l  papel colocado por la  cara 

posterior. Si a l 1- esta embreado por su. parte i  in­

terior 2- y e l  papel de la  parte posterior esta asi­
mismo embredo por su cara anterior 4- queda entre los 
dos papeles -1 y 5- y las capas de brea interiores -2 
y 4- un*malla o alma de cr is ta l 3- la  cual qpsdara im 
pregnada y fuertemente adherida formando un solo  cuerpo 

compacto, ya que las impregnaciones para lograr este 

cuerpo, se efectúa en una capalanra o cilindro y con 

unas calorías aproximadas de 180*,según queda dicho.
Los términos, en que queda redactada esta memo­

ria , como ciertos y f i e l  re fle jo  del invento, deben ser 
tomados, con carácter amplio y en forma no lim itativa, 
reservándose e l  peticionario, e l  derecho a obtener los 
oportunos registros complementarios, que la  práctica de 
invención, le  vaya aconsejando.
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N 0 T A 4e
R E I V I N D I C A C I O N E S .

Se reivindica, como propio y nuevo, a favor de 
don José Manuel Garmendia Arizmendi, de nacionalidad y 
residencia españolas,por los extremos siguientes: 
PRIMERO:

Por un procedimiento de fabricación de papeles 
embreados, eon alma o malla de c r is ta l, caracterizado 
porque se compone de dos papeles embreados interiormen­
te , colocados cada uno,por sus caras anteriores y pos­
teriores, los que a su vez impregnan las dos caras del
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alma o malla de c r is ta l ,  que esta  colocado entre amibos 

75. páyeles y cuya impregnación forma un cuerpo compacto y

so lid o  lo  cual se efectúa, con unas calorías aproximada 

mente de 180*, a l pasar por una calahdra o c ilin d ro . 

SEGUNDO:
Por e l  procedimiento de fabricación  de papeles 

8(h embreados, con alma o malla de c r is ta l ,  a que se alude

y d eta lla  en la  reivindicación  anterior, en e l  produc­

to obtenido, teniendo una resisten cia  longitudinal a 

la  tracción  de doce k i lo s , y  de ocho k i lo s , en e l  sen­

tido transversal, pudiéndose v e r ifica r  cuantos dobleces 

85. sean necesarios, no permitiendo pasar e l  f r ió ,c a lo r  o

agua, debido a la  malla de cr is  tal,que garahtiza la  im 

permeabilidad,y siendo incombustible la  malla de c r is ­
ta l .

TERCERO:

90. por e l  PROCEDIMIENTO DB FABRICACION DE PAPELES

EMBREADOS,CON ALMA 0 MALLA DE CRISTAL.

La presente memoria, consta de cuatro hojas fo ­

liadas y mecanografiadas,por una sola cara, y otra de 

planos, y  a l e fecto  exclusivo de ejemplo.

95. Madrid, a veintidós de marzo de mil novecientos

isesenta y tres .

P.A. de don José Manuel 6ARMENDIA ARIZNENDI,
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