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Esta. Potente do Invención se refiere a un procedimiento 

de fabricación de cuerpos comprimidos en tateria sinteticeo 

c omatices, según el r -tplio detalle que a continuación oe des­

cribe, no limitándose oa modo cisiono ol alcance de est; pro­

tección legal#

L¡-. i'inslidLd de la Patente, recae en le posibilidad do 

conseguirse cuerpos moldeados, const.tuidos por capas de ma­

terias plásticas de diversas naturales s, especial tente uela- 

minicas, que sean de distingo color y a tal fin cuando nonos 

integran esta fonmacion, dos colores, previstos uno en ^1 ex­

terior y otro en ol interior te la pieza moldeada.

El procedimiento de fusión de esto:, mcterirles termoes— 

ti bies, ;.e verifica a las temperaturas usuales, realizándose 

li< ejecución de las piezas o planos, bajo las mi:-mas normas 

que lo son para la fabricación de objetos normales, con la va­

riante de su coloración combinada.

Los moldes utilizados en esta manipulación, serán ore— 

ferentemonte escogidos entre aquellos que porten medios pro­

pio! de CLlentcmiento, construodos en aceros es icis$es tem­

plado y cromados, cuyo calentamiento provocr la fusión del 
material contenido en dicho molde.

En el interior de cada molde, se situaran troqueles, cu­
ya forma y dimensiones ésten ajustadas racionalmente a la ¿el 

objeto a crear.

Entre lus paredes interiore del molde y las exteriores
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del núcleo, se establece una cavidad, 1̂  cusí es rellenada 

con materia plásticas, especialmente las amilioas, 1 s que 

normalmente se presentan en granulos u otra foi-ma mas apropia­

da y cuy? primera carga presentare un color uniforme.

Este primera capa es fundida hasta conseguirse una me­

sa uniforme, no permitiéndose su enfriamiento, procedían.ose 

a retirar el troquel, colocado inicialmente.

Con esta primera manipulación se consigue le estructura 

exterior ce la pieza, la cual presentara un color uniforme.

Tcl como queda indicedo una vez moldeada la primera par­

te del cuerpo y entes de su enfriamiento, se procede r la co- 

11ocaeion ce un segundo troquel en la parte central t.el mol­

do y entre el espacio limitadoentro la primera zona del cuer­

po moldeado y las paredes del segundo troquel, se deposita 

otra carga, también de material plástico con la particular!- " 

dad de que este sea de distinto color al anterior, iniciandost. 

otre nueve, fase de fusión y compresión de estos granulos, los 

que al alcanzar el grado necesario do calentamiento, ac fun- 

uirtn e incorporaran a la otra p?rte oreada de la pieza, íor- 

m* ndoüc un conjunto de imposible eepartcion y a osee de dos 

distintos colores.

Este segunda carga fraguante es solidificada y en ose mo 

mentó se proc ...e retirar el segundo molde interior, punien­

do, c crol nger esta operación, por la inc&rporacion de otro 
troquel si asi se considerase necesario.5̂. -
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Segun queda descrito on este Menoría, loo objetos ela­

borados, podran presentar la estructura mas conveniente y 

por el mismo procedimiento podra conseguirse cuerpos, planchas 

laminados, tiras, elementos tubulares y en general todas las 

formas re ulares o caprichosas.

Con este procedimiento oe elimina totalmente e& emoleo 

de col arantes y disolventes para cone.'orir tonos a los rofo- 

ridon materiales plásticos, escogió ose estos selecSivemcnte 

entre aquellos que presenten los colore- mas idóneos.

gacha le descripción precedente, es preciso añedir oue 

cualquier alteración que se introduzca en esta manipulación, 

debe considerarse dentro del crea de esta, protección legal c-un 

se recaba, siempre que ella, no modifique su esencialidad.

Desclaro mi Invención y pido, sea otorgada a mi favor, 

la protección legal de Inventiva y que se resume en la si uier 

te:

N O T A  D ^ R E I V I N D I C A C I O N E S

PEINERA.- Un procedimiento de fabricación de cuerpos 

comprimidos en materia- sintéticas cromaticas, que se caracte­

riza porque en un mold.. d estructura apropiada, que cuento 

preferentemente con medios propión de calentamiento, se acon­

diciona ur. troquel y entre la camara definida por la paredes 

enfrentadas del molde bese y las exteriores del núcleo, se de­

posita une carga de granulos do material tennoeatable, parti­

cularmente melaminico, sometiéndose al moldo a. un intenso ea-
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lenttmiento <..ue provoque la tot:;l fusión de la resine. f¡inte- 

tica, le cual ha de ^recontar ua color uniforme, e&cogido se­

lectivamente y en esta ase de fusión y antes del enfriamien­
to uel material de esta primera parte d<- la estructura del 

cuerpo, se sitúa en el interior del molde, otro troquel y se 

repito la incoporacion de material plástico ño otro color, el 

que es -..amblen fundido y por compresión, se une en forma inse­

parable u la primera capa, orjaneóse un todo cromatico, el 

cu-1 es solidificado parí conseguirse la rigidez estructural.

SEGUNDA.- UN PROCJDnmíNfO DR FABRICACION DE CU3RP0S COĤ  

PRL.-ID08 FN HATJSRD.S ^IrfFTIOAS CBOMATICAS.

Según se indica en la memoria precedente la cual cons­
te de cinco hojas numeradas.

Madrid, 2i  de iurzo 1 .9 6 3 .-

Z'


	Bibliographic data
	Description
	Claims



