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MEIORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a lu solicitud
de
PATENTE  DE INVENCION

formulada el 22 de Marzo de 1963, con el n? 286.298

en

ESPANA
_ por ~VEINTE afios

a nombre de AKTIEBULAG.T STATENS SKOGSINDUSTRIER, enti-
dad sueca, establecida en Sveavigen 59, kstocolmo, Sue-
cia, por:
"UK VISPOSICIVYO JE DISCO CENCRIFUGADOR Pulih Ius FABRICA-
CION DB FIBRAS A PoRUIR DB wINKRAL FUNDIDOY

El presente invento se refiere a un disco centrifugo pa-
ra la fabricacidén de fibras a partir de mineral fundido.
kn la fabricacidén de fibras a purtir de mineral
fundido, mediante centrifugado con ur disco. rotztivo y,
eventualuenie, couwbinada con una insuflacién siguiente el
. resuliado depende en graco elevado de la configuracidn
del disco. Las exigencias, en parte incompatibles, que

hay que poner al disco, son las siguientes: Gran perife-
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ria, con objeto de gque la escoria se distribuyq.@m

.0
chos cnorros pequeiios; superficie pequefia, cdhjobjeto de
que la escoria no se enfric demesiado durante su perme-
nencia sobre el disco; nimero elevado de revoluciones,
con el fin de conseguir una dispersidn efectiva de la fu-
sidn, y un nlmero reducido de revoluciones, especialmente
cuando se truta de discos grandes, con objeto de que «l
esfucrzo del mismo no sea demasiado grande. kn la cons-
truccidn de los discos centrifugos es necesario llogzr &
un compromiso envre estos deseos, pars conseguir un. rea-
lizacidén Sptima.

Se ha comprobado ahors que, medicnte una nueva
realizacidn de lu superiicie exterior del disco, puoden
huacerse compatiblus exigencias, que erun incomputibles en
las c¢onstrucciones husta ahora conoecidas. ve acuerdo con
el invento, a suber, se da a la parte exterior del disco
foruma de serie de rebajos escalonados, de modo gque la fu-
sién, en su cumino neciu la periferia, choca conira la
arista, que expulsa hacia afuera parte ue lu fusidn en
fornu de fibras, micntrdas gue el resto iluye por encima
de 1. arista, siendo recogido en un rebajo, en el que esta
parte de li fusidn comienza a woverse hicia afuera y cho-
ca entonces contra otra nueva arisie, por lu que nucva=-
mente c¢s transiormada, en durve, en rivres, wientras que
el resvo sigue fluyenco sobre el aisco. Por el Gltimo re-
bajo es expulsudo hecia afucra towo ¢l resto de lu fusidn,
trensforméndose en fibras. Las fibres producidas pucden
ser extruidus con uyuaa de una corriecnie de aire o por
cualcuisr otro medio apropiado.

Como rosultado de esta realisacidn, un disco ae
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un determinudo didmetro exverior adquiezre un ggmunco con—>
sidoreble de la lonzitud del borde, del que se pueden ¢xX-
traer fibrus. Con ello puede el rendimientvo ue traba jo ser
todavia elcvado, ¢ pesar de ser pequefio el difmetro dcl
disco, y iembién puede ser elevado el numero de revolu-
ciones.

Si se vuriu la forma de la arista, por encimz de
la que fluye la escoria, se puede modificur dentro de am-
plios limites lu proporcidn entre lw. parte dc la cscoria
que es expulsada haciz afuera y el resto que siguc iluyeado
hesta el rebajo siguiente. ssimismo repercute ¢l ndmero ae
revolucioncs en tal form:, qQue a muyor nuucro de revolu-
cioncs, ¢s8 expulsaau hacic fuerse une mayor purte e la fu-

L’ .3 . - .- g antad f i i
sion. Yal como e¢re de esperar, temoicn se expulsa hucia

afuera we meyor pirte, £i se hace lu aricta cgude, no sicndo

en un ci.s0 extremwo exvulsuda hucia aefucra toda lu fusion
por la wrista primera, micntras que e¢n ¢l segundo ce los
casos extremos, la fusidn no abandona el uisco hasia ol
0ltino vscaldn. swbos de dichos casos resultan, netural-
menie, poco desevbles, tendilndose u conseguir un rendi-
miento de trana jo anroxiucidamentie équivalente, 9or uniasd
de largo de lu aristu gen.radora ve fibrus, 1o que vembién
puede conseguirse mediante una adaptacion conveniente de
la realizacidn de la arisia y del nimcro Ge revoluciones.
¥s posivle distribuir asimiswo el movimiento dae
la escoria de modv quu 2l ser expulsuda he.cia afuera se
distriouya uniforuemente, pzra lo caul se Gota con estriac
le perte exterior del aisco. Con ello se subdivide la esco-
ria en un numero elcvado de pequeiius corrientes, y se ob-

ticne una cuntidad de escoria aproximadamente igual, expul-
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sada por cada una ae las estrius. Se puede dotﬂ unica-
mente p-rte de la sugerficic uel disco, husta el primer
rebajo, con talcs estrius, pero os iguslmenie posible do-
tur {también los rebujos siguientes con estrias.

Con ayuaa del nuevo tipo de disco se consiguen,
en primer lugar, fibres mas lurges y mds welpgudas que,
por lo tunio, poseen mejores propiedades de elasticidud,
shora bien, este ¢s el caso Unicamcnte & condicidn de que
este disco sea coullperado con un aisco liso del mismo ta-
weio y 4 la misma velocidud. Ya difersuciz puede presen-
turse Gawoién en forma de una mayor produccidn de fibras
de igualus dimensiones. Otra posibilidad estriba en eu-
plearse un disco de wenor didmetro exterior pare el mismo
rendimiento de trabajo que un disco mayor. kn este caso
no se enfria en iguul grado la escoria durante su puso
por el disco, con 1lo que se facilita 1a foruzcidn de fi-
bras.

La reulizacidén de uno de estos discos se despren-
de con mis detalle del dibujo adjuntu, en el que le fig.

1 mu.stra un disco centrifugo segin el invento, visto de
lado. Con 1 hea sido designacda l2 superficie del disco cen~
trifugo, al que se alimenta la fusidn a través de una re-
guera 2, El disco estd sujeto sobre un drbol 3, que es
puesto en rotacidn por dispositivos, que no han sido mos-
trados aqui. La fusidn se acumule en la cuvidad 4, donde
se explana en une capa, que mas tarde se sigue moviendo
hacia la periferie del disco. Con ello choca la fusibdn
contra las estrias 5, siendo subdividida en varios cho-
rros igual de groandes. dstos llugan seguidamente & la pri-

mera arista 6, desde donde parte de le fusidn es expul-
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mayor purte sigue huste el rebajo 7 siguiente, en don-
de avanza hasta la arista 8, para ser subdividida de
nuevo, siendo expulsada hacia afuera parte de la fusién;
mientras que el rusio queda reteniauo, acumulindose cn el
rebajo 9 tercero. Desde éste es expulsado hecia afuera
todo el resto de lz fusidn, por encimz de lu arista 10.
Como ejemplo uel efecto de una disco de acucrdo
con el invento, se pueden indicar los valores siguientes
de uns compsracidn entre este disco y un disco de igual

didmetro, pcro con superficie completamente lisa.

Disco Disco de acucrav

liso, con el invento
Didmetro del disco mm 300 300
Nimero de revoluciones r.p.m. 800 1000
Rendimiento de trabajo kg
lana/hora 600 840
Didmetro de la Ffibra 8,5 6,8

Bsta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en Suecia el 23 de Marzo de 1962, con el Ntmero 3.280/
62, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigen-

te Bstatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de Invencidn propia y nueve que se

Presentan para que sean objeto de esta solicitud en Js-
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pafia por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un dispositivo de disco centrifugador para
le fabricacion de fibras a partir de mineral fundido, ca-
racterizado porque la parte exterior del disco se hace en
forma de una serie de rebajos concéntricos, por encima de
cuyos bordes fluye le fusidn subdividiéndose con ello, a
saber, en una parte que es expulsada hacia afuera en for-
mo de fibras, asi como en otra parte que prosigue su cami-
no sobre el disco hasta el borde siguiente, donde experi-
menta una nueva subdivisidn en la misma forma.

2.~ Un dispositivo de disco centrifugador de
acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizado porgue los
bordes estdn provistos con estrias, que subdividen le es-
coria antes de generarse laos fibres.

3.- Un dispositivo de disco centrifugador para
la fabricacidn de fibras a partir de mineral fundido.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompaiia y para
los fines que se hen especificado.

Esta liemoria consta de seis hojas escritas a

méquina por una sola cara.
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