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Ia presente invemcidn, tal como su enunciado
indica, se.reﬁere a2 i nuevo yrocedimiento de fabrica
¢idn de emcofredos metslicos, de acuerdo con le de.scrig
ci6n que del mismo se realice, que deberd ser tomeds en
un sentido amplio y no limititativo.

Ya es ssbida la importancia que en los sitemas
modernos ‘de conetrucoidn guarden los encofrados metdli-
cos, sungue tambie'n_ea cierto que existen gren cantided
de registros que p‘.‘btegen distintos tipos de coufrados

_ Ie invencidn cuyo registro se preconiea por
medic del presente esorito, presenta sin embarge, fren-
te a loe tipos tradicionales comunmente empleados, uns
gserie de i;erfecciqnaﬁientos ¥y ventajas que la hacen sobre
salir netamente, adquiriendo un notorio interés en el
campo especf{fico de su aplicacion industrial.

Gépéiste, en esencia, 1ls invencidn en un nuevo
procedimiento pere la obtencidn de encofrados metdlicos,
caracterizado parqpé se parte de una pisncha metdlica de
le dimensidn que comvenga. Sobre esta plancha se trazen
unas lineas ideales parsleles a los bordes y, e continua-
cidn por cuslquier procedimiento conocido, se recortan los
cuzdrados que la intersecoidn de les paralelas ha formdo
en los cuetro éngulos de la plancha.

Después, en tres de los brazos rectangulaeres
que los cortes han producido, se prectican unss incisiones
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en forma de cruz, miengres en el cuarto brazo, el
que ocupa le perte superior de le plencha, se abren
anes pequefies ventanas quedando las solapas hacla -
grrive. _ _ _ . y

' . A continuacion se doblen los cuatro brazos
con l¢ que yo tenemos el encofrado listo para su ati-
lizecion. Conffines de refuerzo se utilizen unes ple-

tinas que atraviesan el encofrado dividiéndolo en cua-

" tro partes iguales. También se utilizan unss pletimas

de apoyo que tienen a@biertus ventanas, con las pesta-
fieg hacia arribe. .

El procedimiento descrito presenta une ge-
rie fundementel de ventajes. Por ume parte, reduce enor,
memente el nimero de operaciones mecdnicas con la eon-
siguiente econoifa de tiempo y dinero. Ademds, el en-
cofrado obtenido es mucho ms resistente que los heste
ahora conocidos, puesto que los dobleces practicados
en la planchas resisten meis que cualquier tipo de solda=-
fura. Por dltimo, el sistems de perferaciones em forme
de cruz que se practica en tres de los cuatro brazos
rectanguleres proporciona a éetos une solidez notoria-
mente superior a la conocida con las perforaciones re~
dondas, ya que se corte mucho menos plencha. Hasta tal
punto es interessnte esta novedad que permite, por pri-

mera vez en egte Ytlpo Jde encofrados, que la distancia
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de perforacion a perforacion ses 4d 25 mms. en lu-
ger de los 50 mmse. que hesta shora se utilizaban.
Obvio es sefialer le importancia notable de cste lo-
gro, que permite efiner al doble cuslquier encofra-
do & consfi'uir, duplicar su exactitud.

Para une mayor comprensidn de l explica-
cidn desarrollada, en el plazo adjunto se han repre
sentado diversas vistus del objeto de la inmvencidn.

Ia figura 19 es una vista frountal de un
encofrado metdlico obbenido segin 12 iuvencidn. El
nimerc 1 sefiala las ventanas con pestafia hacia arri
ve y el numero 2 las cruces practicadasg en los tres
brazos restantes.

la figura 28 muestra, en perspectiva, una
vigta de las ventanas con pestafia. Ia parte superior
del dibujo presenta une vista lateral, pudidndose apre
ciar como se levanta la pestaia, mientres la perte in-
ferior de la figura indica la disposicidn de la venta-
na practicada en relacidn con el braze d4s la planchg
en gue pe enocuentra.

La figura 34 es un detalle de las perforade
nes en forma de oruz, & fin de que pueda apreciarge
suficientemente la disposicidn de las mismae.

Ia figura 4% es un detalle del montaje de

los encofrados metdlicos obtenidos segin el procedimen
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$0 que se reivindice en este emerito. Puede apreciar-
ge perfectamente como el sistema de cruces y ventanas

da lugsr a un ensable pexrfecto entre umos encofrados y
otros. _

La figufe 58 es una vista de las pletinas uti-
lizadae como apoyoy en le que puede adve&tirse lag inci-
siones en forma de ventana practicades en cada una.

Desorita suficientemente la naturaleza de la
presente invencidn, se hace constar expresamente que cual-
quier modificameidn de detalle que pudiera introducirse se
consideraré inclufdo dentro de la misma, ex tanto no md~
difique sustancialmente sus caracteristicas fundamentales.

Por dltimo, se delcaran de novedad y propia in-
venoidn, las siguientes:

RE;VIND'H}AC;ONB:Q

18) PROCEDIMIENTC DE FABRICACION IE ENCOFRATOS

METALICOS, esracterizado fundamentalmente porque se GOm:i-
tuyen pertiendo de una plancha metdlica sobre la que se
trazan cuatro liness paraielaa a las que forman los bordes
de ls miema y, a continuacion, se cortan las ocuatro esqui-
nes delimitadas por las intersecciones de dichas 1l{neas,
doblando después los cuatro brazos rectangulares forma-
dos y quedando asf un encofrado de una sola pieza.

29) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENCOFRADOS
KETALICOS, segin la reivindicacidns1# caracterizado por
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el heoho de que, antes de doblar los brazos, se
practican en los dos latersles y el infericr unas
incisiones en forme de cruz, y en el superior otras
en forma de wentana, con ls pestafie hacia arriba.

3%) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION IE ENCQ
FRADOS METALICOS, segin las reivindicacionmes ante-
riores, eéraéteriz_ado por el hecho de que las inci-~
siones en cruz, 8l producir una abertura myy pegque-
fia, permiten una: aproximacidn entre ellos doble a la
que se logra eon el tipo de$pertorac16n norsal.

' 49) PROCEDIMIENTO DE PABRICACION IE ENCO

FRAIOS METALICOS, segin las reivindicaciones ante-
?iofee, caracterizado,por el hecho de que los enco-
frados ven etrevesados por doe pletinzs de refuerzo
que, como una vruaz, lo dividen en cwatro pertes igua-
les.

5¢) PROCEDIMIENTO IE FABRICACICN IE ENCQ
FRADO METADICOS, eegin las reivindiceciones anterio-
res, carscterizado por el hecho de que lleva unas ple-
tinas de apoyo con vatanas ablertas con la pestafia ha-
cia'arfiba.

62) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION IE ENCQ

| FRADOS METALICOS, =t

fodo ello tal y como queda expuesto en la
presente Memoria descriptive que consta de seis hojas,
foliades y mecanografiadas por una sola de sus caras y
a dos espacios, y hoja de planos adjunta.

Madrid, 28 Marzo 1.963
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