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Esta invencién se refiere a un envase que'alo-
ja a una pluralidad de recipientes primarios, o sea recipientes
frustocdénicos como los que contienen productos alimenticios, que
estédn cerrados herméficamente por una tapa desgarrable, y en par
ticular recipientes que tienen partes superiores con pestaia,

En los recipientes conocidos de este tipo gene
ral, no hay previstas solapas articuladas y las partes margina-
les de la pared inferior del envase se rasgan con facilidad al
ser introducidos los recipientes en el envase, porgque es conve-
niente un ajuste entre el paquete y el recipiente.

Las solapas articuladas permiten un ensancha-
miento temporal de las aberturas en las que se introducen los resy
cipientes, porque son desalojadas por los recipientes y pﬁqgrti-
culan desvidndose del plano de la pared inferior. Despué.s: qe
haberse introducido totalmente los recipientes en sus aberturas
respectivas, las solapas articuladas son empujadas "en conﬁacto

.oo

con las paredes de los recipientes, para mejorar el ajuste., De

este modo se evita el desgarramiento sin necesidad de aumentar

A

las dimensiones de aquellas partes del envase que son vulneqableT
al desgarramiento. .:;: ¢
Lé invencién, segin uno de sus aspecto@ﬁiéfrecl
L4 . 3
un envase que aloja a una pluralidad de recipientes, cuyd® trvase
comprende una pared inferior que tiene aberturas en las que se
alojan los recipientes, de modo que las partes de las paredes
inferiores de los recipientes queden situadas pcr debajo de la
pared inferior, las paredes laterales que flamuean las partes
de las péredes superiores de los recipientes y una pared superior
superpuesta a las partes superiores de 1los recipientes, y se ca-
racteriza porque dicha parsd inferior incluye una solapa articu-

lada, que inicialmente se proyecta en cada espacio definido por
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. clo definido por cada abertura de la pared inferior adyacente en

troquelada de la que se forma un envase seguin la invencidn.

_ s Nt
una abertura de la pared inferior adyacenté a cada uno de los
extremos opuestos de la pared inferior, cuyas solapas son despla
zadas pivotalmente por los recipientes, de modo que las partes
marginales de la pared inferior se desvien de su plano, por lo

que las solapas se adaptan a las partes de las paredes de los re
cipientes.

La invencidén, segun otro aspecto, ofrece una
pieza troquelada para formar un envase, cuya pieza troquelada
comprende, en serie, una cara superior, una primera cara de pa-
red lateral, una cara de pared inferior, y una segunda cara de pg
red lateral articuladas unas a otras formando una estructura ge-
neralmente tubular, incluyendo la cara inferior una plurallidad dd

aberturas para alojar los recipientes que se hanc envasgyp‘y se

caracteriza porque una solapa articulada se proyecta en elsespa-

2l espacio definido por cada abertura de la pared inferiow,adya-
e ©

cente a dichos extremos, de modo que el movimiento pivotal de la

; .
solapa dé lugar a un movimiento de torsién de dichas partes mar-

ginales, . o
...
A continuacién se describe una modalidadd

invencién, a titulo de ejemplo, teomando como referencia 10§, dibu

Jos adjuntos, en.los que: ‘ ee o

la

.('D O. ..

La figura 1l es una vista en planta de una pieza
. La figura 2 es una vista en perspectiva del en-
vase en estado parcialmente formado; ¥y
las figuras 3 y 3a son vistas en alzado y de
costado en perspectiva, respectivamente, del envase armado.
- Refiriéndonos a los dibujos, el envase (fig.3a)

se forma a partir de una pieza troquelada alargada 10 (fig.l) de
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cartulina o material laminar plegable similar. La pieza troquela
da comprende, en serie, una solapa de encolado 12, una cara supe+
rior 14, una primera cara lateral 16, una cara inferior 18, una
segunda cara de pared lateral 20 y una solapa de retenida 22,
articuladas unas a otras a lo largo de lineas de doblez transver
sales interrumpidas 24,26,28,30 y 32, respectivamente.

Un par de ranuras separadas 34 y 36, definidas
por orejetas 34a y 36a, respectivamente, se troquela la cara 12
a lo largo de la linea de doblez 24. Un par de ranuras similares
38 y 40, definidas por las orejetas 33a y 40a, respecticamente,
se troqﬁela de la cara de la pared lateral 16 a lo largo de 1la
linea de doblez 20. Otro par de aberturas 42 y 44 se troquela
mmﬁhwmdehcwd%ypwﬂﬂmMe@lawmZgimlq

go de la linea de doblez 32. Todas las ranuras mencionadaq°se di

mensionan y sitdan para recibir las partes de pestafia de los re-
cipientes "c", que se tienen que envasar, para ayudar a rgtener
.....

los recipientes dentro del envase evitando que se desalo%®¥n en

sentido longitudinal.
Un par de aberturas 46 y 48, cada una para re-

cibir una parte del cuerpo de un recipiente, se troquela'de'la
- .

pared inferior 18, y por estas aberturas los recipientes qu? se
han de envasar se introducen en la pieza troquelada. Unafggiapa
articulada 50 sobresale en el espacio definido por la abertura 4§
y es pivotante alrededor de una articulacidn 52 definida por el
material situado entre lineas de corte opuestas 54 y 56, La tira
de material "m", adyacentes a las lineas de corte y al borde li=-
bre de la cara inferior, es relativamente estrecha y tieﬁe una
ubicacidén que la desplaza del plano de la cara inferior, cuando

la solapa 50 se desplaza en su conexidn articulada. Una solapa

articulada similar 58 sobresale en el espacio definido por la
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abertura 48 y es pivotante alrededor de una articulacién &0 defi
nida por el material situado entre las lineas de corte opuestas
62 y 66. |

La pieza troquelada 10 descrita anteriormente
estd destinada a recibir un par de recipientes frustocdnicos con
pestafia C. Los recipientes que se han de envasar se introducen
en las aberturas 46 y 48 con sus bases de menor didmetro por de-
lante. Como las solapas articuladas 50 y 58 estorban cada una el
paso de un recipiente a través de las aberturas.respectiVas, las
solapas se desplazan en la direccidén de inserccién de los reci-
pientes y pivotan airededor de su conexién articulada. E1 movi-
miento pivotante de las solapas articuladas aumentan gradualmente
segin se introducen mds los recipientes en las aberturas?.d?bido
al didmetro progresivamente en aumento de los recipienteé;.?l mo-
vimiento pivotal de las solapas articuladas nace que el éé%erial
advacente "m" de la pared inferior se desvie del plano dezéécha
pared, proporcionando de este modo un pequefio aumento de'%ééaﬁo
de las abverturas. Las solapas articuladas finalmente quedan.préc-

ticamente planas contra las paredes de los recipientes a% iptro- |
L]

ducirse totalmente los reéipientes en las aberturas 46 y 4s:’

Una vez que los recipientes se han ihtrpgypido
totalmente, la pieza troquelada se puede envolver alredeéof de
las partes superiores de los recipientes para completar el enva-
se. Con este fin, la cara de la pared superior 14 gqueda superpues
ta con respecto a las partes superiores de los recipientes y las
nartes de las pestafias superiores de los recipientes se introdu-
cen de este modo en las ranuras 38 y 40. As{ mismo, la cara de
la pared laterél 20 v la solapa de retenida 22 se articulan hacia

arriva, de modo que las ranuras 42 y 44 reciban las partes diame-

tralmente opusstas de las pestafias superiores de los recipientes.
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Para completar el envase, la solapa de encolado 12 se pliega ha-
cia abajo alrededor de la linea de doblez 24, por lo que queda
superpuesta a la pared lateral 16 y se adhiere a la misma, duran
te'cuyo proceso las ranuras 34 y 36 reciben las partes de las
pestafias superiores que se proyectan desde las ranuras 42 y 44,
La articulacién de las solapas 50 y 58, que
inducen un movimiento de torsién en las partes marginales de la
cara inferior, da a estas partes marginales una mayor resistencia|
al desgarramiento. En los paquetes conocidos, donde no hay pre-
vistas solapas articuladas, las partes marginales de la cara infg
rior se desgarran fdcilmente, en particular porque es conveniente
un ajuste entre la pieza troquelada y el recipiente. Para resol-

ver este problema, se sabe que se ensanchan estas partes?mérgina;

les, pero 2l resultado es un paquete mds largo o unas carés.latg

rales mds anchas. En cualquier caso, el envase se ensancha mds

alld del tamaZio realmente necesario para envasar los recipientes.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe

LN W WY
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indigadas son
1 aea,

1ee"
susceptivles de modificaciones de detalle en cuanto no aljiexen su

principio fundamental. cet
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REIVINDICACIONES
l.- Envase porta=-recipientes, del tipo que

comprende una pared inferior que tiene aberturas en las cuales
se aloJjan los recipientes, de modo que las partes de las paredes
inferiores de los recipientes se sitien por debajo de la pared
inferior, y pare&es laterales que flanqueanllas partes de las pa-
redes superiores ‘de los recipientes y una pared superior que su-
perpone a las partes superiores de los recipientes, caracteriza=-
do porque la pared inferior incluye una solapa articulada que se
proyecta en cada espacio definido por una abertura de la pared
inferior adyacente a cada‘uno de los extremos opuestos de la pa-
red inferior, cuyas solapas son desplazadas pivotalmente por los

recipientes, de modo que las partes marginales de la pared -infe-

rior se desvién de su plano, por ld que las solapas se adgqtan

ses

a las partes de las paredes de los recipientes.,

2.- Envase segln la reivindicacidn 1, cgracte-
' 0.0.
rizado porque cada solapa articulada se adapta a la parté'ﬁnfe-
rior de un recipiente.

3.- Envase segln las reivindicaciones 1 § 2,

caracterizado porque la articulacién para cada solapa estd"previg

ta por una parte de la pared inferior situada entre un pqq?%a
1lfneas de corte que se extienden desde los extremos opueétéé de
la solapa, una en direccién a la otra, pero deteniéndose a corta
distancia una de la otra,

4.- Envase segin la reivindicacién 3, caracte=-
rizado porque las partes marginales de la pared inferior estdn
previgtas por partes de la pared inferior entre cada una de las
lineas de corte y adyacentes al borde de la pared inferior.

5.- Envase segln las reivindicaciones 1 a 4,

caracterizado porque la pieza troquelada a partir de la cual se

forma el envase, comprende, en serie, una cara superior, una pri-



- mera cara de pared lateral, una cara de pared inferior y una segu

I
114

da .cara de pared lateral, articuladas unas a otras formando una
estructura genefalmente tubular, incluyendo la cara inferior una
pluralidad de aberturas para alojar a los recipientes que se han
de envasar, proyectdndose una solapa articulada en el espacio de-
finido por cada abertura de la pared inferior adyacente a los ex-
tremos opuestos de la pared inferior, estando articuladas las so=
lapas en partes marginales de la cara de la pared inferior adya=-
centes a los extremos, por lo que el movimiento pivotal de las
solapas da lugar a un movimiento de torsidn de dichas partes mar-

ginales,

+

6.- Envase porta-recipientes, tal y como queda

sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrgdoeen lo

dibujos adjuntos. , v

L 2
& ae8s

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mdqui

na por una sola cara, e

S | Madrid,

2.4 ABR 1905
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