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i : " El invento se refiers a mejoras en la construccién de:
|
|

w te todo, estos sacos en fonna de almohade, a causa de su super-,

-saéos con vélvula de materigl artificial tergppléstico. Se ponoi
}%cen‘sacos con vdlwla de material artificiai‘tenmopléstico, quei
}éen loé extrenos gbiertos de le seccién empleada dsl tuho de me~
terial art:ficial, estén cerrados por una costura de soldadura,
' gue une ambas beredes de tubo Yy por un tubo de material artifi-

, |
cdal, s0ldado dentro lateralmente, estén,prov1stos de una vél-

_ivula de llenada. Tales sacos dan por resuitado despuds del llena
. . . . |
! do, una forme de almohada y un volumen de llenzdo reducido en

5 relacidn a la superficle del material artificiel elaborado. AD~i

H ficie abombada, se dejam epilar muy mel, ya que no se superpo- I

l
lnen sélidamente v requieren mucho espacio muerb en la pila, i

i Por lo tanto, el invento se propone ¢rear um saco de
Elvélvulg'de uaterial ertificial, en el que 8 ovitan los antes

75mencionado«'1nconveniéntes ¥y que-adopta, una vez llsno, la for-
.,ma ‘de paralelepfpedo y segﬁn esto puede ampilarse sélidamente vy

||ahorrando espacio ¥y muestra una relacién fevorsble entre su su=

; perflcie Y el volumen de llenado.
.’ Estas oxigencies las cumple sn si el sac0 con vélvula
" e fondo cruzado, de papel. Por ello, el invento se ha propues-'

i
"to espacialmente el procurar la fabricacidn de un sace con vél-;

vuiia d¢ fondo cruzado de materiel termOpléstlco. Ya se habla
'
halla&o anteriormente, que secciones de tubo ds materisl ertifi.

| o1al termopléstico pueden éesplega:ée en miquings colocadoras
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;de fondos, en fonna de fondos cruzados sbiertos, Segin una pro._

puesta_anterior del solicitante,-eventualmente las solapes angula-

: ﬁesAtiehgn que edherirse a las solepaa laterales del fondo por

!?soldaduréip pegedo, para que no se abran de nuevo durante la ulr

bisrto de'iﬁteriai-termOpléstico, aih embargo, hesta ghora no |

5 '4 terior eiéboraci6ha El cierro de tal cdase de fondo cruzedo a-
I
I
’ ara posible, ya que los pegamentos eventualmente utilizables no

86 secan ent:e las ogpas de material artificial que le encie-
I rran hennéticamente ¥ por'ello no puedén.fraguér v asirno con=

=

1¢ ducen a ninguna unién adhesiva suflcientemente sélida, La sold

|
.
I
|
!
|
4
I
ot
dura que se ofrece an las ‘cepas tenmoplastieas fracasa en la
fabricacién de un fonﬁo cruzado, porque, por ejemylo, al soldar
B l, las solapas laterales del fondo se soldarfan al mismo tiempo de
giun modo intolerable las capas situadas debajos
15 | El invento, para un nuevo'objeto, hece -uso de un su~
i plemento conocido en-si en los sacos de papel con védlvula y fogr
do cruzédb,'que alcanza hasta las solepas anguléres y las sole~

'; pas laterales del fondo y consiste esencialmsnte en que tal su~

' plemento interior en su cars 1nrexior tiene ube capa de mate-
.20, f rial artificial soldable, preferentemsnte de polietilenc y por
| --ésta se ‘suelda con 6l material del saeo,-y en-su cara superior
!.tiena una superficze capaz de adherirse, por e;emplo, una capa ;
'de papal ¥ por medio de estd se pega con las solapas laterales E
del fondo plegadass T ?

25 * uPor el pegado de las solapas laterales del fondo com
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: g1 suplemento interior ya se ha cresdc em si un cierre del fon~

que muestra hacia el interior del saco una

:cara de materisl artificial. Poro ademds de ¢sto la capa de

1

pepel ¥y la capa de material adhesivo, que 8e encuentrs encima,

forman un suficiente aislamiento tdmmico, de modo que lgs sole-

- ‘ |
sf; sin que -se suelden al mismo tiempo las cepas sltusdas debe-:

| pas laterales del fondo pueden solderwe adicioneimente entre

jo de maners intolersble.

las demés

J

caracteristicas del invento se describirdn |

& bage delvejemplo de ejecucidn, que se representa ed el dibue

Jos En date nuestran:

le fig. 1 una secoién de tubo de materigl artificial |

la fig: &

lg fige 3

la figs 4

con extremos desplegados pars fondos cruze-

dos abiertos,

una hoja ds papel pogada en el dngulo de laj

v4lvula;
una pieza de tubo de meterisl artificial, g

]
sirve d¢ suplemento &e vélvula, pegade sobré lak

‘hoja de papal,‘

la seccifn de tubo de material artificial

!

con suplementos situados en los fondos cru-»g
zados abiertes; soldados en los mismos, é
la fige & la seocidn de tubo gagﬁn la figs 4 con fonpé
' dos cerrados por inversidn de las solapas é

" laterales y :
la fig. 6 un saco con vdlvula de fondo cruzado termi-@

nado, de material artificial con hojas de

|

cublerta de pepel pegades sobre los fondos |
|

i

carrados,
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-%aspecto al borde interior de le solapa de dngulo estd metida

:
manto hacia atrés que el contenido del saco no pueda entrar en con. -

Como en la conreccién de los saOOs de vélvula con fone !

l
l
|
|
|

po oruzado, de papel, se montan primero los extremos de una 86C~;

- cidn 1l ds tubo de material artificigl paras fonmar fondos oruza-"

idos abiertos; como se ha represantado en la fig. 1. Bn ello las

folapas angulares 2 e 5 plegadas haoia abaJo, pera evitar que

|

|

|

-'salten haeia arriba de nusvo, segdn una propussta anterior del |
|

|

wolicitante pueden fijarse por soldadurs o0 pegemento sn las zo-,

has situedas fuera de las 1ineas 6 a 9 de Plegado del fondo, a las

||olapas laterales del fondo 10 a 13.°

0 E Eara la fomacién de una vélvula llenadora, sobre la

1
1

|

olapa de éngulo 2 y los dngulos préximos a dste de las solapas
laterales del fondo 10 y 11, mediante una aplicacidn.de pegamen~ |
Fp 14, se pega encima una hoja de papel 15 (v8ase figura 2) que

16
éacto con el papel. Una pieza/ds tubo de material pldstico, que

§1rve de suplemento de védlwula, como se ha ilustrado en la fig,

3, se pega, mediante uma aplicacién 17 ge pegamento, sobre la ho-

l
-ja de papelo

Seguidamente en ambos fondos cruzados todavia abiertos,

én cada ceso se introduce un suplemento rectangnlar 18, respecti-

.éamente 19, que alcanzen hasta las solepas laterales 10, 11, res-t

pectivamente 12, 13 y las solapas angulares 3,4,5, asi como élAtu-
o de vélvula 16. Este suplemento se suelda con sus bordes, situa-

ﬁos fuers de las lfneas de plegedo del fondo 6, 7, raspeotivamente
]
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| con #n'ﬁatérial artif;ciél termopléstico, preferentements de

I8 »8, con ‘las solapas laterales 10,11, respectivamente 12, 13.

4 aétéﬁ rapreSGntados estos'luga:es de soldaduras 20 e 24 con

| rayedos

| 18,19 estédn fabricados de material revestido unilateraluente

oalor, la caspa de material artificiel esencialmente mds gruesa |
. del material del saco, no se calienta tante qua se suslde con

' otre capa situada debajo'de ella,

‘sobre los suplementos -y ési se pegan, solepdndose en ello sus

2882 g4 f

.tdemés, los bordes de los suplementos 18,19, colocados encima

' de lae solapas angulares 3,4,5, 86 sueldan con éstas. En la fig;

B
|
|

segdn una primera forma de e jecucidn, los suplementos

papel'revéstido con polietilého; Estos suplementos se aplican

por soldadura utilizando presidén y calor de tal modo que ho se

susldon’ simnlténsamente capas situadas debajo. Para ello ol ro-!
vestimiento de material artificial-es muy delgedo y no nocesita '

gran cantidad de calor para soldarse, de modo que al aportar sl

Despuds de la soldadura de estos suplementos en 1os

fondos cruzados abiertos, gobre el lado dgpapel del'suplemenﬁoﬂ
por lo menos ontre las lfneas de plegado del fondo 6 y 7,'reé- i
pectivemente 8 y 9, se aplica pegamento. Estas eplicaciénes do :
pegaménto estéh seﬂaiadas en la‘fiéura 4 por rayado y designadag
con las referencias & y 26; Dequés se repliegan las solabas :

laterales 10 a 13 a lo largo de las linsas 6 a 9, ss comprimen

; borﬂes, ctmo se ha ilustrado por reyas en la f£ig. 5. Las solapas

i
i

t
i
'
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laterales sujetadas por unidm d;g p;@ga?eng §n los suplementos i
ilB;';o. se sueldan>después uniéndose en sus bordas solapadas, eh
10 que la capa de papel; aituadakdebajo; con su eplicacidn de
| pogamento todavia alge himeds, evita una soldadura con las ca~

pas de material artificial situadas mds abajo. Estas costuras

(

|
. . - |
© @0 soldadura estén sefinladas en la fige 5 por las lfneas en

zlgzag 27 y 88, - a E

Los fondos gruzados; asf obténidosk ya poseen uns bue+‘
na'résistencia; Pero para éumentar todav{a més su resistencia Yi
gademés para me jorar el aspscto de los fbndos cruzados, como s |

ha representedo en la fig. 86, sobre cada fondo puede pegarse

todavia una hoja de cubierta &9, respectivaments 30 de papel

* mediante aplicacidn de pegamento 31, respectivamente 32, repre-
‘isentada por rayado, Le hoja de cubisrta 29 puede estar establo-
!cida tan larga que tanbidn cubre los extremos, roplsgados con

! las solapas laterales del fondo 10, 11, de la hoja de papel 15,

i que sirve para la formacién de la vélmla, como se ha represen-

' tado en la fige 6 a la izquiera abajo,

” En el alcance dsl invento puede utilizarse como suple-
5gmenfo, en lugar del papel revestido de material artificial; teme
' bidn celorén revestido de material artificial, la as{ llamada |
ighoja compuesta. Sin embargo, el celofén no soldabls no pusde peé
igarse con las solapas laterales compuestas de material artifi- 3

cigl tan biem como el papel, ya que no extrae del pegamento tan-

bien el disolvente., Pero come las solapas laterales del fondo
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.88 sueldan entre s{ y se fijen por upe hoja de cubisrte, es sufie
Jciente su adherencia por pegamento, de modo que puede utilizarss

sin reparos una hoja compuesta, que, frente al pape} revestido ‘

;de material artificial, tiene la ventaja de la transparencia,
’lo que es esencial para el buen aspecto del saco de¢ material ar%

titiclal, - | S - ’

Como el eristal de celuloss frente al papel es umés ro-

~ isistente al rozamiento y es nés impermeabls a la humedad, pue-

i o L

!de hallar véntajovamente empleo también como hoja exterior de

I
v-cubierta del fondo en lugar de la arriba descrita hoja de cue !
bierta gel fondo de papel._. | - E

| ‘Deserrollando el invento, se propons adends utilizar,
ﬁcamo hoJa as cubierta del fondo, papel o celofdn, que estd re-
ivestido con una cgpa de materisl artificiel termopldstico. En
ﬁeste caso; la hoja de cubierta del fondo se suelda sobre las

ha descrito arriba en la utilizacidn como suplementos. Mediante

1
N
ﬁ'solapas laterales del fondo replegedes de la misma menera que sj

|
Nsn capa de materisl srtificial, el papel © el celotdn puede su- |

| Jetarse tembién sobre papel por aplicacién de presidn ¥y calor, F

j.de modo que en el saco con vélvula de Tondo cruzado descrito, la

hoja de’ papel 15 que envuelve en al extremo exterior al tubo
”de vélvula de materisl artificial, puede unirse con la corres- .
Hpondiente hoja'deuqubiérta.dal fondo, |
| Ung -caracteristica especial del invento consiste ade~ ,

1més en que a los supiémentos, que deben soldarse dentro, el ca.?

i
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con capes situadas debajo. | ' '
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il .- .
idel saco con vélvuls de fondo cruzado, segin el invento es posi-

28@2@

|
I
|
lor de soldadura en esencia se le suministre antes de la insercién
' en 105 fondosy Por prensado o cilindrado de los suplementos ca~

;iantes gobre las solapas laterales del fondo es posible una unién

homOgénea de ambas cepas, sin que exista sl peligro de una unién

Al-utilizar este método de trabajo, segﬁn otre ejecucién
|

ble que los suplementos 18,19 no se compongan, como en las ejecu-
.oiones recién descritas, de material revestido de pléstico, sinol
-?e materigl artificial puro gue ya muestra un mayor espesor gque }
4%1 revestimienﬁo de material artificial, Si se suministra a estoé
"Euplemantos de material-a:tificia; el calor de soldadurs esenciair
?ente antos de la insercién en los fondos, puede efectuarse la sol

I )
'ﬂa&ura de los suplementos; &in que se sueldsn con una capa ulfes|

fior situada dsbajo de ellas; Sobrs 1a eara superior del suplamen

’to soldedo, de material artificial, se apliea seguidamente pega-‘

_Eento y Gntonces s repliegan las solqpas laterales del fondo ¥

Fe comprimen. Después las solespas laterales del fondo, por aplie'!

$acidn de extrusibn de una capa de matsrial artifieial, 86 unen

: entre sf, o bien, como arriba se sueldan entre sfs as! se cierran fi

‘V‘Jamente los fondos del saco con vélvule de fondo cruzedo. En ello

no tiene importancia, que el pegamento entre el suplemanto de mate-

1

rial artificial y las solapas laterales &el fondo, no frague total-

ente, ya que no se le extrae sl disolvente. Se utiliza un pegamenr

Lo de adherencia, que tembidn pega en estadomno endurscido. Por 1o

| iemdé; la capa“dé pégamshto gsirve de gislemiento de calor contra
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| de calor de soldadura dosificedo inexactamente; puede preverss

‘ ' & e

i S éﬁ@?g
’ - : -10 - & 1
‘la soldadurs simultdnea de otras capes el soldar las solapas laJ

terales del fondo. En el sentido del invento,-sin embargo, sobre

el suplemento de un material artificial tambiédn puede pegarse ade

més una hoja de papel revestida de pegamento de igual tamefio, pa.
ra llegar as{ a un encolade fijo con el suple-mento. l
Tanbidn es posible remuncier a las hojas de cubisrta !

20,21 de papel y en lugar de estas hojas de cublesk es posible '

apllcar por extrsidn una capa de material artificial sobre los'

I

,'fondos, Igualmente como es. natural, también en una ejecucidén de'

‘los fondos cruzados con suplementos de material artificial puede
ipegarse sobre log fondos cruzados en cada caso una hoja de cu-
! blerta 2(3 21 de papel <] celofén. raspectivamente una hoja de ma-

terial cevestido de pléstico. o '
i

: Pars evitar, especialmente en el caso de material grti-
it
i

ficial delgado, una soldadura inneseada de une capa con dos capas
a. soldar eatre sf © con otra capa intermedia, como puede ser po-
fsible, por ejemplo, al soldar uniendo los bordes solapedos de

las solapas latersles 10, 11, respectivemente 12, 13, en el casg -

_ﬁdebajo de estos bordes sobre los suplementos 18,19, todavia una

. 5capa aislante aépecial pegaeda encima; preferentemente de papelog

I ‘ : _ _ - ' i
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‘;#ateriél'artificial termopl4stico; caracterizadas per estar pre-

g %istoé'foﬁdos formados segin el conocldo plegado de fondo cruze-:

}pbierto,‘el que; de menera conocida en s{, alcenze haste las sola~

o : . . , : ‘
© pes anguleres y las sOlapas laterales, poseyendo por lo menos en

H 3.~ Wejoras segdn la reivimdicacidn 1, caracterizadas
" -

[
e
== B
@ .
N :
-
'

H
|
.
3

iN .0".'_T' A

La presente patente de invencién; comprende las siguieﬁ-.

;es ndvindiéaciones:

! 1,- Mejoras en la congtmccién de sacos con védlwla de:

l

ihd; en cada 0aso con un suplemento fijado en el fondo todavia

éla cara inferior une cepa de material artificisl soldabls, prefe4
% entemente de polietileno, y.por ésta'se uns por soldaduras con i
%l mate;iél;dei s8¢0 ¥y que en la cara superior estd provisto de :
?na cgpae de pegpmanéo'y por ésta se halla pegedo con las solapas
iiaterales replegadas.'

E - -~ 2 i@ joras segln la reivindicacién 1; caracterizadas
%orque el suplemento inteiior Se'compone de bapel revestido de

material artificial,

borque el guplemento interior se compone de celofdn revestido de

iate:iél.pléstigo (hoja compuesta)s - ' P
?. dem majofgs segin la reivindicacidn 1, caracterizadas.!

%orque el suplemento interior se compone dolamente de meterial

i

| | | . . i
.%rtificial. . §
' j

i

o= LioJoras segdn le reivindicacién 4; caracterizadas

porque sobrs el suplemento de material artificisl estd pegada en-
. , . . _ |
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j das porque entre el suplemanto 1nterior recubierto de la,oapa i

2%@2 gﬁ -~ 18-

cima una hoaa ds papel, revestido de material artificial; de

igual tamaﬁo.
Bie NBJoras segin la reivindicacidn 1 6 segdn dsta en

ombinacidn con una de las reivindicaeiones 2eb, caracterizap|

de pegamento ¥ las solapas laterales plegadas encima. estd adheT

rida una capa aislante,‘oorrespondienta al ancho del solapamien-

[
to, por ejemplo, de papel, y mediante ‘otra cape de pegamento e ;
|4 pegada con la sOlapa lateral 1nrerior. |
7.~ Mejoras segdn una o varias de las reivindicacim- !
Ines anteriores, oaracterizadas porque los berdes solapados de ;
'las solepaslaterales de cada fondo estén soldados S por una solda-
dura, ‘

8- Mbjoras segﬁn una o varias de las reivindicacio- i
nos L & 6, caracterizadas porque los fondos estdn cerrados en
cada caso por una cepa de material artificial~aplicada sobre
ellos por extrusidn. '

9,~ Mejoras segdn una o varias de las reivindicacio-

;inas 1as, oaracterizadas'poque sbbra los fondos esté pegada
;?en ceda caso una hoja de cubierta de papel. » .
10.- Mejoras segin una o-varias'de'las raivindioacio-’
I nes 1 a 8,. caracterizadas porque sobre los fondos cerrados estd

lsoldada an eada caso una hoja ds cubierta de un soporte (calofén
‘o pepel) con ui revestimiento termopldsticos

11.,~ Me=joras seg{n una o varias de las reivindicacio=
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nes 1 a 10, carscteiizadas porque estd dispuesto un suplemento |

+ de vhlvula entre una solaps de dngulo y el extremo del suplemen;

to ¢oordinado a' sta.
12.,~ lejores segin la reieindicacién 1, earacteriza-

: |
das porque como suplemento de‘vdlwula sirve una seccién de un |

. tubo de materiai artificial qua estd encolado sobre las solapas

de dngulo fomadorgs de védlwla con interposieién de una hoja !
de papel pegada dentro, que esté retrasada respecto al borde |
interior de la solaps do dngulo, ‘ !

' |
13.= Mejoras en la construccién de sacos con vdlvula
I

i

i

de maferial artificial termopléstico. ;
Segdn se descrbe y reivindica en la presente memoria

désc:iptiva ¥ se ilustra con los planos que a la misma se acom-

pafiens

é
o
[<]]
o
0
<
[]
[4:]
[<]
bl
-
L)

Consta déicha mmemorie de trece

tas a midquina por una sola cars.
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