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El invento se refiere a mejoras an la construcción de!
i ' i
! sacos con válvula de material a r t i f ic ia l  termpplástico. Se cono- 

I can sacos con válvula da material a r t i f ic ia l  teimoplástico, que 

j! en los  extremos abiertos de la  sección empleada del tubo de ma- 

' te r ia l a r t i f i c ia l ,  estén cerrados por una costura de soldadura,!
i . ' , . ' j .

que une ambas paredes de tubo y por un tubo de material a r t if i- j
! . . ' * - t

c ia l ,  soldado dentro lateralmente, están provistos de una vál- j

: vula de llenado. Tales sacos dan por resultado despuás del Heñía 
¡¡ 7*
]l do, una forma de almohada y un volumen de llenado reducido en ¡
!: .' ! 
i relación a la superficie del material a r t i f ic ia l  elaborado. &n-¡

te todo¿ estos sacos en fonma de almohada, a causa de su supei^j
I f i c ie  abombada, se dejan apilar muy mal, ya que no se superpo- )

¡. nen sólidamente y requieren mucho espacio muerta en la p ila . ¡
!¡
¡ Por lo  tanto, e l  invento se propone crear un saco de

I válvula de material a r t i f i c ia l ,  en e l que se evitan los  antes 

! 'mencionados inconvenientes y que adopta, una vez llen o , la fop- 

¡}ma de paralelepípedo y segán esto pueda apilarse sólidamente y 

!í ahorrando espacio y muestra una relación favorable entre su su- 

¡¡p ér fid a  y e l  volumen de llenado.

Estas exigencias las cumple en s i e l  saco con válvula: 

de fondo cruzado, de papel, por e l l o ,  e l  invento se ha propues-'
¡i - . . ¡

'} to especialmente e l  procurar la fabricación de un saco con val- : 

i vuüá de fondo cruzado de material teimopíástico. ya se había ;
t

* hallado anteriormente, que secciones de tubo de material a rtifiJ  

c ia l  termoplástico pueden desplegarse en máquinas colocadorae

!
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j¡ de fondos, en forma de fondos cruzados abiertos, Según una pro-!

, puesta anterior del so lic itan te , eventualmente las solapas angula­

res tienen que adherirse a las solapas laterales del fondo por 

soldadura o pegado, para que no ae abran de nuevo durante la  u l- 

' terior elaboración# El cierre de ta l ciase de fondo cruzado a- j 

' bierto de material termoplástico, sin embargo, hasta ahora no j

¡ era posible# ya que los pegamentos eventualmente utilizables no!
i} - - '
t! se secan entre las capas de material a r t i f ic ia l  que le encía- ¡

' <' . . .  ;
!l rran hermáticamente y por e llo  no pueden fraguar y así no con- ¡

ducen a ninguna unión adhesiva suficientemente sólida. La soldaj-

! dura que se ofrece en las capas termoplástloas fracasa en la !

!¡ fabricación de un fondo, cruzado, porque, por ejemplo#' al aoldarj

t! las solapas laterales del fonda se soldarían ai mismo tiempo de)

i¡ un modo intolerable las capas situadas debajo, i
'!
t El invento, para un nuevo objeto, hace -uso de un su-

piemento conocido en s í en los sacos de papel con válvula y fo¡n 

¡ do cruzado, que alcanza hasta las solapas angulares y las sola-
]j .
¡i pas laterales del fondo y consiste esencialmente en que ta l au- 

¡ piemento interior en su cara in ferior tiene una capá de mate­

r ia l a r t i f i c ia l  soldable, preferentemente de polietileno y por 

ásta se suelda con e l material del sacó, y en su cara superior 

i tiene una superficie capaz de adherirse, por ejemplo, una oapa ! 

de papel y por medio de está se pega con las solapas laterales ¡ 

del fondo plegadas.

mPor e l  pegado de las solapas laterales del fondo con
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al suplemento in terior ya se ha oreado en s i un cierre del fon-} 

do f i j o  y hennático que muestra hacia e l  in terior del saco una } 

oara de material a r t i f ic ia l ,  pero además de esto la capa da 

papel y la  capa de material adhesivo, que se encuentra encima, 

forman un suficiente aislamiento tánaico, de modo que las sola­

pas laterales del fondo pueden soldaran adicionadmente entre 

si* sin que se suelden a l mismo tiempo las capas situadas deb&-! 

jo de manera intolerable. ¡
i

Las demás características del invento se describirán ;
i

á base del ejemplo de ejecución, que se representa eA e l dibu^ j
)

jo* En áste muestran: i

La f ig .  1 una sección de tubo de material a r t i f ic ia l  i
!

con extremos desplegados para fondos cruza­
dos abiertos*

la  fig* S una hoja de papel pegada en e l ángulo de la  

válvula*

la  fig* 3 una pieza de tubo de material a r t i f i c ia l ,  q^e
i

sirve de suplemento de válvula, pegada sobre la i
¡ '

hoja de papel,

la fig* 4 la  sección de tubo de material a r t i f ic ia l  j 

con suplementos situados en los fondos cru-^ 

zados abiertos* soldados en los mismos* j 

la f ig .  5 la sección de tubo segán la  fig* 4 con foa -j 

dos cerrados por inversión de las solapas i 

laterales y

la f i g .  6 un saeo con válvula de fondo cruzado terml-i

nado, de material a r t if ic ia l  con hojas de ;
j

cubierta de papel pegadas sobre los fondos i

cerrados.
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Como en la confección de los sacos de válvula con fo n - '
i

3o cruzado; de papel, se montan primero los extremos de una sec-¡

ción 1 de tubo de material a r t i f ic ia l  para formar fondos cruza-

dos abiertos; como se ha representado en la f ig . 1. Bn e llo  las ¡

¡solapas angulares 2 a 5 plegadas hacia abajo, para evitar que !
!.!' ¡
salten hacia arriba de nuevo, segdn una propuesta anterior del I
;¡ " ¡ ¡solicitante, pueden fi ja r se  por soldadura o pegamento en las zo -¡
¡} . ' i
jjias situadas fuera de las lineas 6 a 9 de plegado del fondo, a las

,s o lapas laterales del fondo 10 a 13.' i
" - ¡

¡i Para la fom ación de una válvula llenadora, sobre la  ¡
l'l - I
solapa de ángulo 2 y los ángulos próximos a áste de las solapas !
!t . ¡
laterales del fondo 10 y 11, mediante una aplicación de pegamen- ; 

ito 14, se pega encima una hoja de papel 15 (váase figura 2) que 

¡respecto al borde in terior de la  solapa de ángulo está metida )
-i !tanto hacia atrás que e l contenido del saco no pueda entrar en con
¡j M "
tacto con e l  papal. Una pieza/de tubo de material p lástico , que 

sirva de suplemento de válvula; como se ha ilustrado en la f ig .
¡I !
3; se paga; mediante una aplicación 17 de pegamento; sobre la  ho-
¡i ' ' '
ja de papel;
' seguidamente en ambos fondos cruzados todavía abiertos;;,

én cada caso se introduce un suplemento rectangular 18, respecti­

vamente 19, que alcanzan hasta las solapas laterales 10, 11, res- 
I] ' '
lectivamente 18, y las solapas angulares 3 ,4 ,5 , así como e l  tu-

85

o de válvula 16; Este suplemento se suelda con sus bordes, sitúa- 

tos fuera de las lineas de plegado del fondo 6,7¡ respectivamente



6, 9, con las solapas laterales 10,11, respectivamente 12, 15+ ' 

Además, lo s  bordes de ios  suplementos 13,19, colocados encima ! 

de las solapas angulares 3 ,4 ,5 , se sueldan con ástas. En la fig* 

4 están representados estos lugares de soldaduras 20 a 24 con ; 

rayado. :

Según una primera forma de ejecución, los  suplementos;

18,19 están fabricados de material revestido unilateralmenta j
- - - ' ' . ¡

con un material a r t i f ic ia l  teneoplástico, preferentemente de

papel revestido con p o lie tilen o . Estos suplementos se aplican i

por soldadura utilizando presión y calor de ta l modo que ho se

suelden simultáneamente capas situadas debajo. Para e l lo  e l  re-'

vestimianto de material a r t i f i c ia l  es muy delgado y no necesita
. . i -

gran cantidad de ca lor  para soldarse, de modo que a l aportar e l

ca lor, la  capa de material a r t i f ic ia l  esencialmente más gruesa

del material del saco, no se calienta tanto que se suelde con

otra capa situada debajo de e lla .

Despuás de la soldadura da estos suplementos en los

fondos cruzados abiertos, sobre e l  lado dq%)&pal del suplemento,

por lo  menos entre las líneas de plegado del fondo 6 y 7, rea-

peotivamante 8 y 9, se ap lica  pegamento. Estas aplioaciónes de ;

pegamento están señaladas en la  figura 4 por rayado y designadas

con las referencias 25 y 26. Despuás se repliegan las solapas !
t

laterales 10 a 13 a lo  largo de las líneas 6 a 9, se comprimen j 

sobre los suplementos y asi se pegan, solapándose en e l lo  sus ! 

bordes, c&mo se ha ilustrado por rayas en la f i g .  5. Las solapas
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! laterales sujetabas por unióhde pegamento en los suplementos 

j 16, 19, se sueldan despuás uniéndose en sus bordas solapadas, en 

lo  que la  capa da papel, situada debajo^ con su aplicación de 

i pegamento todavía alga húmeda, evita  una soldadura con las ca­

pas de material a r t i f ic ia l  situadas más abajo. Estas costuras j
. . i

de soldadura están señaladas en la f ig .  5 por las líneas en ¡ 

zigzag 27 y 88, j

Los fondos cruzados, así obtenidos^ ya poseen una bue-!-
j! . ' ' '
¡i na resistencia^ pero para aumentar todavía más su resistencia y¡

j! ademas para mejorar e l aspecto de los  fondos cruzados, oomo se

j ha representado en la f ig .  6 , sobre cada fondo puede pegarse

todavía una hoja de cubierta 29, respectivamente 30 de papel

¡: mediante aplicación de pegamento 31, respectivamente 38, repre-
¡i

j ¡  sentada por rayado. La hoja de cubierta 29 puede estar esta b le - j 

15 i'¡ cida tan larga que tambián cubra los extremos, replegados con '
Ü '¡¡ las solapas laterales del fondo 10, 11, de la hoja da papel 15,

¡j que sirve para la  formación de la válvula, como se ha represen- 

¡I tado en la  f i g .  6 a la izquiera abajo,

¡[ En e l  alcance del invento puede u tilizarse  como suple-

80 ¡¡mentó, en lugar del papel revestido de material a rtific ia l^  tam̂

; bián celofán revestido de material a r t i f i c ia l ,  la asi llamada !

¡ hoja compuesta. Sin embargo, e l  celofán no soldable no puede pe­

garse con las solapas laterales compuestas de material a r t i f i -  . 

c ia l  tan bien como e l papel, ya que no extrae del pegamento tan 

g5 ¡¡bien e l  disolvente, Pero como las solapas laterales del fondo



se sueldan entre sí y se fi ja n  por una hoja de cubierta, es sufi­

ciente su adherencia por pegamento^ de modo que puede u tilizarse  

sin reparos una hoja compuesta, que, frente al papel revestido ' 

de material a r t i f ic ia l ,  tiene la ventaja de la  transparencia, 

lo  que es esencial para e l  buen aspecto del saco de material arj- 

t i f i c ia l .

Como e l c r is ta l de celulosa frente a l papel es más re­

sistente a l rozamiento y es más impermeable a la humedad, pue- j

¡!de hallar ventajosamente empleo tambián como hoja exterior de
¡i ' '

10 i -cubierta del fondo en lugar de la arriba descrita hoja de cu­

bierta del fondo de papel.

Desarrollando e l  invento; se propone además u tiliza r ;

¡¡corno hoja de cubierta de l fondo, papel o celofán, que está re-
¡!
¡' vestido con una capa de material a r t i f i c ia l  termoplástieo. En 

ÍS jeste casO; la hoja de cubierta del fondo se suelda sobre las j 

¡solapas laterales del fondo replegadas de la misma manara que se 

'ha descrito arriba en la u tilización  como suplementos. Mediante! 

¡su capa de material a r t i f ic ia l ,  a l  papel o e l  celofán puede su- 

i jetarse tambián sobre papel por aplicación de presión y calor, ^

20 ¡i de modo que en e l saco con válvula de fondo cruzado descrito , la
' - ' " ' ! 
hoja de papel 15, que envuelve en a l extremo exterior al tubo

¡}de válvula de material a r t i f i c ia l ,  puede unirse con la corres- ;

¡Ipondiente hoja descubierta del fondo, .
¡i - ' ' !
j Una característica  especial del invento consiste ade- ¡

85 ¡Imás en que a los suplementos, que deben soldarse dentro, e l  ca-
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lo r  de soldadura en esencia se le  suministra antes de la inserción 

en los  fondos, por prensado o cilindrado de los suplementos ca- ¡ 

liantes sobre las solapas laterales del fondo es posible una unión 

homogénea de ambas napas, sin que exista  e l  peligro de una unión 

con capas situadas debajo, ¡

I Al u t iliza r  este mótodo de trabajo, según otra ejecución
i'  ̂ - ¡
¡del saoo con válvula de fondo cruzado, según e l  invento es posi­

ble que ios suplementos 18,19 no se compongan, como en las ejecu-j 

piones recián descritas, de material revestido de p lástico , sino:

¡de material a r t i f ic ia l  puro que ya muestra un mayor espesor que ; 

e l revestimiento de material a r t i f ic ia l ,  s i se suministra a estos 

suplementos de material a r t i f i c ia l  e l ca lor de soldadura esencial­

mente antes de la  inserción en los fondos, puede efectuarse la  sol

dadura de los suplementos, sin  que se suelden con una capa u lte -j
)Í - * íBior situada debajo de e lla s , sobre la cara superior del suplanten

to soldado, de material a r t i f i c ia l ,  se aplica seguidamente pega-! 

mentó y entonces se repliegan las solapas laterales del fondo y 

¡se comprimen, Después las solapas laterales del fondo, por apli­

cación de extrusión de una capa de material a r t i f i c ia l ;  se unen 

éntre s i ,  o bien, como arriba se sueldan entre s i .  Asi se cierran f i  

jámente los  fondos del saco con válvula de fondo cruzado. Bn e llo

no tiene importancia, que e l  pegamento entre e l  suplemento de mate-
i ¡  .  '  i
r ia i a r t i f ic ia l  y las solapas laterales del fondo, no fragüe total­

mente, ya que no se la  extrae e l disolvente. Se u t iliz a  un pegamen­

to de adherencia, que tambián pega en estadomno endurecido, por lo  
¡ emás, la  capa de pegamento sirve de aislamiento de calor contra
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la  soldadura simultánea de otras capas a l soldar las solapas la<-

¡tora les del fondo. En e l  sentido del invento, sin embargo, sobre

e l  suplemento de un material a r t i f i c ia l  tambián puede pegarse ad<a

más una hoja dé papel revestida de pegamento de igual tamado, pa-

¡ ra llegar así a un encolado f i j o  con e l  suple-mentó.

TSasbián es posible renunciar a las hojas de cubierta

j 80;81 de papel y en lugar de estas hojas de cubierta, es posible

! aplicar por extrusión una capa de m aterial a r t i f i c ia l  sobre los  i
¡ i  i
¡fondos, Igualmente como es natural, tambián en una ejecución de
!! . < i*¡lo s  fondos cruzados con suplementos de material a r t i f i c ia l  puede 

pegarse sobre los  fondos cruzados en cada caso una hoja de cu- ' 

bierta 20,21 de papel o celofán ; respectivamente una hoja da mâ j

te r ia l zevestido de p lástico .
j¡
! Para ev itar , especialmente en e l  caso de material a rti­

f i c ia l  delgado, una soldadura indeseada de una capa con dos capas 

a soldar entre s í o con otra capa intermedia, como puede ser po-

! s ib le , por ejemplo, al soldar uniendo los bordes solapados de 

las solapas laterales 10, 11; respectivamente 12, 13, en e l  caso 

;da calor de soldadura dosificado inexactamente; puede preverse } 

¡¡debajo de estos bordes sobre lo s  suplementos 13,19, todavía una 

capá aislante especial pegada encima; preferentemente de papel, i

i
!

!
¡
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¡ N  . O  T  A * -  !

!_ . . . .........................  ;
la  presente patente de invención^ comprende la s  siguieb-

tes M Rindlceciones:

1 .- Mejoras en la constiucción de sacos con v á le la  de 

material a r t i f i c ia l  termoplástico^ caracterizadas por estar pre­

v istos  fondos formados según e l  conocido plegado de fondo cruz&- 

^  en cada caso con un suplemento fija d o  en e l  fondo todavía 

¡abierto, e l  que, de manera conocida en s í ,  alcanza hasta las sola ­

pas angulares y las solapas la tera les , poseyendo por lo  menos en! 

la  cara in fer ior  una capa de material a r t i f i c ia l  soldabla, p re fe ­

rentemente de p o lie t ile n o ; y por ásta se une por soldaduras con i 

e l  material del saco y que en la  cara superior está provisto de 

¡una capa de pegamento y por ásta se ha lla  pegado con las solapas 

la terales replegadas,

8. -  Mejoras según la  reivindicación  1 ¿ caracterizadas 

¡porque e l  suplemento in ter io r  se compone de papel revestido de 

material a r t i f i c ia l .

} 3 .-  Mejoras según la  reiv indicación  1, caracterizadas
')
porque e l  suplemento in te r io r  se compone de celofán revestido de¡ 

material p lástico  (hoja compuesta)* ;

4 .-  Mejoras según la  reivindicación  1, caracterizadas :

¡porque e l suplemento in terior  se compone Adámente de material ¡
¡I . .. !
a r t i f i c ia l .  !

j 5 .-  Mejoras según la  reivindicación  4, caracterizadas j

jorque sobre e l  suplemento de material a r t i f i c ia l  está pegada en-
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! cima u.na hoja dé papel, revestido de material a r t i f i c ia l ,  de j

igual tamaRo. j
- . ¡ 

6¿- Mejoras segdn la reivindicación 1 ó segdn ásta en

' combtnación con una de las reivindicaciones 8 a 5, caracterizar- 
¡i ' - t< i
j das porque entre e l suplemento in terior recubierto de la  capa j

! de pegamento y las solapas laterales plegadas encima, está adhej

rida una capa aislante, correspondiente a l  ancho del solapamien-?) !i . !
to, por ejemplo, de papel, y mediante otra capa de pegamento es^

té pegada con la  solapa la tera l in fer ior .
'' ' ' ' ' . ¡
' 7¿- Mejoras segdn una o varias de la s  reiv in d icada- !

nes anterioras, caracterizadas porque los bordes solapados de ¡

las solapas laterales de cada fondo están soldados por una soldad

j! dura. j

I 8¿- Mejoras segdn una o varias de las reivindioacio-

j nes i  a 6  ̂ caracterizadas porque los fondos están cerrados en

i cada caso por una capa de material a r t i f i c ia l  aplicada sobre

¡j e llos  por extrusión.

j, 9 .-  Mejoras segdn una o varias de las re iv in d icad  o-

; ñas 1 a 8, caracterizadas porque sobre lo s  fondos está pegada 

¡' en cada caso una hoja de cubierta de papel. ^

¡ 10.- Mejoras segdn una o varias de las reivindioacio-

i nes 1 a 8¿.caracterizadas porque sobre los fondos cerrados está
!
i soldada en cada caso una hoja de cubierta de un soporte (celofán 

o pepel) con un revestimiento termoplástico^

11. -  M ejoras segdn una o varias de las re iv in d icad o-



: nes 1 a 10, caracterizadas porque está dispuesto un suplemento ¡¡ '
i de válvula entre una solapa de ángulo y e l  extremo del suplemen- 

to  coordinado a ásta.

, 12.- Mejoras segdn la  reivindicación  1, caraoteriza-
! ¡
i das porque como suplemento de válvula sirve una sección  de un

: tubo de material a r t i f i c ia l  qud está encolado sobre las solapas

j de ángulo fonnadorgs de válvula con in terposición  de una hoja !

¡ de papel pegada dentro, que está retrasada respecto al borde ¡

in terior  de la solapa de ángulo.

13.- Mejoras en la  construcción de sacos con válvula j

de material a r t i f i c ia l  term oplástico. '

Segán se describe y reivindica en la presente memoria

j descriptiva y se ilu stra  con lo s  planos que a la  misma se acom-
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