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Le Patente de Introduceion que ss solicita reune
lag condiciones que determina el Bstatuto vigente sobre Pro-
piedad Industrial, de fecha 26 de julio de 1929, texto rgfugﬁ
dido, publicado el 30 de Abril de 1930,

Loas, procedimientos ususles pars fabricacidn de -
piezas cerémicaa, en especial para fabricecion de piezas que
se constituyen & base de wna varieded especifica de tierras
ﬁenqminadas eerémieas, preconizan, por lo comin, una serie
de fases operativas que se inicien con la molturacidn del
componente teérreo. Sigue a esta opsracion inicial el tamiza~
do de las tierras molturadas, su disposicién en un depdsito
de humectacion, un nuevo temizado clasificatorio y, finalmen
te, su conducecion & los silos paras ger posteriormente some-
tidas & la @ccion de una prense cuyo punzdn percute o pene-
tra en un molde presstablecido receptor del componente térrer
ya tratado.

Las tierras denominadas ceramicas poseen unas cus~
lidades espeeificas que, como es sabido, las hacen ventajosa
mente aptas para la funcién & que se destinan. Bn sintesis,
las cualidades naturales de los aludidos componentes vienen
2 compendiarse en una sensible cohesidn de sus moléculss, en
una especial resistencia a la humedad uns vez convertidas en
pieza & resultado industrial y en un minimo coeficiente de
dilatacion a la accitn de 1a elevada temperature que estable
ce su cochura, Bmpero, la fabricacidén de piezas cerémicas,
en especial azulejos, lleva implicito, al efectuarse bajo el
modulo de una especiec unica de componente térreo, el conside
rable dispendio de tiempo, energie y materia prims que supo-|
ne en si el tretamiento mecdnico & gque hemos aludido y, en

perticular, la utilizacion exclusiva de un componente cono
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- parte integrante de 1?p§zé" -érﬁfda. De aqui se sigue,con-

del punzon de la oorrespondiente prensa amalgeméndose con 1a

siderando ademfs 1la necesaria coloracion que debe conferirse
a la masa integre del componente, que el proceso de fabrica-
cion de piezas cerémicas es, en la actualidad, harto laborip
80 y antieconomico. _

Entonces, el estudio de las propiedades de las tig
rras ceramicas inferiores ha permitido establecer 1a conclie
gion de que, ocasionalmente sin ser sometides & ningun tra-
taniento industrial previc y, més aun, siendo sometidas a ai
cho tratamiento, constituyen, amalgamadas con variedades ese
pecificas de pastas ceramicas de cobertura, un ventajoso ni~
cleo que, sometido a percusién, viene & conservar, inaltera-
bles, las propiededes de las pastas cerdmicas empleadas como
revestimiento.

Segun se desprende del enunciado, la solicitud que
nos oocupa viene & referirse & un orocedimiento para fabricar
plezes cerémicas, preferentemente de las denominadas azule-
Jos. Al efecto, el procedimiento que nos ocupa presentas la
caracteristica fundamental de dividir le operacidn de llena—
do del molde sobre la prensa en dos fases distintas y sucesi
vag, a cuyo efecto se dispone en el interior &el molde, por
medios cualesquiera ¥ en el ciclo de una primera fase opera-
tive, una proporcidn de tierra, subsidiariamente cerémica,de
manera que ocupe ventajosamente la parte inferior de aquel
molde, para éituar entonces sobre la aludida tierra, en el
curso de una segunda fage operativa, una proporcidn de cual-
quier variedad especifica de pasta ceramica, potestativemen—

te coloreada, que viene & recibir directamente la percusiodn

primera tierra para constituir simulténeamente la oapa super-
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ficial de la pieza asi obtenida.

Ia realigacion industrial del procedimiento descri-
to ofrecs, en Wltimo anélisis, una serie decisiva de ventajag.
Bu efecto, el empleo de tierra inferior, preferentemente tra-
tada, ‘como micleo de la pieza cbtenida, 1leve implicito wn
ahorro considerable de pastas o tierras'cerémicas superiores,
en tanto 1a dispisicion superficial sobre aguel nucleo de uns
variedad especifica de pasta cerdmica, permite el posterior
emplec de 1 capa de barniz de acuerdo con la coloracion pre-
via que presente 1a capa superficial de la pieza que, ademés,
presenta todas las caracteristicas de agquellas que se obtie-
nen por log procedimientos hebituales,

Hecha la descripcion precedente es necesario afladin
que los detalles de realizacion de la idem expuesta pueden
veriar sin que por ello cambie 18 esencia de 1a invencion N
gue es 10 gue se desprende Qe los pérrafos que anteceden y
10 que se reivindica en la siguiente '

N o T A

En resumen: La Patente de Introduccion que se soli-
cita ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

. 1.8 UN PROCEDIMIERTO PARA FABRICAR PIEZAS CERAMI-
CAS, PREFERENTEHENTE AZULEJOS, que consiste fundamentslmente
en dividir la operacidn de llenado del molde sobre la prensa
en dos fases distintas y sucesivas, .a cuyo efecto se dispone
en el interior del molde, por medios cualesquiera y en el ci-
clo de una primera fase operativa, una proporcion de tierra
subsidiariamente ceramica de manera gue ocupe ventajosamente
la parte inferior de aquel molde, pera situar entonces sobre
12 sludida tierra, en el curso de una segunda fase operativa,

una proporeion de cualquier varieded especifica de pasta ce-
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ra'.mica, potestativamente coloreadsa, que viene a recibir di-
rectamente la percusion del punzdn de la correspondiente -

prenss amelgamandose con 12 primera tierra para constituir

simlténesmento la capa superficial de 1a pieza obtenida.

'2,2Be reivindica por ultimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccion que se golicita “UN
PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PIEZAS CERAMICAS, PREFERENTEMEN-
TE AZULETOS ".

Todo tal y como queds descrito y reivindicado en la
presente Memoria que consta de cinco hojas escritas a méqui-
ng& por una sola cara,

Madrid, 21 de Marzo de 1963-
ALFONSO UNGRIA
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