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El presente invento se refiere a un dispositivo 

sacudidor para e l  revestimiento de elementos eléctricos de con¿
i

trueeién.

Ya es conocido anteriormente aplicar en e l pro­
cedimiento de sinteriz ación por centrifugación cap as protecto­
ras de materiales termoplásticos sobre objetos, en lo que en un

!
depósito de polvo, haciendo pasar una corriente de aire, se fo r  

ma una mezcla en torbellino de polvo y aire y se sumergen en ¡ 

esta mezcla piezas de labor a revestir previamente calentadas ¡ 
de modo correspondiente, en lo  que las partículas de polvo se 
adhieren y funden sobre la pieza de labor. Por un posterior ca. 

lentamiaito sucesivo de 2a pieza de labor puede alcanzarse segm
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¡
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damente una fusión de la capa de polvo para formar una capa 
de revestimiento cchórente. Además es conocido formar el torbe­

llino de las partículas de polvo en lugar de hacerlo mediante 
una corriente de aire, efectuarlo con ayuda de generadores de j 

oscilaciones de funcionamiento eléctrico. Estos generadores de! 
oscilaciones estén dispuestos generalmente en el fondo o en los 
costados del depósito lleno de polvo. ¡

En otro lugar ya se ha propuesto el empleo de 

estos procedimi altos de toibellino o de sinterización por sacu­
didas en e l  revestimiento de elementos eléctricos de construe-

j
ción con cepas de material a r tific ia l, por ejemplo, con resina 

epoxy. En la utilización de los dispositivos y procedimientos
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hasta ahora conocidos para e l  revestimiento de elementos de 

construcción eléctricos., ein embargo, ha resultado ser incon­

veniente que variase la  altura de llenado de polvo de los de­

pósitos sacudidores, es decir, por lo tanto, el nivel de la su 
pérfid o  del polvo si el curso del procedimiento, especialmen­

te que descienda el nivel de llenado del polvo después del re­
vestimiento de una serie de elementos eléctricos de construc­
ción. Esta variación del nivel del llenado de polvo resulta es 
peciahnente inconveniente cuando la fusión de aplicación del 
polvo sobre el elemento de construcción se efectúa en un curse 
automático de fabricación, en. lo  que los distintos elementos 
de construcción se sumergen respectivamente a la misma profun- 
didad en el depósito de polvo. A consecuencia de este fenómeno 
los alanbres de empalme de los elementos eléctricos de constriñe 
ción, que se utilizan generalmente como órganos sujetadores én 
la inmersión de los elementos de construcción, se recubren por 
la  capa de polvo en longitudes diferentes y se requieren opera 

ciones especiales para desprender una parte de estos revestimien 
tos de los alambres, para establecer en todos los elementos de¡ 
construcción revestimientos de igual longitud. Para evitar los! 

mencionados inconvenientes de los procedimientos conocidos se 
propone un dispositivo sacudidor con altura constante de llenar- 
do de polvo que, según el invento, se compone de un depósito de 
reserva f i jo ,  abierto, cuyo, fondo por lo menos parcialmente sei 
foima de una membrana, de un vaso sacudidor dispuesto en el 
depósito de reserva y fijado sobre la membrana, que muestra



aberturas en la zona inferior de su superficie de envuelta, 

las que permiten el flu jo  del polvo desde el depósito de re- ! 

serva al vaso sacudidor, da un imán oscilador así como de una j 
armadura oscilante unida fijamente con la membrana en e l fon- ' 
do del depósito de reserva y con e l vaso sacudidor, por lo  de-; 
más alojada de modo muelleánte. Cuando oscila la  membrana y j 

con ella  el vaso sacudidor, el pólvo, en e l  vaso sacudidor se ¡
I

sacude y suba, en lo  que se aspira polvo desde el depósito de 
reserva a través de las aberturas en e l vaso sacudidor. Kesul 

ta entonces una circulación del polvo, ya que por otra parte ! 
rebosa la  cantidad de polvo, que sobrepasa del borde del vaso : 
sacudidor y de nuevo llega por este camino al depósito de re­
serva. De esta manera siempre se mantiene una altura de llena ¡ 
do constante.

Para la  ulterior explicación del invento debe 
servir la figura. Para la  producción del movimiento sacudidor 
se ha previsto un imán oscilador 1 de corriente alterna que 
pone en movimiento de oscilación la  armadura oscilante 4 y e l  

vaso sacudidor 3 unido con ella . El vaso sacudidor 3 está dig 
puesto en el interior del depósito de reserva 2 estacionario 
y está unido oon este por'medio de la  membrana oscilante 8, 
que al mismo tiempo cierra el fondo d e l depósito de reserva 2. 
Para hacer posible el movimiento de oscilación de Ivas o sacu­
didor 3 y de la armadura oscilante 4, la armadura oscilante 4 
está apoyada en los muelles 6 y en los amortiguadores 7 de og 
cilación. Los amortiguadores 7 de oscilación pueden componer-
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se, por ejemplo, de goma o eventualmarte pueden ser muelles.
En la ilustración, el vaso sacudidor 3, así como en parte e l  

depósito de reserva 2, están llenos de polvo 9. Durante el mo­

vimiento oscilante llega polvo desde e l  recinto de reserva 2, 
a través de aberturas 5 en el vaso sacudidor 3, hasta dicho ve- 

so sacudidor 3 y procura que este último siempre esté lleno ¡
t

de polvo 9* Por otra pafte s i  el polvo sobrepasa la  máxima al-}
¡

tura de llenado del vaso sacudidor, el mismo puede rebosar y ! 
vuelve en e llo  automáticamente al depósito de reserva 2. El pq¡ 
vo se encuentra en ello  en una constante circulación, que se 
indica por las fle*c¡has 10.

Un proceso de revestimiento de elementos eléc­
tricos de construcción se desarrolla aproximadamente del s i­
guiente modo. Los elementos de construcción se caliaitan por 
encima del punto de fluidez del polvo, que deba aplicarse, y 
seguidamente, preferentemente con la ayuda de un dispositivo 
automático, se sumergen en el polvo sacudido, dentro del vaso
sacudidor; desoués de esto se calientan de nuevo los elementos;!
de construcción para hacer que fluya e l polvo, y seguidamente j 
se someten a un tratamiento posterior eventualmente. Por ejem-i 

pío, puede realizarse un fraguado del revestimiento. El reves-i 

timiaito de elementos de construcción, provistos de alanbres 
axilmente, puede efectuarse por inmersión rotativa para obte­
ner una capa uniforme de revestimiento.
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La presente patente de invención comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1. —Dispositivo sacudidor para e l  revestimiento 
de elementos eléctricos de construcción, caracterizado por un 
depósito de reserva estacionario, arriba por lo menos parcial­

mente abierto, cuyo fondo está formado por lo menos parcialmen
ite por una membrana, por un vaso sacudidor fija d o  sobre la mem­

brana y dispuesto en e l depósito de reserva, que en la zona id -* * j
fe r ior  de su superficie de envuelta tiene aberturas, que pernio 

ten el flu jo  del polvo desde el depósito de reserva al vaso sa 
cudidor, por un imán oscilador, asi como por una armadura osci­
lante, unida fijamente can la  membrana en e l fondo del depósito 
de reserva y con e l vaso sacudidor, por lo demás apoyada de mg 
do muelleante* í

2. -  Dispositivo según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el depósito de reserva está dispuesto sobre 
una base, que está provista de una cavidad, en la que está dis­
puesto el imán oscilador.

3. —Dispositivo según las reivindicaciones 1 o 
2, caracterizado porque la  armadura osciladora está unida de 

modo muelleante con la base.
4. - Dispositivo sacudidor para elrevestlmien^.

to de elementos eléctricos de construcción.
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Madrid.,

Según se describe y reivindica en la  presen 
memoria descriptiva y se ilustra con los planos que a la  misma 
se ac empañan.

Consta la presente memoria 
liadas y escritas a máquina por una sola de

e hojas fo -  
ras.

dé Marzo de 1963

¡
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