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Este invento se refiere & calcomanfas y, -
més especialmente & un tipo de material pars la -
transgferencia, en el que la imagen, dilu jo o mate-
ria a traslader (que a continuacién se denomina mo

Se tivo u original) puede pasarse de una hoja portado
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ra a una superficie receptora. Este invento compren
de los materiales de traspaso, su prodiccidn y los
procedimientos pars ax wso,

Constituye un objeto de este invento el pro
poporcionar un nuevo tipo de materiel seco de tras-
lado, en el que €l original puede pasarse intacto,
8in necesidad de aplicar 1lfquido alguno pera des w-

prenderlo de 1la hoja portadorsa,
El paso puede realizarse de un modo sorpren

dentemente sencillo, rédpido y eficaz, a todos loa -
tipos de superficie receptora, y la fuergze adhesiva
puede variar entre valores de adherencia reducidos
¥y muy elevados. E1l método de traspaso consiste en -
coloocar sobre una superficie receptora, el material
a pasar con el ledo adhesivo hacia abajo ¥y eun apli-
car presidn o presién y un medio activadar, en la -
porte posteri oxr de la hoja portadora y sobre el ori
ginal a pasar, de tal modo gue cuando la hoja portas
dore se levanta para retirarla, el original o tras-
pasar, se suelte y traslade intacto y précticamente
sin distorsi én, y se adhiera por una capa continua
de adhesivo dispuesta debajo de dicho original y -
exac tamente contigua &l mismo,

Las calcomanias se prem ran aplicando a un

lado de una hoja portadora, por una operacion de im
presidn, los originales a trasladar y sobre los cua

les se aplica & contimmcidn un adhesivo que los ou
bre por completo (adhesivo continuc) y que se extien
de también sobre la hoje portadora que los rodea. =

El adhesivo de la parte circundante evita la preci-
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sién altermtiva y virtualmente imposible de regis-
tro o coincidencia de adhesivo y original, pero in-
troduce el sexrio problema de traslado del adhesivo
extendido sobre la superficie receptara, como adhe-
sivo libre y contaminante o, si el adhesivo sper -
puesto se hace no-transferible, la fuerza cohesiva
del sadhesivo que corrientemente aimenta al aumentexr
la fuerze del adhesivo, impedird el paso o despren-
dimiento de los bordesn del original durante el -
traslado. .

Las calcoman{as de este invento se carm te-
rizan porque el adhesivo extendido no se pasa o0 une
a la superficie receptore, y ¢l adhesivo libre no -
contaminard ésta ni ain cuando e haya aplicado pre
gidn & la hoja portadora sobre el adhesivo extendi-
do., El adhesivo no transferible se logra parcislmen
te por aBlherencie netural del adhesivo a la hoja -
portadora y también por la caracteristica adicionsl
de la reaccidn de la hoja portadora que puede swuen
taxr la adherencia naturdl del edhesivo a la nisma o,
preferiblemente, reducir o0 eliminar la adherencia -
del asdhesivo extendid® pars con le superficie recep
tora,

De acu¢ rdo con este invento, por tanto, se-
proporcione un material seco de transferencia gue -
comprende una hoja portadora con uns superficie de
polimero susceptible al atague disolvente; sobre -
olla originales de tinta de impresidn, resistentes
gl atague disolvente, y un 8 dhesivo que cubra el -~

original y se extiende sobre la hoja vortadora; el
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podexr adherente del adhesivo para uns surerficie re
ceptora, determinado por su eiherencia dz %rabazdn
contra el descorchado en la misme, es menor ¢n la -
zona citada de extendido que en la superficie en oue
8e encuentra ¢l originel, & causa de la modificacidn
del adhesivo solamente en las znas de extendido, -
resultarte de la accidén disolvente sobre la superfi
cie de la hoja portadora de esas superficies.

La accidn disolvente citade puwede derivar -
de la presencia de un di solvente en el mismo ajhesi
vo, ¢ la modificacidn de la suprficie de la hoja -
portedora, puede lograrse aplicando un disolvente -
el conjunto del original sobre la hoja portadora,-
antes de aplicar el adhesivo, constituyendo el oxri-
gingl en ambos cesos una barrere para la accidn del
disolvente sobre la hoja portadora, ea las supe rfi=-
cies cubiertas por aquel, La accidn del disolvente,
puede hacer que se presente una verdadera debilita-
cidn o rotura (1llamada pre-cortadura) de la capa de
adhesivo, en los bordes del original, durante la -
operacidn de traslado, o el resultadc puede ser la
Qebilitacidn de la pelfcula de adhesivo en las su -
perficies de extendido citadas, en grad tal que el
corte se realice en lo8 bordes del original en el -
momento det paso,

Como antes se indicd, en las calcomm fas a-
que egte invento se refiere, pueden emplearse adhe-
sivos de comsiderable resistencia & la tensidn, da-
do que 8 cause de la desactivacién del adhesivo en
las zonas exteriores al original, queda eliminado -
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el peligro de transferir el adhesivo extendido, Xste
és un fec tor de gran importancia, ya axe pemite una
adherencia muy enérgica del original a 1l superficie
receptora., Sin embergo, es necesario asegurarde que
el original no se traslada prematuramente, por ejem-
plo durante la conservacidn o el manejo. Un medioc -
para conseguir esto, consiste en proporcionar une 1_é_
mina protectora amovible apoyada sobre la cara adhe-
giva de la calcomanfe, y susceptible de separarse -
cuando ésta haya de usarse; en e ste caso, desde lue~
go, le capa protectors ha de tener, vor sf misma, -
propiedades elevadas de separacidn, y remlta acepta
ble en general un papel tratado con siliona, En -
otro método, puede hacerse que la adrerencia del ori
ginal a le hoja portadora sea de vigor suficiente pa
re que se reduzca sl minimo el peligro del traslado
prematuro, realizéndose la s ltura o separacién del-
original de la hoja portadora, lievendo & cabo uns =
tensidn local de ésta con respecto al original impre
so. Los dos métodos antes citados pueden utilizarse-
Juntos.

De lo enterior se deduce que, dentm del 8l-
cance de este invento, puede producirse calcomanias
de caracterce distintos, debiendo cnidarse en todos
los casos de seleccionar los elementos de las mismasg,
para que se consigen les distintas sdherencias inter
faciales que condwen al resultad adecuado final, -
o sea a traspassar el modelo y solamente éste, ®n el
adhesivo exac tamente coextensivo con el miamo,

1a8 care teristicas convenientes de los ele=-
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mentos separados de los materlales para las calcomg
nias de este invento, se describen detalladame nte e
continuecion,

Hojas portadoras- Para obtener la colocacién
exacta de la calcomanie en la superficie receptora,
es conveniente que la hoja portadora y el adhesivo-
puedan transmisitr ls luz, o0 sea que sean transpa -
rentes © traslticidos, raxre que la sperficie recep-
tora sea visible & través de la hoja de calcomenias,
en el momento de pasarles, La hoje portadora puede-
tener wn terminade muy brillente, sembrillante, ma
te, 0 gofrado, y los originales se pasarén con une-
replica de la superficie de la hojs portadora desde
la cuael se han pasado. Una superficie mate propor -
cione uns soltura en seco aprecisblemente mds facil
de los originales, y una superficie gofrada, muestra
una més fdeil liberaci én de los esfuerszos.

E]l espesor de la hoja portadors puede va -
riarse entre l{mites bastante emplios, determinados
en las galgas mas delgadas, por le d& ficultad de mg
nejo de hojas muy delgadas y de poco cuerpo, espe -
cialmente cuando es preciso el registro o coinciden
cie entre colores; en los espesores superfiores, el
proceso de liberscidn de tensiones, precisa prest o-
nes crecientemente localizeadas. Unos 1imites prdeti
cos son 1os de 0,005 a 0,008 y la variedad més util
estd comprendida entre 0,00L5 y 0,003 pulgeadas.

ILe reaccidn de la hoja portacore implica el
ablandamiento o hinchamiento de la superfioie de &
cha hoja. Consigulentemente, la superficie de dicha
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hoja portadora, puede entremezclarse con el adhesivo,
0 puede ocInirlo fisicamente. Se precisa un transtor
no aprecisble de la superficie de la hoja portadors
con objeto de romper la pelifcula de acresivo y ocluil
lo.

Esta perturbacion se logre mejor utilizando-
un polfmero orgénico molecularmente orientado, bien-
como hoja de auto-sustentecidn o bien como cape sobre
otro soporte. Un polimero orientado y anto-sustenta~
dor en forma de hoja, tiene una superficiec tensa y -
puede identificarse calentdndole en © por encims del
punto de reblandecgmiento, y midiendo la contraccidn
témmica en las dimensiones de la hoja. Las hojas -
orientadas por tensidn monoaxil, se contraerén en -
una direccidn; las hojas orientadas por tensidn bia-
xil, se contraerdn iguelmente en dos dimensiones, Si
el polfmero se orienta sin uniformidsd o localmente,
0 3¢ sostiene sobre otra hoja de soporte, la orien--
tod 6n puede medirge por bi-refrigersacie ¢ por di -
fraceidn con Rayos X, o por dicrolsmo infrae-rrojo.

Ia rescaion de la hoja portadora orientada,-
o sea, tensada, es visible en forma de grieta d ten
sidn, efecto de grabado o reticulado, Parece que en
casos extremmdos, la superficie se desintegra con un
efecto laminar o escalar que puede envolver y esconder
efectivamente el adhesivo. Esta reaccién de la hoja -
portadora se distingue mds fdcilmente por una dife -
rencia en el terminado superficial, o sea, el valor-
del brillo de la hoja portadora en 1l2s gonas someti-

das a reaccién y sin reaccionar, Si el adhesivo, ha
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gido el ceusante de la reaccién con preferencies & un
disolvente aplicadoc antes de dicho adhesivo, la dife
rencia en terminado superficiel es corrientemente tg
davia vigible, pero ei es necesario, puede m® tirarse
un adhesivo sin modificer quimicamente por 1la hoja -
par tadora mediante la extraccidn con un disolvente -
inherte para con elle., Dad que la hoja portadora no
reacciona, (o sea no cembia el terminad superficial
con respecto & su condicion original) debajo del mo-
delo, por eliminacién de éste y por comparsmsién del
texﬁinado superficial de dicha hoja debajo el mode-
lo citado yen la regidn circundente, puede visual -
mente observarse ls reaccidén de la hoja portadora,

Original- El original ha de estar constitudf-
do por un material que actia como protector e impide
la reaccidn de la hoja portadors con el adhesivo en-
las gonas de los modelos. En general, el modelo, o -
la tinta de impresi dn de gque se deriva, no reaccionen
en esencia con la hoja portadora, sungue pwe de permi
tirse una asccion de atague muy suave de la hona por-
tadora; este grado de reaccidén ha de ser muy ligero
en comparacién con la reaccidén del sdkesivo extendi-
d . Ia reaccifn enérgica de la hoja portadora con el
modelo, Se acusaria como.un ¢csambio pronunciado en el
terminado smuperficial debajo del modelo, y casi siem
pre por le desintegracidn de la pelicula del modelo-
que no podr{a pasarse ya intacta. Esta desintegra -
cién de 1a pelfculs de adhesivo extencido, es desde
luego muy conveniente para obtener las carec ter{sti-

ces de pre-cortadura. Las propiedades de proteceidn,
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se obtienen generalmente seleccionircn pelfculas de
modelos secos que no s¢ disuelven por los dsolven-
tes del adhesivo 1fquido. Se precisan noielos conti
nuos, libres de picaduras y con un espesor de pelf-
cula suficiente. Resulta quizéds sorprendente, que -
un modelo en forme de un punto o una linea de 0,002
pulgadas de ancho pueda proporcionar todavia unz -
protecci én completamente insatisfactoria y se pase

perfectamente aun cuando se utilice un adhesivo muy
enérpico sensible a la preai én y esto explicael -
porqué puede obtenerse el detalle més fino en las -
calcomanfas & que este invento se refiere. El adhesi
vo contiglio & los modeloa, tiene corrisntemente un-
agpecto fino y muy brillante, y contracts sbierta -
mente con el adhesivo extendido, reaccionado.

Los modelos han de tener resistencia a la -
tensidn y flexibilidad suficiente para su paso sin-
rotura y sin distorsidn avn cuando la preasidn de -
traslado se aplique en forma de lineas o tiras que
dejen pequefios huecos, Generalmente, la w sistencia
a la tension se mide por la fuerza necesaria para -
romper ung tira de una pulgaia de encho, de modelo
y el 1fmite inferior he de exceder a la capacided -
de oposicidn al deuconchado o separs idn del modelo
con respecto & la hojs portmdora, y ha de resiatir
las fuerszas que entran en juego al tensar la hoja -
portadora. Una resistencia a la tensidn de por 1o -
menos 20 gramos pormpulgaia, es la corrientementd -

precisa (que equivale a unas 120 lidbras por pulgada

cuadrada pars modelos de un e spesor de 0,003 pulgada),
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¥ vuede logrerse unos valores de resistencias l8 -
tensidn de 200g. La flexibilidad de los modelos me-
dida por elongacidén el 1fmite, y los puntos de rotu
ra han de ser suficientes para soportar las fuerzas
de menejo, sin ser tan elevados, que impidan la uti
lizacidn del mecanismo de liberacidn de esfuerzos,-
& ha de emplearse.

Adhesivo- Durante la preparzcidén del paso o
traslado, se presentard corrientemente un desgarre
eprecicb le del adhesivo extendido., Si el desgarre -
es inadecuado, entonces al pasar la calcommmia, los
bordes del original s rasgardn o la calcomanfa =
quedaré impedida o el mismo adhesivo se trasladad,
Cuanto mayor sea la pel{cule o la energis cohexiva
del adhesivo, tanto maeyor ha de ser el corte previo
aque se cree €3 debido & la desintegracidn del adhe-
81vo e xtendido, a causa de la enérgica fisuracién -
superficial de la hoja portadora. En el momento del
paso, puede presentarse una pequefia proporeidn de -
cortadura posterior del adhesivo. La cortadura ante
rior o previa puede medirse comperando la fuerza ne
cesaria para arrancer ung tira larga de original, -
separéndola de la hoja de transferencia, en compara
cidn con la fuerza cuand® los bordes largos de di -
cho elemento se hayan cortado,

Es muy convenlente que exista una diferencis
conside rable de pegajosidal entre el wudhesivo en la
zone del ariginal y en la zona de extenasi dn, dedo -
que en cas contrario, un adhesivo enérgico romperd

la superficie receptora tal como papel, en las gones
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de extendido, Utilizando originales de ancho sufi -
ciente, por ejemplo tiras de una pulgada de anchura,
la diferencia de pegajosidad puede medirse aplican-
do los originales a una superficie receptora y lue-

5. go arrancédndolos y compurando ¢ ste valor (elevado)
con 1la fue rza necesaria pera arrancer una tira de -
una pulgada de ancho de una hoja portadora con adhe
sivo extendido, al aplicarse a la superficie recep-
tora con la misma fuerza que los originales,

10. El adhesivo extendido puede tener una eleva
da adherencia natural con respecto & la hoja porta-
dora; las propliedades de no transferencia, sin em =~
bargo, se aumentar por la reaccién de la hoje porta
dora que eleva la trabazdn adhesive on la misma, y

15, también por la diferencia de pegajosidad,

Inicialmente, los modelos se adherirédn & la
hoja portadora con una @osicidn al arranque suscep-
tible de medirse, Aunque esta oposicidén al arranque
o desprendimiento puede ser de unos 4¢/pulenda, se-

20.  ha comprobudo que existe tambi énnun efecto de borde
en cada uno de los modelos, que sumenta la fuerza -
necesaria para separar los modelos, a muches veces
el valor de la oposicidn al arranque (oue se mide -
con el borde de los modelos ya separacos de la hoja

25, portadore). Esta adherencia de los bhordes es una ca-
racteristica,itil para prevenir el trespedo prematu
ro. Existe una posibilidad de que el contacto perfeg
to entre los modelos y la hoja portadora deba su ag
herenciae en los bordes a la pred dn atmosférica, In

30, dependientemente de la teorfa de 1la adherencia, un
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medio positivo para asegurar el peso 1nstantémam§n—
te cuando se precise, se consigue por el mecanismo -
de liberacidén de esfuerzos. En la prdctica, para en-
sayar esta caracter{stica, los modelos se aplican &
la hoja portadora que luego se sostiene por sus ex =
tremos, y 8 contimmacidn se somete a la accidn de -
golpes con un punzén o varilla dentsd e por encims de
los modelos que no se encuentran en contacto con nip
guna superficie, Puede aplicarse el mismo emsayo deg
pués de aplicar el adhesivo., La liberacién de los mo
delos, se hace vieible en forma d¢ pequefias manchas
de color distinto o tono diferente (a causa del aire
que perdre entre 1os modelos y la hoja portadora), -
o puede acusarse un cambio completo de tono, indice-
dor de are se ha soldedo o desprendido todo el mode-
lo. El modelo suelto, se adhiere a 1a hoja portado -
ra por fuerzas debidas a la electricidad estatica, -
S0lo precisa que se presenten una pe quefia cantidad -
~3e estos puntos libres en el borde de los modelos,~
pare romper la adherencia periférice, y pirmitir el
paso o traslado fdeil y seguro. Aparte de los cambios
visuales, 1a liberacidn de esfuerzos puede identifi-
carse determinando el porcentaje d e traspado, antes
y después del estiraje, por el proceso de tensién -
previe. Los datos, referentes alalguncs de 1los ejem-
plos que luego se indicardn, figuran en la tabla I si
guiente,



Tabla 13
Paso a

$¢ Libras/ 15 Libras/50 Libras/ 110 Iibras/
aensado pulg,Cuad, pug.Cusd. pulz,Cusd. pulg, Cuad.

EJEMPLO

Adhesivo de

Pegajosidad
elevada. No o 204 304 40%
EJEMPLO 1 Si 104 100% 1004 1004
Adhesivo de
baja pegajo
sidad. No 0 0 0 2%
EJEMPLO 3 3i 0o 100 100 100

10, Fl adhesivo de bhaje pegajosidad del ejemplo 3 ofrece
una seguridad espscial contra el paso vrematuro in -
cluso hasta 50 libras/pulgeda madrade, y a un tensa
do de 100 %, el paso ocurre & 15 libras/pulgade cua=

drada.

15. El e stivaje adecuado de la hoja portadora no
no se presgenta hasta aplicarse una presion localiza-
da de 50 libras/pulgads cusdrela como minimo, (como
ejemplo, 500 6 1.000 libras/pulgada cuadrada).

El e jemple 1 con unadhesivo muy pegajoso, -

20, ha de manejarge con cuidado para impedir el traslado
prematuro, pero es todavia posible uns colocacién -
adecvuada, con cuidado, y mediante el empleo de una -
cubierta protectora, puede conseguirse uns congerve-
cién adecuada.

25, La especificaci én de las propiedades fisicas
y quimicas de una combinacién de hoja portadora y mo

delo, que presenten la cars teristica de lilteracidn
de esfuerzos, implica una serie de mediciones y cdl-
culoa complicados, y los materiales adecuadms se =

30, eligen mejor por las caracteristicas visuales y de -
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pasc antes citadas. Sin embargo, la se_eccién de -
los materinles se favorece por un conocimiento de-

la importancia de las carecter {sticas de elongacidn
de los materiales usados, Las necesidades bdsicas-
de liberacidn de esfuersos son cuarde gue 1la hoj

portadora se estira, 10s modelos resistan el esti-
raje (y no se fracturen) haste un gradoe suficiente
pera romper alosunos o todos los lazos de adheren -
cia. Fvidentemente, cuanto mds endrgicos vn los -
lazos de adherencia, tanto mayor ha de ser la re -

gistencia de los modelos. Como aproximecidn, el

porcentaje de elongaci 6n de 1a hoja portadora en -
el punto de ruptura, corrientemente un valor cono-
cido o fdcilmente detexrminad , y la elongacidn de
los modelos en el punto de rotura, quec se determi-
na sin dificultad, estan relacionados para que 1la
elongacidn de la hoja portadora exceda de la elon-
gacidn de los modelos con la limitacidn de que ds-
tos no excedan con preferencia el 507 de la elongg
cién, en cB&so ocontrario se precisa una proporecidn

poco préctica de tensidn de la portadora. Los valo
re8 para los ejemplos que acusan ¥y no aoagan rela~
ciones de liberzcién de esfuerzos, figuren en la -
tabla II.

Tabla 24

Propiedad (o ca~-
rec terigtica). Ejemplo 1 Ejemplo 2 Ejemple Bjemplo

Liberacidn de es

fuerzos buens buens Excelente nada
Elongacidn de la
hoja portadora. 10 10 1004 100%

Elongacidn de los
modelos, 56 5-6 15 55¢%
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Los valores de la adhemuncia y #us inter-re
luciones, =on propiedades f{sicas muy importantes -
en el ac plamiento de tres elementos, y su superfi-

cie receptora y la cubierta secundarie de proteccidn.
Existen ocho carss ter{sticas de adherencia identifi

cadas como sigue.

Adherencia 1; Portadora a modelo con bordes
impactos,

" 23 Portalora a moielos con bordes
sueltos .

" 3; Modelos a adhesivo de los mig
mos ,

" 43 Modelos a muye rficie recepto-
re, & 1Y2 libras/pulgada cua-
dred a.

" 5: Modelos a sue rficie recepto-
ra a la pred on de pasos, (si
€8 preciso, concctivacion -

del adhesivo).

" 6; Adhesivo extendido & portadors

" 7; Adhedi vo extendido a supe rfi-
cie receptora & la presion de
raso,

" 8; Hoja de paso a cubierta pro-—-
tectora,

Los valores de adherencia, se calculan con-
venientemente por los valores de oposicidén al erran
que que se determinan aplicando una tira lergs de -
ensayo, de une pulgaia d achd, 8 une superficie -
nomsl tal como pelfcula de estirado de poliéster -
mate, bajo presiones especificadas y midiendo la -
fuerza en gramos necesaria para desprender la tira
nuevamente, en dngulo recto, & una proporcidn de -
arranque de 0,305 m/minuto,

Adherencias 1 y 2: La adherencin 1 se mide-
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por une traccidn directa del 90% y no como oposicidn
al arranque; el procedimiento de ensayo sirve para -
medir la fusrza necesaria para romper la adherencia
del borde de los modelos, Se precisan fusrzas muy =
elevadas para rebasar la adherencia en los bordes, -
pero en cuanto cede unborde, la fuerze subsigulen te
(oposicidn al arranque) para completar la separacidn
de los modelos) puede ser una pequefia fraccidn del -
valor en el borde o periférico. El valor en el borde
puede llegar a ser de 2.500 g/pulgada cuadrada de mg
delo, con una oposicidén correspondiente al arranque
de solamente 4 g/pulgada de ancho. El mscaniemo de 1i
beracidn de esfuerzos, puede perfectemente rebasar -
esta elevads adherencia de los bordes, lo cual expli
c8 su importancia. Led adherencia ne¢ 2 ha de ser in-
ferior a la aiherencia mimero 5, dado que es el ultl
mo valor que arrastra los moielos fuera de la hoja -
portadora después de haberse liberado de los esfuer-
Z0S, @ menos que se utilice una liberacidn de e sfuer

208 del 100 par 100.

Adherencia 33 Ha de exceder a los demds valg

res de tal modo que el a dhesivo jamas ge separe de -
los modelos,

Adherencia 43 Cuando se precise una posicién
edac ta, este valor ha de ser inferior sl mimero 1, =-
a menos que se utilice el estiraje previo, cuando el
numero 4 haya de ser inferior al mimero 2.

Adherencia 53 Detemmina la ad herencia final
de los modelog a la superficie receptora después de

hacer la transferencia por el procedim’ento correcto
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pera la misma, Pueden indicarse una serie de valo -

res muy e levados hasta muy reducidos. Por ejenplo -

en @uperficies de papel es conveniente un valor in-
ferior a 100g, por ejemplo 50 g, 8l se precisa seng

5. rar s continuacidn los modelos sin rasrar la super—
ficie,

Adherencia 6: Ha de exceder & las fuerszas -
que tienden a dar lugar a la separucidn del adhesi-
vo, o gea, la adherencia a la superficie receptors,

10. 0 sea, la adherencia 7. Esta, a su vez, puede ser -
inferior a la adherencia % pars proporcionar la di-
ferencia precisa de pegajosidades y en realidad, el

minero 7 frecuentemente es O,
Adherencia 8: Ha de ser 1o méds redw ida po-

15. sible e inferior a la adherencia 1, y con preferen-
cis menor gue la adherencia 2.
Por via de ejemplo, en la tabla III figuran

algunos valares de las adherencias anteriores,

Tabla J3:

20. Adherencia; pro
.Piedsd. ~~ Elemplo ) Ejemplo 2 Bjemplo 4
1 2,500 g -
2: 4 gramos 4 gramos 8 gramos
3: - - -
4: 1 g remo 1 gramo 0

25, 52 80 * 55 100 a 50¢C
6: - - -
T 0 1 gramo o
8: 2 2 1]

Los modelos elegidos pueden sujetarse perma-

3C. nentemente a la superficie receptora mediante la aplji
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caci én de un l{quido fijado'r.. QIJoa modelos V)se elijen
de tal modo que puedem ablandarse por ia @ licecidn
de un liquido que baga que dichos modelos se ablan-
den y adquieran pegajosidad y formen contacto direg
to con la superficie receptora. El 1fquido sin em -
bargo, no ha de hacer que los modelos se 1@ blandez-
can en grado tal gue fluyan y pierdan su forma. La

combinacidn de disolvente activo, aue eblande los -
modelos pero no los haga flufdos, yde un liquido -
inerte que impide la d roulacidn o fluencia, propor
ciona una composicién slecuzda, Las proporciones ade
cuadas se determinan afiediendo gradualmente el d4i =
solvente inerte &l disolvente activo hasta que se -
controla la efluencia, y los modelos forman contac-
to £ijo con la superficie receptors, El l{quido fi-
jador puede contener un polimero para proporcionar

una pelfcula protectora adicional que cubra a los -
modelos (ver ejemplo 5).

El procedimiento de estirsje, como antes se
indicd, puede usarse como caracteristica importante
adicional para proporcionar la proteccioén eficaz =
contra el traslado prematuro, La necesidades de es-
ta proteccidn se comprende mejor considerendo las -
exigencias antagdénicas del conjunto de la calcoma -
nfa, 8l emplear un adhesivo sensible & la presidn,
Es necesario almacenar grandes cantidades de calco-
manfes sometidas a condiciones adversas, con la pro

teccidn de 1a cublerta en eu sitio, pero cuanio €s-
ta se separa antes del paso, los modelos han de per

manecer completamente exentos de la propiedad de -
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trasladarse sobre la cubierta protectora. Ademds, -
durante el traspaso, es necesario colocar la calco-

man{a adecuadamente sobre le superficie receptora,-

vy pueden realizarse varios contactos a la pres én -

5. digitdl o manurl, en los qie no se produzca &l trog
lad . Sin embargo, cuendo se realize la posicidn f£i

nal, ha de ser poeible el paso inme diato, En une -
celcomanfa preparada de tal modo que ¢l adlesivo im

pulse el modelo fuera de la hoja portadora, es difi
10. cil lograr la proteccidén eficaz del traslado acciden

tal, especialmente cuando la adherencia de dna cal-
comarie varis de ecuardo con la asperosidad y tipo -

de la superficie receptora, y de acuerde con la su-

. ¥ perficie del modelo,
] 15, Cuandd el procedimiento de estiraje ha de -

estiraje ha de emplearse, se prefiere proporcionar

un conjunto de calcomania de tres elemcntos en el -
que el traslado no se presente sometide amaquella a
una ligera presidn digital (1/2 libras/pulgada cua-
20. drada), y con preferencia no se realizerh el pam -
haste une presidnde 15 é haste 50 libres/pulgada -
cuadrada. Sin embargo, si la hoja portadors debajo
de 1los modelos se tensa, reversible o irreversible-~
mente, dichos modelos se soltardn purcisl o comple-
25. tamente de la adherencia a la hoja porsadora y se =
trasladarén completa e instanidneamente & bajas pre
siones tales como 50 6 15 libras/pulgade cuadrada.-
El estiraje puede malizarse & m&no aplicando una -
serie de golpes con una varilla de rad’o pequefio, =

30., un bolfgrefo o un lapiz, y una pred én de, como minimo
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50 libraa/pulgada cadrada puede aplicarse para dar
luger a la liberacidn de esfuerzos del modeleo, Fn -
le préctica, se utiliza una presidén de 500 y de hag
ta 1.500 libras/pulgade cuadrada, consipguiéndose la
5e dltima aplicando wa carga de escritura de d®s onzas
a un bolfgrafo provisto de una bola de 0,04 pulgada
de didmetro.
Como es naturel , la mencionada dred 6n do -
estiraje, ademds de liberar los modelos, los pasard
10. simulténeamente. Bl estirsje y el traslado en dos -
etapes separadas es también posible de aplicar, y -
resulta especialmente valioso, cuendo la presidn -
elevada de estiraje no ha de aplicarse & una super-
.\ ficie de recepcidén delicada, o0 en 12 aplicacidn me-
15. canigada del traslado. Por ejemplo, la Iv ja portade
ra puede arrastrarse sobre una barra dentada, para
dar luger a le liberacidn local de esfuerzos a 500
libras/pulgaia cusdrada en las puntas de los dien -
tes, y eplicar luego una presi on de 15 libras/pulga-
20, da cuadrad e mediate un rodillo de caucho,
Teniendo presente les exigencims con respeg
to & las caracteristicas fisicas antes detallalas,-
los materiales empleados pueden elegirse de entre -

los siguiente®s que se indican por vis de ejemplo.

25, Hoja portalora- Las hojas portadores pueden estar -
constituidas por hojas individuales o tobinas de un
polfmero o copolfmero que puede ser una pel{icula .
auvtosustentaiora, o puede aplicerse a un soporte -
tal como papel, celulosa regenerada, hoja delgada u

30. otro polfmero. Los volfmeros y copoli{meros alecuados
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son los siguientes: Poliestireno y homdloges del -
miesmo y polf{meros de poliestireno sustitufdo, com-
prendiendo el poliestireno de gren resistencis sl-
impacto, poliestirenos con aditivos elastémerce ta
les como butadieno como comondmero, copolimeros po
liestireno-butadieno-acrilonitrilo; polimeros acri
licos tales como polimetilmetBlacrilayo, y otros -
alkilmetacrilatos, polfmeros acrilicos con otros -
pol{meros o comondmeros tales como butadieno y -

acrilonitrilo; polfme ros de vinilo comprendiendo

los vinil-haluros, -ésteres,-acetales y -alcoholes
y copolimeros y con otros polfmeros y comondmeros,
ésteres y éteres de celulosa, policarbenatos, ceu-
cho clorado, poliolecinas tales como polietileno -
~de densidad nomal yelevalas y polipropileno; po—
liésteres, poliamides, gelatinsa,

Ias hojas partaioras que son = lubles, o0 -
se hinchen, 0 se fisuran en disolventes selectivos
o son res tivas con respecto a los 1iouidos adhesi
vog, no pueden usarse,

Las hojas portadoras anteriores, 8¢ carec-
terizan por ser blandas y suaves, esponjarse 0 de-
jarse atacar en 1{quidos reactivos selectivos, te-
les como disolventes argdnicos, agua, dcidos, que-
pueden hallarse presentes en la composicién adhesj
ve, para proporcionar un adhesivo reec tivo, y pue-
den elegirse originales de la lista gipuiente, pa-
ra resistir 1lfquidos determinados y actuar como ba

rrera protectora.

En la foma preferida de este invento, por
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polimeros anteriores se orientan ademds molecular—

mente. La orientacidn por estiraje biaxil resulta
especialmente util, y para €llo scn especialmente-
indicados el poliestireno y el poliestireno que -
contenga polimeros, los polivinilhaluros y copoli-
meros, con preferencia sin plastificar, yel poli-
propileno y el polietileno.
Modelos- Los modelos secos consisten con preferen-
cia en un polfmero orgdnico que puede conptener tag
bién plastificadores, tintes, pismentos, estabili~
zadores ¥y cargas. Los polimeros sdecundos son: Ni-
trato de celulosa, acetato de celulosa, acetoburi-
tato de celulosa, etil-celulose, etilhidroxietilce
lulose, aceites secos y barnices a bese de los mis
mog, alkidos y alkidos modificados o ccopolimeriza=-
dos con un aceite secante, estireno, uretano, vini
lo, silicona o resina acrilica; haluros, ésteres,-
acetales y alcoholes de polivinile, poliuretanos,
polimeros epdxidos, resinas y copolfme ros epéxi-fe
nélicos, epoxi-poliemida y epoxi catalizados; po=-
1{meros de ures, -,melemina-, y benzoguansnina- -
formaldehido, caucho clorado e insomerizado, polies
tireno y polivinil,=tolueno; polisiloxancs y polf-
meros que contengan silicona; poliacrilates, poli-
metalacrilatos y resinas scrflicas termoestables,-
gelatina, zeina, caseina, slmiddn o almiddén modifi
cado.

Los polimeros anteriores se aplican a la -
hoja portadors, con preferencia en formme de una cg

va de lfquido viscoso, tal como una laca, o sea =
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una solucidn en disolventes orgdnicos, o una emule~
gidn acuosa, en fusidn en caliente, wlastisol, or-
ganosocl o en forma de un mondmero lfcuido o pol:fm_e_
ro 1fquido que contega cataliz ador. Pueden usarse
distintos procedimientos é impweaidn tales como -
1a serigrafis, la flexografia, o el fotograbaio, -
Los modelos 1fquidos se secan o estebilizan & con-
tinunacidn, 51 la laca cntiene un disolvente, éste
no ha de resgccionar con la hoja portadora en las =
condiciones especiales de seoado y esyesor de reveg
timiento, para deteriorarle mecdnicamenie o produ-
cir la desintegracidn de la pelicula del modelo o
aumentar la adherencia de éste mas alld de limites
aceptables,

El modelo seco se acondiciona para propore
cionar las caracter{sticas necesurias de propieda_
des de proteccidn, resistencia la tensidn, elonga-
cién yadherencia a la hoja portadora, Ia resis --
tencis a la tensidn se determina principalmente -
por el polimerc utilizado y, en menor gral o, por -
la concentracidn de plastificador: la elongacidn -
se determina también principalmente por el polime-
ro y la cantidad de plastificador. Ia adherencia -
mutue entre la hoja portadora yel modelo, se de —
terwina por los pol{meros empleados para smbos Yy -
tambi én por la concentracidn de plastificedor en -
el dltimo, una concentracidn elevada de plastifica
dor porpurciona ses adherencia que una concentrs -
¢ién reducide del mismo, por rebajar las propieda-

des de liberacion de esfuerzo. Con preferencia no



{"

5.

10,

15.

20.

25,

30.

- 24 = e ~
4653k
se utiliza el mismo tipo cuimico de polimero para -
1a hoja portedora y los modelos, ya oue podrfan pro
ducirse fuerzas especificas de aiherencias elevadas,
Los pigmentos, tintes, cargas yestabiliza-
dores que pueden incorporarse en la cupa a trasladar
tienen un efecto moderado sobre la resistencia a la
tensidn, la elongacidén y la adherencis, que debe te
nerse en cuents, Le resistencia a la tensidn de los
modelos, depende de su espesor, y se controla tem -
bién.
Adhesivos sensibles a 1a presidp- Consisten en una
resina o polfmero pesajoso, Gomo variante, puede -
convertirse en pegajosc un polimero o elastémero in
trinsecamente tal, por la adicidn de ure resima o -
plastificador pegajoso o nd. Los polfmeros adecua -
dos y materiales que cumplen estas condiciones son
como sigue: Caucho natural, sin vulcanizar, caucho
vulecanizado, caucho sintético tal como voliisobuti-
leno, policloropreno, polibutadieno, poliacrilonilri
lo y copolimeros de los mismos con estireno y homo-
logos de éste y mondmeros acrilicos; eteres alk{li-
cos de polivinilo tales como €teres metflico, et{li
® y butilico; polimeres acrflico y metacrilico ta-
les como polibutilacrilato y copolfmero con polibu-
tilmetalacrilato, Las resinas pegajosas y suscepti-
bles de comunicar esta propiedad, e stdn constituf -
das por colofonia y sus derivados tales como coloip
noa hidrogenada, ésteres y alcdholes; e:ctirencs y -
sus homdlogos polimeros y 1{quidos; terpenos polime

rigados tales comoff =pineno, resinas de ketona, =~
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poliisobutilenos y otras olefinas de bajo peso mo-
leouler,

54 se precisa, puede afiadirse un agente re
guledoyr de la pegajooidad, con preferencia en for-
Se me de un materiel bland o fécilmente defomseble,-
para permmitir la buena fluencia y contacto con la
superficie yeceptors. Constituyen materisles espe-
cialmente adecuados, los hidrocasrburoe de cadena -
lineal que contenga 12 o mds dtomos de carbono, ta
10. les como cers de marafina y microcristalina, ceras
de polietileno, 4cidos grados y sus derivados ta -
les como sales metdlicas, ésteres, alocholes, ami-
das, nitrilos y aminas y especialmente mon¢ o poll
ésteres de dcido graso de polioles y polietilenogli
15. coles, y éteres de alcohol graso de polietileno-gli
coles; glicoles de polietileno y poliprokileno.

Los ad hesivos se disuelven o dispersan con
preferencia con disolventes orgénicos o se emulsio
nan en agua; el disolvente e incluso los componen-

20. tes no voldtiles del adhesivo, son rex tivos para-
con la superficie de 12 hoja portadora, a una tem-
peratura dada adecued a.

Adhesivos témmicamente activedos~ Contienen un po-
1{mero susceptible de transformarse en pegajoso por

25, calefaccidn, 0 se afiede una resina susceptible de -
comunicar esta propiedad, o un plastificador, con-
preferencia para formar una composicidn que no es
pegajcse ni obstructora a la temperat urs ambiente.
Ia incorporacidn de un plastificador sblido en for-

30. ma de dispersion fina de cristales, en 21 polfmero,



VR P c s

es valiosa dado gque un adhesivo activadoi- por calor,
de pegejosidad retardade, da lugwr a oue el plastifi
cador funda y ponga pegajoso el polfmcro a la tempe=
ratura de ac tivaciodn, pero al enfriarse el ad hesivo
5. penuanece pegajoso hasta que el plastificador cris-
taliza de muevo. Ios polimeros adecuados son la ce-
lulosa etilénica e hidroxiet{lica; el acetato de po_
livinilo; las poliemidas, Los materiales que dan lu-
gar a8 la pegajosidad, figuran entre los mteridles
10, indicados con adhesivos sensibles a la presidns
La mayoria de los adhesivos ant es citados =
para el cierre témmico, pueden utilizarse como adhg
sivos para la activacidn del disolvente.
Hojes vprotectoras- Las hojas protectoras pwe dan es-
15, tar constitufdas por una hoje de sostén a la me se
gplica un material de solture parza proporcionar la-
baja aldherencia precisa en la caepa ad hesiva, Las ho
jas de soporte adecuadas son materiales celuldsicos
tales como papel kraft, papel cristal o papel perga
20, mino vegetal, Los materiales de soltura son comple-
jos de dcido graso y cromo o siloxancs tales como-
polimetil=siloxen s, El siloxano se obdiene con pre,
ferencia aplicando un material reactivo sl soporte
aue polimerize o copolimerize con ésta para propor-
25. cionar un € loxan o insoluble , no-migral orio y enér-
i camente adherente y por tanto no sfects las pro -
piedades adhesivas de la capa adhesiva por migra -
cidn al interior del adhesivo o yaso sobre éste. Por
ejemplo, constituyen amaterisle s reactivos adecuados
30, los metil hidrogenopolisiloxencs, una sal me tdlica-
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catalizadora resulta util como cutaiizudor para -
acelersr la polimerizacion, y los matericles pue-
den aplicarse como fluidos, soluciones en disol -
ventes orgdnicos, o emilsiones acuosas.

Los materiales y el método a me este in-
vento se refiere, en una formma preferidas del mige
mo, sSe representanen los dibujos adjuntos cuyos
detaslles se indican separadamente & continueci én,

En cada uno de estos dibujos, los elementos estdn

constitu{dos por una pelicula portadora uno, mode

loa 2, adhesivo 3, ¥ hoja recptorasfe indica -
también ¢1 empleo de un bolfgrafo 5 como medio pa

ra llevar & aabo el paso ¢ transferencia.

Con referencia & los dibujos:

Fn 12 figura 1 se representa en core trang
versel e aquemdtico, un material de treslado en el

que no se indica que haya tenido lugar reaccidn -

algune entre la pelicula portadora 1 y el adhesi-

vo 3. Cuando se realizae un intento de pasar el mo

delo 2 sobre una superficie receptora, el adhesi-

vo o impedird el paso por completo si su cohesidn

es suficientemente elevada, 0 desgarrcrd el modelo
durante el paso, 0 desgarraré la superficie de ®-
cepcl én, 0 se trasladard y contamineré esta ultima
supe rficie,

En le figure 2 se represnta endlogamente
un material de traslado de acuerdo con este inven
to, en el que le orientacidn injeial e la pelfcu
la poritadora 1 se ha roto o snulado per el disol-
vente del adhesivo 3, de td modo que la pelicule
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en las mnes separadas de los modelos, se halla -
burdamente mateads y ocluye por lo menos mreisl-
mente el adhesivo 3, que desgsarra el margen del -
modelo,

En las figuras 3 se representa esquemdti-
camente un material de calcomaria de acuerdo con
este invento, en el que la superficie de 1a pelf~
cula portadora, Se ha sometido & una etapa avanza
da de fisuradl én. E1l edhesivo se ocluye y desgerra
los mérgenes de los modelos.

La figura 4 representa un método verdade-
ro de llevar a cabo el paso o transferenecia utilj
zando un bolfgrafo 5 para aplicar la presidn a la
pelfcula 1. La pred én d& lugar al estiraje loca-
lizado de la pelfcula o establece as{ una mptura

mecgnica en la adherencia entre los moielos 2 y -
la pelfcula 1. Esto en realidad se hace visible -
como cambio de color, ligedo & trevés de la pelf-
oule, debido a la entrada de aire entre la pelicu
la y el modelo 2. Esta operaifn se representa sie

méa fotogrdficamente en le figurs 5

La figura 6 representa la primera etapa -
para la separacidén de la pelfcula 1 del congunto,
dejando el modelo 2 adherido, por medlic del adhe-
sivo 3, a la hoja receptora. Fuera de la sam rfi-
cie del modelo, no pasa :;dhesivo alguno. El resul
tado se representa ademds fotogrdficamente en la
figura 7. Fl aspecto mate de la pelficula 1, se -~
cambia en la sume rficie de 1o que el modelo (en -

la letra A) se traslada yara mostrar clarsmente —
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1a pelfcula (no mateada). (Acusa meyor obscuridad a
causa de que su mperficie, a diferencia del resto,
no e gparce luz como lo hace la saperficie mateada -

de la peliarla),

5e En el conjunto de traslaio o calcomanfa y -
en el método de pasarla, & que este invento se re -
fiere, no se acoplardn secciones ningunas de adhesj
vo de extension a8 los bordes de los modelos trasla~
dados después del paso, ni los bordes de 1los mode -
10. los pasados o degplazados, se rasgurén ni deteriora

rén. Ademds, pueden usarse adhesives cue varian des

de valoreg de adherencia reducidos o my elevados,-
¥ adhesivos narmales de fuerza cohesive muy eleva -
da, dincluyendo muchos adhesivos convencionales y -
15. adhesivos sencillos a la presidn, en 1z operacidn a
que este invento se refiere dado aque, como otra ca-
racter{stica bdsica de este invento, se proporcio-
e el rasgado de la capa de adhesivo vrecisamente -
alrededor de los bordes de lo= modelos, por muy -
20. conplicados y d elicados que sean,

Pucde proporcionarse cuaslguier tipo de modg,
lo impreso transferible, incluyendo los de detalles
muy finos, calidad de impresi6n muy e levada, 0 ¢olg
res multiples y uno o més de éstos puede imprimirse

25, sobre una hoja vnica de traslade, o bbbina, utili -

zendo un espaciado conveniente entre modelos adye -

centes, para pernitir que cada calcomenia se pase -
sin pasar las adyacentes. Los modelos a pasar, pue-

den comprender caracteres tipograficos tales como -

30. letras, alfabetos, numeros, signos de puntuacion y
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otros impresos tales como dibujos , pinturas, marcas,
dibujos, instrucciones, membretes, marcas comercia -
les, impresiones a media tinta, y tintos de sombrea-
do y mecenicas, imitaciones de grano de madera y -
otros terminados, as{ como superficies de tipo unie-
forme de modelos neutros o coloreados, Los dibujos -
de Qdetalles finos pueden retirarse sobre una suye rfi
cie clara de modelo a pasar, que junta todo el dibu-
jo para dar un grado mds rdpido de pam o0 de facili-
dad de transferencia mecénica.

La presidn necesaria para el pao de los mo-
delos puede aplicarse por medios manuales o mecdni -
cos, y la presi én no necesi ta aplicarse precisamente

a cada una de las partes de los modelos dotados de

resistencia elevada de ls pelfculs para el ceso de

[

gque la presién se aplique en forma de une serie de
golpes muy préximos oon un estilete omboligrafo, o -

una varilla de radio pequefio 0 una barra o lédmina -
roscada o dentada que puede dar lugmr & estrechas se

paraciones donde no se aplica la pres 6n, Desde lue-

g0 si un didbujo de un modelo esta constituido por -
dis tintas secciones de detalle s separados, cada seo-
eidn puede someterse suficientemente & presidn salvo
el caso de que las secciones estén retiradas en una-
pelicula clara de modelos a pasar, cano se describe
anteriormente. Merece atencidn especiel la aplicacidn
de presi dn & los bordes de los modelos por donde se-
inicia el descortezado d e 1la hoja portadora,

Los ejeplos siguientes servirdn para aclarwr

este invento: (las partes son ponderales),
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Ejemplo 1 - Se emplea una hoja portadora constituida
por una pelicula trashicida de poliestireno biexil -
mente orientado que se contrae por calentamiento por
encime de su punto de reblandecimiento, hasta &/9 =~

de su longitud y anchura original, dotada de una su-

perficie de brillo elevado yde un espesor de 0,03 -
mn y una elongacidn del 10%.

A esta hoja portadora se le aplicen modelos-
constitufdos por polfmero de nitrato de celulosa y -
plastificador, para proporcionar modelos claros y --
transparentea; la 1neozporac:i.6n adicional de un pig-
mento o tinte, produwee model 0s coloreados; los mode-
108 claros y coloreados tienen composiciones del ar-
den siguiente:

100 partes ..... nitrato de celulosa (conte

nido de gitrdégenc 10,5-11-2%),
20-150 " esess plusgtificador
0-200 " sseee DPipmento o tinte

La concentracion muy elevada de pigmento se-
utiliza cuando se requieren modelos realmente oOpacos
para obliterar la superficie receptora infexrior des-
pués del paso.

Une tinta negra t{pica para los modelos, es-
t4 consatituida por
100 mrtes ... nitrato de celulose

60 % .-+ Sebacato de glicerilo, modificado con
aceite de ricino,

14 v +es de adipato de dimetilciclohexilo

20 " +e+ negro de carbdn

Se prepara una solucion viscosa del polfmero
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¥ plastificador anteriores, en el disolvente si -

guiente:
43 partes +..... i80porpanol
350 " eeves Eter monocet{lico de glicol eti
Se 1énico,

y el pismento se incorpora por molturacion con tri.
ple rodilloesl y la tinta se aplica por estampacion
con estarcido, y se Seca por evaporacidn en una cg,
rriente, de aire calien # a 602 ¢ para ovroporcionar
10. modelos secos con un egpesor del orden de 00,0002 a
0,001", segun las condiciones de impresion. Los mo
delos pueden retirarse practicamente vor estiraje
o tensado de 1la hoja portadoru,

Pueden aplicarse colores adicionales a le -

]
€ttty

15. misme hoja en forma de nueva operacion de impresidn,
pare proporcionar efectos de colores miltiples y -
los modelos de numerosas piezas sueltas pueden su-
jetarse juntos por impresidn de modelos transparen
tes antes o después de los coloreados.

20, Los disolventes usados en las tintas ante -
viores, no reasccionen con la hoja portadore ni ain-
a Ja temperatura elevada de secado menciaada, como
se evidencia separando uno de los modelos, por ejem
ple con cints adhesiva, y observando que no existe

25,  pérdida de brillo en 1a pelfcula portadora por deba
jo del modelo, en comparacicn con la pelicula adya-
cente sin imprimir, Un ligew ateque, por ejemplo -
observado como teminado semibrillante en la hoja -
portadora, es aceptable especiclmente =i se desea -

30, aumentar la adherencia mutua de los modelos y lavh_o_
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ja portadoras, y esto se consigue en 1las composi-

ciones an‘e riores de tinta, sustituyendo el éter-
monoetilico de glicol etilénico, por el acetato -
del éter monoet{lico de glicol etilémico.

A 1a hoja portadora y a los modelos, se =
les aplica un adhesivo pegajoso, cohesive y sensi
ble & la presidn elevada, de una compos cidn del-

orden siguie nte:
100 partes de elastémeroc.

50 - 800 partes de resina adherente,
1 - 10 partes de antioxidante.

Fl eléstomero puede ser caucho crepé o -
caxche recuperado y vulcanizado, que se muelen en
un molino de dos rodillos o mezclador Banbury, pa
ra proporcionar las propiedades fisicas adecuadas
aomre ndiendo la solubilidad y la viscosidad en -
disolventes orgdnicos. Los disolventes y resinas
adherentes, se introducen luego con agitaclidn en€yx

gicao
?{picamente, un adhesivo estd constitufdo

por:

100 partes ... caucho ¢ repe

170 veo P ~pineno polimerizado
130 ¢ ese dihidroabietilftalato
4 " »e» diamilhidroguinona

Bate adke sivo se disuelve en la mezcla di
solvente siguiente que es reac tiva con la hoja -
portadors, & 80¢C,

500 partes ... hidrocarburc aromdtico, pun

to de ebullicidn 164-2200C
Valor Butan ol Kauri, 90,
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400 mrtes hidrocarbure alifdtico, punto de
ebullicidn 170-1980C, Valor bute--

nol kauri, 35

pare proporcionar un liquide viscoso que se esparce
con rodillo para obtener una capa uniforme, y luego
se seca en una wrriente de & re celiente a 902C, pa
ra dar una pelfcula s:ca de espesor, en los model os,
del érden de 0,0002-0,0005 %, Durante & Secado se -
desarrolla una reaccién acusala entre el adhesivo ex
tendido y la Iv ja portadora, y se observa couo ma -
teado basto en el terminado, de la hoja portadora, =
Si en estas condicliones se realiza el paso de un elg
mento del modelo, el contraste entre la pelicnla por
tadora sin reaccionar y brillante, exactamente debajo
del modelo, y la pelfoula circurdante, owe he reac -
cionad, es acusadamente visible,

Al conjunto de calcoman{a preparado como an-
tes se indica, se aplica una lo ja de cudierta protec
tora constitufda por papel pergamino vesetdl en for-
ma de ldmina, revestide con polfmero & metilhidrdge
no polisiloxano, en solucién de tolueno, que conten-
fa une sal catalizadora metdlica oue se seca y poli-
meriza a 1502C durante un minujpo, pare nroporcionar
una capa no migratoria y enérgicamente odle siva de -
difjcil solture, para 1a hoja de pe rgamino vegetel.
Fjemplo 2 - A una hoja portadora y a un modelo nersro
prepara os de acuerdo con el ejemplo 1, se aplica un
udhesivo gensible a la baja presidn de adherencia, -

de una composicién del orden sipuientes
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100 partes . . de elastomero acherente o in-
trinsicamente adherente, y re
simes que comuniquen esta prg
pledaad

6-600 " ,, componente rerulador de la pe
gajosidad.

E1l componente regulador de la ye gajosidad, -

reduce la del adhesivo en otras condiclones muy pegsa
joso, & un nivel indicado, Tipicamente, un adhesivo

estd constituido por
100 partes polilsobutileno, peso molecular -~
15,000 (eldstdmero muy e eajoso)
8,5 cera de parafina, punto de fusidn
63-662C

le solucidn de elastdémero se prepara como en el ejem

plo 1, y la cera se incorpora calentando la solucion
haste que dicha cera se disuelve y luego enfriando -
con agitacidn para obtemer una dispersidén fina de la
cera, El adhesivo se disuelve en la misma mégzcla di-
mlvente que en el ejemplo 1, y se aplica por espgar
cido para dar un e spesor seco, sobre los modelos, -~

despuds del seocado a 90¢C, de 0,0005".
Este adhesivo proporciona uvna b ja portadora

altamente reaccionada en le que el aduesivo extendi-
do queda consjiderablemen te ocluido por la auperficie
escamosa. Por la aplicacidn del adhesivo anteria -~
en capa relativamente gruesa, permanece dn odluir -
una pequefia proporcién del adhesivo e xiendi do, para

de jJar una pequefia pegajosidad residual en el adhesive

extend do, que es muy util para el manejo de la hoje
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con las calcomanias estacionaris, sobre la superfi-

cie receptora, mientras se aplica presidn al reali-
z8r ol traspado de los modelos. Ademéds, el adhesivo
estd cortado previamente pero no del todo y la cohe
sidn residial de dicho adhesivo mantiene los mode -
los sobre la hoje portadora y tiene un efecto util
pero pequeiio para impedir el traslado prematuro,
Ejemplo 3 -Se prepara exactamente como el e jemplo 2,
excepto que el adhesivo de baja pegajosided, estd -
constitufdo por un polfmero intrinsicamente 1e gajo-
s0 ademds de resina adherente y agente de control -
de la pegajosidad, como sigue:

100 partes ..., caucho natursl no vulcanigado

170 ¢ teese (S ~pineno polimerizado
130 v esss dihidroabietilftalato
4 evee Giamilhidroquinona
37 evss cera parafina punto de fusidn 63-662C

en el disolvente i gniente:
1.800 jpartes hidrocarburo aromatico punto de ebu-

1llicidn 164,=220,0C
440 " hidrocarburo alifdtico, punto de ebu
1licién 170-19820.
Ejemplo 4 ~ A una hoja portadore del ejemplo 1, bobi
nada, se le aplicen, por impresidn en grabado qu{mi-
¢o profundo, modelos blancos constitufdos por:
100 partes ... polimero de nitrato de celuloss
™ " «es.8ceite de soja epoxidizedo
3% ese Ge pigmeto de didxido de titanio, ru-
tilo

Ivego se aplica un adhesivo termicemente ac-
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tivable constituf{do por: AR , A

100 partes .... de etil-hidroxietil celuloss
400 ¢ +see dihidroabietilfialato

El adhesivo se disuelve en 1a misma me zcla -
disolvente del ejemploly se aplice por revesgstimiento
mediente rodillos inversos, y se seca térmicamente a
9CeC para producir una hoja portadora altamente reag
cionada que ocluye el adhesivo e xtendido,

Tl paso o0 trasiado, se lleva a cabo aplican-
éo la calcoman{s a una superficie a 50¢¢ ¢ superior,

fiato activa el adhesive para una pegajoscidad elevada,
mientras aue el adhesivo extendido no dessrrolla ne=-

gajosidaed, La hoja portadora puede tentarse previa =~
mente, 0 8ea liberer los modelos por medios mecéni -
cos o manuales sntes de la aplicacidn a la superficie
receptora, y antes de la aplicacidn del calor, pare-
podex realizar finelmente el pasw o treslado median~

te una presidn ligera de 5 libras/pulgada w sdrada.

Ejemplo 5 - Un disolvente fijador pars modelee del -
ejemplo 1, pucde estar constituf{do por
10 partes ... de acetato de etilo (disolvente activo)
%0 v ees T4 CP alcohold etflico

Iste disolvente se splica convenientemente -
como pulverizacidn de serosol constitufdo por
34 partes ... mezcla disolventie anterior
66 v eose diclorodifivorometeno, vehiculo

A continuacion figura un ejemplo de un disol
vente fijador oue contiene un polimero pars le fije-

cidn permanente de los modelos del ejemplo 1, y que=-
puede aplicarse medisnte brocha y proporciona una capa
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protectors sobre los maielos, veove
13 partes ..., nitrato de celulosa tipo solu-
ble en alcbhol (polimero)

5,8 "  «see dimetilciclohexilftelate (plas
tificedox)
5,8 " +... n=-butilacetato {disolvente ac-
tivo)
7%,4 " .... m-butanol (disolvente inerte)

Ejemplo 6 - ln ejemplode aihesivo que se activa por
el disolvente & las condiciones de pe enjosidad antes
del paso, se proporciona wtilizande la hoja portado-
Ta y los modelos del ejemplo 1, y & continuacidn el
adhesivo siguiente:

16 partes ... etilhidroxietil celulosa

30 ° s «ospolime ro ciclohexen ona-formal
dehido

15 ¢ «+s ftalato de ciclohexancl

3 v «+. Ge isobutirato de acetato de
sucrosa.

Eate aihesivo se activa on la megzcla disol-
vente,.

80 % .... n-butanol

20% +.. xileno
con preferencia aplicada en forma de pulverigacidn -

de aerosol.
Los materisles para las calcomanfas de los -

model o8 indicados, pueden consistir en una varieded-
de adhegivos y modelos dentro del alcance de las es-
vecificaciones anteriores, para provorcionsr usos -

nuevos y valiosocs, como sigued
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Placa litografica directe: Los modelos del ejemplo
1 pueden trenspassrse a placas litograficas para -

offset en foma de imdgines directas, XEstas placas
pueden estar conatituidas por soportes de papel o

metélicos, y las imdgines directas se splicen comip
mente mediante mdquine de escribir o dibujo con una
tinta grasa. Los modelos del e jemplo 1, proporcionan

imfgenes de precisién iguales a la impresidn de la-
calidad mas elevads, y en forma de hojas de caracte

res proporcionan un medio para la aplicacion & ti-
tulos, textos y dibujos directamente e las placas -
litogréficas sin necesidad de fotografia. Los mode-
los del ejemplo 1, son suficientemente hidrofugos -
pera edmitir la tinta y para imprimirse perfectamen
te, ¥y 1a energ{a del adhesivo resiste los e sfuerzos
de la impresién para proporcionar grundes t1iradas.
Dade que el adhesivoe xtendido no contamina la pla-
ca litografice yel adhesivo se rasge perfectamente
e los bordes del model 0, se obtienen imdgenes cla-
rasy perfectas sin espuma en la placa ciraarmdante.-
Si se precisan tiradas elevalas es adecuada la fijs
¢ én con un disolvente que deblandezca el adhesivo
0 los modelos, td como el tetracloruro de cartono,
para el adhesivo y son adecunados los disolventes de
fijaeci én del ejemplo 6, pere el modelo, especialmen
te en forma de pulverizacidn.

Impresi 6n con estarcidor: Los modelos pue den m ser-
se a8 un cliché de impresidn para proporcionsr un es_
tarcidor directo, utilizando tintas de impresién -

que no ataguen los modelos. Una varilla wscada y -



curvade ¢ circular de una pulgeda de didmetro, o8 -
un medio conveniente pera la libersocidn de esfuerzos,
y el traslado o paso de los modelos sin distorsidn-
gobre l1la delicada superficie de la mella de inpre -
5. sidn, Si se precisan tiradas elevadas, nuede utili-
zarse el procedimiento de fijucidn permanente, Adi -
cionalmente, puede aplicarse una carsa lfouide para
el e starcidor, en toda la superficie después de la-
aplicacidn de 1la calcomun{s y separar la cslcomenis
10, original, una vez secado el estarcidor, acutuand® .
los modelos sélamente como mdscara w ocultuwcidn, Ios
modelos del ejemplo 2, dotados de un poder adherente
inferior, son adecuados pura esta aplicas idn.
Tretes cinematogrdficass Los modelos Ge este inven-—
15, to pueden aplicarse también directamente & pelim -
las positivas cinemetogrdficas, para nroporcionar -
adherencia mficiente con objeto de msistir la pro
veceidn repetida yser sin embargo sufici elemente -
delpado pars permanencer en foco y no obstaculizer
20, el funcionamiento del equipo d e proyeccién ni dete-
riorar la pelfcula, Ademds, los modelos pueden colg
carse y pasarse e la pelfcula en posicidn execta, -
Por ejenplo, los modelos pueden imprimirse en foma
de una serie de "diafrsgmas" u otro efecto de tran-
25, 8ioidn para proporcionar una sucesidn de apariciones
y desapariciones graduales prolongadeas a lo largo -
de un mimero considersble de fotogramas, y estos -~
efectos puneden coincidir exactamente con los foto -
gramas adecuados. Ji e 8 necesario, los modelos indi

30, viduales pueden a coplerse entre si por un modelo -
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claro de registro exacto, para pprmitir qué toda o
tira se pase en una operacidn que implica solo 1a -
aplicacidn de presidén. Como es netural, es posible-
usar el procedimiento de estiraje previo de tal mo=-
do que 8010 se precise la presidn de 15 libras/pul-
gada cuadrada pera llevar a cgbo el pase o t:aslado
sin deterioroc de la pel {cula.

Calcomanfas para proyeccidn: De acuerio con este in
vento, pueden prepararse calcomenfas para proy coidn

directsa incluso en los proyectores elevados, Las exi
gencias principales paras la proyeccién de cdor, es -

que los model os pasados, tengan una superficie exte-
rior brillante (o sea que no dispersen 1la luz), el -

adhesivo es tras parente y los modelos se colorean -

por pigmentos o tintes tras parentes en solucidn sdl%
da en los modelos,

Modelos metalizedos: Otra aplicacién nueva, se consi
gue metalizendo en vacioc la pelfcula portadors, pore

ejemplo con aluminio, antes de gplicar los modelos,-
La metalizacion "superpuesta', si es suficieremente

delgada, quederd ocluida o junta oon el adhesivo ex-

tendido, o puede atacarse guimicamente antes del adhg
sivo, con objeto de obtener slgo de iransparecncia =
en la hoja portadora en otro caso opeca, para fad 1i
tar la colocacién de la calcomam{a. Cuando se resli-
z8 el paso de los modelos, la capa metalizada en va~
cié, se traslada Junto con los model 08 y proporcione
un efecto metdlico endlogo a un espejo brillante. —
Pueden obtenerse efectos dorados, eplicande una capa

extremad amente ligero de revestinmienio de una lace =
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transparente anaranjada o amarilla a la hoja porta-

dora antes de la metalizacidn, y dotada de propieds
dea de transferencia obtenidas por los principios -

de formulacidn especificados para los modelos y que

se aplica también por el adhesive y por tanto gqueda

ocluida junto con éste y 1los modelos se prefmran pa=-
ra que estén dotades de las propiedades normales de

proteceidn.

Resistencia al ataque: Los modelos a causa de ax po-
tente adherencia, pueden aplicerse a metales y uti-

lizarae como cape protectora. Los modelos de urea -

formaldehido completamente polimerizada y caucho -
clorado son especialmente rcsistentes a los deidos,
eloruro férrico, ete.

Modelos tratados en estufa: Los model o8 pueden estar
constitufdos por materiales termoestables parcialmen

te polimerizados tales como mezclas epoxi-fendlicas
urea-o melamina-formaldehido, silicones y productos
acrilicos, termoestables que despuds de la aplicacidn
ge someten a un tratamiento en estufa sobre la super
ficie receptora para pasar a una forme completamente
convertide que sumenta la dureza y la adherencis.
Modelos cerémicos: Los model 0s pueden contener pig -
mentos cerdmicos para que después del RSO & una =i-
perficie de vidrio o cerdmica, ésta con o sin brillo
¥y dichos modelos pueden tratarse térmiceamente en 1z
superficie, E1 polfmercos de 10s modelos, puede estar
constituf{do por polimeros que se quemen o despolime-
ricen, tales como el etacrilato de polimetilo, sin -~

decolorarse ni forman dburbujas,
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Modelos "reostato": Los modelos pueden contener pig-
mentos conductores, tales como grafito u d:dido de -
plata, mue proporcionan modelos dotados de conducti-
vidad eléctrica y después ¢ pasarlos a una superfi-
cie receptora, proporcionan circuitos conductores o
regis tores impresos de valores de resistencia prede-
terminados,

Tejuelos, etc. 1o modelos del ejemplo 1, tienen adhe
renci & y resistencia a la sSeparaci on excelentes uti-
lizedos con los materiales de encusderns ién, y por-
tanto encuentran una splicecidn valiose como medio -
para marcar los libroa, por e jemplo para bibliotefas,
especialmente en 1los sistemas de clasificecidn mimé-
rica y decimel.

Iniciales: Andlogemente, la muy e levada edherencia -
al cuero ya los materiales pla’.sticos, proporciona -

un medio para ls aplicacitn de iniciales ¥y monogramas,
por ejemplo incluso en 1los modelos metolized 08 con -

oro puro,
Fmpleos generales: Ademds de las nuevaes aplicaciones

anteriores, las calcomanfas & que este invento se re
fiere tienen ventajas en aplicaciones conocidas de -
las calcomanias en seco, tale s como la preparaci én

de hojas mara trabajos artisticos, dibujos y prototi
pos, cabeceras y noticias, titulos para artimlos mg

nufec turados, e instrucciones pera ¢l manejo de ma -

quinaria,
N.O T A

Descrita suficierpmente la mturaleza del -
invento, asi como 1a manera de realizarlo en la mwa
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tica, debe hacerse constar gue las disposiciones an-
teriomente indicadas, son susceptibles de modificaw
ciones de detdl le, en cunantc no alteren su principio
fundemental. Tanbién se hace constar oue el invento
corresponde a2 una solicitud de patente presentada en
Inglaterra, con fecha 21 de marzo de 1962, bajo el -
ne 10862/62 acogi éndose, por 1o tanto, a los benefi-
dos que conceden los Convenios Intemucionales en -~
vigor y siendo 1o que constituye la esencia del refe
rido invento y por lo gue se solicita Patente de In-
vencidn por 20 afies, en Espafia: "Perfeccionamientos
en calcomanfas secas", caracterizéndose por lo si -
guientes

18. "Perfeccionamientos en calcomanfas secas",
caracterizados por e star constitaf{das nor una hoja -
portedora con una superficie de un polime ro suscepti
ble de atague por un disolvente; modelos de tinta de
imnred én en la hoja portadora citada; dichos mode -
loa son resistentes al ataque del disolvente citeado,
y del adhesivo aue cubre los modelos y se extiende =
sobre 1a hoja portadora; el poder adhesivo del adhe~
givo pare ung superficie receptora determinade por su
oposici 6n al arraque & la misme, es menar en 1 Su-
perficie de extendido que en 1las superficies que coin
ciden con los modeles, a couse de una modificaci én -

del adhesivo, sdlemente en las superficies de emtendi

do resultante a causa de la accidén del disolvente =
sobre la supe rficie de la hoja portadora en e stas su
perficieas

28. Perfeccionamientos, segin reivindicacién
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82, carac terizado poroue 1a capa adhegiva se debili-
ta 0 rasge alrededor de los mdrgenes de los modelos,
a ceusa de dicha modificacidn,

38, Perfeccionamientos semin reivindicecidn-
18 § 28, ceracterizados porque la hoja portadora tig
ne vna superficie de polfmero orjentado.en la que, a
e couse de la accién del disolvente citalo, la orien
tecién superficial se destruye en las ~onas de exten
dido y el adlesivo aplicado queds ocluido en la su -
perficie de polfmero desorientado.

42, Perfeccionamientos = gin roivindicacion
38, carae terizados porque la hoja nortadoraes wna -
pelicula de poliestireno orientado.

5¢. Perfeccionamientos sesun cvelouiera d -
las reivindicaciones anterliores, carvcter izados poroue
la hoja portadora puede estirarse localmente por le-

eplicroeidn de una presidn de 3,52 kg/om2 y la adheren
¢ia de los moSelos a 1la hoja portadora se redue & -

causa del estiraje local indicado,

68, Perfeccionamientos semin cualquiera de -
las reivindicaciones anteriores, caractcrizados porque
la hoja portadora y el adhemivo son transparentes o -
trangliucidos,

Ta. Perfeccionamientos segin cualauiera de =-
las reiwindiceciones snteriores, caructerizados poraue
al aplicarse a una superficie receptora, las calowmas
nfas de los modelos no se trasladarin sometidas a una
presi én de 0,035 kg/om2.,

88, Perfeccionamientos segun reivindicacidn =~
78, caracte: izados vorque el traslaio no se realiza -
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a una pred 6n de hasta 1,05 kg/cm2.

98, Perfeccionamientos segin reivindicacidn
78, carec terizados porgue el trasladc no se presenta
a presiones de lmsta 3,52 kg/em2.

162, Perfeccionemjentos seghn cnalquiera de -
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
digponerse una serie de modelos sobre una saperfi -
cie de pelfcula clera, @ suvez sostenida sobre la-
hoja portadors,

118, Perfeccionamientos segin reivindicecion
anterior,caracterizados poraque para la obtencidn de
dichas calcomenias se aplicen a la miperficie de uns
hoja portadora con un polfmero superficid suscepti-
ble de ser atacado por disolventes, modelos en tinta
de imprenta que no tenga précticamente accidn disol-
vente sobre la superficie de dicha hoja, y de apli -
cer luego un adhesivo para cubrir los modelos y su -
perponer & la hoja portadora la mencionada hoja por-
tadora que lleva los modelos que se traten con un di
solvente, presente en el adhesivo 0 que se¢ aplica an
tes que dicho udhesivo, que ateca la superfiecie de -
le hoja portadora; los mencionados modGelos cors titue
yen unsa proteccidn contra el ataque en les regiones
de la hoja portedorae cue cubren,

128, Perfeccionamientos segin reivindicad én
11, caracterizados porque la hoja portadora es una -
pelfcula de polfmero orientado y el efecto del disol
vente consiste en desorientar la superficie de poli=~

e ro en 1as superficies que foman coptacto con 4i -

chepelfcula,
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13e, Perfeccionsmientos en calcomanias se -

oas, carse terizados porque el paso de los modelos,
desde el material seco de transferencis, & una Su--
perficie receptora comprende el colocer en contz to
con uns superficie receptora el ludo adhesivo de la
capa Gcl material de trasladoj el aplicar presidn s
la superficie exterior de la hoja portadore, por lo
menos en una gran pmrite de los modelos a traslaier,
para conseguir de este modo que dichos modelos, por
medio del edhedvo, se adhieran a la superficie recep
tora, y de retirar a continuacidén 1z hoja portadora,
148, Perfeccionamientos sesir reivindicacidn

13, carac terizados porgue la adherencia & la super-

ficie receptora se favorece por la anlicecidn de ca-~

lor.
158, Perfeccionamientos seain reivindicecidn

13, caracterizados porque la sdherencia a la super-
ficie receptora, se favorece por la uplicucidn de -
un disolvente al & hesivo, como etapa inmediatamen-
te anterior al traslado,

168, Perfeccionamientos semin cualquiera de
las reivindicaciones 13 a 15, caree terizados porowe

la adherencia de los modelos pasados & la superfi =
cie receptore se sumenta por la aplicaciénde un af

solvente a ésta, o, cuando los modelos son de un ma

terial susceptible de endurecerse, por la aplictcidn
de calor,

178, Perfecoionamientos segin cualquie ra de
las reivindicaciones 13 a 15, care terizaedos porque

los modelos se trasladan a una suparficie suscepti-
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ble de atecarse por une sustancia parc la accidn
de ataque de la cual los modelos constituyen una
proteccidn, yel material resultonte se somete 2
dicho ateaue, '

188, "Perfeccionamientos en calcomanfas -
secas"; +tel y como queda substancialmente descri
ta en la presgente Memorie e ilustrado en los ad -
juntos dibujos.

Esta Memoria consta de 48 hojes esoritas

a méuuina poriunse

3018 cara.

Medrid,
LETRASER/LIMITED,
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