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PATENTE DK INVENCICN 

Your Orden No. 3247.

"Pe ríe  coi onami en toa en calcomanías secas".

L33TRASET LIMITED, entidad in glesa, residente en Va­

lentino Place, Webber S treet, Londres, S .E .1 , In  -  

glaterra.

y

Este invento se refiere a calcomanías y, -

más especialmente a un tipo de material para la  -  

transferencia, en el que la  Imagen, dibujo o mate­

r ia  a trasladar (que a continuación s e  denomina mo 

5. tiv o  u origin al) puede pasarse de una hoja portado

Mod. t!3
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ra a una superficie receptora. Este invento compren 

de lo s  m ateriales de traspaso, su producción y  los 

procedimientos para su uso.

Constituye un objeto de este invento e l pro 

5. poporcionar un nuevo tipo de material seco de tras­

lado, m e l  que el origin al puede pasarse in tacto, 

sin necesidad de aplicar líquido alguno para des —

prenderlo de la  hoja portadora.

E l paso puede realizarse de un modo sorpren 

10. dentemente se n cillo , rápido y  e fic a z , a todos los -

tipos de superficie receptora, y la  fuerza adhesiva 

puede variar entre valores de adherencia reducidos 

y muy elevados. E l método de traspaso consiste ai -  

colocar sobre una superficie receptora, e l  material

15. a pasar con e l lado adhesivo hacia abajo y  en ap li­

car presión o presión y  un medio activador, en la  -  

porte posteii or de la  hoja portadora y  sobre e l  orĝ  

gin a l a pasar, de t a l  modo que cuando la  hoja porta 

dora se levanta para re tira rla , e l original a tr a s-  

20. pasar, se suelte y  traslade intacto y  prácticamente 

sin distorsi ón, y  se adhiera por una capa continua

de adhesivo dispuesta debajo de dicho origin al y -  

exactamente contigua a l  mismo.

Las calcomanías se pregaran aplicando a un

25. lado de una hoja portadora, por una operación de im 

presión, lo s  originales a trasladar y  sobre los cua

le s  se a p lica  a continuación un adhesivo que los cu 

bre por completo (adhesivo continuo) y que se extien  

de también sobre la  hoja portadora que lo s  rodea. -  

30. E l adhesivo de la  parte circundante e v ita  la  p reci-
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sión altern ativa y  virtualmente imposible de regis­

tro  o coincidencia de adhesivo y o rigin al, pero in­

troduce e l  serio problema de traslado del adhesivo 

extendido sobre la  superficie receptora, como adhe- 

5. sivo lib re y contaminante o, s i  e l adhesivo su per -  

puesto se haoe n o-tra n sfeiib le, la  fuerza cohesiva 

del adhesivo que corrientemente mmenta a l aumentar 

la  fuerza del adhesivo, impedirá e l  paso o despren­

dimiento de los bordean del origin al durante e l  

10. traslado.

Las calcomanías de este Invento se caracte­

rizan porque e l  adhesivo extendido no se pasa o une 

a la  superficie receptora, y e l  adhesivo lib re  no -  

contaminará ésta  ni aún cuando se haya aplicado pre 

15 . alón a la  hoja portadora sobre e l  adhesivo extendi­

do. E l adhesivo no transferible se logra parcialmen 

te por aBherencia natural del adhesivo a la  hoja -  

portadora y también por la  cara cterística  adicional 

de la  reacción de la  hoja portadora que puede aumen 

20. ta r  la  adherencia natural del adhesivo a la  misma o, 

preferiblemente, reducir o eliminar la  adherencia -  

del adhesivo extendido para con la  superficie rece&  

tora.

De acutrdo con este invento, por tan to, ae- 

25. proporciona un material seco de transferencia que -  

comprende una hoja portadora con una supe r fic ie  de 

polímero susceptible áL ataque disolvente? sobre -  

e lla  originales de tin ta  de impresión, resistentes  

a l a taq u e disolvente, y  un adhe sivo que cúbra e l  -  

30. origin al y  se extiende sobre la  hoja portadora; e l
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poder adhe rente del adhesivo para una superficie re 

ceptora, determinado por su adherencia da trabazón 

contra e l  descorchado en la  misma, es menor en la  -  

zona citada de extendido que en la  superficie en que 

5# se encuentra e l  o rigin al, a causa de la  modificación 

del adhesivo solamente en la s  gpnas de extendido, -  

resultante de la  acción disolvente sobre la  superfi 

cié de la  hoja portadora de esas superficies.

La acción disolvente citada puede derivar -  

10. de la  presencia de un disolvente en e l mismo adhesi 

vo, o la  modificación de la  superficie de la  hoja -  

portadora, puede lograrse aplicando un disolvente -  

al conjunto del origin al sobre l a  hoja portadora,-  

antes de ap lica r el adhesivo, constituyendo e l  o rl-  

15 . gin^. en ambos oasos una barrera para la  acción del 

disolvente sobre la  hoja portadora, en la s  superfi­

cies cubiertas por aquel. La acción del disolvente, 

puede hacer que se presente una verdadera d eb ilita ­

ción o rotura (llamada pre-cortadura) de la  capa de 

20. adhesivo, en lo s bordes del o rigin a l, durante la  -  

operación de traslado, o e l  resultado puede ser la  

d ebilitación  de la  p e lícu la  de adhesivo en la s  su -  

p e rficie s  de extendido citadas, en grado t a l  que e l  

corte se realice ai lo s bordes del original en e l  -  

25. memento del paso.

Como antes se indicó, en las calcommías a- 

que este invento se refiere, pueden emplearse adhe­

sivos de considerable resisten cia  a la  tensión, da­

do que a causa de la  desactivación del adhesivo en 

30. la s  zonas exteriores al o rigin al, queda eliminado -



e l  peligro de tran sferir e l  adhesivo extendido. Este 

es un fa c to r  de gran importancia, ya ene pennite una 

adherencia muy enérgica del original a la  superficie  

receptora. Sin embargo, ee necesario asegurarde que 

5. e l origin al no se traslada prematuramente, por ejem­

plo durante la  conservación o e l  manejo. Un medio -  

para conseguir esto, consiste en proporcionar una lá  

mina protectora amovible apoyada sobre la  cara adhe­

siva de la  caloomanía, y  susceptible de separarse -  

10. cuando ésta  haya de usarse; en e ste  caso, desde lue­

go, la  capa protectora ha de tener, por s í  misma, -  

propiedades elevadas de separación, y  resulta acepta 

ble en general un papel tratado con silioo na. En -  

otro método, puede hacerse que la  adherencia del ori 

1$. ginal a la  hoja portadora sea de v ig o r  suficiente pa 

ra que se reduzca a l mínimo el peligro del traslado  

prematuro, realizándose la  soltura o separación del- 

original de l a  hoja portadora, llevando a oabo una -  

tensión lo ca l de ésta con respecto a l original impre 

20. so. Los dos métodos antes citados pueden u tiliz a r s e -  

juntos.

De lo  anterior se deduce que, dentxo del a l­

cance de este invento, puede producirse calcomanías 

de caracteres d istin to s, debiendo cuidarse en todos 

25. lo s  casos ds seleccionar lo s  elementos de la s  mismas, 

para que s e  oonsigan la s  d istin tas adherencias Ínter  

fa c ia le s  que conducen a l  resultada adecuado f in a l, -  

o sea a traspasar e l  modelo y  solamente éste, con e l  

adhesivo exactamente coextensivo con e l  miaño.

30. Las cara cterísticas convenientes de l ó s e l e -
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mentos separados de los materiales para la s  calcoma 

n ías de este invento, se  describen detalladamente a 

continuación.

Hojas cortadoras- Para obtener la  colocación 

exacta de la  calcomanía en la  superficie receptora, 

es conveniente que la  hoja portadora y  e l  adheaivo- 

puedan transm isitr l a  lu z, o sea que sean trañapa -  

rentes o traslúcidos, para que la  superficie recep­

tora sea v is ib le  a través de la  hoja de calcomanías, 

en e l  momento de pasarlas. La hoja portadora puede­

tener un terminado muy b r illa n te , semíbri lia n te , ma 

te , o gofrado, y los originales se pasarán con una- 

rep lica de la  superficie de la  hoja portadora desde 

la  cual se han pasado. Una superficie mate propor -  

clona una soltura en seco apreciabísmente más f á c i l  

de loe origin ales, y una superficie gafrada, muestra 

una más f á c i l  liberación de los esfuerzos.

El espesor de la  hoja portadora puede va -  

riarae entre lím ites bastante amplios, determinados 

en la s  galgas mas delgadas, por la  d ificu lta d  de ma 

nejo de hojas muy delgadas y de poco cuerpo, aspe -  

cialmente cuando es preciso e l  registro  o coinciden 

cia  entre colores; en lo s espesores superflores, e l  

proceso de liberación de tensiones, piecisa presio­

nes crecientemente localizadas. Unos lím ites  práctj. 

eos son lo s  de 0,005  a 0,008  y la  variedad más ú t i l  

está comprendida entre 0 , 0(XL5 y 0,003  pulgadas.

La reacción de la  hoja portadora implica e l  

ablandamiento o hinchamiento de la  superfioie de 

cha hoja. Consiguientemente, la  superficie de dicha
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hoja portadora, puede entremezclarse con e l  adhesivo, 

o puede oclu irlo físicam ente. Se precisa un transtor  

no apreciable de la  superficie de l a  hoja portadora 

con objeto de romper la  p elícu la  de adhesivo y  oclu ir  

lo .

Esta pertuibación se logra mejor u tilizan d o -  

un polímero orgánico molecularmente orientado, bien- 

como hoja de auto-sustentación o bien como capa sobre 

otro soporte. Un polímero orientado y auto-sustenta^

dor en forma de hoja, tiene una superficie tensa y  -  

puede iden tifica rse calentándole en o por encima del 

punto de reblandecimiento, y  midiendo la  contracción 

térmica en las dimensiones de la  hoja. Las hojas -  

orientadas por tensión monoaxil, se contraerán en -  

una dirección; la s  hojas orientadas por ten sión  b ia -  

x i l ,  se contraerán igualmente en dos dimensiones, Si 

e l polímero se orienta sin uniformidad o localmente, 

o se sostiene sobre otra hoja de soporte, la  orien—  

tación puede medirse por b i-r e f  rige rancia o por di -  

fracción con Rayos X, o por dicrolsmo in fra-rro jo .

La reacción de la  hoja portadora orientada,-  

o sea, tensada, es v is ib le  en fom a de g rie ta  de ten 

sión, efecto de grabado o reticulado. Parece que en 

casos extremados, la  superficie se desintegra con un 

efecto  laminar o esoalar que puede envolver y esconder 

efectivamente e l adhesivo. Esta reacción de la  hoja -  

portadora se distingue más fácilmente por una d ife -  

re n d a  en e l  terminado su p e rficia l, o sea, e l  va lo r-  

del b r il lo  de la  hoja portadora ai las zonas someti­

das a reacción y sin reaccionar. Si e l  adhesivo, ha30
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ai do e l  causante de la  reacción con preferencia a un 

disolvente aplicado antes de dicho adhesivo, la  dife  

rancia en terminado s u p e r fic ia le s  corrientemente to 

davía v is ib le , pero s i es necesario, puede 3e tirarse

5 . un adhesivo sin modificar químicamente por ia  hoja -

portadora mediante la  extracción con un disolvente -  

inherte para con e l la .  Dado que la  hoja portadora no 

reacciona, (o sea no cambia e l  terminado su p e rficia l  

con respecto a su condición origin al) debajo del mo- 

10. délo, por eliminación de éste y  por comparación del 

terminado su perficial de dicha hoja debajo del mode­

lo  citado y e n  la  región circunda!te, puede v isu a l -  

mente observarse la  reacción de 3a hoja portadora.

O riginal- E l original ha de esta r co n stitu í-  

15 . do por un m aterial que actúa como protector e impide 

la  reacción de l a  hoja portadora con e l  adhesivo ta ­

la s  sonas de los modelos. En general, e l  modelo, o -  

la  tin ta  de impresión de que se deriva, no reaccionan 

en esencia con la  hoja portadora, aunque puede permi 

20. tir s e  una acción de ataque muy suave de la  hona por­

tadora? este grado de reacción ha de ser muy ligero  

en comparación con la  reacción d e l adhesivo extendi­

da. La reacción enérgica de la  hoja portadora con e l  

modelo, se acusaría como un cambio pronunciado en e l  

25 - terminado su p erficial debajo d e l  modéLo, y  casi siem 

pre por la  desintegración de la  p elícu la  del modelo- 

que no podría pasarse ya intacta. Esta desintegra -  

ción de la  pelícu la de adhesivo extendido, es desde 

luego muy conveniente para obtener la s  caerse t e r í s t i -  

30. cas de pre-cortadura. Las propiedades de protección,



se obtienen generalmente seleccionarúo p e líw ia s  de 

modeloa aeoos que no ee disuelven por lo s disolven­

tes d e l adhesivo líquido. Se precisan ti ocelos conti 

nuos, lib re s  de picaduras y con un espesor de p e lí-  

5. cula su ficien te. Resulta quizás sorprendente, que -  

un modelo en fonna de un punto o una lín ea de 0,002 

pulgadas de ancho pueda proporcionar todavía una -  

protección completamente in sa tisfa cto ria  y  se pase 

perfectamente aun cuando se u t i lic e  un adhesivo muy 

10. alérgico  sensible a l a  presión y  esto explica e l  -  

porqué puede obtenerse e l  d e ta lle  más fino en las -  

calcomanías a que este invento se re fie re . E l adhesjL 

vo contiguo a lo s  modelos, tiene corrientemente un- 

aspecto fin o y muy b r illa n te , y  contracta abierta -  

15. mente con e l  adhesivo extendido, reaccionado.

Los modelos han de tener resistencia a la  -  

tensión y flexibilid ad  suficien te para su paso sin­

rotura y sin  distorsión aun cuando 3a  presión de -  

traslado se aplique en forma de lín eas o tir a s  que 

20. dejen pequeSos huecos. Generalmente, la  le siste n cia  

a la  tensión se  mide por l a  fuerza necesaria para -  

romper una t ir a  de una pulgada de ancho, de modelo 

y  e l  lím ite in fe rio r ha de excec&r a la  capacidad -  

de oposición a l  desconchado o se paree ión del modelo 

25. con respecto a la  hoja portadora, y  ha de r e sistir  

las fuerzas que entran en juego al tensar la  hoja -  

portadora. Una resisten cia a la  tensión de por lo  -  

menos 20 gramos pormpulgada, ee la  corrientemente -  

precisa (que equivale a unas 120 lib ra s por pulgada 

30. cuadrada para modelos de un espesor de 0,003  pulgada),
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y puede lograrse unos valores de resistencia a la  -

tensión de 200g. La fle x ib ilid a d  de los modeles me­

dida por elongación a l lím ite, y lo s  puntos de rotu 

ra han de ser su ficien tes para soportar la s  fuerzas 

5. de manejo, sin  s e r  tan elevados, que impidan la  u t i  

l iz a c ió n d e l mecanismo de liberación de esfuerzos,-  

& ha de emplearse.

Adhesivo- Durante la  preparación del paso o 

traslado, se presentará corrientemente un de agarre 

10 . aprecisble del adhesivo extendido. Si e l desgarre -  

es inadecuado, entonces a l  pasar la  calcomanía, lo s  

bordes del origt nal se rasgarán o la  calcomanía 

quedará impedida o e l  mismo adhesivo se trasladará. 

Cuanto mayor sea la  p elícu la  o la  energía cohexlva 

15 . del adhesivo, tanto mayor ha de ser e l  corte previo 

ctue se cree es debido a la  desintegración d e l  adhe­

sivo extendido, a causa de la  enérgica fisuración -  

su p erficial de la  hoja portadora. En e l  momento d el 

paso, puede presentarse una pequeña proporción de -  

2 : O. cortadura posterior del adhesivo. La cortadura ante 

r io r  o previa puede medirse comparando ¡la fuerza ne 

cesaría para arrancar una tir a  larga de o rigin al, -  

separándola de la  hoja de transferencia, en compara 

oión oon la  fuerza cuando lo s  bordes largos de di -  

2$. cho elemento se hayan cortado.

Es muy conveniente que exista  una diferencia  

considerable de pegajosidad entre e l adhesivo en la  

zona del origin al y en la  zona de extensión, dado -  

que encaso contrario, un adhesivo enérgico romperá 

30. la  superficie receptora t a l  como pcpel, en das zonas



de extendido. Utilizando originales de ancho sufi -  

cíente, por ejemplo tir a s  de una pulgada de anchura, 

la  diferencia de pegajosidad puede medirse aplican­

do los originales a una superficie receptora y  lu e- 

5. go arrancándolos y  comparando e s te  valor (elevado) 

con la  fuerza necesaria para arrancar una t i r a  de -  

una pulgada de ancho de una hoja portadora con adhe 

sivo extendido, a l aplicarse a la  superficie recep­

tora con la  miaña Sierza que los originales.

19 . E l adhesivo extendido puede tener una eleva  

da adherencia natural con respecto a la  hoja porta­

dora; la s  propiedades de no transferencia, sin  em -  

bargo, se aumentar por la  reacción de la  hoja porta 

dora que eleva la  trabazón adhesiva con la  misma, y

15 . tambián por la  diferencia de pegajosidad.

Inicialm ente, los modelos se adherirán a la  

hoja portadora con una p o sició n  a l arranque suscep­

tib le  de medirse. Aunque esta  oposición a l arranque 

o desprendimiento puede ser de unos 4g/pulgada, se-

20. ha comprobado que ex iste  tambián un efecto  de borde 

en cada uno de lo s  modelos, que aumenta la  fuerza -  

necesaria para separar lo s modelos, a muchas veces 

e l  v a lo r  de la  oposición a l arranque (aue se mide -  

con e l  borde de los modelos ya separados de la  hoja

25. portadora). Esta adherencia de los bordes es una ca­

r a c te r ís t ic a ,ú til  para prevenir e l  traspado prematu 

ro. Existe una posibilidad de que e l contacto perfe.c 

to entre lo s modelos y la  hoja portadora deba su ad 

herencia m lo s  bordes a la  predL ón atmosférica. In

30. dependientemente de la  teoría de la  adherencia, un
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meato positivo para asegurar e l paso instantáneamen­

te cuando se precise, se consigue por e l  mecanismo -  

de liberación de esfuerzos. En la  p ráctica , para en­

sayar esta ca ra cte rística , los modelos se aplican a 

5 . la  hoja portadora que luego se sostiene por eus ex -  

tramos, y  a continuación se somete a la  acción de -  

golpes con un punzón o v a r il la  dentad a por encima de 

lo s  modelos que no se encuentran en contacto con ni& 

guna su perficie. Puede aplicarse e l  mismo ensayo des 

10 . puós de ap lica r e l  adhesivo. La liberación de lo s mo 

délos, se hace v is ib le  en forma de pequeñas manchas 

de color dás tin to  o tono diferente (a causa del aire  

que penetra entre los modelos y  la  hoja portadora), -  

o puede acusarse un cambio completo de tono, indioa- 

15 . dor de que se ha soldado o desprendido todo e l  mode­

lo .  E l modelo su e lto , se adhiere a la  hoja portado -  

ra por fuerzas debidas a la  electricid ad  e s tá tic a . -  

Solo precisa que se presenten una pequeña cantidad -  

-de estes puntos lib r e s  en e l borde de lo s modelos,-  

20. para romper la  adherencia p eriférica, y  permitir e l  

paso o traslado f á c i l  y  seguro. Aparte de los cambios 

visu ales, la  liberación de esfuerzos puede id e n tifi­

carse determinando e l  porcentaje de traspado, antes 

y después del e s tir a je , por e l  proceso de tensión -  

previa. Los datos, referentes alalgunos de lo s ejem­

plos que luego se indicarán, figuran en l a  tab la  I  si 

guíente.

25.



EJEMPLO
i  Libras/

Paso a

15  Libras/50 L ib ias/
BugiCuad^,

110  Libras/ 
pulg. Cuad.

Adhesivo de 
pegajosidad 
elevada. No 0 20% 30% 40%

EJEMPLO 1 Si 10 % 100% 100% 100%

Adhesivo de 
baja pe gajo 
sidad. No 0 0 0 25%

EJEMPLO 3 Si 0 100 100 ICO

10 . E l adhesivo de baja pegajosidad del ejemplo 3 ofrece

una seguridad especial contra e l  paso prematuro in  -  

chuso hasta 50 libras/pulgad a cuadrada, y  a un tensa 

do de 100 %, e l  paso ocurre a 15 libras/puigada cua-

drada.

15 . E l e a tira je  adecuado de la  hoja portadora no

no se presenta hasta aplloaree una presión lo ca liza ­

da de 50 libras/pulgada cuadrada como mínimo, (como 

ejemplo, 500 ó 1 .0 0 0  libras/pulgada cuadrada).

E l ejemplo 1 con un adhesivo muy pegajoso, -  

20, ha de manejarse con cuidado para impedir e l  traslado  

prematuro, pero es todavía posible una colocación -  

adecuada, con cuidado, y mediante e l  empleo de una -  

cubierta protectora, puede conseguirse una conserva­

ción adecuada.

25. La especificación de la s  propiedades fís ic a s

y químicas de una combinación de hoja portadora y mo 

délo, que presenten la  caraoterístioa de liberación  

de esfuerzos, implica una serie de mediciones y cál­

culos complicados, y los materiales adecuados se 

30. eligen  mejor por las cara cterísticas visu ales y de -
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paso antes citadas. Sin embargo, la  selección de -  

los m ateriales se favorece por un conocimiento da­

la  importancia de las cara cterísticas de elongación 

de loa materiales usados. Las necesidades básicas- 

de liberación de esfuerzos son cuando que la  hoja 

portadora se e s tir a , lo s  modelos resistan e l  e s t i ­

raje (y no se fracturen) hasta un grado suficiente  

para romper algunos o todos lo s  lazos de adhe ren -  

cia . Evidentemente, cuanto más enérgicos son los -  

lazos de adherencia, tanto mayor ha de ser la  re -  

sisten cia de lo s modelos. Como aproximación, e l  -  

porcentaje de elongación de la  hoja portadora en -  

e l punto de ruptura, corrientemente un valor cono­

cido o fácilmente determinado, y  la  elongación de 

los modelos en e l punto de rotura, que se  determi­

na sin d ificu lta d , están relacionados para que la  

elongación de la  hoja portadora exceda de la  elon­

gación de loa modelos con la  lim itación de que és­

tos no excedan con preferen c ia  e l  50% de la  elonga 

ción, en caso contrario se precisa una proporción 

poco práctica de tensión de la  portadora. Los valo  

res para lo s ejemplos que acusan y no a cu san re la ­

ciones de liberación de esfuerzos, figurai en la  -  

tabla I I .

Tabla 2*

Propiedad (o ca- 
rac te r ís t ic a ) .

Liberación de es 
fuerzos "

Elongación de la  
hoja portadora.

Elongación de los  
modelos.

Eñemnlo 1 Elemulo 

buena buena

10 10

2 Ejemule Ejemplo 

Excelente nada 

100 % 100%
30
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Los valores de la  adherencia y sus in te g r e  

laciones, son propiedades f ís ic a s  muy importantes -  

en e l  acoplamiento de tres elementos, y  su superfi­

cie receptora y la  cubierta secundaria de protección. 

Existen ocho ca ra cte rística s  de adherencia id e n tifi  

cadas como sigue.

Adherencia 1 ; Portadora a modelo con bordes 
impactos.

" 2 ; Portadora a modelos con bordes
su e lte s.

" 3 ; Modelos a adhesivo de los mis
mos. "

" 4 ; Modelos a superficie recepto­
ra, a 1/2 libras/pulgada cua­
drad a.

" 5 ; Modelos a supe rfic ie  recepto­
ra a la  presi on de pasoe^ (si  
es preciso, con activación  -  

del adhesivo).

" 6; Adhesivo extendido a portadora

" 7 ; Adhesivo extendido a superfi­
cie  receptora a la  presí ón de 
paso.

" 8; Hoja de paso a cubierta pro—
tectora.

Los valorea de adherencia, se calculan con­

venientemente por lo s  valores de oposición a l arran 

que que se determinan aplicando una tir a  larga de -  

ensayo, de una pulgada de anchi, a una superficie -  

normal t a l  como pelícu la de estirado de p oliéster -  

mate, bajo presiones especificadas y  midiendo la  -  

fuerza en gramos necesaria para desprender la  tir a  

nuevamente, en ángulo recto, a una proporción de -  

arranque de 0,305 m/ninuto.

Adherencias 1 y  2 : La adherencia 1 se mide-30
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por una tracción d irecta  del 9C% y  no cono oposición 

a l arranque; $1 procedimiento de ensayo sirve para -  

medir la  fuerza necesaria para rompe r la  adherencia 

déL borde de lo s  modelos. Se precisan fuerzas muy —  

5. elevadas para rebasar la  adherencia en lo s  bordes, -  

pero en cuanto cede un borde, la  fuerza subsiguiente 

(oposición a l arranque) para completar la  separación 

de lo s  modelos) puede ser una pequeña fracción del -  

va lo r en e l  borde o p erifé rico . El valor en e l  borde 

10. puede llega r a ser de 2.500  g/pulgada cuadrada de mo 

délo, con una oposición correspondiente a l arranque 

de solamente 4 g/^ulgada de ancho. E l ne caniemo de l i  

beración de esfuerzos, puede perfectamente rebasar -  

esta elevada adherencia de lo s bordes, lo cual expli 

1 5 . ca su importancia. Lad adherencia na 2 ha de s e r  in ­

fe r io r  a la  adherencia número 5, dado que es e l  ú l t i  

mo v a lo r  que arrastra lo s modelos fuera de la  hoja -  

portadora después de haberse liberado de los esfuer­

zos, a menos que se u t i l ic e  una liberación de e afuer 

20. zos del 100 por 100.

Adherencia 3; Ha de exceder a lo s demás valo

res de t a l  modo que eL a dhesivo jamas se separe de -  

lo s  modelos.

Adherencia 4 : Cuando se precisa una posición 

25* eRacta, este va lo r ha de ser in ferio r a l  número 1 , -  

a menos que se u t i lic e  e l  e s tir a je  previo, cuando e l  

número 4 haya de s e r  in fe rio r a l número 2.

Adherencia 5 : De te m ina la  adherencia f in a l  

de lo s modelos a la  superficie receptora después de 

. hacer la  transferencia por e l  procedimiento correcto30
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para l a  misma. Pueden indicarse una serie de valo -  

res muy elevados hasta muy reducidos. Por ejemplo -  

en superficies de papel es conveniente un valor in­

fe r io r  a lOOg, por ejemplo 50 g, s i  se  precisa sepa 

rar a continuación los modelos sin rasgar la super­

f ic i e .

Adherencia 6: Ha de exceder a la s  fuerzas -  

que tienden a dar lugar a la  separación del adhesi­

vo, o sea, la  adherencia a la  superficie receptora, 

o sea, la  adherencia 7. Esta, a su vez, puede se r  -  

in ferio r a la  adherencia 5 para proporcionar la  di­

ferencia precisa de pegajosidades y  en realidad, e l  

numero 7 frecuentemente es 0.

Adherencia 8: Ha de ser lo  más le am ida po­

sib le  e in fe rio r a la  adherencia 1 ,  y  con preferen­

cia  menor que la  adherencia 2.

Por v ía  de ejemplo, en la  ta b la  I I I  figuran

algunos valares de la s  adherencias anteriores. 

Tabla 3 :

20. Adherencia; pro 
piedad. *" Eiemnlo 1 Ejemplo 2 Ejemplo 4

1: 2,500  g -

* 2: 4 gramos 4 gramos 8 gramos

3 : — — —

- 4 : 1  gramo 1  gramo 0

25. 5 : 180 " 55 100  a 50&C

6: — — —

7 : 0 1  gramo 0

8: 2 2 0

Los modelos elegidos pueden sujetarse perma­

nentemente a la  superficie receptora mediante la  aplj.30
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cadón de un líquido fija d o r. Los modelos se e lija n  

de t a l  modo que puedm ablandarse por la  q ? li  oación 

de un líquido que haga que dichos modelos se ablan­

den y adquieran pegajosidad y  formen contacto direc 

5 . to con la  superficie receptora. E l líquido sin  em -  

bargo, no ha de hacer que los modelos se reblandez­

can en grado t a l  que fluyan y pierdan su forma. La 

combinación de disolvente a c tiv o , que ablande los -  

modelos pero no los haga flu id o s, y  de un liquido -  

10. inerte que impida la  circulación o flu en cia, propor 

ciona una composición adecuada. Las proporciones a de 

cuadas se determinan añadiendo gradualmente e l di -  

sóbrente inerte áL disolvente activo hasta que se -  

controla la  afluencia, y los modelos forman oontac- 

15 . to  f i j o  con la  superficie receptora. E l líquido f i ­

jador puede contener un polímero para proporcionar 

una p elícu la  protectora adicional que cubra a los -  

modelos (ver ejemplo 5).

E l procedimiento de e s tir a je , como antes se 

20. indicó, puede usarse como ca ra cte rística  importante 

adicional para proporcionar la  protección e fic a z  -  

contra e l  traslado prematuro, La necesidades de es­

ta  protección se comprende mejor considerando la s  -  

exigencias antagónicas del conjunto de la  calcoma -  

25. nía, a l  emplear un adhesivo sensible a la  presión.

Es necesario almacenar grandes cantidades de calco­

manías sometidas a condiciones adversas, con la  pro 

tección de la  cubierta en su s it io ,  pero cuando es­

ta  se separa antes del paso, lo s  modelos han de per 

manecer completamente exentos de la  propiedad de -30
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trasladarse sobre la  cubierta protectora. Además, -  

durante e l  traspaso, es necesario colocar 3a calco­

manía adecuadamente sobre la  superficie receptora,-  

y pueden realizarse varios contactos a la  pregón -  

5. digitáL o manual, en loa <pe no se produzca el tras  

lad c. Sin embargo, cuando se rea liza  la  posición f i  

n al, ha de ser posible e l paso inmediato. En una -  

calcomanía preparada de ta l  modo que el adhesivo im 

pulse e l  modelo fuera de la  hoja portadora, e s  d if i  

10. c i l  lograr la  protección efica z del traslado acciden 

t a l ,  especialmente cuando la  adherencia de ana ca l-  

comarfa va ría  de acuerdo can la  áspero s i dad y  tipo -  

de la  superficie receptora, y  de acuerdo con la  su­

p e r fic ie  del modelo.

1 5 . Cuand& e l procedimiento de estira je  ha de -

e stira je  ha de emplearse, se prefiere proporcionar 

un conjunto de calcomanía de tres elementos aa e l -  

que e l  traslado no se  presente sometida aaquella a 

una lig e ra  presión d ig it a l  (1/2 libras/pulgada cua- 

20. drada), y  con preferencia no se realizar a e l  paso -  

hasta una presión d e 15 ó hasta 50 libras/pulgada -  

cuadrada. Sin embargo, s i  la  hoja portadora debajo 

de lo s modelos se tensa, reversible o irreversib le­

mente, dichos modelos se soltarán parcial o comple- 

25. tamente de la  adherencia a la  hoja portadora y se -  

trasladarán completa e instantáneamente a bajas pre 

alones ta le s  como 50  ó 15  libras/pu3gada cuadrada.-  

E l e stira je  puede realizarse a mano aplicando una -  

serie de golpes con una v a r il la  de radio pequeño, -  

30., un bolígrafo o un lá p iz, y una pregón de, como mínimo



50 libras/pulgada cuadrada puede aplicarse para dar

lugar a la  liberación de esfuerzos del modelo. En -  

la  p ráctica, se u t iliz a  una presión de 500 y  de has 

ta  1.500  libras/pulgada cuadrada, consiguiéndose la  

5. última aplicando una carga de escritura de <bs onzas 

a un bolígrafo  provisto de una bola de 0 , 04- pulgada 

de diámetro.

Como es natural, la  mencionada orea, ón de -  

e s tir a je , además de lib erar lo s modelos, lo s pasará 

10 . simultáneamente. El e stira je  y  e l  traslado en dos -  

etapas separadas es también posible de ap licar, y  -  

resu lta especialmente valioso, cuando la  presión -  

elevada de e s tir a je  no ha de aplicarse a una super­

f ic ie  de recepción delicada, o en la  aplicación me- 

1 5 . canizada del traslado. Por ejemplo, la  to ja  portado 

ra puede arrastrarse sobre una barra dentada, para 

dar lugar a la  liberación lo ca l de esfuerzos a 500 

librae/pulgaáa cuadrada en las puntas de lo s  dien -  

te a ,y  ap licar luego una p reb én d e 15  libras/pulga- 

20. da cuadrada mediante un ro d illo  de caucho.

Teniendo presente la s  exigencias con respeo 

to a las cara cterísticas f ís ic a s  antes detalladas,-  

lo s materiales empleados pueden elegirse de entre -  

los siguientes que se indican por v ía  de ejemplo.

25. Hoja portadora- Las hojas portadoras pueden estar -  

constituidas por hojas individuales o bobinas de un 

polímero o copolímero que puede ser una p elícu la  — 

autoaus tentad ora, o puede aplicarse a un soporte -  

t a l  como papel, celulosa regenerada, hoja delgada u 

30. otro polímero. Los polímeros y  copolimeros adecuados
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son los sigu ien tes: Poliestireno y homólogos del -  

miaño y  polímeros de poliestireno su stituido, com­

prendiendo e l  poliestireno de gran resisten cia  a l-  

impacto, poliestirenos con aditivos elastámeros ta  

5. le s  oano butadieno como comonómeio, copolíme ros po 

lie stire n o -b u ta d ie n o -a crilo n itiilo ; polímeros acri 

l ic o s  ta le s  cono polim etilm etaiacrUa^o, y otros -  

alkilm etacrllatos, polímeros a c r ílic o s  con otros -  

polímeros o comonómeros ta le s  como butadieno y  

10. a c r ilo n itr ilo ; polímeros de v in ilo  comprendiendo -  

los vin il-h a lu ro s, -á ste re s,-a có ta le s  y -alcoholes  

y  copclímeroe y  con otros polímeros y  ccmonómeros, 

ásteres y  éteres de celulosa, policarbcnatos, cau­

cho clorado, poliolecinas ta le s  como p o lietilen o  -  

15 . -de densidad normal y  elevad a y polipropileno; po- 

liá s te r e s , p o li ami das, gelatin a.

Las hojas portadoras que son solubles, o -  

se hinchan, o se flsuran en disolventes selectivo s  

o son reactivas con respecto a los líquidos adhes^ 

20. vos, no pueden usarse.

Las hojas portadoras anteriores, se carac­

terizan por ser blandas y suaves, esponjarse o de­

jarse atacar en líquidos reactivos selectivo s, ta­

les como disolventes orgánicos, agua, ácidos, que- 

25. pueden hallarse presentes en la  composición adhesi 

va, para proporcionar un adhesivo reactivo, y  pue­

den elegirse originales de la  l is t a  siguiente, pa­

ra r e s is tir  líquidos determinados y actuar como ba 

rrera protectora.

En la  forma preferida de este invento, por
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polímeros anteriores se orientan además molecular­

mente. La orientación por e s tir a je  b ia x il resulta  

especialmente ú t i l ,  y  para e llo  son especiahnente- 

indicados e l  poliestireno y  e l  poliestireno que -  

5. contendrá p o lle r o s ,  lo s polivinilhaluros y  copo l i ­

meros, con preferencia s in  p la s tific a r , y  e l  p o li­

propileno y e l  p o lietilen o .

Modelos- Los modelos secos consisten con preferen­

cia  en un polímero orgánico que puede contener tam 

10. bién p lastificad ores, tin te s , pigmentos, e s ta b ili­

zadores y  cargas. Los polímeros adecuados aon: Ni­

trato de celulosa, acetato  de celulosa, acetoburi- 

ta to d e  celulosa, e til-c e lu lo s a , e tilh id r o x ie tilc e  

lu losa, aceites secos y barnices a base de lo s  mis 

15. mos, alkidos y alkidos modificados o copolimeriza- 

dos con un aceite  secante, estireno, uretano, vin i 

lo , s ilico n a  o re ¡a na a crilica ^  haluros, ásteres,-  

acétales y  alcoholes de p o liv in ilo , poliuretaños,

polímeros epáxidos, resinas y copolime ros epóxi-fe  

SO. n o li eos, epoxi-poliamida y epoxi catalizados; po­

límeros de urea, -,melaminar-, y  benzoguananina—

formaldáiido, caucho clorado e insomerizado, polies  

tireno y poli-vinil,-tolueno; polisiloxanos y  p olí­

meros que contengan silico n a ; p o lia c rila to s, p o li-  

25. m etalacrilatos y  resinas a c r ílic a s  term oestables,- 

gelatin a, zeina, caseina, almidón o almidón modifi 

cado.

Los polímeros anteriores se aplican a la  -  

hoja portadora, con preferencia en forma de una ca

30. na de líquido viscoso, ta l  como una laca, o sea -
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una solución en disolventes orgánicos, o una emul­

sión acuosa, en fusión en calien te, o la s tis o l,  or- 

ganosol o en fonna de un monomero líquido o políme 

ro liquido que contega catalizador. Pueden usarse 

5. d istin to s procedimientos de impzesión ta le s  cono -  

la se rig ra fia , la  flexo grafía, o e l  fotograbado. -

Los modelos líquidos se secan o esta b ilizan  a con­

tinuación. Si l a  laca oontlene un disolvente, éste  

no ha de reaccionar con la  hoja portadora en las -  

10. condiciones especiales de secado y espesor de reves 

timiento, para deteriorarla mecánicamai te o produ­

c ir  la  desintegración de la  p elícu la  del modelo o 

aumentar la  adherencia de éste más a llá  de lim ites  

aceptables.

1 5 * El modelo seco se acondiciona para propor­

cionar las cara cterísticas necesarias de propieda_ 

des de protección, resisten cia la  tensión, elonga­

ción y  adherencia a la  hoja portadora. La resis  —  

ten cia a la  tensión s e  determina principalmente -  

20. por e l  polímero utilizado y, en menor grado, por -  

la  concentración de p la stific a d o r; l a  elongación -  

se detem ina también principalmente por e l  políme­

ro y  la  cantidad de p la stificad o r. La adherencia -  

mutua entre la  hoja portadora y e l  modelo, se de -  

25* termina por lo s polímeros empleados para ambos y -  

también por la  concentración de p la stifica d o r en -  

el último, una concentración e levada de p la stifio  a 

dor poiparciona nas adherencia que una concentra -  

ción reducida del mismo, por rebajar las propieda­

des de liberación de esfuerzo. Con preferencia no30.
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se u t i l iz a  e l  mismo tipo químico de polímero para -  

la  hoja portadora y los modelos, ya que podrían pro, 

lucirse fuerzas especificas de adherencias elevadas.

Los pigmentos, tin te s , cargas y e s t S b il iz a -  

5. dores que pueden incorporarse en la  capa a trasladar  

tienen un efecto  moderado sobre la  resisten cia a la  

tensión, la  elongación y  la  adherencia, que debe te 

nerse en cuenta. La resisten cia a la  tensión de los  

modelos, depende de su espesor, y se controla tam -  

10. bién.

Adhesivos sensibles a la  presión- Consisten en una 

resina o polímero pegajoso, 9omo variante, puede -  

convertirse ai pegajoso un polímero o elastómero in  

trín se oamen te t a l ,  por la  adición de una resima o -  

1 5 . p la stifica d o r pegajoso o nó. Los polímeros adecúa -

dos y  materiales que cumplen estas condiciones son 

como sigue: Caucho natural, sin  vulcanizar, caucho 

vulcanizado, caucho sin tético  tal como p o liiso b u ti-  

leno, policloropreno, polibutadieno, p o lia c rilo n itr i  

20. lo  y  copolímeros de lo s  mismos con estireno y  homó­

logos de éste y monómeros a o r ílle o s ; éteres a lk íI l ­

eos de p o liv in llo  ta le s  cano éteres m etílico , e t í l i  

co y b u tilic o ; polímeras a c rílic o  y  m etacrilico ta­

le s  como p o lib u tila c rlla to  y  c opolímero con polibu- 

25. tilm e ta la crila to . Las resinas pegajosas y  suscepti­

bles de comunicar esta propiedad,e stán constituí -  

das por colofonia y sus derivados ta le s  oano coloib 

noa hidrogenada, esteres y alcoholes; er.tírenos y -  

sus homólogos polímeros y líquidos; tárpenos polime 

30. rizados ta le s  comojS -pineno, resinas de ketona,
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poliisobutileños y otras d e fin a s  de bajo peso mo­

lecu lar.

Si s e  precisa, puede añadirse un agente re 

guiador de la  pegajosidad, con preferencia en fo r-  

5. ma de un material blatad) o fácilmente defoimable,- 

para perm itir la  buena fluencia y  contacto con la  

superficie receptora. Constituyen materiales espe­

cialmente adecuados, lo s  hidrocarburos de cadena -  

lin e a l que contenga 12 o más átomos de oarbono, ta  

10. le s  come cera de parafina y m icrociistalin a, ceras 

de p o lie tile n o , ácidos grados y sus derivados ta  -  

les  orno sa le s  m etálicas, esteres, alcoholes, ami­

das, n itr ilo s  y  aminas y  especialmente mono o poli 

ásteres de ácido graso de poli oles y  polietilen ogli. 

15 . colee, y éteres de alcohol graso de p o lie tile n o -g li  

coles; g lic o le s  de p o lietilen o  y polipropileno.

Los adhesivos se  disuelven o dispersan con 

preferencia con disolventes orgánicos o se emulsio

nan en agua; e l  disolvente e incluso los componen- 

20. tes no v o lá tile s  del adhesivo, son reactivos para- 

con la  superficie de la hoja portadora, a una tem­

peratura deda adecuada.

Adhesivos térmicamente activados- Contienen un po­

límero susceptible de transformarse en pegajoso por 

25 . calefacción, o s e  añade una resina susceptible de -  

comunicar e sta  propiedad, o un pías t i  f  i  oado r, con-

preferencia para formar una composición que no es 

pegajosa ni obstructora a la  temperatura ambiente. 

La incorporación de un p la stifica d o r sólido en for­

ma de dispersión fin a  de crista les, en e l  polímero,30



es va lio sa  dado que un adhesivo activador por ca lo r, 

de pegajosidad retardada, da lugar a oue el plastifi^  

cador funda y ponga pegajoso e l polímrro a l a  tempe­

ratura de activación , pero a l  enfriarse e l adhesivo 

5. permanece pegajoso hasta que e l  p la stifica d o r c r is ­

t a liz a  de nuevo. Los polímeros adecuados son la  ce­

lu lo sa e t ilá n ic a e  h id ro x ie tílica ; e l  acetato  de po_ 

liv in ilo ?  la s  poliamidas. Los materiales que dan lu­

gar a la  pegajosidad, figuran entre los na te ría le s  

10. indicados con adhesivos sensibles a la  presión^

La mayoría de lo s  adhesivos anb es citados -  

para e l  cierre térmico, pueden u tiliza rse  cono adhe 

sivos para la  activación del disolvente.

Hojas protectoras- Las hojas protectoras pue dan e s -  

15 . ta r constituidas por una hoja de sosten a la  <pte se  

ap lica  un m aterial de soltura para proporcionar la -  

b aja adherencia precisa en la  capa adhesiva. Las ho 

jas  de soporte adecuadas son materiales celulósicos  

ta le s  como papel k ra ft, papel c r is ta l o papel perga 

20. mino v e g e ta l. Los materiales de soltura son comple­

jos de ácido graso y  cromo o siloxancs ta le s  oomo- 

p o lim e til-silo xm ce. E l siloxaao se obtiene con pre 

ferencía aplicando un material reactivo a l  soporte

que polimeriza o copolimeriza oon ésta para propor- 

25. oionar un sí loxai o insolubie , no-^nigrat orio y  enér­

gicamente adherente y por tanto no afecta las pro -  

piedades adhesivas de la  capa adhesiva por migra -  

ción a l in terio r del adhesivo o paso sobre éste. Por 

ejemplo, constituyen amatex!a3e s reactivos adecuados 

lo s  m etil hidrogenopolisiloxanoe, una sal m etálica-30,



catalizadora resulta ú t i l  como catalizador para -  

acelerar l a  polimerización, y los m ateriales pue­

den aplicarse como flu id o s, soluciones en disol -  

ventea orgánicos, o emulsiones acuosas.

5. Los m ateriales y  e l  método a que e ste  in­

vento se re fie re , en una forma preferida deL mis­

mo, se representan en lo s dibujos adjuntos cuyos 

d eta lles se indican separadamente a continuación, 

En cada uno de estos dibujos, los elementos están

10. constituidos por una p elícu la  portadora uno, mode­

lo s  2, adhesivo 3 , y hoja reoeptora^JSe indica -  

también e l  empleo de un bolígrafo 5 como medio pa 

ra lle v a r  a cabo e l paso o transferencia.

Con referencia a los dibujos:

15 . En la figura 1 se representa en core trans

versal esquemático, un m aterial de traslado en e l  

que no s e  indica que haya tenido lugar reacción -  

alguna entre la  película portadora 1 y e l adhesi­

vo 3.  Cuando se realiza  un intento de pasar e l  mo

20. délo 2 sobre una superficie receptora, e l adhesi­

vo o impedirá e l  paso por completo s i  su cohesión

es suficientemente elevada, o desgarrará e l  modelo 

durante e l  paso, o desgarrará la  superficie de 3B -  

cepci ón, o se trasladará y  contaminará e ata última

25. superficie.

Bn la  fig u ra  2 se representa enálogamente 

un material de traslado de acuerdo con este inven 

to, en e l  que la  orientación in ic ia l de la  pelícu  

la  portadora 1 ee ha roto o anulado per e l  d ieol-

30. vente d e l adhesivo 3, de táL modo que la  película
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en la s  zonas separadas de lo s modelos, se halla -  

burdamente mateada y  ocluye por lo menos parcial­

mente el adhesivo 3, que desgarra e l  margen del -  

modelo.

5. En la s  figuras 3 se representa esquemáti­

camente un material de calcomaria de acuerdo con 

este invento, en e l  que la  superficie de la  p e lí­

cula portadora, se ha sometido a una etapa avanza 

da de fisuración. E l adhesivo se ocluye y  desgarra 

10. lo s  márgenes de loa modelos.

La figura 4 representa un método verdade­

ro de lle v a r  a cabo e l  paso o transferencia u t i l i  

zando un bolígrafo 5 para aplicar la  presión a la  

p elícu la  1 . La pre& ón dá lugar a l e stira je  loca- 

15. lizado de la  p elícu la  o establece a si una ruptura

mecánica en la  adherencia entre los modelos 2 y -  

la  p elícu la  t .  Esto en realidad se hace v is ib le  -

como cambio de oolor, ligado a trsvás de la  p e li-  

oula, debido a la  entrada de aire entre la  pelícu  

80 . la  y e l  modelo 2 . Esta operación se representa ade 

más fotográficamente en la  figura 5.

La figu ra 6 representa la  primera etapa -  

para la  separación de la  pelícu la 1 del comjunto, 

dejando e l  modelo 2 adherido, por medio del adhe- 

25 . sivo 3, a la  hoja receptora. Fuera de la  superfi­

cie  del modelo, no pasa adhesivo alguno. E l resu .̂ 

tado se representa además fotográficamente en la  

figura 7 . E l aspecto mate de la  p elícu la  1 , se -  

cambia en la  superficie de lo  que e l modelo (en -  

30. la  le tr a  A) se traslada para mostrar claramente -



la  p elícu la  (no mateada). (Acuaa mayor obscuridad a 

causa de que su su perficie, a diferencia del resto, 

no e aparee luz como lo  hace la  superfieje mateada -  

de la  p elío a la ).

5. En e l  conjunto de traslado o calcomanía y -

en el método de pasarla, a que este invento se re -  

fie r e , no se acoplarán secciones ningunas de adhesi 

vo de extensión a lo s  bordes de lo s modelos trasla­

dados después del paso, ni los bordes de los mode -  

10. lo s pasados o desplazados, se rasgarán ni deteriora  

rán. Ademáŝ  pueden usarse adhesivos cue varían des. 

de valores de adherencia reducidos o muy ele vados,-  

y  adhesivos normales de fuerza cohesiva muy eleva -  

da, incluyendo muchos adhesivos convencionales y -  

15 . adhesivos sencillos a la  presión, en la  operación a 

que este invento se refieie  dado que, como otra ca­

ra c te rístic a  básica de este invento, se proporcio­

na e l  rasgado de la  capa de adhesivo precisamente -  

alrededor de los bordes de lo s modelos, por muy 

20. complicados y delicados quesean.

Puede proporcionarse cualquier tipo de modg, 

lo  impreso tra n sferib le, inoluyendo lo s de detalle s 

muy fin o s, calidad de impresión muy elevada, o colo 

res m últiples y uno o más de éstos puede imprimirse 

25. sobre una hoja única de traslado, o bíbína, u t i l i  -  

zando un espaciado conveniente entre modelos a d y a ­

centes, para permitir que cada calcomanía se pase -  

sin  pasar la s  adyacentes. Los modelos a pasar, pue­

den comprender caracteres tipográficos ta le s  como -  

30. le tra s, alfabetos, números, signos de puntuación y
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otros impresos ta le s  como dibujos , pinturas, marcas, 

dibujos, instrucciones, membretes, marcas comercia -  

le a , impresiones a media tin ta , y tin ta s  de sombrea­

do y  mecánicas, imitaciones de grano de madera y  -  

5 . otros terminados, a s i como superficies de tip o  uni­

forme de modelos neutros o coloreados. Los dibujos -  

de d eta lles fin o s pueden re tira rse  sobre una superfi. 

d e  clara de modelo a pasar, que junta todo e l  dibu­

jo  para dar un grado más rápido de paso o de f a d l i -  

10. dad de transferencia mecánica.

La presión necesaria para e l  paso de lo s mo­

delos puede aplicarse por medios manuales o mecáni -  

eos, y  la  pre&ón no necesita aplicarse precisamente 

a cada una de las partes de los modelos dotados de -  

15 . resisten cia  elevada de la  p elícu la para e l  caso de -

que la  presión se aplique en forma de una s e r ie  de -  

golpes muy próximos con un e s t i le t e  ombolígrafo, o -

una v a r illa  de radio pequeño o una barra o lámina -  

roscada o dentada que puede dar lugar a estrechas sg. 

20. paraciones donde no se ap lica la  pregón. Desde lue­

go s i un dibujo de un modelo está constituido por -  

d istin ta s  secciones de detalle s separados, cada sec­

ción puede someterse suficientemente a presión salvo  

e l caso de que las secciones están retiradas en una- 

25. pelícu la clara de modelos a pasar, como se describe

anteriormente. Merece atención especial la  aplicación  

de presión a lo s bordes de los modelos por donde se-  

in io ia  e l  descortezado d e la  hoja portadora.

Los ejsplos siguientes servirán para aclarar 

30. este invento: (las partes son ponderales).
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10.

1 5 .

20.

25.

Ejemplo 1 -  Se emplea una hoja portadora constituida  

por una p e líc u la  traslúcida de poliestireno b ia x il -  

mente orientado que ae oontrae por calentamiento por 

encima de au punto de reblandecimiento, hasta &/9 -  

de su longitud y anchura o rigin al, dotada de una su­

p erficie  de b r illo  elevado y de un espesor de 0,03 -  

mm y una elongación del 10%.

A esta  hoja portadora se le aplican modelos- 

constituidos por polímero de n itrato  de celulosa y -  

p la stifica d o r, para proporcionar modelos ciaros y  —  

transparentes; la  incorporación ad icio n al de un pig­

mento c t in te , produce modelos coloreados; lo s  mode­

lo s  claros y  coloreados tienen composiciones del ar-

3ai siguiente:

ICO partes . . . . .  n itrato  de celulosa (caite  

nido de Nitrógeno 10,5-11-2% ).

20-150  " ........p lastificad o r

0-200 " . . . . .  pigmento o tin te

La concentración muy elevada de pigmento se- 

u t i l iz a  cuando s e  requieren modelos realmente opacos 

para o b literar la  superficie receptora in fe rio r  des­

pués del paso.

Una tin ta  negra típ ic a  para los modelos, es­

tá  constituida por 

100 partes . . .  nitrato de celulosa  

60 " . . .  sebacato de g lic e r ilo ,  modificado con

aceite de ricino.

14  " . . .  de adipatode dim etilciclohexilo

20 " . . .  negro de carbón

Se prepara una solución viscosa del polímero30

14
20



y p la stifica d o r anteriores, en e l  disolvente s i  -  

guíente:

43 partes .......... isoporpanol

350 " . . . . . .  éter monocetílico de g lic o l  e ti

5. Iónico,

y  e l pigmento se incorpora por molturación con trL  

pie ro d illo s l y la  tin ta  se aplica por estampación 

con estarcido, y  se seca por evaporación en una co 

rrien te, de aire cállen le a 60a o para proporcionar 

10. modelos secos con un espesor del orden de 0,0002 a 

0 , 001", según la s  condiciones de impresión. Los m.o 

délos pueden retirarse prácticamente por e stira je  

o tensado de la  hoja portadora.

Pueden aplicarse colores adicionales a l a  -  

1$ . misma hoja en foima de nueva operación de impresión, 

para proporcionar efectos de colores m últiples y  -  

los modelos de numerosas piezas sueltas pueden su­

jetarse juntos por impresión de modelos transparen 

te s antes o después de los coloreados.

20. Los disolventes usados en la s  tin ta s ante -

llo r e s , no reaccionan con la  hoja portadora ni aún- 

a l a  temperatura elevada de secado mencionada, como 

se evidencia separando uno de lo s  modelos, por ejem 

pío con cin ta adhesiva, y observando que no exista  

25. pérdida de b r illo  en l a  p e lícu la  portadora por deba 

jo del modelo, en comparación con la  p elícu la  adya­

cente sin imprimir. Un ligeio  ataque, por ejemplo -  

observado como terminado semibrillante en la  hoja -  

portadora, es aceptable especialmente sí se desea -  

30. aumentar la  adherencia mutua de los modelos y la  ho.
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ja  portadora, y esto se consigne en la s  composi­

ciones anta riores de tin ta , sustituyendo e l  é te r-  

monoetilico de g lic o l  e tile n ic o , por e l  acetato -  

del é te r  monoetilico de g lic o l  e tile n ic o .

A la  hoja portadora y a lo s modelos, se -  

le s  ap lica un adhesivo pegajoso, cohesivo y senai 

ble a la  presión elevada, de una oomposí oión del- 

orden siguje n te :

ICO partee de elaetómero.

10. 50 -  800 partee de resina adherente.

1 - 1 0  partes de antioxidante.

El elástornero puede ser caucho crepé o - 

caucho recuperado y vulcanizado, que se muelen en 

un molino de dos rodillos o mezclador Banbury, pa 

15. ra proporcionar las propiedades f is ic a s  adecuadas 

comprendiendo la  solubilidad y  la  viscosidad en -  

disolventes orgánicos. Los disolventes y  resinas 

adherentes, se introducen luego con agitación enec.

-  33 -
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20.

por:

Típicamente, un adhesivo está constituido

100 partes . . .  caucho crepé

170 " . . .  p -pineno polimerizado

130 " . . .  d ih id ro ab ietilftalato

25. 4 " . . .  diamiIhidroquinona

Este adhe sivo se disuelve en la  me zcla di 

solvente siguiente que es reac t i  va con la hoja -  

portadora, a 8060.

500 partes . . .  hidrocarburo aromático, pun 

30. to d e ebullición 164-220BC

Valor Buten ol Kauri, 90.



400 partea hidrocarburo a lifá t ic o , punto de 

ebu llición  170-19890. Valor buta- 

nol kauri, 35

para proporcionar un líquido viscoso que se esparce 

5. con ro d illo  para obtener una capa uniforme, y luego 

se seca ai una corriente de aire calien te  a 90ec, pa 

ra dar una p elícu la  moa de espesor, en lo s modelos, 

del orden de 0,0002-0,0005 %. Durante aL secado se  -  

desarrolla una reacción acusada entre el adhesivo ex 

10. tendido y  la  hoja portadora, y  se  observa como ma -  

toado basto en e l  terminado, de la  hoja portadora. -  

Si en estas condiciones se r e a liz a  el paso de un e le  

mentó del modelo, e l contraste entre la  p elícu la por 

tadora sin reaccionar y b r illa n te , exactamente debajo 

15. del modelo, y la  p elícu la  circundante, que hareac -  

cionado, es acusadamente v is ib le .

A l conjunto de calcomanía preparado como an­

tes se indica, se ap lica una hoja ce cubierta proteo 

tora constituida por papel per ganino vegetáL e n f o r -  

20. ma de lámina, revestida oon polímero de metilhidróge 

no polisiloxano, en solución de tolueno, que conten­

ga una sa l catalizadora m etálica que se  seca y  p o li-  

meriza a 15090 durante un minuto, para proporcionar 

una capa no migratoria y  enérgicamente adhe siva de -  

25. d i f í c i l  soltura, para la  hoja de pergamino ve g e ta l.

Ejemplo 2 -  A una hoja portadora y  a un modelo negro 

preparados de acuerdo oon e l ejemplo 1, se  apUca un 

adhesivo sensible a l a  baja presión de adherencia, -  

de una composición d e l orden siguiente:



ICC partes . . de e la s  tornero a¿he rente o in -  

trinsicamente adherente, y re 

sinas que oomuniqum esta pro 

piedad

^  6-600 " . .  componente re ,fia d o r de la  pe.

gajosidad.

E l componente regulador de la  pegajosidad, -

reduce la  del adhesivo en otras condiciones muy pega 

jos o, a un n iv e l indicado. Típicamente, un adhesivo 

10. está  constituido por

ICO partes poliisobutileno, peso molecular -  

15,000 (elástomero muy pegajoso) 

8,5 " cera de parafina, punto de fusión

63-6680
l a  solución de elastómero se prepara como en e l  ejam, 

pío 1 ,  y  la  cera se incorpora calentando la  solución 

hasta que dicha cera se disuelve y  luego enfriando -  

con agitació n  para obtener una dispersión fin a  de la  

cera. E l adhesivo se disuelve en l a  miaña mezcla d i-  

20. solvente que ai e l  ejemplo 1 , y  se  ap lica  por es#ar. 

cido para dar uneqoesor seco, sobre los modelos, -  

despuós del secado a 9080, de 0,0005"*

Este adhesivo proporciona una b  ja  portadora 

altamente reaccionada en la  que e l adhesivo extendi- 

25. do queda considerablemente ocluido por la  ai pe r f  i  eje 

escamosa. Por la  aplicación d e l adhesivo anterior -  

en capa relativamente gruesa, permanece sin ocLuir -

una pequeña proporción del adhesivo extendido, para 

dejar una pequeña pegajosidad residual en e l  adhesivo

30. exten& do, que es muy ú t i l  para e l  manejo de la  hoja
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5.

10.

15.

20.

25.

con la s  calcomanías estacionaria, sobre la  superfi­

cie receptora, mientras se aplica presión a l r e a li­

zar e l  traspado de los modelos. Además, e l  adhesivo

está cortado previamente pero no del todo y  la  cohe 

sión residí a l  de dicho adhesivo mantiene lo s  mode -

los sobre la  hoja portadora y  tiene un efecto  ú t i l  

pero pequeño para impedir e l  traslado prematuro. 

Ejemplo 3 -Se prepara exactamente como e l  ejemplo 2, 

excepto que el adhesivo de baja pegajosidad, está -  

constituido por un polímero intrínsicamente pe gajo­

so además de resina adherente y  agente de control -  

de la  pegajosidad, como sigue:

100 partes . . . .  caucho natural no vulcanizado

170 " . . . .  (S-plnen. íc lim .rL z.d .

130 " . . . .  d ih id ro ab ietilftalato

4 " . . . .  diamilhidroquinona

37 " . . . .  cera parafina punto de fusión 63-66SC

en e l  disolvente sL guíente:

1.800 partes hidrocarburo aromático punto de ebu­

llic ió n  164,-220, ec

440 " hidrocarburo a lifá t ic o , punto de ebu

Ilic ió n  170-198aC.

Ejemplo 4 -  A una hoja portadora d el ejemplo 1, bobi_ 

nada, se le  aplican, por impresión en grabado quími­

co profundo, modelos blancos constituidos por:

100 partes . . .  políme ro de n itrato  de celulosa  

75 " . . . .a c e i t e  de soja epoxidizado

135 " . . .  de pigmeto de dióxido de tita n io , ru­

t i l o

30. Luego se ap lica un adhesivo térmicamente ac-
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tiva b le  constituido por: ^  '̂

ICO partes . . . .  de e t il-h id r o x le t il  celulosa

400 " . . . .  d ih id ro ab ietilftalato

E l adhesivo se disuelve en la  misma me zcla -  

5. disolvente del ejemplo!y se aplica por revestimiento

mediante ro d illo s inversos, y se seca térmicamente a 

90aC para producir una hoja portadora altamente reac. 

clonada que ocluye e l  adhesivo extendido.

El paso o tra slad o , se  U eva a cabo aplican- 

10. do la  calcomanía a una superficie a 50$C o superior.

Bato a ctiv a  e l  adhesivo para una pegajosidad elevada, 

mientras oue e l  adhesivo extendido no desarrolla pe­

gajosidad. La hoja portadora puede tensarse previa -  

mente, o se a  liberar lo s modelos por medios mecáni -

15. eos o manuales antes de 3a aplicación a la  superficie  

receptora, y a n te s  de la  aplicación d el ca la r, para­

poder rea lizar finalmente el pase o traslado median­

te una presión lig e ra  de 5 libras/pulgada cuadrada.

Ejemplo 5 -  Un disolvente fijador para- modeles del -  

20. ejar.pío 1 , puede estar constituido por

10 partes . . .  de acetato de e t ilo  (disolvente activo) 

90 " . . .  74 CP alcohol e t í lic o

Este disolvente se  aplica convenientemente -  

como pulverización de aerosol constituido por 

25. 34 partes . . .  mezcla disolvente anterior

66 " . . . .  diclorodifluorometano, vehículo

A continuación f ig ir a  un ejemplo de un disol 

vente fija d o r que contiene un polímero para la  f i j a ­

ción permanente de lo s  modelos del ejemplo 1, y  oue- 

30. puede aplicarse mediante brocha y proporciona una capa

-  37 -
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10.

15.

20.

25.

30.

.̂ - ^  ^
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protectora sobre lo s  modelos.

13 partes . . . .  n itra to  de celulosa tipo solu­

ble en alcbhol (p o lle r o )

5.8 " . . . .  dimeti1 cic lo h e x ilfta la to  (pías

t i f i e  ador)

5.8 " . . . .  n -bu tilacetato  (disolvente ac­

tiv o )

75,4 " . . . .  m-butanol (disolvente inerte)

Ejemplo 6 -  gn ejemplo de adhesivo que se a ctiv a  por 

e l  disolvente a las condiciones de pegajosidad antes 

del paso, se proporciona utilizan do la  hoja portado­

ra y lo s  modelos del ejemplo 1, y a continuación e l  

adhesivo siguiente:

16 partes . . .  etilh id roxieti 1  celulosa

30 " . . . .  polímero ciclohexmona-fonnal

debido

15 " . . .  fta la to  de ciclohexanol

30 " . . .  de isobutirato de acetato de

sucrosa.

Este adhesivo se a c tiv a  con la  mezcla disol­

vente.

80 % . . . .  n-butanol 

20 % . . .  xileno

con preferencia aplicada en forma de pulverización -  

de aerosol.

Los m ateriales para la s  calcomanías de los -  

model os indicados, puede* consis t i r  en una variedad- 

de adhesivos y  modelos dentro del alcance de las es­

pecificaciones anteriores, para proporcionar usos -  

nuevos y va lio so s, oamo sigue:

-  38 -



Placa lito g r á fic a  directa: Loe modelos del ejemplo 

1 pueden transpasarsa a placas lito g rá fio a s  para -  

o ffse t en forma de imagines directas. Estas placas 

pueden estar constituidas por soportes de papel o 

5. metálicos, y  la s  imagines directas se aplicas comú& 

mente mediante máquina de escribir o dibujo con una 

tin ta  grasa. Los modelos del e jemplo 1, proporcionan 

imágenes de precisión iguales a la  impresión de la -  

calidad mas elevada, y  en forma de hojas de carao te 

10. res proporcionan un medio para la  aplicación & t í ­

tu los, textos y  dibujos directamente a la s  placas -  

lito g ra fié  as sin necesidad de fotografía. Los mode­

los dá. ejemplo 1 , son suf iciea tan ente hidrófugos -  

para admitir la  t in t a  y  para imprimirse perfectamen, 

15 . te, y la  energía del adhesivo resiste  lo s  esfuerzos  

de l a  impresión para proporcionar grandes tira d a s.  

Dado que e l  adhesivo extendido no contamina l a  pla­

ca lito g r á fic a  y  e l  adhesivo se rasga perfectamente 

ai lo s  bordes del modéL o, se obtienen imágenes c la -  

20. rasy perfectas sin eqpuma en la  placa circu idan te.-

Si s e  precisan tiradas elevadas es adecuada la f i j a  

cien con un disolvente que (reblandezca e l  adhesivo 

o lo s  modelos, táL como e l  tetrad oru ro de carbono, 

para e l  adhesivo y  son adecuados lo s  disolventes de 

25. fija c ió n  d el ejemplo 6, para el modelo, especlalmen 

te ai forma de pulverización.

Impresión con estar oidor: Los modelos pus den pasar­

se a un clichá de impresión para proporcionar un es_  

tarcidor directo, utilizando tin ta s  de impresión -

30. que no ataquen los modelos. Una v a r illa  ro scada y  -
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curvada o circu lar de una pulgada de diámetro, e s  -  

un medio conveniente para la  liberación de esfuerzos, 

y e l  traslado o paso de los modelos sin distorsión- 

sobre la  delicada superficie de la  malla de inpre -  

5. sión. S i s e  precisan tiradas elevadas, puede u t i l i ­

zarse e l  procedimiento de fija c ió n  permanente. Adi -  

cionalmente, puede aplicarse una carga l í  cuida para 

e l  estarcid or, en toda la  superficie de^ués de la -

aplicación de la  caloomanía y separar la  calcomanía 

10 . original, una ve z secado e l  estaroldor, acutuand) -  

los modelos solamente como máscara u ocultación. Los 

modelos d el ejemplo 2, dotados de un poder adberente 

in ferio r, son adecuados para esta ap lica:ion .

Tretas cinematográficas: Los modelos de este inven-

15. to pueden ap lica rse también directamente a pelíai -  

las positivas cinematográficas, para proporcionar -  

adherencia suficiente con objeto de r e s is tir  la  pro, 

yecoión repetida y  s e r  sin  embargo s u fid  elemente -  

delgado para permanencer so foco y  no obstaculizar  

20. e l  funcionamiento del equipo d e proyección ni dete­

riorar la  p elícu la . Ademáŝ  lo s modelos pueden col o 

carse y pasarse a la  p elícu la  en posición exacta. -  

Por ejenpío, lo s modelos pueden imprimirse en forma 

de una serie  de "diafragmas" u otro efecto de tran- 

25. sioión para proporcionar una sucesión de apariciones 

y desapariciones graduales prolongadas a lo largo -  

de un número considerable de fotogramas, y estos -  

efectos pueden coin cid ir exactamente con los foto -  

gramas adecuados. Si e s  necesario, lo s modelos indi 

30. viduales pueden a copiarse entre s i por un modelo -



claro de reg istre  exacto, para penmitir que toda 3a 

t ir a  se pase en una operación que im plica solo la  -  

aplicación de presión. Como es natural, es poslble- 

usar e l  procedimiento de e s tir a je  previo de t a l  mo- 

5. do que solo s e  precise la  presión de 15 lib ra s/p u l-  

gada cuadrada para lle v a r  a cabo e l  paso o traslado  

sin deterioro de la  película.

Calcomanías para proyección: De acuerdo con e s te  in  

vento, pueden prepararse calcomanías para promoción 

10. directa incluso en los proyectores elevados. Las exi. 

gencias principales para la  proyección de olor, es -

que lo s modelos pasados, tengan una superficie exte­

r io r  b rilla n te  (o sea que no dispersen la  lu z ) , e l  -

adhesivo es trama párente y  lo s modelos se colorean -  

15. por pigmentos o tin te s  tra sp aren tes en solución s ó li­

da aa los modelos.

Modelos metalizados: Otra aplicación nueva, se consj, 

gue metalizando en vacío la  p elícu la  portadora, por­

ejemplo con aluminio, antes de ap lica r los modelos,-  

20. La m etalización "superpuesta", si es suficien&mente 

delgada, quedará ocluida o junta oon e l adhesivo ex­

tendido, o puede atacarse químicamente antes del adha, 

sivo, con objeto de obtener algo de transparecncia -  

en la  hoja portadora en otro caso opaca, para fa d L lí  

25. ta r  la  colocación de la  calcomanía. Cuando se r e a li­

za el paso de lo s  modelos, la  capa metalizada en va­

ció, se traslada junto con los modelos y proporciona 

un efecto  metálico análogo a un espejo b r illa n te . —  

Pueden obtenerse efectos dorados, aplicando una capa 

extremadamente ligero  de revestimiento d e una laca -30,
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transparente anaranjada o amarilla a la  hoja porta­

dora antes de la  m etalización, y dotada de propieda 

des de transferencia obtenidas por lo s principios -  

de formulación especificados para lo s  modelos y que 

5. se aplica también por e l  adhesivo y por tan to queda 

ocluida junto con éste y  lo s modelos se pretaran pa­

ra que estén dotadas de ja s  propiedades normales de 

protección.

Resistencia a l  ataque: Los modelos a causa de a* po- 

10* tente adherencia, pueden aplicarse a metales y u ti­

liza rse  cono capa protectora. Los modelos de urea -  

formaldehido completamente polimerizada y  caucho -  

clorado son especialmente resistentes a lo s  ácidos, 

cloruro fé rrico , e tc .

15. Modelos tratados en estufa: Los modaLos pueden esta r  

constituidos por m ateriales termoestables parcialmen 

te polimerizados ta le s  como mezclas epoxi-fenólicas  

urea-o melamina-formaldehido, silico n es y productos 

a c r ilic o s , termoestables que deq?ués de la  aplicación

20. se someten a un tratamiento en estu fa  sobre la  super. 

f ic ie  receptora para pasar a una forma completamente 

convertida que sumenta l a  dureza y la  adherencia. 

Modelos cerámicos: Los modaLos pueden contener pig -  

mentós cerámicos para que después del paso a una su- 

25. p e rfic ie  de vid rio  o cerámica, ésta con o sin b r illo  

y dichos modelos pueden tratarse térmicamente en ja 

superficie. El polímeros de lo s  modelos, puede estar 

constituido por polímeros que se quemen o despolime- 

rlcen , ta le s  como e l  e ta c r iia to  de polim etilo, sin -  

30. decolorarse ni forman burbujas.
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Modelos "reostato": Loa modelos pueden contener pig­

mentos conductores, ta le s  como grafito  u óxido de -  

p la ta , cue proporcionan modelos dotados de conducti­

vidad e lé c tr ic a  y después de pasarlos a una a ip e rfi-  

5. cié receptora, proporcionan circu ito s conductores o 

resistores impresos de valores de resisten cia  prede­

terminados.

Tejuelos, etc. Los modelos d e l ejsaplo 1 , tienen adhe 

ren d a y resisten cia a l a  separación excelentes u t i -  

10, lizados con lo s  materiales de encuadernación, y  por­

tanto encuentran una aplica}ión va lio sa  como medio -  

pera mercar lo s  libros, por ejemplo para bib lio tecas, 

especialmente en los sistemas de c la sifica ció n  numé­

rica  y decimal,

15. In ic ia le s : Análogamente, la  muy elevada adherencia -  

a l  cuero y a  los m ateriales p lá stic o s, proporciona -  

un medio para la  aplicación de in ic ia le s  y monogramas, 

por ejemplo incluso en lo s  modelos metalizados con -  

oro puro.

20. Empleos generales: Además de la s  nuevas aplicaciones  

anteriores, las  calcomanías a qie e ste  invento se re 

fia re  tienen ventajas en aplicaciones conocidas de -  

la s  calcomanías en seco, tale s como la  preparación 

de hojas para trabajos a r tís tic o s , dibujos y prototi 

25. pos, cabeceras y noticias, títu lo s  para artícu lo s ma 

nufacturados, e instrucciones para el manejo de ma -  

quinaria.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del -  

30. invento, a s i  como la  manera de realizarlo  en la  irác_
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tic a , debe hacerse constar que las disposiciones an­

teriormente indicadas, son susceptibles de modifica­

ciones de detáLle, en cuanto no alteran su principio  

fundamental. También se hace constar que e l invento 

5. corresponde a una so lic itu d  de patente presentada en 

Inglaterra, con fecha 21 de marzo de 1962, bajo e l -  

ns 10862/62 acogiéndose, por lo  tanto, a los benefi­

cies que conceden los Convenios Internacionales en -  

vigor y siendo lo  que constituye la  esencia d e l refe  

10. rido invento y por lo  que se s o lic ita  Patente de In­

vención por 20 años, en España: "Perfeccionamientos 

en calcomanías secas", caracterizándose por lo  s i -  

guíente:

le .  "Perfeccionamientos en calcomanías secas", 

15. caracterizados por e star constituidas por una hoja -  

portado xa con una superficie de un polímero susoeptg  ̂

ble de ataque por un disolvente y modelos de tin ta  de 

impre^ón en la  hoja portadora citada; dichos mode -  

los son resisten tes a l  ataque del disolvente citado, 

20. y  del adhesivo que cubre los modelos y se extiende -

sobre la  hoja portadora; e l  poder adhesivo del adhe­

sivo para una superficie receptora determinado por su 

oposición a l arrsique a l a  misma, e s  menor en la su­

p e rfic ie  de extendido que s i  la s  superficies que coin 

25. oiden con lo s modelas, a causa de una modificación -  

del adhesivo, seismal te en la s  superficies de eatendi

do resultante a causa de la  acción del disolvente -

sobre la  superficie de la  hoja portadora en e sta s su 

p erficie s.

30. 29. Perfeccionamientos, según reivindicación
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8a, cara: te rizado porque la capa adhesiva se d eb ili­

ta  o rasga alrededor de lo s  márgenes de lo s  modelos, 

a causa de dicha modificación.

3s. Perfeccionamientos según reivindioación- 

5. 13 ó 2s, caracterizados porque la  hoja portadora tie.

ne urna superficie de polímero orientado en la que, a 

a causa de la  ac<á. ón del disolvente citad o, la  orlen 

ta d ó n  su p erficial se destruye en la s  ¡nonas de exten 

di do y e l  adhesivo aplicado queda ocluido en la su -  

10. p e rficie  de polímero desorientado.

43. Perfeccionamientos según reivindicación  

33, caracterizados porque la  hoja portadora e s  una -  

p e líc u la  de poliestireno orientado.

53. Perfeccionamientos según cualquiera de -  

15* las reivindicaciones anteriores, caracterizados poroue

la  hoja portadora puede estirarse localmente por la -  

aplicación de una presión de 3 y 52 hg/cm2 y la  adhe re n 

oia de loa modelos a la  hoja portadora se redun a —  

causa del e stira je  lo ca l indicado.

20. 63. Perfeccionamientos según cualquiera de -

la s  reivindicaciones anteriores, caracterizados porque 

la  hoja portadora y e l  adhemivo son transparentes o -  

translúcidos.

73. Perfeccionamientos según cualquiera de —  

25. la s  reinindicaciones anteriores, caracterizados porque

a l aplicarse a una su perficie  receptora, las calco ma­

nías de lo s  modelos no s e  trasladarán sometidas a una 

presión de 0,035 kg/cm2.

8§. Perfeccionamientos según reivindicación -  

30. 73, caracterizados porque e l  traslado no se realiza -
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a una pre& ón de hasta 1,05 kg/cm2.

98. Perfeccionamientos según reivindicación  

78, caracterizados porque e l  traslado no se presenta 

a presiones de M ata 3,52 kg/cm2.

5. 168. Perfeccionamientos según cualquiera de -

la s  reivindicaciones anteriores, caracterizados por 

disponerse una serie de modelos sobre una aip erfi -  

oie de p elícu la c2ara, a su v e z  sostenida sobre la -  

hoja portadora.

10. l i s .  Perfeccionamientos según reivindicación

anterior,caracterizadas porque para la  obtención de 

dichas calcomanías se aplican a la  aiperficie de una

hoja portadora con un polímero su p e rficie  suscepti­

ble de s e r  atacado por disolventes, modeles en tin ta  

15. de imprenta que no tenga prácticamente acción disol­

vente sobre la  superficie de dicha hoja, y  de ap li -  

car luego un adhesivo para cubrir lo s  modelos y  su -  

perponer a l a  hoja portadora la  mencionada hoja por­

tadora que lle v a  loa modelos que se tratan con un di 

20. solvente, presente en e l  adhesivo o que se ap lica  an 

tes que dicho adhesivo, que ataca la  su perficie de -  

la  hoja portadora; lo s mencionados modelos constitu­

yen una protección contra e l ataque ai la s  regiones 

de la  hoja portadora que cubren.

25. 128. Perfeccionamientos según reivindicad, ón

11, caracterizados porque la  hoja portadora es una -  

p elícu la  de polímero orientado y  e l  efecto d e l diso^ 

vente consiste en desorientar la  superficie de p o lí­

mero en la s  superficies que f  o imán contacto con di -  

30. chp&elícula.
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13$. Perfeccionamientos en calcomanías se -  

cas, caracterizados porque e l  paso de los modelos, 

desde éL m aterial seco de transferencia, a una su­

perficie receptora comprende e l colocar en contac to  

con una superficie receptora e l  lado adhesivo de la  

capad e l m aterial de traslado; e l  ap licar presión a 

la  superficie exte rio r de l a  hoja portadora, por lo

menos en una gran parte de lo s  modelos a trasladar, 

para conseguir de este  modo que dichos modelos, por 

medio del adhesivo, s e  adhieran a la  superficie rece&  

tora, y  de re tira r  a continuación la  hoja portadora.

14$. Perfeccionamientos según reivindicación  

13 , caracterizados porque la  adherencia a la  super­

f ic ie  receptora se favorece por la  aplicación de ca­

lo r.

15$. Perfeccionamientos según reivindicación  

13, caracterizados porque la  adherencia a la  super­

f ic ie  receptora, se favorece por la  aplicación de -  

un disolvente a l  adhesivo, como etapa inmediatamen­

te anterior al traslado.

16$. Perfeccionamientos según cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 1$, caracterizados poroue

la  adherencia de los modelos pasados a la  superfi -  

cié receptora se aumenta por la  aplicación de un di 

solvente a é sta , o, cuando lo s  modelos son de un ma

te r ia l  susceptible de endurecerse, por la  aplicación  

de calor.

17$. Perfeccionamientos según cualquiera de

las reivindicaciones 13 a 15, caracterizados porque 

los modelos se trasladen a una superficie suscepti-
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ble de atacarse por una sustancia parr. üa acción 

de ataque de la  cual los modelos constituyen una 

protección, y  e l  m aterial resultante se somete a

di dio ataoue.

18*. "Perfeccionamientos en calcomanías -  

secas"; ta l  y ccmo queda substancialísente descrié 

ta  en la  presente Memoria e ilustrado en los ad -  

juntos dibujos.

t
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