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10.

PATENTE
DE
INTRODUOCCICKH

‘& fevor de Don Trinided BOSCH FERRAN, de nucionalidad

espuiiola, residenie cn Barcelona, calle himestro Nicolau,
13 bis, por "IZRFECCIORANIENTOS B. IQL RCCSDIMILNTOS DE
FADRICACION DE CIRCUITOS ILiRESOS*.

LEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidén se refiere a unos per-
fecocionaunientos aplicebles a los procedimientos utiliza-
dos para la fabricecién de ciruitos impresos.

La técnica de los circuitos impresos es sobra-
dzitente conocida. De acunerdo con ella, ol conexionalo de
cuzlquier circuito eléetrico complejo, formado por diver-
508 componentes, es substituido por ums plurslidsd de
wetélicas, obtenidas por wétodos fotoquimicos & partir
de uns 1émina correspondiente, inicialnente unids & un

soyorte laminar sislante. Tste sistema proporciona la
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~05ibilidad de repetir de forms totalmente exactw gran-
des series de circuitos de las ufs com,licadas formas,
con grandes economics de coste.

No obstante, el proyecto de todo nuevo circui-
to im.reso es complicsdo y sbsorbente, ya que antea ds
llezar a la forms definitive del original a pertir del
que se han de producir las places terainedas, es nece-
serio pemar por las fases de¢ la confeccidn de las cir-
cuitos o0 montsjes de prototipo, para los cuzles es nece=-
surio seguir los wétodos de instalacidén y cablewdo orto-
doros. De ello se sigue que la confeccidn de los uroto-
tipos es laboriosa y retrass considerablemente el »lazo
de sntrega de las primeres unidedes de circuito impreso
encergados.

Prente a esta dificultad que se deja sentir

en les técnicas de fabricacidén de circuitos impresos,lae

sresente invencién tiene por objeto unocs .erfeceionamientos

especizlmente estudiados pera simplificer los métodos de
fabricacién de esta clese de componentes eléctricos, cuyos
perfeccionamientos son de ficil agslicecidn o los néto-
dos usueles y que, &l aismo tiempo, faciliten conside-
rablemente lz traduccidn de los dimgrewas ,osicionales
del prototipo en la estiructura definitive gue he de te-
ner la pleca de circuito impreso obtenide.

Los perfeccionamientos en cuestidén consisten,
esencizlmente, en unir sobre sl menos una de l.s ecras

de la ldmina aislante yue constituye 2l soporte del cire

cuito imsreso prototizo, una pluralidad de bandas meté~-
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licas, estrechas y espaciadas trgusverszlmente les unes

con respecto de las otras, practicando en el laminudo
compuesto obtenido de esta menera, una yluralidad de
tuludros transversales, espaciedos a'lo large de cada
una de las bandss, pere formsr puntos de ancleje y co-
nexidén p8ra los extremos de las Cconexiones de los oou-
ponentes que han de former parte del circuito, cuyas
bandzs son, finalmente, seccionzdas o interrumpidas en
los puntos donde convenga gzra independizar sus seccio-
nes correspondientes s partes diferentes de dicho cirecui-
to. '

La operacién de unir les bendes metdlicas sobre
ls cara de la lédmins soporte zislente  uede ser lievads
a cavo de acuerdo con técnicas basadvs esencialmente.en
las yu utilizadas psra la fijacidén del folio de cobre
al substrato aislente, pere la formacidn de les places
sobre los que se ha de reproducir uwn circuito imreso
determinado. Bastard, pers ello, tener en cuenta las

pertinentes voarizciones de detalle necesarius perz man-

“tener une adecuada separecidn entre lius citadas bandas,

seglin es necesario para obtener ls indéyendencia de los
diversos elementos eléctricos unidos g ellsas.

Je preferencia, las citadus bendus son dispues-
tes de menera gque al mwenos uno de sus extremos llegue nue-
ta el mismo borde de uno de los ledos de la plece eis-
lante de soporte, con lo que se obtiene la posibilidsd
de efectuar conexiones wiltiples de todos los elementos

contenidos en la pleca en cuestidn con los circuites ex~
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teriores o con otras placas obtenidas en forma semejan-
te, enchufzndo este cinto de le placa en una base o zé-
celo yrovista de una rendija de ccoplomiento corresyon=
diente, en cuyo interior se puede disponer patillus de
c¢ontacto a friccidén u otros medios pare establecer el
oyortuno contacto eléetrico.

Los teladros rue atraviesin el conjunto de les
bendas conductoras y la limina sislante de soporte pueden
ser distribuidos de acuerdo con la ley geométrioa que més
convenge & cada cz2so especial de aplicacidén. Se ha encon-
tredo, eon todo, que una solucidn pricticamente vélida
perg le mayoria de reslizaciones, y que, al mismo tiem=
PO, groporcions une sencilla regle parc lz identifica-
cién y localizacidn ie cada uno de los puntos de solda-
dura de uno los extre. os de un comgyonante determin.do,
es aquélla en que dichos taladros estén disyuestos de
acuerdo con hileras perpendiculares g le direccidn de
las bandas y especiades regularmente, de forma que los
extrenos de las bandes y de las hileras, situados en
los bordes resyectivos de la pluca de soporte pueden
ser dotados de referencias apropivdus pera permitir su
répide localizacidn de acuerdo con cualquier sistema de
coordenadas.

Lz interrupcidén de las bandas conductoras a
fin de independizar las gecciones gue convenge dentro
de cada una de elles, es llevada a cezbo preferiblemen-
te por medios mecdnicos, siendo el wds cunveniente el

de freszr la bande a intérrumpir, en ¢l punto deseando,
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mediante una frese exicl de difmetro we or Jue la anchu-
re de diche banda y que es aplicade conira ella perpen-
dicularmente & su superficie, de forma que al profundi=-
zar en todo el espesor de dicha bands, la misma gueda
cortada y el circuito abierto. Convenientemente, esta
operacidén de fresado ss llevado a cubo cosxislmante con
uno de los orificios de sistoma, de forma gue se faci-
lite la distribucidn de los puntos de conexién y de cor-
te, y, 2l mismo tiempo, permite guisr la fresa, grovis-
ta de une mechs terminsl adecuada, medisnte uno de los
orificios citados, concretamente el que sen encuentra en
el punto elegido pura la interrupcidén. Zn luger de la
fresa de punts se puede utilizar ungbroca de didmetro
meyor que la enchura de la bande & cortar, le cual que-
da, por otra parte, guiada exactamente por el propio ori-
ficio.

De 1o gque zntecede se desprende que de uns
banda determinada se puede derivar todos los comgponen—
tes que sea preciso, cuyos extreuos opuestos son unidos
& otras bandas o secciones cortadas de ellas por el mé-
todo de interrupcidn descrito, formaado de esta msners
la totalidad del ecircuito.

El sistems descrito constituye un poderoso
suxilisr en le experimentacidén de nuevos circuitos y
al miswo tiem_ o facilita considerablewmentes la conversidn
del prototipo obtenido en el disgreiw finel gque ha de
servir de bassprra le confeccidn del circuito imprcss

definitivo.
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Serdn inde,endientes deloobjeto de la invencidn
los detslles y ceracteristices suxilieres enyleadas en
la guesta en préctice de la miswe, por .ucdar todo ello
com,rendido dentro del espiritu de les siguientes rei-

vindicaciones.

NOTa

Se reivindicu como objeto della yresente pa~
tente de introduccidn:

1., Perfeccionsmiintos en los procedimientos de
fsbricacidn de cirnmuitos imyresos, caracterizados esen-
cielmente jor el Yacho de umir sobre al menos uno de las
ceres de la lémins amislante gque constituye el soporte del
circuito imgreso prototipo, una plurslided de baendgs me-
tédlicas, estrechas y espazciadas transversslmente las uns
con resgecto de las otrus, gsracticendo en el laminudo com-
ruesto, obtenido de esta manera, unc pluralidad de tslea-
dros pesanies, espucizdos a lo largo de czda uns de di-
cnus bendas, para formar puntos dehncluje y conexidn pa-
ra los extremos de las conexiones de 10s componentes que
han de formur perte del eireuito, cuyes dbandas son, fi-
nelmente, seccionadas o interrumpidas en los puntos don-
de sea neceserio definir en ellas secciocnes distintas,
correspondientes a yartes respectivas del circuito.

2. Perfeccionamientos en los yrocedimientos
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de fabricacidén de circuitos impresos, de scuerdo con

le reivindicacién 1, caracterizados esencialmente por
el hecho de disgoner las bandes conductoras de forma

que al menos uno de sus extiremwos llegzm a wno de los

centos de le placa aislante de soporte, de forme §ue

una 0 varias de dichas placses, provi:ztas del circuito
correspondiente, puede ser conectadas formando diedro

con otra placa provista de bandes corresPondiéntes 0

con un dispositivo de conexidn miltiple.

3. Perfeccionamientos en loe procedimientos
de febricacidn de circuitos impresos, de acuerdo con le
reivindicacidén 1, carscterizsdos por el hecho de dispo-
ner los orifinios que atraviesan las byndas y la placa
o luminsdo gislunte de soyporte, de acuerdo con hileras
trangversales con resyecto a dichas beondas, siendo di-
chies hileras y bendss zsocisdas con resgectivos elemen-
t03 0 escglus indicudoras de un sistems de coordenadas,
a los fines de la locslizacién o indentificmcidn de ca-
da wno de los puntos de conexidén o de interrupcidn.

4, Perfeccionamientos en los procedimientos
de fabricacidén de circuitos imeresos, de scuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizados esencialmente por el
hecho de llevar a cabo el seccionamiento o interrupcidn
de lze bandes conductoras, mediente une herramienta de
corte frontal rotativa, la cual es gpliicaeda contra di-
chas bandas coaxislmente con el orificio donde se ha
de efectuar la interrupcidén y guisda or este mismo

orificio.



-

10.

286260

5. Perfeccionamientos en los grocedimientos
de febricacidén de circuitos imyresos, de acuerdo con
las reivindicaciones 1 y 4, caracterizsdos esencial-
mente por el hecho de guiar la herrsmienta cortadora de
las bzndas conductoras unidar sobre el soporte sislane
te por medio de una espige coaxigl gue sobresale del
extremo de trabajo de la wismaz y es introducids en el
orifieio que atraviesa dichzs banda y soporie.

6. Perfeccionamientos en los procedimientos
de febricecidn de circuitos imyresos.

La presente memoria descrigtiva consta de
ocho hojas foliedas escirtas & méquina ;or una sola
cara.

Barcelona, 13 de merzo de 1963
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