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P A T E A T E  
D E

I N T h O j D H & C I O H

a favor óe 1\. V . VNthN\IGDE GLASFP^nhlEKnN (oi.l'rED GLASS- 
dchHü), entidad holandesa! domiciliada en hchiedam (Holan­
da), Huitenhavenweg 114-116, por "PniCn^inl^.lO Y APLATO 
Í'̂ -A oHltuGUL Lti-A OíiHuiAi. Gl\n PlnZA 0*̂ .̂STALE—
ni  A .

í¿u¡i.i)it.lA ñi^SChlPTIVA

bate invento se refiere a un procedimiento para 
separar una parte, que constituye un desperdicio, de una 
pieza de vidrio arrastraba en rotación frente a la acción 
oe un soplete, procedimiento en el que la pieza de vidrio 

5, se coloca verticalmente sobre un plato y la separación se
obtiene haciendo girar el artículo de vidrio en un<a llama 
en corona oespués que la zona circular sel artículo ha 
sido colocada en el plano de corte formado por la llama.

On procedimiento ue esta índole está ¿escrito 
10. en la patente norteamericana n6 1.577.536' cel 23 de larzo



de 1926.

-J. invento tiene por objeto principal el períec- 
ciORamiento óe este nétooo cor.ocioo para 1̂. imbricación 
úe objetos ue vidrio ¿e calidad superior, cc:io vasos y 

5. copas para beber y los artículos de cristal ó3 plomo, se­
gún un proceso ue mecanización avanzaba, de ignera que 
se obtenga un producto que alcance una calió ,d que no ha­
bía podido lograr hasta ahora más que utilizado una ma­
no de obra muy experta. Con tal fin, el invento se carac- 

2̂ , teriza por el hecho de que mirante la operación de corte
cu rotación, por lo menos inmediatamente ei-cima ce la lla­
ma eo corona, se sopla sobre el objeto, en un?, zona cir­
cular estrecha y plana, una corriente de fluido refrige­
rante.

1 $. ..1 invento tiene también por objeto un quemader
en corona perfeccionado, que permite alcafar la finali­
dad antes mencionada.

_n la industria del viorio se conoce yu ol di­
rigir durante la operación de corte una corrictte ce fluí- 

20. do refrigerante sobre el vidrio reblandeeico, en el luco
de la llama donde se halla la parte que se ha de suprimir 
de la pieza y en una zona localizada que se extiende ho­
rizontalmente alrededor de la parte que se ha de quitar 
al ludo de la zona en que se aplica la llama de corte a 

25. la pieza que se ha ce cortar. .„n estos pro ceuidd. entos co­
nocidos, la pieza ce vidrio ce sitúe er. ¿1 q-omacor Ca­

beza abajo. ...n esta disposición, oj. viuric reblandecido 
del articulo se desploma, -LO que tiô .e per consecuencia
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que el borde oe la pieza no pueda yu ser acabado con pul­
critud y rog^lui'ioad. oe na comprobaoo, al consiuerar los 
objetos y las finalidaoes del invento que ¿u.ves se han ex­
puesto , que cabe obtener un perfeccionamiento respecto a 
los procedimientos conocidos iiasta aquí si se coloca la 
pieza ue vidrio cabeza arriba, tal como se o.escribe . Una 
mejora todavía maĵ or puede locarse utilizando una zoíia 
oe enfriamiento por encina y ui*a zona ue et.ii ianie nto por 
debajo oe ia zona de aplicación oe la llama, .¡e corte y 
ntilizai^do un quemador en corona constituido oe modo que 
las zonas os enfriamiento <=ctén delimitaoas exactamente 
y sean muy coreanas una a otra.

.'-1 invento halla una aplicación particnlai-men- 
te ventajosa en el caso en que curante el reblant-ecimien- 
to oel vidrio una garra tira hacia arriba de la pieza 
que se ha de quitar, bajo la acción de un peno o de un 
resorte regulable, oe nodo que se estire el vidrio, aeran­
te el curso del reblandecimiento, hacia arriba desde la
zona donde el vidrio aeoe ser cortado en el llano del Que­
mador en corona.

Las características del invento, -.sí como otras 
ventajas más, se uesprenderán oe los ejemplos oe puesta 
en práctica, no limitativos, que sijuert y que se oescri­
ben hacieAido referencia al dibujo anexo, en el oue:

la figura 1 es una vista en alsaoo lateral fe 
un aparato oe corte para la puesta en práctica del proce­
dimiento conforme a este invento?

la figura 2 es el corte vertical o<: un quemador
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o soplete anular o en coiona que se utiliza pala la pues­
ta en practica ¿el prccediaiento?

la figura 2a representa en corte tu. detalle de 
la lisura 2) en escala ampliada?

y la figura 3 representa) con la ligara 4) el 
corte ue una paite ue uíia pieza de vidrio nut permite ver
dos faces de la operación ¿e corte con el soplete.

1.1 aparato representado & - la fijUiu 1 sstá
sostenido por el zócalo -1-, del que únicunm te se repre­
senta la parte superior y al que esta fijaba una columna 
úe guia -2-) a lo largo de la cual pueden deslizarse los 
manguitos -3-) -4- y -5- de sendos portahen.. dientas -o-, 
-7- y -o-, ue macera que estos últimos puados sor ajusta­
dos en posición vertical, los unos con respecto de los 
otros. -1 conjunto portaherramientas -ü- lleva un plato 
-9— en el que ce coloca la pieza de vidrio que se
ha ¿e trabajar; el portaherramientas -7- lleva el quema­
dor o soplete anular -11-; y el ptxhaherramientas -ó- lle­
va la pinza de garras -12-.

egúrt la representación de la i'i-uru* los ¿os 
portaherramientas principales -ó- y -ó- están distancia­
dos respecto al portaherramientas intermedio -7- y so ha­
llan en posición media) mientras la pinza no ,garras -12- 
y al plato -9- se hallan sensiblemente en su posición ex­
trema) distanciados de modo que estos órganos se vean se­
parados.

...n la práctica) para la rsulizaciói del proce­
dimiento) los portaherramientas se ajustan ei posición



de nodo que, ni azar la palanca -13-, pu-da llevarse el 
plato -9- a un nivel en el que la línea ce corte -14- del 
artículo -10- este situada exactamente ei. el plano de cor­
te -15- del copíete anular -11- y que en esta posición la 
pinza ce garras -12- pueda ser llevada a prender, bajando 
el árbol portapiuzas -19- por medio de la palanca -20-, 
la parte -16- que se ha de separar. Una varilla -21- une 
la palanca -20- a 1?. palanca -22-, articulada en el ex­
tremo del árbol -19-. ni plato -9- puede formar parte de 
un elemento oscilante -17-. jaste último permite un libe­
ro corrimiento del plato en el sentido radia- respecto al 
eje de rotación, de modo que cea posible el o curamiento 
del artículo de vidrio -lo- en el círculo ce la línea 
-14- según la cual debe cortarse la pieza -lu- que se ha 
de separar y que la pieza quede prácticamente coaxial 
respecto al soplete anular -11-. .il plato -1;. - ceta enton­
ces fijado en esta posición respecto al árbol portapieaa 
giratorio -Ib-, ni objeto o articulo -10- puede fijarse 
sobre el plato -9- y el plato fijado al árbol -Ib- por 
depresión establecida mediante un tubo de vacío -24-, 
unido al extremo inferior del árbol hueco -1L-.

nn la modalicad de realización que aquí se des­
cribe, el árbol -lo- y el árbol -19- portador de la pinza 
-12- giran con la misma velocidad, ^obre la pinza se ejer­
ce una tracción regular hacia arriba por medio ce una pe­
sa -23-! graciable en la palanca -22-, y l¿., guerza ejer­
cida hacia arriba puede ser, en el caso de uu^ copa por 
ejemplo, del orden de 56 a 100 gramos.



..1 corte con el soplete se efectúa en el plano 
Je corte -15- del soplete y con este fin se lleva al pla­
no -15- la zona -14- del objeto -10-. Después de efectua­
do el corte, el borde de la pieza -10- se "rebordea" de 

 ̂ la manera que se describirá más adelante.
-o es preciso describir detalladamente como se 

quita la pieza de desecho -16- y como se la suelta; para 
efectuar esta operación pueoe utilizarse un neoabismo 
automático conocido, por ejemplo el cue se describe en la 

10. patente norteamericana ns 1.577.536, antes mencionada, y 
en la patente norteamericana n2 2.571.066 ael 9 de Octu­
bre de 1951.

A continuación, haciendo referencia a las figu­
ras 2 y 2a, se oescribe un soplete anular -1 1- utilizado 
c o ó r m e  al invento para llevar a efecto el proceoimionfo.
; ,ste soplete consta de dos piezas anulares -25- y -26-, 
que tienen cena una una garganta -27- o -25- en. torno a 
las caras inferiores de caoa anillo y cuyas aberturas es­
tán orientadas una respecto a otra, pero se hallan sin em- 

20. bargo separadas por dos placas anulares delgadas -j,3- y 
-34-.

Las caras de apoyo de las piezas anulares -25- 
y -26- que estriban sobre las placas intermeoi^s -33- y 
-34- tienen una serie de ranuras estrechas, una de las 

25. cuales está indicada en -31- para el anillo -23- y otra 
en -29- para el anillo -26.

La j. i gura 2a representa en escala am*cl i aó a el 
detalle en corte transversal oe caca una de estas ranuras.
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,c fácil ver, por lo que precede, quo cada uua de estas 
ranuras constituye un pasaje plano no encana altura, ê- 
tae r-íUíurae parten del contorno interior del soplete anu­
lar, en las cavidades -27- y -2b-, a las cuales están co­
nectados pasos pai-a un fluido refrigerante indicado pala 
los anillos respectivos en -30- y -32-. -1 aire refrige­
rante se sopla contra el vidrio por las ranuras -31- y 
-2c- y sale por los extremos de dichas ranui-s.

jB evidente que con esta construcción se evite 
el paso complicado para insuflar aire de refrigeración, 
ya que lo¡.- pasajes están constituidos por lau ranuras, 
las cuales puenen realizarse por mecanizuoo o por moldeo 
de la cara de cada uno oe los anillos -25- y -26- y las 
paroles que completan la delimitación de los pasajes es­
tán formadas por las superficies planas de lo: discos anu­
lares -33- y -34-. se esta manera, 1^ sección de los cho­
rrillos de aire está también limitada a las zonas planas 
inciEdiatamente encima y decajo de los conductos previstos 
Para la formación de la llama, que se describen a conti­
nuación. Para que estos últimos conductos se extiendan 
radialmente, se han practicado también unas canales en las 
caras enfrentadas a las placas -33- y -34-. .sta& canales 
o iannras tienen dimensiones pequeñas, de moco que no 
son realmente visibles en la iigura y se indican en ella

solamente oe una manera general por medio ne la línea 
-3o-. Por los conductos -35- se envía una mezcla combus­
tible de gas y oxígeno pasanco por un pasaje circular 
-36- uel anillo -25- y uao¿í agujeros -37- fórmanos en la



placa 33, uelante de loa pasajes y oesembocundo en los 
pacajes formados por l^s ranuras -3o- da las placas -33- 
y .34-.

Las x'i juras 3 y 4 representan una pieza para 
dos rases de las operaciones, y las flechas -31a- y -3ba- 
iJdiean respectivamente las direcciones en q..e se orien­
tan el aire y la llama hacia la superficie 03 la pieza 
trabajada . La flecha 3? indica que la parte -ue se ha de 
separar -16- es tirada hacia arriba durante ls. operación 
ae corte, y en la primera fase correspondíante a la figu­
ra 3 la pared de vidrio, reblandecida por la- llamas -3da- 
oisminuye oe espesor inmediatamente encim¿t oel plano de 
las llamas -3oa-. ^sta contracción se debe a que la pie­
za ¿e vidrio -10- permanece en el sitio y es enfriada por 
los chorrillos de aire -33a- inmeoiatamente debajo de 
la zona reblandecida por las llamas -3bu-, tdentias el 
vidrio reblanuecido es estirado hacia arriba de manera 
continua al igual que la parte -16- que ae ha de separar.

principal efecto del enfriamiento causado por los cho­
rrillos de aire -31a- es que el vidrio rebla).cecino, arras 
trabo hacia arriba, vuelve a una viscosidad ¿e un valor 
ta- que el vierto reblandeeico sea arrastraos continua­
mente de la zona situada inmediatamente encima del plano 
de las llamas -3ba-. *or este motivo, la contracción re­
presentada su la figura 4 se vuelve más pronunciada en una 
región más baja, todavía más cercana a la zona ue las 
llamas -3 3 sn las que, en el momento de 1 .. separación, 
sólo un oelgado espesor ue viario queda so-r& el borde



auperior ue la pieza -lo-. rnj. vez se íia repuraco y arras­
trado íiacia arriba la pieza -16- cae ¡se había de separar*, 
los chorrillos de aire -31a- no hallan ya la paiea del 
vidrio y en consecuencia la presión ¿el aire uebajo de las 
llamas -3üa- se vuelve superior a la presión encina ue 
las llamas -3oa-. Los chorrillos uc aire -33a- se oesvían 
por lo tanto hacia arriba de la ¡Manera repro entaaa por 
la Hecha -33b- en brazos y estos chorrillos rechazan las 
llames -33b- li^erauteute lucia arriba. -si la pieza ae vi­
drio se mantiene en la misma posición, se obtiene ce este 
modo que las llamas tomen automáticamente la dirección 
más favorable para que el delgado espesor de viurio antes 
mencionado se escurra volviendo hacia el borde, y en con­
secuencia se obtiene un acabado neto del borde, de una ma­
nera -3uy eficaz. ...demás, la aplicación del n  Criamiento 
en una zona inmediatamente óe uajo y una son;? inmediatamen­
te encima de las llamas, ue manera estrictamente definida, 
tal como se desprende de la descripción que precede, da 
por resultado que se pueda gobernar el esenrrimiento del 
vidrio viscoso para obtener un acabado muy regular y pre­
ciso del borde del artículo de vidrio, según un proceso 
automático.
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be reivindica tomo objeto de la pírcente paten­
to oe in*croñucción:

1# ^Procedimiento y aparato para sepai'ar una pai­
te circular de utn̂, pieza óe eras calería, ar̂ 'i'.st.raoa en 
rotación fronte a la acción ce un soplete, 0,1 el cual pro— 
cediidiento la pieza de viário se coloca verticalmente so­
bre un plato y se obtiene la separación hucijudo jirar el 
artículo úe vidrio en una llama en corona después que ce 
ha colocado la zona circular del artículo ou el plano de 
corte constituido por la llama, caracterizado por el he­
cho se que se sopla sobre el objeto, en una zona estrecha, 
plana y circunferencial, por lo menos inmediatamente en­
cima ¿e la corona de llamas, ur^ corriente o chorrillo 
iorsudo por un fluido oe sniriamiento.

2. Procedimiento y aparato para reparar una par- 
ve circular de una pieza de cristalería, ?e,án la reivin­
dicación!, caracterizado yol el hecho ce que se sopla so­
bre el oojeto, encima y debajo oe la corom ue llamas, 
chorrillos de aire en zonas planas y la piezM tratada se 
mantiene on la corona oe llamas mientras se "retoroea"
el coree ue la pieza, manteniéndose también los chorrillos 
no aire durante acta última fase.

3. Procedimiento y aparato para reparar una par­
te circular oe una pieza oe cristalería, conforme a lo 
definido en la  reivindicación 2, cu ol que 1„. parte que
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<

<--C la UO qUÍtaT' úe 1¿ pieza u& ^UJOtaOR Ct..l\mGe el corto 
^or Uu¿t pinza oe ^Ri-ras, caracterizaco por -1 huelo co 

que la  pinza ce garras os ciraüa hacia niritia por Mía po­

ca o un resorte i-s^ulaclus y por ol ñoclio ce cue, óesnuús

de cepaiaúa la Paite cuo so hr. ce suprimir* ce incuivar.
1—c rltrias li-*ci& arrioo. a ao lrr.̂ o cej- oorcc artículo 
co *iüiiO) por oiccto ce cn̂ . ciícrenci^ ce .... n-oción oel 
ttiro ceor jo y encima óe l*.c llciüs.

, rrocedímiento y s/P̂ .i-ro pule -scm.ar ana paite 
circula ce una pieza ce oiiLtaloiía, cotULCi.^ ^ lo óor'i- 
*.roo en la i witmdCacioiA cf c ^ y ĉ .u.c ̂ .̂riZi..oc por ul lio— 
cho óe que lt: mezcla co*<iousticle pa-a m  coloca ce llares.
.̂e suministra por aoe.. tur-as placee ê  icn^. no rp.nuio.E,, 
onta'Jiooióas cerca ce las caías óe contacto <¿e óct. placas 
oel^.oae intermeoiao en el quc^iaoor, adentran m e  el aire 
ce suministra por ranuras o ctr eolias y planas en las ca­
ras ue contacto de caca una ae lar mencionanm jiscas iu- 
termeoias con anillos que comprenden oriiicio^ ue admi­
sión ce la mezcla comoustisle y óel aire para el quemador* 

5. R-ocodimiento y aparato para reparar una par­
te circular ce una pieza ce cristalería.

la presente memoria co^ ía de once Pojas folia- 
cas escritas a máquina por una sola cara.
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