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E&ﬂENTE IE INIRODUCCION
' por 10 afios

por "Un procedimiento ge reduceidn de los hidroearburos ines

sa’cui'ados eue tienden a formar goma en la gasolina" e « = =

~

a favor de: THE ERITISH PETROIEUM COMPANY IIXITED, de naciom
nalidad britéﬂea, dénioinada en Br:l.ténnio Hob.gé,. FPinsbury
Circus, IONION B.0.2 (Gran Bretafia).

MEMORIA IESCRIPTIVA
El procedimiente objeto de 1a presente patente de ine
troduceidn se refiere a la nidrogensoidn controlada de gae
solinas que tienden a formar goma debido & la presencie de
uno o mds compuestos de hidroecarburos inseturados tales coe
wo estireno, oielopentadienc u otros diencs ‘conjugados enw
¥re otros. Un ejemplo de este tipo de gasoline es la gasolina
de vapor de cracker que ez deserita como una gasolina producie
da por cracking de un hiérocarburo de petrdlec o mezela de
hidrocarburos gue hierven en la gasclina e keroseno hirviens
do & iguel grado (es decir de 10 a 250 grados oent;lgrados)
en la pregeneia de vapor.
Tambidn los eompuestos que forman gome en las gasolinas
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pueden tambidn contener contenex otros doupestos insaturados
tales como moncolefinas y aromdiicos. Y& que egtos compuesm
tos son de relativamente alto mimero ootano mo es conveniente
hidrogenar estos compuestos mds de lo necegayio para asegurar
la mejora requerides en la tendencis de formaeidn de goma. De &~
praul la necesidad de controlar la hidrogenacidn. ”

Después de la hidrogenacifn es conveniente pasar las gee
golines pare separar une pequefia proporeidn de fondos, qué
‘nierven sobre el deseado punto final de ebullieidn de la gae
sclina. Egte punto f’ina,l' de ebullicidn estd normalmente en la
regidn de 200 gradcs cenifgrados. Hébié‘ndoéa ahore descubiere |
to que se obtienen mejores resultados si la mdxima temperatus
ra de pasada es mantenide- bajo una fom deda. El procedimienm
Yo de que ge treta tiene como fin reduciyr la tendencie = Ia
formacidn de goma de une gasolins eomteniendo hidrocarburos
insaturados formédndola y comprende la hidrogenaoidn de la. 8
solinaApara redueir diche tendencia de formaeidn de goma ain
la hidrogenacifn de las wmonoolefinas y aromfticos a una extens
sidn tal que el investigado mfmero ootam (com 1.5 mililitros
TEI/19) del _produsto final es mayor gue un némero bejo del ine
vestigado mimero oetano (oon 1.5 nihh'!:ros .'LEL[J.O) de la proe
vigidn y vuelta a pasar nel produeto hidrogenado 2 una temperge
tura que no exceda los 250 grados centa.gradoe para separar uns
pequeﬁa proporcidn de fondoa fornados durante la hidrOgenacidn
¥ que hierven sobre e:!. punto fina.l a8 ebullicidn deseado de

. la gasolina. De preferencia la tenperatura no debe exceder de

205 grados cent::.grados.
~ Esta pasada prefer:.blemente no elimina masg que el’ 6 por

cien en peso de restos pesadoa. Puesto que la temperatura nds
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elevada acontesids en la base de una oolumna de deotilaeidn

es, priotieamente, la temperatura que es mantenida inferior
a 2% grados eentigredos. Para ayudar la destilasidn bajo

eatas sondiejones uno o mds de loa métodos siguientes pue=
den esonvenientemente ser elploa@os, presalentamiento del ma=
terial que pasacpor la columna de degtilmeidn, destilasidn
en la preseneia de vapor o destilaeidn en la preaseneia de un
gee merto tal eomo nitrdgend o destilasifn e presiones infee
riores & 1a presidn simosafériee durants a Jo memos la ¥ltima
parte de la pasada. T h |

. Ia hidrogenaeidn de 1a gasolina puede eonvenientemente
haserse bajo las eondiciones siguientess _ . 5

Temperatura 0 a 200 grados sentfgrados

(3¢ preferensia 80«1 -
doa?:ontiggad: 8). o=

Presidn 08 70 Klo -
A 0’ Eramos por oene
o te tio"l&-SS kig. m(preferon—
aente l4- o s por
‘ gentimetro cuadrado we
| Proporeidn de gas
(inoluyendo el zas gmdo) 300 a 2000 pies edbiecs de
o b drdgeno/Barrel. |
Tiempo de veloeidad 0,5«10 volumen/volumen/nora

dé preferenasia b}pmx:ua

mente 2 volumen/volumen/hora

' Bl ges hidrogenante; que puede ser usado en una wola ves

‘a través de las bases o eon reeiclo, pueds ser hidrdgemo puro
o'un gas sonteniendo & 10 menos 25 WMol por oien de hidrdgemoi;
:preferidlemente a lo menos 50 mol por elen de hidrdgem. Co=

20 e bien eomoeido en-el arteé, la exactitud de hidrogenaeidn

puede ser inerementads ex‘xArazdn @ 1a presidn pareial de hidrdw
geno; en razén & la temperaturs de reaceidn, inerementando la

relaeidn hidrdgens/provisidn, ¢ dieminnyends la proporeidn de

flufdo. Bn general el hidrdgeno eonsumido que es una medida

de la exactitud de hidrogenseidn, dede ger a 1o menos 60 pies
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odbicou/narrel, preferiblemente a 1o menos 120 piex odbicos/

Earrel y puede ser mds que 150 pies odbioo-/iaarrol el 1fmi-

te mperior fijado para 1w indeaeable mtlnoial reduesoidn

del mimero cetamc de la gusoline por hidrogenseidn de momow

olefinas yfo aromdtiecs mds que es nesesario para asegurar

la req_uerida mejora en la tendeneia a formar goms. Para slere

tas gaaoums un 1fmite superior de- 150 pies odbieos/Barrel

puede ger adecusdo pero. para oiros puede alesanzar 250 ples

sfbieos/Barrel. la upli@ﬂud_. de patente britdnies n¢ 24026/

58y solicitud ne 899-.651,’, por ejemplo, expone un proeedinienm

1o que emplea eieva.do songumo de hidrdgeno. Como antes e ha
eatablesido, el investigads mimero octanc (eon 1.5 mililitros
TEL/IG) del produeto m es meyor gque un mimerc bajo: del rofe
mero Octano de la similarmente provisidn de 'ga_.'so_l,tm euplow
nada".','ro; investigados: mimeros ostano enpioudos se prefiem.
ren eomo bage de comparaeidn ya qﬁe nen”t_ru pueda haber unm
pequefia gota de investigados mimercs ostancs (elaros) como

. entre alimentaeidn y. producto, éste es ocompensado en ol caw

g0 de mimeres oeta.no emplomados por un :u:ormmc de plomo
répliea ‘en o1 produsto. . L

Ias ocarasaterfetieans de una gasolina eomercial ’aeepta-} '
ble son determinadas & 1o largo de la pasada Dor su eonduss
to en uso, Mo obstante, eiertas 'p'r‘neb'll pueden enpiearba
pars der una indieaeidn de la eondue-u de um guonu on

‘g apmtoomrm el almacenado.

Disposiciones eomverientes que dan una medida de la |
estabinm de 1a g‘oﬁ on gasolinag dura#te el slmacenado
0 en une ndquina son la prueba de Periodo de Indueeidn
Cﬁéto&o D 525.-55 Asm). Ia Prueba de Gome Acelerada (Dw-49),
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¥ Prueba de Gome Bxisten'be (¥étode D361m57 ASTi). )
Un eonveniente procedimiento de hidrogemaidn ss uno

que emplea un soportado ecatelizador eonteniendo nfquel, parw
_teularmente un proeedimiento oomo el reivindieado en la

petente briténies N2 848.232. Ejemplos de soportes sonves
nientes son: aldming activada, un earbonato de matel Grupo

II eomo curbonato oalcio, sepiolita, (eomo se expone en 12
_patente bmm« ne wm/sa (Solieitud nt 899.652), o

cualquier bese que tenga une baja aetividad pars renoc_io-.»

.u%e crasking y una beja setivided para les reasciones de

Polimerizacidn. Otros sjemplos de tales bases de baje aow
tividad son los Sxidos Ae emleicy bario, estroneio o magm

. nesio; tierras distoness, earburo sflieio, euarzo, carbén
{por ejemplo cerbdn de lefia y grafito) pledra pomez y alim

mine desastivada. 51 catalizador prefestblemente eontiene
dewde 1.0 & 50 por cien de nfquel, en forms de nfguel elew

‘mental por peso del catelizsdor tom, uds perticularmen

te de 5 & 15 poxr cien en pe-o.
E1 oataliudor de nfquel puede sexr prepmdo POT 1mee

,pregmoﬁn de-1a bage catalftiea eon una solnoidn de una

sl de nfquel Pdeilments descomponible, por ejemplo nitram
10 0 acetato; seguido de secado de 1a mezcla y caleinado a
temperaturas sobre 500 grados eentfgrados durante &os horag.
Bl cataligador puede tombidn producirse mezelands junw

tamente sompuestos de nfquel finamente dlvididos, MOr ejemw
Plo nitrato o soetaté, eon la base catalftiea tembién finam
mente dividida y pelotillando y caleinando a temperaturas
sobre 500 grados éont,;g:_adon durante dos horas.

. E] catalizador puede tembifn ser preparadoe empleando
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formisto de nfquely empleando la impregnacidn téenica o la
nezela t‘cnica. En estos casos es golamente negesarioc secar
el catalizador sin necesidad de caleimarlo.

Aptes de usarse, el catalizador como antes ge ha prepa-
Tado requiere m aativaeién. Bsta es sonvenientemente realie
zada por calentemjento del mismo (por ejemplo in situ en 1
plants reactora) de 150 8 600 grados eentfgrados en una eow
rriente de hidrdgem o ges conteniendo hidrdgeno; & una prem
eidn del orden de O a 14 kilogremos yor centfmetyo mdrado;

~ @urante sobtre tres dfas. Ia temperatura es preferiblemente

montenida s 200-300 graios eentfgrados y 1a presifn 1a atmose
fériea. Cuando el catalizador es preparado de formiato de nfw
quel, 1&_' activaeidn puede ser realizada por ealentamiento a
150 g:radoé centigrados « 300 grados eehta[grqdon en una oo
rriente de gas inerts duranté oorto tiempo, preferiblemente
cerea de ouatro hores. Despuds delpretratemiento el cataliw
zador mo debe entrar en eontaeto con oxfgeno o cualquier gas
qué 1o contenga yu que éato ocasionarfa su desactiveeidn.

Bl procedimiento de qu'c se trata serd ilustrado oon los
siguientes ejemploas |

EJEXPFLO 1

~ Tos gasolines de vapor de orasker fueron hidrogenadas
empleando un e¢atalizador de 9,35 por cien en psso de nfquel
en alfming bajo las siguientes condioioness

Presgién Kilogramos por eentiw
: R _ no%zv suadrado
Tiempo de velooidad 2/volnn¢nfvolunen/tmra-

Proporeidn de gas reciola~ . o
de 580 pies edbieosfBarrel

Oalidad del gas niarégenc puro
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las gasonm tratadas fueron establecidas por sepa.ran
-eidn del 0, i Y de los hidrocarburcs mds ligeros y ®nténces :
pasadas para separar 1os restos pesados. Ia temperatura mérie
ma durante las passdas fué distintsa en eade caso para demos=

5. trar en efsoto -en la ealidad del producto. E1 paso a tempee
raturas elevedas fué una destilaeidn atmosférica normal, mienw .

tras que & bajas temperaturas la destilasidn fué efectuada

en presencis de vapor. B : ' D
Ios datos de inspeecidn en las provisiones y en ol prow

énoto pasado ss dan -en la Tabla 1 sigulente: '

TABLA 1

3 O N R H
T o ‘ : Alimsnto sProductosAlimentos Brodusso
3 Dondleiones del proceso - - A 8 . %."B ¢ = T
3 . t 3 $ 4 3 3
gTonperatura grados eenti: : H . | H s
- - ‘grados - 3 - s 1% & s .97,
332 consumido SOI'!B E - 3 g8 : - 3 61 s
25° Reatos pesados o B ) ] s H 'S
tseparados por pasaw : S 2 $ ' :
:da a tanto por oley/ : - : - 40 ¢ - t - 3 :
peso 3 ‘ 3 : :
:!onperatum bage - 3 - 2%y = 27 :
: 3 g . § s
: ] S . 8 | 1
zGrave a eapeoiﬁ.- H H s 3
sea 16, 6 grados oen- : 7995 .79 ¢ 7990 s 7995 :
:;1. rado 70 gre-~ tanto e : ‘ : :
sBeaupe . anto pors : s : 3
:doa esntfgrads . eien volu: g N s :
men - T3 12 s 34 ¢ 14 3 10 3
sBaeuperadpaloO hnto t -395 H 0 ; 2.5 ] 10.5 3
H B Q'n pox ¢ 34, -8 | " ) 2 . s
g cien voln 3 : L 3 :
men - : -3 : s :
x Row.perado a 140 s - t . . s : :
t g:ﬁmi eentigrg... - t 745 1 T8 ¢ 73-5 s 78

] - 3 R :
; Aoagre total = % PeS0 } 0025 i . . :0,01Z §0.012 .
s 1o Bromo - i1 ' 1 53.8 $t @ 3 6l.2 "3 59.5 3
.+ Goma existente miligramoe/100 1 ¢ : : s
s mi1ilitros (dospué’l de lgvado 3 - ' - ¢ : N ¢
s 4 : 3 -+ 2W g 2 M

s .en ndheptano )

o
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:Gon acelcnda uiugraloalloo : . : s h :
smililitros (120 nimtos)dupu‘" s s : s
tde lavado en n=heptano s 9 $ 20 ¢ 22 b (4] 3
sroriodo de 1nd?eeidn (ni 2“) 3 345 3 10 ¢ 220 ;245
Rimero oetano :hwestigaei : 9"5 6' St H : 6 3 %

s d $ ol - .

:Mlero ogtand + 1.5 m. NI./IG ; 98.0 : : : 3'4!-4- : , 33.2 :
g : $ :

0

35

| ?orlatabh se verd que el producto del Alinento A tiew
ne pooi-z'per:todb' de indueoidn y goms acelerada que el alimenw
%o, es deoir, la mojora .efectuada por la hidrogenaeidn ba
sido meyor que 1a preponderada por la pasada @ una temperas
tura de 2;‘}4 grados eenifgradoss Bn la otra realizaeidn; el
Alimento B quO es peor gue ol Alimento A en relacidn a la o
3R y perfodo de 1ndnac:l6’n ha sido neaoriao POT una h:.arogem-
eifn de menor eonsumo 'ds hidrdgenc que el Alimento A wnido
gon uns pasada & wna temperaturs de 217 grﬁdon oontigradoa.
___EJBMPRPLO 2

Esto e;]enplo muestra’ la ventaja de pasada & une tempes
ratare inferior a 205 grados centfgrados.

Dos gae0linss de vapor de oracker fueron hidrogensdas
onpleé.ndo un catalizador de 10 por eien en peso de nfguel en
greda bajo las siguientes eondicionost

Preaidn '. 17 5 kilogramos por centfaetro
. o suadrado
.empo de velocidad 2 volunan/voiuunfhora

Proporeidn e regiclas -
. | S0 T00 ples ebicoa/Barrel

éalidad del S Gas plataformado con 6 por cien
. gas en vglunen de hiardgenc

Ios productos oridos fueron estabiuzados por separaeidn
del 64 ¥ los hidrocarburcs ligeros y entoneea pasados & dog
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) diatintaa tempersturas. Un produeto fué pasado ba;)o condioiom
nes de gastalaeidn etwosférica normal o una temperatura mixie
‘ma base de 288 grados eentfgrados. Bl otro producto fué pasae
do pox destilaé:l.dn mfual'unto & cerea 50 por oien en voluun
5 de fondos eon une temperatura base mdxima de 150 grados cens
tigradoa y luego destihaié’n al vapor de estos fondos. En esm
te progeder la tonperatura base afixima fuf mantenide @ 169
grados centfgrados. -
Ioa datos de inmspeceidn en la provisifn y produstos pasam
10  dos y las eondiciones empleadas en el proceso esidn indicam
: das en 1a Tabla 2 siguiente: \

¢ ' T ABLA 2

3’ o i 3 G 13 i 3
! . ‘ ) © 3 Alimento 3 ProductosAlimento : Produeto s
i, Condiciones del proceso t . A t d¢ Ali- 5. B.  :de alimen-s
¢ B U ST S 3 mento A.s . 3% B. s
: H 3 .3 H H
3 3 T : ] 3
a%nperatura gradogo sentie 3 R s 170 603 : s 150 :
8 s » 31170 . 160 = : B |
332 consumido , S% A - $ 167 177z = s 179 s
Restog pew Lo t 3 ' H 3 3 3
wadﬁsqsepmdos - s I | : : . 3
1por paseda @& tanto poxr ¢ ¢ FEERAEY SRR 1 $ - H
$ T eien pego -3 - 3 3.6 3.63 - 3971”:’ clisn
% C $ - : H svolumen .. 3
H . R s . 3 s sy 3
tTemperatura baze Co s .t 8. $ H
: ndrima grados centfm: . : S T
N grados .t - 288 288: = P 169
H K g [ 3 :

b4 H ] . $ H
tGravedad espeoi- 16/36 gradog 't - - ' R 8 - s
tfica cent!ara&oa ¢ 7880 17815 9820: 7825 3 1T 2
tRecuperado a 70 - 3 o t 3 s S
:gadon centigre- - -y : s s ‘ ]
. tanto por cimmt 23.5 $21.5 26 3 13 : 1S s
- yolumen - ¢ : : 3 :
saemperadota :IDO : : 3 : 3
3 8 oen ;(gra- ) H : 3 : H
gldo tanto popr 3 - . g R | R -
3 cien yolumen : 58.5 t 60 6.5 #6 3 46,5 ¢
aaoeuperarm 2 140 - : S I SR | t
1grados oentigras $. : s : $
.sdom * v 5 83.5 188 88 3 83.5 s 86.5 1
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3 Azufre total tanto por
Nimero Eromo
Goma existente mild

(despué
vaan en n-hept

mg:'.«::-a.da 133
nm 0
(después de las -

vade en n~heptaro)
?eriodo de :I. coidn mimatos
Fimero oetano 1nnst:l¢aeidn)

nhero ocm (imewoié’n)

Rfaeto oetﬂno nvestigacidn)
% 1.8 miliJitros EﬁB

Clasificaeidn I.auson miligra-
m08/3.25 USG dedguis de ao~-

tuar durante 20

grados centigrados

-
[}

-0 -

LA
@0
o2
&
m .
(36

33
W

: 6744

3
.
]

cien peso 0.012
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 Se moterd que la provisidn B tiens. muy mala goma Acelew
rada y olasificacidn leuson, y uma insatisfactoris proporeidn
de perfodo de Induecidn. For hidrogenacidn % un eonsumo de
hidrdgeno de 179 ples ofbicos Barrel y entonces pasada & uue
" .. temperatura base ndx.tu de 169 grados eont;tgrndos, ge obtuvo °
. une mejors muy marcada en todas lag tres clasificaciones.
Gonparativmnto Js provisidn A tenfa me jor goma Acelerada ¥
elasiﬁ.oaoidn noaa Iauson. Mo obstanto. hidrogenando e:m :
: provisidn oon aproximademente el mismo consumo 3e hidrdgom
y paaindo].a & une elevada temperatura base Iﬁiu (288 Fol
. grados eontigrados) s nejora ml mucho menor.,

EJEHPLO 3

Uma gasoline de vapor de eracker £ud hidrogenads empleans
do un oatalizador de 9,15 por eien en pese de niquu on alfe
. mina bajo las oondieionea siguientea.

0 D6 G0 00 B0 GO S0 T DL G 00 S5 N0 40 00 B0 00 98 S0 4 PP S0 B0
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Pregidn : 15,4 kilogramos por centimetro
‘ | SR - eumdrade
ﬁolpo de veloeiaad | 2 volumen/volumen/hors
- Proporoidn de gas reciolas = . ,. '
" do 1.000 pies cibicos/Barrel
R Calided del gas - Hidxégeno puro.

) Bl prodaeto erudo fué pasado por dos métodos distintos
son tuperaturu bage adximas de 1% grados eentigrados ¥
273 grados eent{grados respectivemente.
| 16~ i Ios datos de. inspeccidn en la provisidn y produetos pasas
| dos ee indican e;x la Tabla 3 siauiente:'

<

e
il

- “.‘““““““”“““““““““““”““ﬂ““““’."““

TABLA 3

'?ﬁ . ) . H 2

Condielonea del proceso " Alimento : Producto e

. . .3 : :

Temperatura adog oen-: $

e g: ados : - - T8 1% 150 s

H_ consumido % : - : 122 122 <

$ ' ; s

Restos pesadon so= : , g - 3

parados por pesada tanto por . . g - :

cien peso - 1 345 3.8 s

Temperatura base nﬁ:l.n:d : £ :

08 cenw: & e

{grados. - ] 275 1% :

. : : :

fe10a 16/16 gra- T : ' L

G»ravedad espec fica 1 ] o - g - :

dos Gen‘hlg‘ados 1. 73307 v W70 7200

Reouperado a 70 : E L :
dos centigrados tanto'mr_- s :- : s .

o eien volue ¢ - : , : H

’ nén H 57.5 : 58.9 - 2

Reeuperado t:? 100 ] o : :

gradoe entigram~ : 2 : )

2 1© - n s 82 s+ 83.5 - - g
Rew.pera&o al ~ T T . :
grados centfgra~ 3 : s
dos tanto por 3 ¥

eien volu~ : 3 3

Lo men. 3 91,5 . 3 2.0 - s

Azufre total %" peso 3 0,006 s H£02 - :
. : w.4 3 4905 - :

Kimero bromo
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: Goma existente miligra.moa/
s (despuds. de lava« 100 milili~

'
L4
o
(@:)

H s
: _ :
¢ do en neheptano) t190s s 3 s 1l 1l
t Goma acelerada : : H :
£(120 mimatos){des= . : 15 $ 9 4
puéa de levado en . ¢ s
n=heptano B H
'Periodo de induo- - : H .
. ? mimtos ¢ 245 : - 570 - >720
:Mmero octano inveetigacidn) : 89'-"1 g - -83 6
3 . H . L
stero octano (1nveati§aci6n) : . RO :
$ mlili s H .
3 95«4 R 95.1 -
: 3 ‘

o

10

15

Tos resultados muestran que mienmtras se efectud una mejora
por hidrogenacidn y pasada a una temperatura vase mdxima de
273 gr&dos cent{grados, une mayor mejora se obtuvo con pasae
da a una tempefatura base méxima de 150 grados centisrados,
o _ mora | |
Por la patente de introduccidn abq.ue se reﬁe?g 1a prew
gente memoria desoriptiva se RBIVINDIOA la explotacidn oxclum

| giva de:

1.« Un procedimiento de reducoidn de 1os hidroocarbuxos

. insaturedos quo tienden & formar goma en la gasolina, que

comprende la hidrogenscidn de la gasolina para reducir dier

cha tendencia o formar goma sin la hidrogenacidn de monoolew

"fines y arométiooa a una extensidn tal que el mimero octano

investigado (con 1.5 mililitros TBLALS) del producto fimal

o8 mayor qué un nimero bajo que un minexro octano investigado

% 40 00 00 RO 00 40 BF B0 40 % 2% PV PO B9 ¢

(oon 1.5 miliditros TEL/19) de la provisidn y pasada 4ol prow.

ducto hidrogemado @ una temperatura que m exoede los 250

&rados cantimdos para separar una peguefia proporoidn de

fondos formados durante la hidrogenacidn y ebullicidn sobre

el deseado punio de ebullioidn final de la gasolina.

24 Un pro cedimiento, tal como el especificade en lj
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meterizado por 61 hecho de que la temperatura de pasada
no de.be.ezeeder de lop 205 grados gentigrados.

3e» Un procedimiento, tal oomo ol espeoifiondo en 1 0:2,
earacterizado por el hecho de que no mds del 6 por cien en

poso de los fondos es separado.

4.w Un provedizmiento, tal eomo el espeeificado en'l, 2
0 3y earacterizido por el heeho de que la geeolina es woa
g8s0lina de vapor de craecker.

See Un procedimiento, tal come el especificade en uoa
cualquiers de las reivindicaciones de 1 a& 4, caracterizado
por el hegho de que el hidrdgemo consumide ¥a de los 60 a
250 pies abicoa/Barrel.

6. Un proeedi.iento-; tal como el especificado en 5, oew-
racterizado por 61 heeho de que o) hidrdgeno eonsumide va
de los 120 a 250 pies aﬁbicoa/mrrul.

7 e On pro cedimiento, tal como el espscificado en unam

- cualguiera de las reivindicaciones de 1 & 6, caracterizado

por el hecho de gue el catalizader comprende niquel en un
aopoz"jze. ' ‘

8.+ Un 'procedimionto, tal como el especificado en 7,
caracterigado POT 6l heoho .36 gue el eatal:lzador contiene .

'desde 1 & 50 por cien de nfquel en forma de nfquel elemenw
taly pox peso del catalizador total, preferentenente de 5

& 15 .por cien por peso. .
Gem Un’ prooedimiénte, tal come el especificado en una

‘éualquiera de las reivindicaciones de 1 aIB, caracterize=

do por el hecho de que;, duramte la hidrogenacidn, la temperae
turk es ds 0=200 gradse cent{grados, preferentemente 80+180
grados centigrados, y la presidn es de 0=70 kilogramos por
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"cen‘binetro cuadrado, preferentements 14=35 k110grmos por

eentinetro ouadrado . ,

10 .= Un procedimiento, tal como el especificado em 9,
ceracterizado por el hecho de gue, durante la hidrogeneoidn,
le proporeidn de gas es de 3002000 pies efbicos de hidrdgee
mo/Barrel y el tiempo de velocidad es O,5=10 wlumemfvolanenf

. horao

1l.- "Un procedimiento de reduccidn de los hidrocarburos
inseturados que tienden a formar gome en la gasolima®.

Consta la presente memoria de catorce hojas foliédaé,
eacritas por una sola' cara. 1

Barcelona, 1, de Marzo ds 1963.
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