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MEMORIA DESCRIPTIVA

' DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ AROS EN BSPARA, A

FAVOR DE GEMASAL,S.A., DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN
BARCELONA (BSPANA) Provenza, 12

8§ 0bxred
“PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DR ENVASES IRREILENABLES CON
TAPA GIRATORIA ﬁESTINADOS A CONTENER SUSTANCIAS GRANULADAS"

X2 3 X 3.2 208 ’

la presente solicitud tiemne poxr objeto gé&antizar el pro-
cedimiento de febricaciln de envases irrellensbles con tapa
giratoria destinados a contener sustancias grenulsdss, con
cuyos envases se consiguen grandes ventajas, ventajes 8stas
que se irén desprendiendec a lo largo de ia presente descrip~
cifn. .

Estos envases son destinedoz preferentemente para la dis-
fribucibn de sustenciss granuladas tales como sal, azficar,
pimienta y simileres, denotando un dispositivo de cilerre gie
ratorio qué permitirf la extracciln y utilizacifn a volunfad
del contenido del envese, regulando la fa0ilidad de extraccibn
¥y adends, msegurerd la suficiente estangueidad para gue, en

condiciones normeles de utilizacién, proteja a las sustancias
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carfcter irrellenable del envase valorizerf el contenido del mis~
mo, garantizando al comprador de la iegifimided del producto que
oontiene‘el en&ase.

Fandanentalmente, el envase esté ceracterizado porque todos
sus elementos conetitutivos son.Sormas muy simples y fhciles de

realizar. EL dep8sito receptor estd formedo por un cuerpo cilfne-

. dricco abierto por sus extremos y completzde por la adici8n de dos

bages circulares, la pase inferior cexrrada y la base superior con
la particularidad esencial de tener una aberturs de forma conve= |
niente ¥y situaaa fuera de su centro. ‘

los bordes exteriores del cilindro y de sus bases debersn
de coincidir a lo laigo de todo su per!metro._

' Les elementos constitutivos del dep8sito receptor se podrén
fabricer con materiales flexibles, pero de suficiente dureza para
asegurar la constituciln del envase, como pueden ser el plistico
¢ el cartbn y deberfn tener los suficientes aditivos para prote~
ger su contenido de la humedad., | ‘

éobre le base superior se situarf el cierre giratorio formado
pﬁr una ‘tapa oirocular, de mat;rial rfgido, de medidas diametrales
un'poco inferiores a la base superior del aépﬁgito ¥y dispondrf el
mismo de una serie de ﬁequeﬁos taladros de tamafios suficiente pera
permitir el paso del greno envasado. El conjunto de los taledros
de la tapa giratorie deberf estaxr situedo con le mi=me excentrici-
dad que la abertura de la base superiox del‘depGBifo y contarg,
ademfs por su part; exterior, de una pestafia de agarre gque pexr=
mite verier le posicién reletiva de la sberturs de le base supe-
rior del deplsito y de le tapa de cierre. Eé decixr, girandoc cone
venientemente la tapa de cierre, se heorfin coincidir los agujeros
de la misma con la sbexrtura de la base superior del depSsito. En
esta posicilin mediante unas pequefies sacudidas, se dard f4cil sa~-

lida e su céntenido . Une veé extraida la parte gue se deesee,
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bastard con hacer girar nuevamente, mediante le pestafia de sujeciln,,

la tepa de cierre hasta gue no coincide ninguno de los teladros de
la misma, con le abertura de le base superioi del depdeito y de es~
to manere se obtendrf un cierre gue pusde ser sumamente herm8tico
¥ seguro segfin los materiales gue intervienen en su fabriceciln

¥y la presifn con la que se apligue la tapa de cierre contra la baese
superior del dep8sito. Bste presifn se conseguirf medisnte un en~
volvente final, que ademfs podrf llevar los rftulos y marcas Pro=-
pias de la firmae comercial gue lance el producto‘envasado.’

Esta envolvente, que se sjustarsd a lo largo de todo el con-
Junto tendrfd sus extremos que sobresaldrin del conjunto y que cor=
venientemente recalecados interiormente, mediante trogquel, formarﬁn
un bordén contfnuo cirocular gue ligard todo gl envase ¥y que le daré
la presibn requerida pare obtenexr un cierre estanco y Seguro.

De este menerse no serd posible rellenar ¢l envase sin romper

el bordfn, o sea, inutilizando el envase.

Una completa y clara idea de este envase lé brinda la represen--
tacibn gue del mismo se hace en el conjunto planoc de realizaciones
pricticas.

Le figura 13; nos d€ una vista en perspectiva del envase ya
montado totalmente,
Ia figurs 2R, nos &4 una vista en corte del mismo.
La figura 3%, nos presenta los distintos elementos que consti-
tuyen el depfsito y cierre giratorio.

El envase en cuestién estard formado por un depSsito constitui-.
do por tres elementos, un cuerpo cilfndrico abierto por sus extre-
mos (3) y dos bveses independientes (2 y 4); la inferior cerrada
completamente (4) ¥.la superior (2) con una abertursa situads fuera
de su centro (7). Ios boxrdes exteriores del cilindro y de las ba=
ses coinciden & lo lsrgo de todo su perimetro.

Sobre lz base superior (2) se eplicard el ciexve giratorio

(1) constituido por una placa circular, de difmetro ligeramente inw
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ferior & la bese auperibt del dep8eite, ¥y provista de varids ori-
ficios'(5) situados en conjunfo con la misma excentricidad que
le sbertura -(7) de la base superior (2).

El cierre giratorio (1) v& provisto de una pestafia de suje-
cibn (6) que permife situer en coincidencia la sbertura de ia
base superior (7) con ias suyae propiag (5) mediante adecuado
giro, dando posibilidad & le extraccién de la sustancia envasada,,
Mediante nuevo giro se hace perder la coincidencia, guedando de
éste modo cerrado el envase.

Todo este conjuhto v ligadc gracies a la envolvente exXtow
rior cilfndrice (8) que como tal lleva, ademés, las marcas y
grabados propios de la casa comercial quo'lanco el productol.Este
envolvente gue aprisions radialmente el conjunto del ﬁop&sito
¥y lo fije, tieﬁe sug bordes exteriores que.sobresalen del mismo
y qué se récélcan interiomente dando lugsar a un bordén inferior
(9) v étro aaperior (10). E1 bordbnm inferior (9) refuersa le es~
tanqueided del dep8sito aprisionendo la base inferior (4) contrs
12 base cilfndrica del dep8sito (3), mientras que el sﬁperioi
(10), ejerce la mieme funciln pero a través de la tapa de cierre
(1) con 1o cual se hermetiza el mismo, pgrmitieﬁdo, no obstante,
1= pogibilidad de giro a la tapa de cierre,

Como se aprecis en la figura:1§, el anase,termina&o el
proceso de montaje, queda completamente cerrado y solo se podrfa
rellener heciendo coincidir las aberturas del cierre y dando
entrada a la cerga a través de las mismas, lo cual es préctica-
mente imposible si se tiene en cuént# que dichas peguefias aber-

tures (5) de le tapa giretoris (1) estén en comsonancia con &l

grano envesado., De otra menera solo ¢ posible rellenar el en-

vase rompiendo el bordén formado por la envolvente exterior.FPe-
ro esto trzeria por consecuenciz el detexrioxo de dicho envol-
vente (8).

Si bien la forme de ejecucibn aquf descrita constituye eplie
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caciln preferente de la presents invencifn, podrén introducirse mo-
dificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la esencia-
lidad de la misme, la cusl se relvindice en la siguiente

NOLT A

En resumen; ia presente solicitud recaeri sobre las siguientes

reivindicacioness
1%,-Procedimiento de febricaciln de emveses irrellensbles con

tepa giratorie destinados & contener sustenciss granuladas, carace
terizedo porque se monts inicialmente un depleito comstituido me-
diante un ¢ilindro al que se afiaden dos bases independientes, coin-
cidiendo los bordes extexriores del cuerpo c¢cilindrico con los de las
dos basee a lo large de todo su perfmetro exterior, cerrando el
dep8sito y estando formads la base inierior por una tapa circuler
cexyada ¥ le base superior por otra tapa circulax provista de uh
orificio situado fuere de su centro.

28, -Procedimiento de fabriceeibn de¢ envases: irrellenables con
tapa giratoria deétinados a contener sustanciss granuladas,segfin
la reivindicacibn anterior, caracterizado porque sobre la base su-
porior del dep8Ssito receptor, constituido como se cita, se situard

une tapa de material rigidc y de difmetro ligeramente inferior s di-

'cha base superior, com une sSerie de peoquefiog taledros situados en

conjunto con la misma excentricidad que la abertura de la base su-

perior del depfsito, estando &sta proviéta de una pestafie de suje-
cibn situada en su care exteréor, de forma gue permitiré efectuar
el giro de la misme deslizéndole sobre le base superior pare poner
en coincidencia le abertura de este base superior del depSsito con
los taladros de la tepa cuendo se desee verter 8l contenido e inte~
rrumpi8ndose median¥e otro giro confeniente la poeible salida de
los grenos, sl perderse la coincidencia.

38 ,-Procedimiento de fabricacifn de envases irrellenables con
tapa giratoria destinados a contener sustancias granuladas, segln

las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los elemen-
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tos citedos son finalmente ligados por una envolvente exterior
que aprisiona radialmente al dep8sito ¥ que tendrd sue bordes ex-
teriores recalcedos interiormente formando un bordfn continuc in-
ferior y otro superior que dardn una presifn axial con respecto
e todos los elementos constitu&entes del dqp&sito, como asimismo
fijando la tapa de cierre giratorio contre la base superior del
deplsito, hermetizando el mecanismo del ciefre sin que con ello
see ya posible rellenar el envase sin romper ¥y detexriorar el
bordén,.
4%, ~PROCED IMIENTO DE'FABRICAGION DB BNVASES IRRELLENABLES

CON TAFA GIRATORIA DESTINADOS A CONTENER SUSTANCTAS GRANULADAS.

Begfin se describe en la presente memorias gue consta de seig
hojss escritas a migquina y dibujos. |

Madrid, 20 de maréo de 1.963
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