MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente & la solicitud de registro de una Patente
de Iavencién gme, por veinte afios se solicita para Bspaiia,’

a favor de Don Méximo PEDROSA LOSAPA y Don Jesis PLIZARRG .
RUIZ, embos de nacionglidad espafiola, residentes en PAIER~

CIA, ¢/ Alisal ném. 3183% y MADRID, Sambara n® 44-48.- - -
p o r ‘ ‘
* PROCEDIMIENTO DE SSMALTADO BN PASTAS CERAMICAS
‘ CRUDAS  ".-

Segdn es conocido, el esmaltado de pastas ceramicas
tales como ladrilles ordinarios, tejas, baldosas o cualquie~
ra otro produoto cerdmico de edifiocacidn o de decoracidn, se

regliza, despuds que dichas pastas han sido cocidas, median~
te unags segnndas operaciones que: comprenden lg aplicacidn del

esmalte y el nuevo paso de las piezas por el horno. Las pie~

zas asf tratadas sufren una repeticidn de operacionss, con
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el consiguiente tanto por ciento mayor de pér&idas ¥ dupli-

cacion de la @nbmina de jornales; por lo que, en gensral, el

realizar el esmaltado de ladrillos ordinarios en dicha ma-

nera no se considera comerciabls,
Existen actualmente manufacturas de cierta clase de

material ceramice que para legrar pastas esnaltadas utilizan.
la monococcidn, prensando la pasta cruda a la gque, al pro;
pio tiempo, se agregan los-esmaltea,.y cociendo ;nego en
ung solz pasada por el horno el fiesto y esmalte. Pero los
procedimientos allf empleados no se adabtan a la clase de
materiales g que hacemos referencia, de grandes masas para
edificacidn, como dichos ladrilloes, tejas, plaguetas, bal~
dosas, etc; ete;

Bl objetivo de la presente invencidn es, en efecto, rea:
lizar con este material ordinario y en grandes masas, las

operaciones de cocido de la pesta cruda y el esmaltado en
un sélo pasc por el horno, y as{ obtener piezas cerdmicas

¢smaltadas para la edificacidn en colores y tonslidades di-~

"versos, a precios ssequibles; ya que la misma mano de¢ obra

gue interviens en la formacion del ladrillo o de la pleza

ceremica ordinaria es la gue fabrica simulténeamente la mis
ma pieza decorada, esmaltada u ornamentads;gre el consumo

de fluido elsctrico y de combustible ¢s unoc mismo, Jy porgee
5010 se necesita un mismo aspaéio para el enhornado, secade
y acarreo, para obtener el ladrillo o pieza ceramica ahora

esmaltado, con unas cualidades gue, al me jorarlo extraordi-
nariame nte, le dan tambidn mayor valor comercial.

Segin el procedimiento de la invencidn, se emplean -

~ para el esmaltado substancias vitrifieantes de menor Pnﬁ?°

de fusidn gme el de la pasta oerémica cruda tratada , ad-
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hiriendolas por medios adecuedos a ls superficie de dicha

pasta antes de que esta sea sometidas al secado y a la coc-

cidné
Ios medios adecuados para adherir.s la pasta ceramioa

gruda las eitadgs sabsfancias vitrificanxes~éon::

Por estampacidn; extendliendo sobre las caras de la '

pasta cruda gue deben ser esmaltadas una superficiw de so-
porte lisa y contfsua, como de papel, tels, rkstico, corcho,

oto., que en su lado de centecto con las oltadas caras ha

sido previamente impregnada con las substancizs quimico=cers .

micas que debern adherirse a dicha pasta cruda; y todo elle

se hace pasar luego por el secadero y el horne ordinario de

coceidn. :
' Bn este modo de estampacidn cabe produclir una presidn

supleme ntaria sobre la superficie de soporte mediante el

paso de rodillos encims de elia._ .
Por pulvarizacidn a presiodn, en seco, de las substan=

cias utilizadas para el esmaltado, sobre las pastas crudas

procedentes de maquinas galleteras o de otros medios meca~

‘aicos, con lo cual dichas Bnbstgncias vitrificantes se in~.

grugtan en 1a~pasta'cruda. que en estas condiciones pasa al
secadero y al horno ordinario.

Por impresién sobre las pastas crudas procedentes
de méquinaé galleteras o de otros medios meodnicos, utili~
zando rodilles que transversalmente‘giran sobre la pesta
ceramica cruda circulante; les rodilles reciben en su in-
terior las substaucias quimico=ceramicas susceptibles de
ser cocidas al propio tiempo y las van extendiendo sobre
las caras de la pawta oruda que pasan ante ellos;.los rodi-

11lo0s pueden ser de goma, esponja, plistico, metal perforado,
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o de cualquier otra materia adecuada.

Y por moldeo, haciendo pasar la pasta ya moldeada

.crgda a través de un segundo molde, donde sobre las caras

de dicha pasta se presionan substancias adecuadas qufmico-

ceramicas en estado plastico pars gue se adhieran y salgan
formando una capa externz con las dimensiones previstas para
la.pieza que pasa a ser secadsg y cocida. _

En la presente umemoria se exponen detalles de las subse
tanciss mas convenientes en las diversas modalidsdes de rea-
lizacidn del invento, sin que las enumeraciones puedan ser
cons ideradas con cardeter limitativo.

Bntré el material asdecusado para efectuad el nueve pro-
ceso d¢ esmaltado sobre pasteas ceramicas crudas procedentes
de galleteras o d§ otros medios de moldeo, se hzllan los lla-
mados barniges crudos, gue sSon sales formadas con wn sole
metal combinado con el goido gilfcico, con punto de fusidn
siempre inferior al de fusidn de la pasta de la pieza cers-
mica gue se decora. Con ello se consigue, ssgin la invencion,.
8l que el barniz se vitrifigue cuanie aun la pasta se halle
endureclenio, 1o que tilene por reéultado un me jor engarce

entre ambas materias y la consigniente mayor resistencia del

gemaltado externo. Un ejemplo de dichos barnices apropiado

para las pastas ferruginosas de ladrillerfs en general, es
an silicato de plomo resultante de la 9ombinaci6n de minio
y cuérzo,‘con punto de fusidn de 820°C. . -

Ta coloracién de dichos barnices crudos, para obten-
cidn de esmaltes con colorido, se obtiene por mezela y homo-
geneiﬁacién de oxidos colerantes sl fluje primariamente'lo~
grado.

Pambien pueden usarse esmaltes fritados, para ser in-
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corporados a las pastas procedentes de moldeo, en granos

groseros o finos hasta las mallas de 200 por centimetro
cuadrafo. Para lograr efectos mates en estos tipos de bar-
nices fritedos habrd de aumentarse la proporcidn de aldmina
¥y reducirse lz de silice. ,

Todos los barnices deben piépararse teniendo en cuen~

ta el tipo de pastas ceramicas crudas g las gue han de incor-~

porarse por incustracidn en la mssa bdlenda, ¥ las reacoio=
nes que pueden originarse, los puntos de fusion y los coefi-

-

cientes ds dilatecidn corresponiientes. Con ello se evitardn

los tfpicos desconchamientos, cuarteos y demas fenomenos co-

-

munes a todas las pastas coramiczs. Bl empleo de los esmal-

tes y barnices, segin la invencidn, sobre las pastas cerdmi-
oas orudas presenta adémés ciertas ventajas técnicas en cnan~
to al-acordamignto entra el esmalte ¥y la Qasta. ya que todo
el proceso que sigue la arcills woldesds desde la pérdida

de humedad en secaderos hasta la coccidn en los hornos es
exprimntada en comin con las materias convenientemente in~
corporadas, y las reacciones resultan de igual mane ra homo~

géneas. 4 .
'La incorporscion del barniz a 1z mass cruda moldeada

" antes de que €sta pase al secaderc y luego sl horno puede

realizsrse, como se ha diche, por estampacié?. por pulveri-
zacién a presion, gor‘imprgsién y por moldeo.

Bstempacidn. Segin esta modelidad, se aplica & mano
o por medios meednicos sobre la pasta ceramica cruda proce-
dente de ung maguina gelletera o de otro cualquier sistems
de moldeo, ana superficle de soporte lisa y contimma, como
de tela, papel. pléstico, coreho'o materia semejante adecua-
da, en cuya cara interior, de contacto, se ﬁan impregnzdo

las substancias quimico~esremicas jue se pretende incorpo-
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rar a la citada pasta cerdmica cruds moldeada. fﬁ% e jemplo
se adhleren a la saperficie ds soporte arcillsgs de semejan;
te punto de fusidn que han sido prevismente coloreadas con
6xidos metélicos por homogsnizacion en humsdo. Secas ¥ moli-
das dichas arcillas se impregnan en la tara interna de dicha.
snperfiéie de soporte por medio de gomas organicas como la
dextfing y asf permanecen en la cara de contacto mientras se
recudbre con dicha super"icie de soporte la cara de la pasta
y hacen tambien de pegamento al secarse la del ladrilloe.

L1os engobes también pueden ser adicionados en esta mo-
&alidad a las pastas oruwdas. Si por ejemplo, se desea cambiar
el color de la pasta originél en su exterior, basta con adke~
rir' 2 la pasta un papel con cualquier engobe ceramico de an’

color -determinado, mediante el cusl, como em el oaso anterier,.
se puede lograr un efecto distinto.
De una maneras general, ‘las substancias con gue se im-

pregna la superficlie de soporte pueden ser silicatos de plo-

“mo, Oxidos metaslicos, fundentes alealinos solos o mezolados;

oxidos mezclados con arcillas coloreadas y silicatos para
obtener determinados écabados; feldesfatos, cuarzos o micas
y tierras coloreadas agrumadas para obtener motsados diver-
s08, ¥ las antées citados engobes, sin gque esta enumeracidn .
gea limitativa. Preparado as{ el material moldeado recubier-
to, pésa al secaderoky por dltimo al horno de coccion.

La citeda superficie de soporte, de tela, papel,
etc;.preseﬁta la gran ve ﬁtaja de preservar las substancias
aplicaéas a la masa de las impurezas y del polvo de carbén
durante los acarreos en los secaderos y mientras se verifi-

T -

ca la cocciéne

Pulverizacion a presidn. Bp esta modalidad, sobre
1a barra cruds procedente de una maguina galletera o de cuwal~"
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quier otro:sistema de moldeo, se aplica en seco una co-

rriente ferzeds de las substancias utilizades para el es-

maltado, las cuales, gracias a la himedad de la pasta y &

la présién del lanzamiento, se incustran y adhieren hasta
alguna profundidad en la superficie externa de la barra de
pasta; la cual en estas condiciones pasa al secadero y

luego al horno, donde se opera del mismo modo gue se hubie-

-ra hecho con las cerémicas ordinsrias sin recibir pulveri-

zaclifdn.
Bl tipo de substisncias mas adecusdas en este éaso son

los fundentes endrgicos, que cen la masa de la superficie

del ladrille crudo censtituyen una mezcla apropiada para

dar los resultados excelentes prqviamente apetecidos. Se-
gdn este método, se pueden incorporar a presidn mezcles
de fundentes ocon Oxidos metdlicos que con la pasta forman

en gsmaltedo de apariencias mmy interesantes para la deco-

- racidn de fachadas.

Impresidn. Bsta modalidad se realiza con rodillos
aplioados transversalmente al paso sobre la pasta cerami-
ca cruda gue va saliendo de la miguina galletera o de cual-

quiera otro medio de meldeo. Los rodillos reciben en su in-

terior las substancias quimico-ceramicas subsceptibles de
ser cocidas y las van extendiendo sobre las caras d¢ pasta

que pasan rdzéndoIOs; Los rodillos pugdén ser de gomg, es-
ponja, plastico, metal perforado, etc., y presentan interior:
mente un paso de cafierfa por la que sen alimentadocs con el
material reqneridé,prqoedente de un deposito superpuesto.
Moldeo.-Consiste esta modalidad en dotar a la pasta

cersmica creda con uns capa plastica y fundente de colores
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. 1igos o rugesos, gue segatgi’ega Ei@erro crado procedente
de una gallera o de cualguiera otro medio de moldeo, median~- !
195 - te un segundd moldeo. Para ello, la barra que vino con las
éimensiones normgles de trabajo, es pasada por otro molde
tambidn a presidn, gque ea depbsitande sobre las caras vis-
tas del ladrillo o &e caélquiera otra pleza ceramica, las
substanciss adecuadas qufmico;cerémioas, gee son también
200 pldsticas y por tanto resultan adhersntes al barro crudo
moldea@o primeramente. Incustrades ¥ moldeadas sobre la
pasta ceramiem oruda estas otras substancias, el ladrilloe
o cmalguiera otra pieza ceremica queda prepérada y moldeada

con su esmalte crudo sobre barre crude, en condiciones de

-

205 ger traneportada. secada y cocida en una sola manipulacidn.
En las diferentes realizaciones del prooedimiento

descrito para el esmaltado en pastas ceramicas crudas, oa-
ben pequefias variéntes,'dentro de las equivalencias teoni-
cas, obliga&as por le multiplicidad de materias utilizadas
510 y por circunstancias particﬁlares de oada emplee, sin por
ello salir del fundamento de 1a'invancién;
N_O0_? A
EN RESUMEN: La presente Pateate de Invencidn que,

por veinte afios se solicita para Espafia, debera recaer sobre:
215 las siguientes reivindiosolones:
lse, -P?OGEDIMIEN”O DB ESLALTADO EN PASTAS GEREMIG&S
GBUDAS. caracterizado por el empleo de smbstancias vitrie -
ficentes de menor punte de fusifn que el punto de la pasta
cerimica oruda tretada, adheridas a las capas externas de

220 dicha pasta antes de cue esta pasta sea sometida al seca~

do y a la coccion.
2%, -PROCEDIHI&NTO B ?S&ALTADﬁ EN PASTAS CERAKICAS
ORUDAS, de acuerdo con lz reivindicacion anterior, cuya
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realizacion sobre pastas crudas procedentes de maguinas
gelleteras o de otros medios de moldeo se caracterizs por
extender sebre las caras de laz pssta cruda gue deban ser
esmaltadas una superficie 2e sop'ozjte lisa y continua, ‘como
de tela, papel, pléstico, corcho u otra ldmina adecuada,
que en su lado de contacto ha sido previamente impregnada
con substancias quimico~cersmicas, las cuales resultan asi
adheridas a la citada pasta cruds y todo ello se hace pasar
por el sacadero ¥ el horno ordinario de coceion.

38, -PROEEDImIENTO Dh BSHALPADO EK PASTAS CERA&I-
CAS CRUDAS, de asocuerdo con las reivindicaciones precedentes
oaraéterizaao porgue las caras tratadss pueden recibir una
presidn suplementaria pasando rodillos sobre la citada su-
perficis de soporte de tela, papel, plastice, corcho u otra

laming adecuéda;
418,.- PFQGEDI&IEY”O Dm BSFALTADO BN PAS”AS CE RAMI-

C4S CRUDAS, de scuérdo con la raivindicacion 12, cuya rea=

lizacifn sobre pastas crudas procedentes de maguwinas galle=-
teras o de ojree medios de moldeo se caracteriza por apli-

cgrias en seco una corriente pulverizada a presién de las

substancias adeouadas para el esmglta&o, que se incusiran
en la ﬁasﬁs blanda y el todo en estas condiciones pasa al
secade y al horno ordinario de cOccicn.

5¢€. -PRGGEDIMI*NTO 8. DSMALTADO BN PASTAS OLRAmI-
CAS CRUD&S, de acuerdo con la reivindicacién 1%, cuye reali-

zacidn sobre pastas crudas prooedentes de magquinas gallate-
ras o de otros medios de moldeo se caracteriza por la apli-

cacidon de rodillos transversales sobre la pasta cerzmica
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erudsa elreculante; los rodillos reciben en sz interior las

" substancias quimico-cersmicas susceptibles de ser cocidss
~ ¥-las van extendiendo sobre las caras de pasta ormda que .

255 ’ pasan en su contaeto; los rodillos pusden ser de goma, es~
ponja, pléstico, metal perforado o de cualquiera otra ma-

teria.a&eguada.
6*.ﬁ2ROOEDlHIEﬂTO DB EBSHALTADO EN PASTAS CERAMICAS

CRUDAS; de aousrdo con la reivindicacidn 13, cuya realiza-
260 eidn sobre pastas eradas procedentes de maquinas galleteras

o de atros medios de moldeo ge carzoteriza por paear la

pasta moldeada a travée de un segundo molde donde sobre ca-

ras de ¢icha pasta se presionan substancias quimico-ceréqi

cas en estado pldstico que se adhieren en ellas y salen for-
265 mando oapa externa con las dimensiones previstas pare la pie=-

za definitiva gue cont{nua s ser secada y cocida en el hor-

no ordinario.

‘78 ,=Por dltimo se reivindieca como 6bjeto sobre el que

hg de rscaer la presente Pateante de Inveacién que, por vein-
te #fios se solicita para Bspafife~ =~ = = = = = = = = = = =<

P o T
F PROCEDINIENTQ DE ESHALTADO EN PASTAS CERAMICAS CRUDAS ™

Todo conforme queda expresado en la presente Hemoria
Desoriptiva que, consta de disz hojas foliadas y esoritas a
miquins por una séla de sus caras. |

| Madrid, 20 de HMarzo de 1;963.-

Pe Aoyt
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