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Este invento se refiere a procedimientos para
la fabricacién de papel y, especialmente, papel fotogrd-
fico base, De acuerdo con este invenito, 8e proporciona
como producto, un papel compuesto constituido por una ho-

5e ja de papel y, depositada por extrusidn sobre la cars ante-

Mod. {13



Se

10.

15.

20.

25.

30.

-2 - " :
- Q'€ 5}
rior de la misma, una pelicula de espesor no superior

a 0,025 mm, de un meterial pldstico cuys superficie
expuesta se ha tratado por medio de una descarga eléc-
trica proporcionar una adherencia adecuada, para un
material sensible a la radiacidén. Este invento compren-
de también un papel-producto compuesto que contiene
una hoja de papel y, depositada por extrusién sobre
la cara anterior del mismo, una pelfcula de un mate-
rial pldstico, cuya superficie expueste se ha trata-
do por medio de una descarge eléctrica y lleva un ma-
terial sensible a la radiacidn.

El papel base, en bruto, ha de encolarse
adecuadamente con las soluciones fotogréficas de. tra-
tamiento, de igual modo que el papel fotogrdfico ba-
se. E1 apresto usado, puede ser une resina de colofo-
nia, un estearato, por ejemplo estearato sddico, co-
las de resina reforzadas o cuslesquiera materiales
sintéticos ofrecides por el comercio. El papel ha de
febricarse de tal modo gque tenga una rigidez ragona-~
ble y una buena estabilidad dimensional. La superficie
del mismo ha de suavizarse, por las técnicas normales
de calandro. la base ha de tener buen color, para gque
puedan usarse pelfculas pldsticas transparentes en
el lado posterior.

La hoja puede estar constituida por fibras
de celulosa o sintéticas, o por una mezcla de ambas,

y puede ser opaca o transparente, tal como el papel
vegetal. Puede cubrirse previamente con un pigmento,
por ejemplo barita o greda. La cantidad de revesti-

2
miento puede oscilar entre 30 y 50 g/m , proporeién

adecuada, pero estas cifras pueden variar. En este
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caso, la superficie de la hoja de papel ha de tener un ter

minado brillante, para proporcionar el mejor aspecto. El
papel de calcar, o vegetal, cuando se usa, ha de tener

un buen aspecto al trasluz, para proporcionar las mejo-

res propiedades épticas después del revestimiento y ofre-~

cer, desde luego,la mejor estabilidad dimensional. Debe
prepararse adecuadamente para las soluciones de trata-
miento, de igual modo que los demés pepeles. Se prefie
re que el lado de 1a cara del papel forme la parte ante
rior, (eomb antes se indica) y que el lado de la tela
metélica‘constituya ol envés del producto de este inven
to. ' ‘ '

Bl material pldstico preferido, es un poli=-
alkileno, por ejemplo, polipropileano o polietileno. La
pelicule de polietileno, con preferencis, es 0,0127 a
00,0203 nm. de sepesor; puede estar pigmentada y puede
expulsarse Qdirectemente sohre'la hoja de papel. Entre
el papel y la pelfcula, puede ser conveniente emplear
un imprimador de adhesidén. Un e jemplo de este producto
os fabricado por la Adcote Chemical Corporation de Chi-
cago, con el nombre de Shawnad 313. Los imprimadores de
adherencia se aplican, con preferencia, en una prensa
de encoladq o en un pnnto de imprimacidén de acuerdo con
la etapa de extrusidn, mediante una solucién acuosa pa-
re papeles opacos, y de una preparacidn alcohol acuoso
en el caso de papeles de calcar, de tal modo que se de-
positen de 0,08 & 0,5 g/m%. E1 empleo de imprimadores
es deseable toda vez gue el papsl compuesbto impermea—-
ble, producto de este invento, se prepara con objeto

de usarse como base de papel fotogrdfice y, por tauto,



5.

10.

15.

20.

25.

30

-4 \/D’\f’“\\"‘\
2809738

ha de res;stlr la accién de los tratamientos fotogré-
ficos, y es mds deseable aun en los casos de pelfculas
de espesor reducido, y cuando la etapa de extrusidn
g8 realiza a velocidad elevada.

El empleo de pelfculas delgadas es convenien
te para que el producto pueda conservar el aspecto y
el "tacto" del papel. Para este objeto se prefiere tem
bién que la pelfcula tenga un terminado mate, con une
dimensién media de linea central de 30-40 millonesimas
de pulgada medida con un Palysurf (ﬁparato sensible a
la asperosidad, fabricado por Taylor, Taylor & Hobson,
dotado de una aguja preparada para desplazarse sobre
la superficie y cuyas vibraciones se amplifican y re-
girtran). Una superficie mate proporcionard un ne jor
deslizemiento entre las hojas, que terminado de puli-
do elevado en la superficie de contacto. Ademds, el
acabado mate proporciona un producto con una superfi-
cie més similar al papel, mientras que un terminado
lustroso da un aspecto de ldmina de pléstico. Estética-
mehte, es conveniente mantener el aspecto del papel.
El terminado mate puede obtenerse utilizando un cilin-
dro colado en coquilla, de una asperosidad andloge,
en el procedimiento de extrusidn.

Puede ser necesario o convenlente tratar el
envés de la hoje con una capa hidréfugada, por ejemplo,
estearato-cloruro ¢rémico, laca o un materisl pldstico,
con preferencia polietileno. Este materisl pldstico,
preferentemente se expulsa también en forma de pelicu-
la sobre el envés de la Yoja de papel. Esta pelicula

expulsada, cuando es de polietileno tieme un espesor
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de 0,0102 & 0,0152 mm, preferentemente. Con objeto de
reducir al mfnimo el apelmazado al bobinar y amontonar,
se utiliza convenientemenie polietileno de demsidad
elevada, mientras que en la parie anterior se usard
normalmente polietileno de béja densidad.

Se prefiere que el tratamiente por descarga
eléctrica se remlice & una tensidn de 72,000 a 200,000
voltios, y a una velocidad de la ldmine de 45,75 a
76,25 w/minuto. Es adecuada una frecuencia de 450 kilo-
ciclos/segundo. Proporciona tuenos resultados la mdqui-
na de descarga de chispa fabricada por Lepel High Fre-
guecy Ieboratories Inc. de Woodside, Nueva York.

Este tratamiento por descarga eléttrica
puede aplicarse sobre la pelfcula enterior solamente,
¢ sobre ambas, y mejora la adherencia de los revesti-
mientos acuosos ulteriormente aplicados a la pelicula,
tales como gelatina o carboximetil-celulosa. Estd por
tanto comprendido en el alcance de este invento, aunque
no es esencial para el mismo, el aplicar una asclucién
de gelatina a la pelicula o a las pelfculas sometidas
a tratamiento. Esta solucidn puede contener un material
sensible a la radiacidén, por ejemplo, un material foto-
gréfico tal como un haluro de plata en emulsién. Como
variante, puede aplicarse a la cape de gelatina una o=
lucidén de un compuesto dimzoico, para usarse en la re-~
produccidén "dyeline®. Se ha observado que los diazoctme
puestos en solucidn acuosa, no se adhieren satisfacto-
riamente a la pelfcula derectas de politeno tratada.

Este invento comprende también un procedimien-

to de fabricacién del papel-producto, compuesto e imw~
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permeable antes descrito, procedimiento que comprende
el expulsar sobre una hoja de papel, une pelfcula
~de espesor no superior a2 0,025 mm- de un material plds-
tico y el tratar la superficie expuesta. de ella por me-~
dio de una descarga eldctrica. Este invento comprende
tambidn el papel-producto, compuesto e impermeable de
aquel, cuando se trata para obtener una fotografia o
impresidn ”dyeﬁrint".

A continuacién figura una descripeidn, por

via de ejemplo, de productos de acuerdo con este inven-

to.

EJEMPLO 1.- Un papel fotogrdfico comprende
una hoja en forme de lédmina de fibras de celulosa con
una pelfoula de 0,025 mm de politeno en cada lado. La
ldmine tiene un espesor de 0,152 mm y una densidad de
0,85 g/cm3. Ambas peliculas de politeno se aplican a
la ldmina por extrusién en caliente. ILa superficie ex=~
puesta de una de las peliculas se trata por una mdqui-
ne. de descarga de chispas, tal como la fabricada por

 Lepel High Frequency Laboratories Inc. de Woodside, Nue-

ve York, y a la superficie irradieda de la peliculs tra-
tada de politeno, se le aplica una emulsidn fotogréfica
que contenga bromuro de plata en una solucidn en gela-
tina. ‘

EJEMPLO 2.- Un papel fotogridfico comprende
una hoja en forma de una ldmina de fibras de celulosa
tratadas para la obtencién de papel de calecar, de un
espesor de 0,076 mm y una densidad de 1,37 g/cm3. Le
1dnina tiene, en cada lado, una pelfcula de politeno =

Ambas pelfculas tienen un espesor de 0,025 mm, 0 una

de ellas puede temerlo de 0,025 mm ¥ la otra ser de
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un grueso de 0,0127 mm. La superficie expuesta de una
pelicula de politeno (la mds gruesa cnando son de es-
pesor distinto) se trata por una méquiﬁa de descargs
de chispas, y se aplica una emulsidn fotogréfica a la
superficie tratada, como se describe en el e jemplo an-
terior.

La emulsién, en el papel, puede someterse
a la exposicién y tratarse del modo corriente para ob-
tener una fotogrdéfia.

EJEMPLO_3.- Un papel-base, se revistid, en
su parte anterior, con 40 g/m? de barita, y luego con
0,26 g/m?, en peso, de Shawnad 313. En la parte anterior
se expulsd una pelfcula de politeno natural, de baja
densidad, de 0,0127 um de espesor y, en la parte poste-
rior, se deposité una pelfcula de politeno natural de
densidad elevada, de igual espesor; ambas peliculas
durante la etapa de extruxién, se hicieron pasar por
debajo de un rodillo de mateado, y se trataron por una
descarga eléctrica de 100,000 voltios y 450 kc/segundo,
a une velocidad de devanado de 61 m/minuto.

EJEMPLO 4.= Un papel d4e base constituido por
semicartuline fotogrdfice, se preparé con una pelfcula
de politeno de dbaja densided, de 0,0178 mm de espesor,
pigmentada con didxido de titaﬁio, que se expulsd so=-
bre la parte anterior de.. aquel, y con una pelicula sin
pigmentar, de politeno de densided elevada, de 0,127 mm
de espesor, en el envés. Las pelfculas se tratardén por
descargas eléctricas, como se describe en el e jemplo 3.

EJEMPLO 5.- Un papel vegetal se revistid,
por smbas caras, con una solucidén slcohol/acuosa al

0,018%, en peso, de Shawnad 313. Sobre la cara anterior



5.

10.

15.

29,

25.

30.

-8 -

se expulsé una pelicula de politeno natural, de baja
densidad, de 0,0127 mm de espesor, y sobre la cara pos-

terior, se deposité otra pelicula del mismo espesor,

-de politeno de densidad elevada. Las pelfculas se tre-

taron con descerga eldctrica, como se describe en el
Ejemplo 3. |

EJEMPLO 6.~ Un papel de base fotogrdfica se
apresté por presién, en ambas caras, con 0,26 g por m®
de Shawnad 313. En cada ﬁna de éstas se expulsé wna
pelicula de politeno de demsidad. Ambas pelfculas se
trataron por descerga eléctrica como en el Ejemplo 3
y en el envés se aplicé una caps de gelatina, antes de
depositar en la cara anterior un revestimiento de gela-
tina con haluro de plata sensible & la radiscién.

Se ha comprobado que el papel de base foto=-
grédfico, preparado como se ha descrito, tiene la ven~
taja de une mejor estavilided dimensionzsl. Ademds, la
emulsidn fotogrdfica estd protegida por las peliculas
de pldsticos de la hoja de celulosa. Andlogemente, la
hoja de celulosa se halla protegida por las peliculas
plédstices, de los productos quimicos usados en el tra-
tamiento de la emulsién fotogrdfica.

NOTaA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,.asi como la menera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadﬁs son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en ouanto no alteren su principio fun~

damental. Tambidn se hace constar que el invento se

refiere a unae §olicitud de Patente presentada en
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Inglaterra con fecha 21 de marzo de 1.962, n? 10915/62
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que conce-
den ios Convenios Internacionales en vigor y siendo lo
que constituye la esencia del referido invento ¥y por
lo que se soliciie Patente de Invencidn por 20 afios en
Espafia: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION IE UN PAPEL COM-
BINADO, IMPERMEABLE"; caracterizdndose por lo siguien-
te:

1%.~"Procedimiento de fabricacién de un pa-
pel combinado, impermeable", caracterizedo por compren-
der el expulsar sobre une hoja del mismo una pelfcula
de no mds de 0,025mm de espesor, de un material plas-
tico, y por tratar la superficie expuesta de la pelfcu-
le por medio de una descarga eldcirica.

28.~ Procedimiento, segun reivindicacién 1,

caracterizado porque la hoja de pepel se trata con un

imprimador de adherencia antes de la expulsién de los
plésticos sobre ella.

39,~ Procedimiento, segin reivindicacién 1 o
2, caracterizado porque el tratamiento por la descargs
eléotrica se realiza a una tensidn de 72,000 a4200,000
voltios y a una velocidad de 45,75 a 76,25 m/minuto.

48,- Procedimiento, sefhin cuslquiers de las
reivindicaciones anteriores, carascterizado por aplicar-
se una solucidén gelatincsa & la superficie tratada de
la pelficuls.

58 = Procedimianto, caracterizgado por apli-
carse précticamente tal como se ha descrito en los
E jemplos. '

6¢.- Procedimiento caracterizado por permitir
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la obtencién de un papel final que contiene une hoja de

rapel y, expulsada sobre la cara anterior del mismo, una

4pelicula de espesor no superior a 0,025 mm, de un mate-

rial pldstico cuya superficie expuesta se ha tratado por
medio de una descargae eldetrioca, para proporcionar la
adherencia adecuada al material sensible a la radizcidn.

72.~ Procedimiento caracterizado porgue el
pépal final contiene una hoja de papel y, expulsada sobre
la cara anterior del mismo, una pelicula de material
pldstico cuya superficie expuesta se ha tratado por medio
de una descarga eldctrica y contiene un material sensidble
8 la radiacidn.

88.~ Procedimiento, segdn reivindiecacién 6 o 7,
caracterizado porque el papel es papel de calecar.

9¢.- Procedimiento, segdn reivindicacidn 6 o 7,
caracterizado porque el papel se reviste c¢on un pigmento
por debajo de la pelicula de pldstico.

102.~ Procedimiento, segin reivindicacién 9
caracterizado porque sl pigmento es barita.

118.~- Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciénes 6 a 10, caracterizado porque el material
pldstico es polietileno.

128.~ Procedimiento, segdn reivindicscién 11,
caracterizado porque el espesor de la pelicula es de
0,0127 a 0,0203 mm.

Procedimiento, segin cualquieras de las reivin-
dicaciones 6 & 12, caracterizado porque el esvés de la
pelicula se trata con una capa hidréfuga.

148.- Procedimiento, gsegin cualquiera de las

reivindicaciones 6 a 13, caracterizado porque en la cara
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posterior de 1a hoja de papel se sujeta una pelicula
de material pldstico.

15.- Procedimiento, segin reivindicacidn
14, caracterizado porque el material pldstico que cons-
tituye la segunda pelfcula es polietilenoc.

16.- Procedimiento, segdn reivindicacidén
14 o 15, caracterizado porque ol espesor de la segun-—
da pelfcula es de 0,0102 a 0,0152 mm.

' 17.- Procedimiento, segin reivindicacién

T o cualquiera de las dependientes de ella, caracte-
rizado porque ol material sensible a la radiacién es
una emulsidn fotogrdéfica.

18.= Procedimlento, segin reivindicacidn
7, o cualquiera de las reivindicaciones 8 a 16, cuan-
do de aquella dependan, caracterizado porque el mate-
rial sensible a la radiescidén es una solucién dyeline.

19.~ Proéédimiento, segdn cualquiera de las
reivindicaciones 1f 8 18, caracterizado porque las pe-
1foulas de polietileno de la cara anterior y, opcio-
nalmente, tembién del envés, tienen un terminado ma-
te, con une dimensién media de la linea centrsl de

0,000762-0,000916 mm de pulgada de diferencia entre

crestag y surcos,

20.- Prodjdimi~nto de/ abricacién de un

20 MR 1563
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