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La presente invencidn se refieré a un recipienteA
flexible aplanado © un recipiente de'volumen iﬁtermedio,-
listo para ser llenado con material a granel, y comprende
un recipiente exterior de material resistente portador de
la carga y un recubrimiento interior de material laminar
impermeable, por ejemplo, bapel o termoplastico.

En la mayor parte de las aplicaciones de los re-
cipientes flexibles, es necesario que el material a trans-
portar se proteja contra la contaminacidén por polvo, agua,
etc., y esto se consigue generalmente por medio de la apli
cacidon de un recubrimiento impermeable, que de modo ideal

se sitlla contra el recipiente exterior cuando se llena con

un material que ha de ser transportado y/o almacenade.+Se

ha comprobado que resulta practico colocar el'recﬁbriﬁién—
to en el recipiente portador de la carga ya en el lugar de
produccidén de dicho recipiente. Sin embargo, se ha cq&ﬁho—
bado que es dificil colocar el recubrimiento de modo que

no resulte danado o arrugado y adquiera una forma que.ss

aparte de la del recipiente exterior, y reviente asi g%ﬁi;_
mente al ser llenado con el material a granel. <
El objeto de la presente invencidn es cons§:U£r

un recipiente flexible que cuando se infle o llene, tenga
un recubrimiento con la misma forma que el recipiente exte
rior, y en ellque'el recubrimiento se extienda estrechamen
te en todas partes contra los puntos correspondientes del
recipiente exterior, al menos en esa parte del recipiente
que se llene con material a granel, sin utilizar medios de

sujecibén tales como cintas, etc., y que se evite el arruga

miento de dicho recipiente.

Los problemas més importantes experimentados con
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los recipiehtes,flexibles, resultaron estar originados'por

una incorrecta colocacidn y sujecidn. del recubrimiento en
el lugar de produccidén. Los inventores trataron por lo tan
to, de cambiar el modo de colocacién del recubrimiento en
el recipiente exterior y un modo de sujecidn de dicho recu
brimiento o de mantenerlo en su sitio en el recipiente ex-
terior. Es obvio que no sirve para nada la colocacidn del
recubrimiento correctamente al principio, si es desplazado
antes o durante la operaciédn de llenado. Con objeto de evi
tar la penetracidn y sujecidn mediante fijacidn del recu-
brimiento al recipiente exterior si es desplazado o coloca
do incorrectamente, el recipiente puede por supuesto estar
preparado antes de quehel recubrimiento se coloque eéﬂék.
El problema sera entonces colocar el recubrimiento cébggc-
tamente en elvrecipiente exterior de un modo racional, tal
que no resulte arrugado durante su llenado con materﬁézﬁp

granel, lo que podria dafiarlo.

Para comenzar, los inventores eligieron dicgigi

o]

sus esfuerzos a la colocacidén del recubrimiento en el, r&bci
o ae"

piente exterior después de que este Gltimo habia sidg¢ "aco-

plado. Se comprobdé que la colocacién del recubrimiengo*po-
dia ser llevada a cabo de modo sencillo y que podia t;%:
bién ser bloqueado en posicién cenﬁrada en el recipiente
exterior sin utilizar cinta o pegamento. La operacidén de
colocar y sujetar el recubrimiento seria por tanto més sen
cilla que mediante los métodos utilizados previamente. Ade
mis, se obtenla un producto consisﬁente en un recipiente
exterior de carga y un recubrimiento protector de material

impermeable que era mAs sencillo, mis r&pido y més seguro

de llenar con material a granel que los recipientes conoci
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|_dos anteriormente, en los que el recubrimiento se sujetaba

al recipiente exter}or'mediante“cinta o similar. Se compro
bd que si el recpbrimiento se colocaba en un recipiente
exterior y se plegaba a lo largo con el mismo tipo de ceodo
que el recipiente exterior, el recubrimiento se mantendria
en su sitio por el codo o pliegue del recipiente exterior.
Ademis, los puntos del recubrimiento opuestos y situados
contra los correspondientes puntos en el recipiente exte-
rior al ser inflado o llenado, quedarian también opuestos
entre si cuando los dos recipientes se plegasen juntamen-

te. Mediante este modo de fabricacidén del recipiente, se

conseguian las ventajas expuestas.

'Los inventores encontraron un modo adeCUadg'de
cbtener el nuevo producto; mediante la colocacidn dei“éécg
brimiento en el recipiente exterior acabado, el cual era
luego inflado. Esto fué llevado a cabo de un modo espé?ial,
es decir, mediante la colocacidn, primero, del recipiente
en unos ciertos medios de plegado en forma de tlnel o aja
de seccibén transversal cuadrada, e infléndolo luegc.'o}{a:.%
paredes laterales longitudinales se dividieron en doé:y}se
unieron entre si mediante bisagras o medios similareé..'lRes

. Coe o
pués del inflado, la caja fué comprimida, y durante esta
operacidn, las paredes laterales formaron codos tanto en
el recubrimiento como en el recipiente exterior. Los reci-
pientes fueron comprimidos y pudieron entonces ser extrai-
dos fuera de la caja, y opcionalmente pudieron ser plega-—
dos transversalmente respecto a la direccidn longitudinal,
quedando entonces listos’p;ra el transporté al lugar de

llenado con material a granel.

Un recipiente flexible de acuerdo con la inven-
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_Cién puede ser conectado a un aparato de llenado,'y_Se §ug;"

de introducir material a granel directamente dentro.de
aquél sin inflado previo. Para ciertos tipos de material a
granel, el inflado del recipiente en el lugar de llenado
puede resultar précticq por otras razones distintas a la
adaptacidén del recubrimiento al recipiénte exterior. Reci-
pientes de acuerdo con la invencidn pueden obtenerse tam-
bién de diversas otras formas distintas a la expuesta, y
algunas de ellas se describen seguidamente.

La invencidén queda determinada como se defiﬁegen
las reivindicaciones adjuntas.

La ‘invencidén sera mas explicada en relacién con’

ia descripcién'de las figuras Yy con un ejemplo. ;3 .

La figura 1 es un corte transversal del apgkgto
de plegado, con el recipiehte en forma inflada.
‘ La figura 2 muestra el aparato de plegado c{m el

recipiente inflado visto de costado.

La figura 3 es un corte transversal del recubri-

asae

miento y del recipiente exterior parcialmente plegades:sn

un aparato de plegado. ' : e

La figura 4 es un corte transversal del aparato
de plegado con el recipiente comprimiéo por completo?. .

En la figura 1 se muestra -un aparato de.plegado
(8) en forma de una caja o tﬁnei cuadrada, abierta por am=-
bos extremos. La seccidn transversal del aparato (8) puede
por supuesto desviarse de la forma cuadrada. Puede ser,
por ejemplo, rectangular, o sus paredes (7), techo (4) y
base (5) pueden ser ligeramente curvos.

El aparato (8) puede ser plegado, ya que sus pa-

redes laterales consisten en al menos dos partes (7) longi
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1 | tudinales que estén conectadas entre si y éoﬁ;éiiﬁéﬁﬁ°;i4)f
y la base (5), por unos medios de unidn flexibies'fﬁ),'dﬁé
pueden ser bisagras, cintas flexibles o similares. |

Un producto de acuerdo con la invencidon puede hgf
5 cerse colocando primero un recubrimiento (2) en un reci-
piente exterior (1) completo, que pueda estar équibado con|{ :
un asidero de levantamiento (3). Tanto el recubrimiento co
mo el recipiente son colocados entonceé en el apératoA(B)
introduciendo aire dentro del recubrimiento (2) y presio-
10 nindolo contra el recipiente exterior (1) de modo que. to-
que las paredes (7), techo (4), y base (5) del aparato (8).
Con objeto de ilustrar que se tienen dos recipientes, el
recubrimiento o récipiénte interior (2) se hue;tra eéﬁ}? -
figura a una cierﬁéWAistanéia del recipiente éxtefio%%f?),
15 “aungque en la préctica; los dos recipientes estén situados
-estreéhamente uno contra elhotro cuando estan infladods,

En la figura 2 se muestra una vista laterai‘del
aparato (8) y se aprecian las partes de los re@ipientes.

LE I W }

que quedan fuera del aparato (8) de modo que se pueda suje

. ‘oo
1

20 tar el asidero de levantamiento (3). cven

En la figura 3, el aparato (8) esta compri@d?q
parcialmente, al estar presionado el techo (4) éontréiié
base (5), y los medios de unién (6) de las paredes latera-
les (7) son presionados contra él centro del aparato (8).

- 25 Durante esta operacidn de prensado, ambos recipientes (1 y
2) esgén expuestos a una cierta presién de aire al mismo .
tiempo que el aire sale debido al descenso del techo (4)

contra la base (5). Con ello se consigue que ambos recipiq%
tes se plieguen del mismo modo, y que el recubrimiento (2)
30 sea presionado en todo momento y en su totalidad contra el

29035
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' recipiente exterio? ().

.nel.. Los recipientes pueden ser extraidos ahora fuera,del

En la figura 4'Sé,muestra;é1 aparato (8) désbﬁésf
de haber sido comprimido por completo, y ambos recipientes
estan plegados del mismo.modo. Con objgto de apreciar vi-
sualmente con claridad cémo estén plegados los recipientes,
el techo (4) y la base (5) del aparato (8) estan separados

entre si una distapcia artificialhente-grande. Los plie-

‘gques del recubrimiento (2) quedan situados en los corres-—

pondientes plieques del recipiente exterior (1). Como pue-
de verse en las figuras 3 y 4, la anchura de los codos se-
ra de apfoximadamente 1/4 de la anchura de plano del reci-
piente, es decir, de aproximadamente‘lle de la circuqfeFeQ,

cia del recipiente. Mediante la aplicacidon de tales eddss

amplios se consigue que el recubrigiento se mantenga:¥i§§-
mente en su sitio en posicidn correcta en‘el recipiente gi
terior,-y.dueklos puntos correspondientes en los dos.éabif
éifwtes queden uno frente al otro, ;él como estaran cuando

dichos recipientes se inflen o llenen con material asgré—

.

aparato (8) en forma plegada, utilizando el asidero de:rle-

vantamiento (3). Los recipientes pueden entonces serfb?%?

o

dos una o varias veces Y quedarén listos para el transpor-
te al lugar de llenado con material a granel.

El producto, de acuerdo con la invencidn, puede
ser hecho también de otros modos distintos al descrito an-
teriormente. La caracteristica esencial de la fabricacién
es que el recubrimiento se coloca en el fecipiente exte~
rior y que el plegado se lleva a cabo de hodo que ambos re
cipientes se pliegan del mismo modo, de tal manera que el

recubrimiento queda en cualquiera de sus partes contra el
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| recipiente exterior; Esto puede conseguirse, ppraejemplo; 
mediante infiadc;'> d¢ los recipientes o presionéndolos trans
versalmente antes de que ambos recipientes sean plegados.
Se puede, por ejemplo, colocar priméro el recubrimiento sg
bre el lado e#terior de un bastidor o similar gque tenga la
misma forma que la seccién transversal del aparato (8) mos
trado en la figura 3. Después, el recipiente exterior pue-
de ser colocado sobre el recubrimiento y el aparato compri
mido, hasta conseguir un recipiente flexible plegado en
dos piezas. bara poder utilizar este método, los recipien-
. tes dehen estar abiertos ror un extremo. Durante la fabri-

cacién partiendo de un material para recipientes flexibles

de doble codo, el método se llevarld a cabo principalmdaie

° L4 -

de modo similar mediante tejido en rédondo.del'fecipiénée
exferior alrededor del tubo continuo constituido por el re
cubri%iento, y-colocando después los dos materiales qé:tm-
se sobre un aparato de plegado, de modo que el material de
base para el recubrimiento y para el recipiente extexiam.
se plieguen a todo lo largo del mismo mod6 y que el ﬁ%ﬁ?&

rial de base para el recubrimiento se mantenga en su.sitio,

eSS e

cuando sus pliegues o codos quedan en los correspond%bﬁﬁes
pliegues o codos del material de base del recipiente exte-
rior. Los materiales de base fabricados de este modo pue-

den entonces ser cortados en piezas adecuadas, y unidos en

tre si con al menos uno de sus extremos abierto mediante

formacidén de una base y unos lazos de elevacién.
.'La presente invencidén proporciona un precducto

L-.h_\\ | . _

dentro del cual se puede introducir material a granel sin

inflado previo en el lugar de llenado, y sin dafar el recu

brimiento. Esto conduce a un menor rechazo de recipientes

’
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LY a un llenado mucho més répido de ellos. Se evita también

que el recubrimiento forme bolsas que no puedan ser utili-
zadas. Ya desde el momento en que el recubrimiento y el re
cipiente exterior se pliegan y hasta que se llenan con ma-
terial a granel, se encontrardn en la misma posicidén rela-

tiva que tendrén al ser llenados.

»
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-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objéto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE éﬁos, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la4.~ Disposicidn de recipiente aplanado previste
para ser llenado con material a granel, que comprende un
recubrimiento de lémina impermeabie en un recipieﬁte exte-

rior de material resistente portador de la carga, caracte-
: ., -
rizada porque el recubrimiento v el recipiente exteriol*

son plegados a todo lo largo del mismo modo, de manera“<al

que el recubrimiento se mantiene en su sitio con sus plie-

e [
. L]
gues o codos colocados en todas partes en los correspen=

.

dientes pliegues o codos del recipiente exterior.

2a.- Disposicidn de recipiente segGn la refvisdi

cacidén 18, caracterizada porque tanto el recubrimient¢, go-

LR |

mo el recipiente extérior tienen un codo longitudinal, . en

e vee

cada lado. A

38,- Disposicién de recipiente segln las reivin-

' dicaciones 12 6 22, caracterizada porque cada uno de los

codos longitudinales tanto para el recipiente interior co-
mo el exterior, tienen una anchura de hasta 1/8 de la cir-

cunferencia del recipiente.
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1 44,- "DISPOSICION DE RECIPIENTE APLANADO PREVIS-
r.'1‘0 PARA SER LLENADC CON MATERIAL A GRANEL",
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafan y con
5 los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diez hojas escritas a ma-
quina por una sola cara.
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