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MENMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de '
PATENTE DE INVENCION
formleda el 18 de Marzo de 1963, con el n® 286.183
e n ’
 Espafis
| por VEINIE afios:
a nombre de JEAN REY; de nacionalided fra.ncesa; residente
en 153, Avenue des Minimes, Toulouse (Haute Ge.ronne);
Pra.ncia; por.:
"UNA MAQUINA-HERRAMIENTA DE USO MULTIPLE"
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El presente invento se refiere a una mdquina herra-
mienta que permite con ella sole ejecutar trabajos de ne-
canizacién diferentes, y que requieren normelmente el em-
pleo de varies méquinas. '

L;. méquine herremienta de usos miltiples segin el in-
vento ée caracteriza por que comprende en c':ombinaciénbs

= Un bestidor, en el que una parte por 10 menos de
la periferia es cilindrica y tiene medios para fijar, de
manera emovible, varias cabezas de mecanizacidn,

- un mandril de aprieto o un plato que tiene medios
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de fijecién de la pieza @ mecanizar, estendo unido este

mandril o este plato, cuyo eje coincide con el del basti-

dor, & un motor, por medio de una caja de velocidades,

- medios embragables para hacer girar el plate paso a
paso, por fraceién de vuelta, y medios de bloqueo del plato
en cada parade. '

Combinacién gracies e la cual una o varies piezas pue-
den ser meoanizedes sucesivemente, de una o varias maneras,
tales cano torneado, rectificacién, fresado o perforacién,
sin que se;a necesario quitarlas del plato. |

En un modo de reslizacién perticular del invento, la
méquina comprende dos mc;tores; estando unido el drbol del
primere directemente el 4rbol de entrada de la caje de ve-
locidades, mientras que el &rbol del segundo estd unido a
este érbol de entraia por un reductor de rueda tangente y
tornillo sin fin, A v

| Segin une caracteristica del .invento; ‘los medios em-
bragables pere hacer girar el plato paso a paso comprenden
una cremallers suscéptible de quz'azié.r con un pifidn solida~
rio del &rbol del plato y unide & un primer gato, y un se-
gundo gato pera ponér la cremellera en agarre con el pifidn.

Se ha descrito a continuacién, a titulo de ejemplo no
limitativo; un modo de reslizseidn de la méquina herremien-
te, de usos miltiples segin el invento con referencia & 1los
dlbujos anejos, en loa cuales-: ‘ |

La figura 1 es una vista de conjunto en alzado de la -
ndquine berremienta segén el invento;

La figura 2 es una vista en plenta de la misma.

i«a figura 3 es una viste en corte de la misma segin
III-III de la figura 4; y nuestre diversos Srganos de man-
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La figura 4 es una vista en corte desplegada, segin
IV-IV de la figura 3.

La figura 5 es una vista esquemédtica en pleata del
dispos:itivo de bloqueo del pleto,

La figurs 6 es una vista esquemdtica en corte verti-
cel del dispositivo de desembrague del recuctor con torni-
1lo sin fin. _

La figure 7 es un esquema que muestra las diversas
conducciénes de la méquina. |

Tal y cauo se representa en su conjunto en la figu-
ra l la mdquina herremienta de usos miltiples comprende
esencialmente un bastidor 1 de forma general cilindrica que
presenta sobre su superficie lateral exterior ramures 2 de
seccidn en forma de T que pemmiten el montaje de soportes
de 'por’sa—herramientas 0 ‘cabezas de mecanizecién 3, 4 y 5,
pero que pueden estar en mayor numero,

Estes cabezes de mecanizacidén pueden ser desplazadas
y fijedas en diversos punfos de la periferia del hastidor.
Pueden sufrir para su regu_lacién diversos movimientos i'ela-

~ tives, segmin las dobles flechas respectivas £3-f4=-f5, entre

log elementos que las componen.

De la parte superior del bastidor 1 emerge un plato
giratorio 6 que puede ser sustituido ocesionelmente por un
mandril (no nepresan‘l;ado) Este plato esta provisto de ra-
nuras 7 (figura 4) de secciln transversal en forme de T que

sirven pars la fiaac:.én de la o de les piezas a mecanizar.
Bajo el plato 7 es$d fijedo un disco dentado 8 cuya misidn
serd explicada después, .

El camjunto plato-disco esta soportado por un érbol
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vertical 10 montado sobre dos rodanientos de rodilios 41 y

lla, coincidiendo el eje del drbol 10 ca el del bastidor
cilindrico 1. Sobre el drbol 10 estan enchavetados ruedas
de engraneje 12 y' l 3 de didmetros distintos con las cuales
engrenan 1los piﬁone; de una caja de velocidades 1l4. Esta ca~
ja de wvelocidades 14; c auprende trenes de pifiones ds engra~
naje montedos sobre dos 4rboles paralelos verticales 15 y

2l.
El érbol de arrastre 15 es solidario del 4drbol de un

.motor de gran potencia 16, SObre el érbol 15 montado scbre

rodamientos de bolas 17 y 1'79., ostdn ensartados con enche-

.ve‘tado desligzante dos dobles pifiones 18 y 19. Estos dobles
| pifiones, al desplazarse longitudinalmente sobre el érbol 15,

pueden engranar; el pifidn 18 cm uno u otro de los dos pi-
fiones de didmetros diferentes 20, 20s, y ol doble pifién 19
con uno u otro de los pifiones 20b y 20¢, estando estos cua-
tro pifiones 20; 20a.; 20b, 20c ensartados fijos sobre el ér-
bol de transmisidn 21. | | |

Este drbol 21 tiene una prolongscién ranurade 2la so-
bre la cual éstd montado con enohavet,adodeslizantg un doble
pifidn 22,22a, pudiendo engrenar el pifin grande 22 con la
rueda 13 ensartala sobre ei drbol 10 y pudiendo engrana.f el
pifidn pequeilo 22a con la rueda 12, v

El 4rbol de trensmisién 21 y s@i prolongacibn 2la es-
tén montados sobre tres rodemientos de bola allneados 23,
23& y 23b.

El canjunte descrito més arriba represente los medios _,

de arrastre del plato 6 a grandes velocidades por el motor

de gran potencia 16; este arrastre a diversas Velocidades

relativemente répides corresponde e los trabajos de le clase
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Pero otros trabajos pueden ser llevados a cabo por la
méquina, teles como fresado, por ejemplo, que requieren un
arrastre del plato a velocidades lentas.

A este efecto, estd ensartada sobre el drbol de arras-
tre 15 de la caja de velocidades 14, vna rueda de engranaje 25
arrestrada por un tornillo sin fin 26 soliderio del drbol 27
de wn motor de poca potencia 28 de eje horizontal (figura 3).
Este &rbol 27 estd montado sobre rodamientos de bolas 30 y 30a
y 1leve en su extremo una embocadura cuadrada 31 que permite
eventualmente el arrastre manual por volante ¢ manivela. Este
volente o esta menivels podrisn coopersr eventualmente con un
plato dentado fijo que pemite definir frecciones de vuelta de
tornillo é%. |

Para hacer posible el arrastre a velocidades répidas del
plato por el motor 16, el arrastre a velocidades lentes por el
motor 28 ha de ser desembragable. )

A este efecto,rel tornillo sin fin 26 (figura 6) estd en-
gsertado sobre el arbol 27 por un enchavetado desiizante que
peruite el desplazamiento de este tornillo 26 sobre una parte
ranurads, 27& del &rbol 27, hestante iarga para que el tornillo
26, al venir a la posicidn 26a representada en punteado, no '
esté ya en contecto con la rueda tangente 25.

Este desplazemiento longitudinal del tormillo sin fin 25
se consigue por una horquilla compuesta de dos discos paralelos
32a y 32b ehtre los cusles estd introducide una porcién de la
periferie del tornillo 26. Esta horguilla estd montada en el
extremo de un vésiago fileteado 33 que se desplaza en una ba~

se fija terrajada 34 que sirve ademds de soporte al rodamiento

30a montado sobre el &rbol 27.

-5
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‘El extremo del véstago fileteado 33 opuesto a lz hor-

:quilla 32 lleva una embocadura de seccidn cuadrada 35 gue permi-

te la maniobra del véstago 33 por volante o manivela.
El plato 6 puede ser arrastrado en rotacién paso a paso
por fraccién de wvuelta por medio del dispositivo siguiente (figu

ra 3) que se compone de un gato neumatico 40 montado pivoten-

- te en su bese alrededor de un eje 42, El fondo del cilindro 41

del gato 40 esté perforado por ung tobera calibrada 43 por la
cual puede llegar aire comprimido. Bl pistdn 44 del gato tiene
w véstago 45 de gran didmetro que forma junta en el orifi-

cio del c¢ilindro 41 y que deja un espacio anular de volumen
reducido 46 entre él y la pared interior del cilindro. Un ori-
ficio 47 permite la admisién‘de aceite bajo presidn en este es-
pacio anular 46, E1l véstago 45 esté prolongado por uns crema-
llera 48 (figuras 3 y 4) que puede engrshar con una corons den-
tada 49 ensartada sobre el 4rbol 10 del plato, bajo la-aceién
de un gato neumético 50. '

Cuando es edmitido airs comprimido por la tobera 51 prac-
ticada en el fondo 50a del cilindro del gato 50, el pistdn 50b
apoya la cremallers 48 contra la corona dentade 49 por medio
de la roldana 500, ¥ le hace engrensr con esta Wltime contra.
la accidn del resorte 52 que provoca el desembrague gracias a
pasadores 50d, cuando el gato 50 esté a le purza.

El extremo de la cremallsra 48 lleva una pieza de tope
54 que presenta en su extremo un tampon 55 colocado enfrente
del botdn 5§ de un microcontaoto‘58. En le prolongacidn de la
cremellera 48 y enfrente del tope 54 se enouentfa el ﬁistdn 59
¥y un gato hidréulico 6. E1l fondo del cilindro’del gato esté
constituido por un manguito 61 que estéd roscado en el cilindro

y en el cual estd roscado a su vez un estrangulesdor 62. Este

-6-
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tiene un canal axial de poco didmetro 63 que comunica por
medio de gargantas y de perforaciones previstas en el estran-
gulador y en el mangﬁito con une toberas 64 que permite la ad-
misidn de sceite bgjo presidn., El pistén 59 lleva wia asuja
calibrada cdnica 65 cuya enirada progresiva en el canal 63
frena la evacuacidn del aceite contenido en el cilindro del
gato 60, Este movimiento de semiobturscidn del canal 63 por

la aguja 65 se produce cuando el tope 54 de la cremallera 48
viene; hacia el final de la carrera de esta Ultima, a apoyar-
se sobre el pistén 59 y empujarlo al interior del gato 60. Esw-
te movimiento retrdgrado del pistén esta frenado por el paso
reducido dejado durante el pago del aceite por ia introduccion
de la aguja 65 en el canal 63 y la rotacidén del plato 6 que se
encuentra por esie hecho desacelerads al final de su carre~
ra.

El manguito 61 forma tope para el pistén 59 y su regu-
lacidén determina la carrerz de la cremellera; por su parte, la
regulacidn del estrangulador 62 dete:mina el momenioc en que co-
mienza el frenado.

Cuando lz cremsllera 48 ha llevado @ cabo una carrers
canpieta bajo la accibn del gato newdatico 40, el plato 6 ha
girado en una fraccidn de vuelta y se encuentra detenido, de
preferenciae habiendo rebasado ligersmente la posicién de refe-
rencia.

BEsté entonces blogueado en su posicidn de parada )yer un
aispositivo representado en detalle én la‘figura 5 ¥ ue com-
prende esencialmente un retén 70 que tiene la Tfoimv. de wna pa-
lance scodada pivotante alrededor de un eje fijo 71. La rens
T0a de la palenca 70 tiene su extremo eﬁfrente del botén 72

de un microcontacto eléetrico 73 de confrol del blogueo que

- -
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puede servir eventualmente para mendar 12 puesta en marche
de cabezas de mecanizacidn.

La rema 70b de le palanca 70 lleva un diente 75 que ﬁie-
né 2 ablicarse en los alvéolos o muescas 8a del disco denta-
do 8 solidario del plato 6 como se ha dicho més arriba.

1a introduccidn de loé dientes 75 en las muescas 8a es-
t4 faciiitada por la forma redondeeds de las caras laterales
de los dientes 75 ¥ por la forma ensanchada de las paredes dé
las muescas 8a, asegurando estas dispogiciones el centrado del
diente en la muesda, Por otra parte, la desaceleracidn del
plato debida a la accidn del gato hidrdulico 70 se produce an-
tes de ia parada del diente 75 en frente de une muesca 8a, y fa-
cilita igualmente la introduccidn de uno en otras

El retén 70 esta mendado por wn gato hidrdulico 80 que
pivota alrededor_de un eje 82: E1l fondo del c¢ilindro 81 del ga-
to 80 presenta una tébera 83 por iz cuzl es admitido el aceite

bajo presidn. Esta tobera estd calibrade para que el paso del

aceite en la szlide se efectle lentamente, a fin de que el blo-

gueo del disco dentado 8 se produzca sin choque. .
El pistén 85 del gato 80 es empujado hacia el fondo del

¢ilindro 81 por un resorte 86 y el véstago 87 del pistdn 85 estéd

unido al retén 70 por la erticulacidn 88; de aqui se sigue que

la accidn del resorte 86 provoca el bloguec del disco dentado
8 par la entrada del diente 75 en una mussca Sae

El desbloguec se produce pues, eviando aceite bajo pre-

- sién al cilindro 81, el ¢ual empuja el pistén 85 aplastando el

resorte 86 y desprende el diente de la muesca.

El mando de los getos descrito mds arribs se efectia por
aire y adeite bajo presién (figurs 7).

El aire bajo presién (5 kg/em? por ejemplo) llega por una

-Bb
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cenelizacién 90 & unz electrovdlvuls 91 unida eldeiricamente
al microcontacto 58. |

El aceite es puesto bajo presidn por admisidn de aire
comprimido sobre su superficie en depésitos 92 y 93.

Le red de distribucién de los flididos bajo presidn es.
la sigﬁiente: '

Une conexién 94a sobre la canalizecidn de conduccién
de aire 90 envia el aire comprimido al depésito 9¢. El acei-
te bajo p:esién sele de este depdsito 92 por 1a canalizacidn
93a y pasu a través de uns, vélwile 94 proviste de uns deri-

vacién 95 que forma regulador de candal parza terminar en la

tobera 47 del gato 40. A la gslida de la electrovélvula 91 una |

- canglizacidn de sire comprimido 96 atraviessa un racor en cruz

97‘y terming en el gato 50. A partir del racof ex cruz 97,
una conexidn 98 alimehta par la tobera 43 el gato 40; una co-
nexién guesta 99 envia el aire dajo preasidn al depdsito 93 A
que alimenta de aceite bajo presiém, por una parte, el gato 8C
por lia canalizacidén 100 ys por otra parte, el gato de frenzado
60 por la canalizacién 101.

El funcionamiento del mecanismo de rotacidn del plato
por fracciones de wuelta es el siguientes

El aire comprimido que sale de la e;ectrovél?ula 91
alimenta_por la canalizacién}96 el gato 50 que engrana la cre-
malléra 48 con la corona dentada 49. Simuiténcemente, el aire

comprimido pone & presién por la canalizacidén 99 el aceite del

_depdsito 93 que, vor la canalizacién 100, sctia sobre el gaio

80 provocando el desprendimiento del reién 70 y por la cauali-
zacidén 101 arme el gato 60 rechazando su pistén 59 que despren=
de ia aguja 65 Qdel cansl 62; finalmente, el geto 40 elimentado,,

més lentamente de aire comprimido par la cenalizacién 98 a ceu-

-9 -
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sa del orificio reducido 43; empuja la cremallerd 48 que

arrestra el 4rbol 10 y hece pivotar asi el plato 6. Bl acei-
te contenido en el espacio anular 46 retoma por la canali-
zacidn 93a y el regulador de caudel 95 el depdsito 92.

Cuando el tope 54 de la cremallsrs 48 entra en contac-

to con el pistén 59 del geto 60, el movimiento se desacele-

ra hasta el momento en que gl final de carrere el tampén 55

empuja el botbn 56 del microcontacto ‘58, el cuael corta la co-
rriente de la electrovélvule 91 provoca.ndq la purga de todos
los getos; esté puesta a pui‘ga ocasiona la aplicecidén y el
cierre del retén 70 que inmovilize el disco dentado 8 y el
plato 6, la liberacidén de la cremallers 48 por la aceidn del
resorfe 52 del gato 50,‘y el retorno del geio 40 por la en-
trade de su pistén 44 bajo la accidn del aceite bajo presidn
enviedo por el depésito' 92 a la canalizacién 93 a través de
la vélvuia 94 hasta el espacio anulaxj 46 donde ejerce su pre-
gién sobre la periferia del pistén 44. E1l microcontacto 73
controla la aplicacién del retén 70 camo se ha dicho més arri-
ba, ‘
. La miguina herramienta de usos miltiples que acaba de
ser deécrita pregenta numerosas ventajes a causa de sus mil-
tiples utilizaciones.

La miquina es; en efecto, a la vez o separademente,
segin ios po;'faherremientas de que esta equipadas

- Un torno vertical cm una o varias herremientas

- una rectificadora universel con uno o varios husi-
llos portamuelas que permiten ejecutar simulténeamente varias
operaciones de ;‘ect:l.ficacién, por ejemplo para una corona
fijala por plato magnético, rectificar el didmetro exterior,

el didmetro interior y una cara.

- -
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- Una rectificadora plana de mesa rotative con\u.no 0
varios husillos portemuelas,

- Una fresadora de mesa rotativa con una o veries ca-
bezas de fresado que permiten trabajar superficies de pie-
zas en une o varias pasadas con rotacién continua de la me-
se a velocidad lénte.. ‘

- Una méquina de transferencia de mesa rotative con
orientacién automética; con une o varias unidades de meca~
nizacibn que pueden recibir diversas herramientes pare tra-
bajos de perforacién; terrajado; escariado;'trabajo de su- -
perficie, rebajado, fresedo u otros.

Se puede, en un caso, montar uns sola pieze & la vez
sobre el plato pera ejecutar una o varias de las operacio-
nes de’ mscanizacién citadas. o

Se puede, en otros casos, colocar a titulo de e,)emplo
doce plezas que serén transferidas automdiicamente delante
de once cabezas de mecanizecién que trebajen sl mismo tiem~-
po sobre las once piezas. A.l funcionar el plato con doce di-
visiones iguales por vuelta, dejerd un puesto disponible pa-
re la descarge de uns pisza mecanizade y le carge de una nue-
ve pieza s mecanizar duranté el tiempo requeridoA por la ope~
racién de mecanizacién mas large afiadido al tiempo muy bre-
ve de tremsferencia. | '

La méquina pare mecanizaciones miltiples puede presen-—
tar inérsas varianfes de malizaci&n, ‘en el modo de mando
de los diferentes 6rga:ios que la componen; espacialmente el

némero de pifiones de la caja de velocidades, le desmultipli-
cacién del reductor pare marcha lenta, pudiendo ser realize-
do el modo de desbloqueo del retén por leva; 0 excén’crioa; '

u otro medio, en lugar de serlo por un gato hidréulico, pu-
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diendo intervenir cualesquiera otras varientes sgazsaJirn
para esto del marco del invento.

Este solicitud que corresponde a la preseni;ada en Fran-
cia el 20 de Marzo de 1962; bajo el ndmero P.V. 4.783, se
acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
sobre Propiedad Industrial.

- NOTA =

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan pa.i*a que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Espaﬁa; por VEINTE afios, ‘son los siguientes:

1%.~ Una miquina-herramienta de uso miltiple, caracte-
rizeda ﬁorque comprende en combinacién un bastidor; une par-
te por 1o menos de cuye periferie es cilindrica y tiene me-
dios para fijar de manera smovible y desplazable varias ce-
bezas de mecenizacién, un mandril de aprieto o un plato que
tiene medios de fijacibén de la pieza a mecanizar, estando es-

te mandril o este plato, cuyo eje coincide con el del basti-

| dor, unido a un motor por medio de une caja de velocidades,

medios embragables para hacer girar el plato paso & paso por
frecciones de vuelta y medios de bloqueo del plato & cada pa-
rada, canbinacidn greacies a la cusl pueden ser mecenizadas
una o més plezas, de una o varias maneras talés como tornee=
do, rectificacidén, fresado o perfo:acién; sin que sea necesa-~
rio quitg;'las del plato.

2¢.— Una méquina-herremienta segin el punto 1, caruc-

terizada porque comprende 2 motores, estando unido el 4rbol

- 12 =
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del primero dirse tamente al 4rbol de entrada de la ca,]a de
velocidedes mientras que el érbol del segundo estd unido &
éste é.‘rbol de entrada per un reductor de rueda tangente y
tormllo gin fin,

3¢,~ Una méquina-herremienta segién el punto 2, cerac-
terizada porque el tomillo sin fin del reductor estéd monta-
do con enchavetado corredizo sobre el &rbol motor y estd uni-
do & un mando marma.l por tornillo que pennite; por desplaze~
miento longitudinal del barmillo sin fin, ol desembrague de
la rueda tangente. - |

42,- Una méquina-herremienta segin cualquiera de los
puntos la 3, caracterizeda porque los medios embragables

para hacer é;ti'ar el plato paso a paso comprenden una crema-—

1llera suscebtip]e de engranar con un pifién solidario del

érvol del plato 'y unida a un primer gato, y un segundo ga-
to para llevar la cremellera a engrane con el pifién,
' 59.7- Una méquina=herramiente segin el punto 4, carac-

terizada porque comprende, ademés, un gato hidréulico pare

frenar mtoinéticamente la trenslecidn de la cremallera y la

rotacién del plato antes del final de cada fraceién de vuel-
te. ‘

6%,~ Una mé,quina-herram:.enta segin los puntos 4 o 5,
caracteriza.da ror un cerrojo suscept:.ble de engancharse, ba~
jo la aceidn de un resorte, en uno de los alvéolos de un dis-
co con muescas soliderio del plato, lo que inmovilida a és-
te al final de cada fraccidén de vuelta.

;9.- Uné méquina-herremienta segin el punto 6, carao-f
terizadé. por un gato, una escéntrica, una leva u otro medio
enélogo pera desembragar mtométicaménfoe el cerrojo al ree~

nudars»e el movimiento de uns fraccidén de vuelta.

- 13 -
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82,~ Una méquiﬁa—herramienta segin los puntos 4, 5
y 7, caracterizada por una electro-vdlvula para mandar la
admisién de los flufdos & presidn a los diversos gatos; )
bien purgarlos bajo la accién' de un micro-contacto mendado
mecénicamente ., | |

9¢,- Une méquina-herran'ienta. de uso miltiple,

_ Tal ¥ como se ha descrito en la lemoria que antecede,
representado en los dibujoquue se acompafian y con los fines
que se han especificaedo.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a mé-

quina por una gola cara.

wadrid, £ 2 MAY. 1963

P.A.
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