*

o 286 173

PATENTE IR IRVENCION

g:szzsaz:z:sznz::xsz

37

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el mon-
. taje con aceite a presién, de une unién de encaje a

presién®.

Folioilante:  SULZER FRERES, Société Anonyme, entidsd suiza, resy

dente en Winterthur, Suiza.
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Ta invencidén se refiere a una disposi~
¢idn para el montaje con sceite & presién de una -
unién de encaje a presién de una piesa cilindrics-
eon una pieza con taladro cilindrico empledndose -

6. una pieza auxiliar a continuacidn de la superficie
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frontal de la pieza cilindrica sobrs la que 1a -
pieza a sujetar con el taladro oilfndrico se pus
de empujar con reducida fuerza y cuya longitud -
es mayor que la longitud del taladro de la pleza
a sujetar.

Ya o8 conocide ¢l montar uniones de-
encaje a presiin empleande reducidas fuerzas axig
les de manera que entre la superficie de asiento
de las piezas se introdugoa aceite a presidnm,con
prendide en la zona de las 1.000 atm, con lo que
se logra entre otros efectos una dilataciin de -
1a piesza provista del taladro y permite um fécil
desplazamiento y giro de esta pieza sobre la par
te inferior, por ejemplo de un eje.

Para facilitar el moataje de las su
parficieé de asiento de ambas piezas es usual dg
parrollarlas ligeramente efnicas o, si una de -
las superficies es cilindrica, emplear casquillos
intermedioe con una superficie de asiento cilin-
drica y una cénica. Ia fabricacién de las super-
ficles cdnicas, que nan de ser muy eXactas,sobre
las pilezas o 108 casquillos intermedios encarece
considerablemente esta clase de unién.

Ya se ha propuesto el efectuar el -
montaje con aceite a presidn de une pieza cilin-
drica con una pieza con taladro cilindrice emple
éndose una herramients que eontenga una parte -
auxiliar c¢ilfndriocs, que se pueds intreducir en
el taladro de la pieza a sujetar y que se sujeta

en 1la suﬁerficie frontal de la otra pieza. Los ~
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dos extremos del taladro de la pieza & sujetar se
cierran herméticamente con relacidn a la pieza «
auxiliaxr mediante anillos de goma, por la alimen-
tacién de aceite a presidn se ensancha la pieza a
empujar encima y se empuja sobre el eje, Este dig
positive tiene entre otros la desventada de gque -
los anillos de goma aumentan en forma considera -
ble la friccidn entre el eje y la pieza a empujar
encima y ademés, durante el montaje se averian -
vor la elevada presién de tal manera que en la ma
yoria de 1os casos no se pueden volvér & emplear~
una segunde vez. Ademds, este dispositivo no se -
puede utilizar para el desmontaje de $ales uniones
¥ se pregentan considerables dificultades para ex
traer las piezas cilindricas de los ejes cilindei
cos tan pronto como la ranura, resp. la abertura~
para la alimentacidn del aceite a presidn ha pasa

do el extremo del eje. La parte del taladro cilfp

- 4rieo, que se queda sobre el eje, se engancha fre

cuentemente sobre éste y entonces las piesas 80lo
gse pueden soltar eqpieando esfuerzos especiales y
en la mayoria de los casos averiando las superfi-
cies de asiento. |

La invenciin tiene por objeto eliminar
estos inconvenientes y cresr una disposieidn que-
permite un montaje y degmontaje sencille, y emple
ando las mismas piezas, pudiéndose repetir tantas
veces como se quiera, de piezas cili{ndricas con -
piezas con taladros cilindricos. La disposicidn -~

segin 1la presente invencién se caracteriza porque
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la pieza auxiliar, en su extremo qirigido hacia
la pieza cilfndrica, tiene el mismo didmetro que
la pieza cilindr;ca y porque el aiémetro, en por
lo menos uns parte da'su longitud, gegﬂn B2 va -
separando de este extremo, se reduce continuamep
te. | ‘

1s invenciép se explica a base de al
gunos ajsmplos de ejecucidn roﬁrasen@adoa esque-
miticamente en ol dibuje.

"Estos dibujos representan:

Figura 1 una pieza tipica para cuyo-
montaje se amplearig un dispositivo segin la pre
gents invenciln, en ests caso, sl &rbol de levas
de un motor diesel grande.

Figurs 2 una forma de o:gcucién del
dispositive segin la presente invencién,

Figure 3 un diagrama del curso de las
presiones de aceite, aplicables durants ol monta
je a lo largo del dispositivo segin la Fig. 2,

Figura 4 un detalle de una forma de
ejecucién modificada en relacién con la Fig. 2,

Figura b otra forma de ¢jocucién de
un dispositivo segin la presente invencidn.

‘Eacia Figura 1 se ha eguipado un ér-

" bol de levas 1 con grupos de levas 2. En un extre

mo lleva el 4rbol de levas, ruedas dentadas 3 y 4.
La rueda dentada 3 estd sujeta igual que las le -
vas 2, por una unién de encaje a presiom sobre el
sje. La rueds dentada 4 estd emroscada al muidn 5,

que se ha desarrellado en el extremo del eje 1. -
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Pafa abaratar su fabricacifn, el &rbol de levas 1

tiene en toda su longitud. aparte del mufién rosecg
4o 5, una superficie exterior cilimdrica con un -
didmetro exactaments igual. Las plezas 2 y 3 suje
tadas sobre el &rbol de levas tienen por otra par
te taladros cilindricos cuyos diimetros son tam -
bién iguales con gran exactitud. Las levas 2 y 1a
rueda dentada 3 estin provistas en la forma usual
con taladros 6 a leos que, en forma adecuada, por-
ejemple con fittings roscados, se puede conestar-

la tuberfa de presién de una bomba de aceite de -

.alta presién para la introducoiln de aceite a pre

s1én entre las -superftqie.s de asiento.

La forma de ejecucién del dispositivo
seg\in la pressente invencidn, representade en la -
Figs. 2, contiene una pieza auxiliar 10 enroscada-
al ruiin 5, euya superficie exterior forma un co-
no alargad'e. El didmetro D del extremo ds la pie-
28 10 que asiente contra la superficie frontal del
éxbol de levas 1 es _cdn' gran exactitud igual como
el didmetro D del eoje. El didmotro més pequeiic 4,

de la pieza auxiliar 10 se ha seleccienado de ma-

nera que la leva 2, durante el montaje, se pueds

empujar sodbre la pieza 10. En el lado de asiento,

. estd la pleza 10 provista de un saliente 11 en -

forma ds corona, “eon cuya.cm’zaa se hermetiza el-~

intersticio en el lugar de unién de las dos pie-

o zas 10 y 1. Pafa reduocir el peso, puede estar la
pieza 10, provists en toda su longitud de un ts

lsdro 12. -
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1 con las levas o la rueda déntada se enrosca la
pieza suxiliar 10 sobre el muiidn roscado 5 (Fig.2)

¥ se aprieta de manera que lop salientes 1l herme

. ticen suficigntamente. Deapuéa se empuja la pieza

a encajar, por ejemple la leva 24 sobre el cxtr§x
mo mas delgado de la pieza auxiliar 10 todo 1o -~
gue se pueda. Después ée conecté el talédfo 6 de
1arleva_é a la tuberia de presidn 13 de una bemba
de alta.presién en si conocida, no repressntada,

que se pone en servicio. Por la deformacidn elds-

tica de las superficies de asiento de las piezas-

2 Y 10 se proéenta. cén una eonicidad  adecuada de

la pieza 10, ya un cierto efecte do-prgsién, tam-
bién en el lado de 1a pieza 2 dirigido bhaois el -
didmetro mis reducido. Por 1o tanto, con una ali=-
mentacion continua de aceite a presién se puede -
acumular una gierta presidn de aceite entre las -
superficies de asiento, que permite continuar el

desplazamiento de la pieza 2 hacia el didmetro ma

'yor. Cuanto mas cerca esté la pieza 2 al final de

‘la pieza 10 con el didmetro mayor, mejor es el -~

efecto de hermeticidad en los bordes de lasa éupeg
ficies de ssiento y mayor es la presién gue se «
scumula entfe las superficies de asiento, El cur-
80 de las presicnes que se alcanzan a lo lsrgo de
1a pieza auxiliar 10, estd representade por la 1ii
nea ®" p " en la Fige 3. Aprovechando estas presig
nes cada vez mayores se pucde empujar la pieia 29

o cualguler otra pieza a empujar, alimentando si~
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-multénesmente aceite & presidn a través de 1a tg
‘ber{a 13, hasta el extreme de la pioza 10, dirigi
do bacia el &rbol de levas, y por encima de éste-
sobre el &rbol de levas. El desplazamiento de 1a
5. piesa sebre el 4rbol de 1evas 1 so efectia enton-
ces en forme en si conocida hasta el lugar en que
se ha de fijar la pieza. La sujec&&x’udﬁ la pieza-
se efectian, on forma asimismo comocida, dejando -
8aliT el aceite a prea:l.iin fuera de las buperﬁcies
10. (_19} asiento. Un desmontaje de las piezas se efectua
~en forma similar bajo ewpleo de la piezs suxiliar
10. _
A La conicidad de 1la pieza auxiliar 10,
‘se ha de seleccionar de manera que ya al empujar-
5. el taladro cilfpdrico de la pieza a sujetar coa =
fuerza reducida y también em cualquier posicién -
sobre la piezs auxilier, se logre un efecte de her
meticidad a ambos lados del taladro, es decir, tam
bién en el lado dirigide hacia la parte estrecha-
20. . da de 1a pieza 10. Es evidente qﬁc este ofecto, g
| demés de por la conocidady también es influencia~
do por ls lengitud y eldsticidad de la pieza a sy
jetar y, por ejemplo también por una diferencis -
de 1la elasticidad a ambos extremos. lLas plezas -
25, cortas, més eldsticas, se adaptan mejor al cono y
se pueden empujar sobre el ejs a través de una sy
perficie cénica mds pendiente que las piezas menos
elasticas y largas. En un caso concreto, para la=
sujecidn de 1evas" de 120 mm de encho sobre un ér-

30. " bol de levas de 120 mm de diémetro, se ha demos =
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~-trado que ys una longitud L de la supcrﬁéie cd
nica de la pieza 10, que asciende aproximadamen-
te a 4 veces el didmetroc D del eje, es suficien-
te para esta finalidad a pesar de la longitud, -
respecto a la anchura, relativamente grande de -
la pfeze & sujetar. Ia eqnicidad correspondiente
de la superficie de la pieza suxiliar 10 era de
1 : 1260 . Tamdién puede ser ventajoso, como mueg
tra la fig. 4, equipar el final de la piesa auxji
1liar 10 con el dismetro mayor, con una superfi =
cie cili{ndrica 14 (Fig. 4) que corresponda apro=
ximadamente a la longitud de las piezas a sujetar -
De esta manera se facilita la transieién desde -
la pieze auxiliar 10 sobre el eje 1. De esta ma~
nera se ha demostrado que a la trandcién desde -
la superficie final ‘oiliwdrica hacia la superfi-
cie ocdnica de 1a pieza auxiliar 10 no es necesa=-
rio prestar una atencién especial y que esta tran
sicién puede ser "oon arista aguda®, Se compren-
de, sin embargo, que tambidn se puede crear una~
tra.nsicién lenta entre ambas superficies en cual
quier otra fermas, por ejempio mediante “redondes
do®. .

En el ejemplo descrito se ha dibuja-
do y descrite la pieza auxiliar 10 como enrosca-
Ble al eje 1, Se entiende que la sﬁjaci&n también
se puede efectuar mediante otres medios, por ejem
ple ¢on ayuda de un taladro roscado en la pieza-
1. Bajo circunstancias es, en casos especiales ,

hasta posible desarrollar la pieza auxiliar 10 -
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en una sola pieza con el eje 1, es decir proveer

el eje 1 con la- superficie oénica de la piezs -
10.'E§€o puede ser ventajoso en todos aquellés -
casos donde exista egpacio suficiente o por ejenm

5. plo el eje muestre un extiremo libre suficientemep
te largo.

La jtinta empleada en la forma de ejg
cucién descrita, con ayuda de una corena 11 sa -
liente, se puede sustituir también per sualquier

10, otra Junte con un medic hermetizante sldetico o
pldstico. La junta mediante la oordna tiene sin-
embargo la ventaja de qu§ no §sté expuesta a efec
tos de envejecimienté. permite su repetido empleo
y ademés elimina piezas de hermetizacidn especig

15. les.

Aunque en el ejemplo descrito la pig
za auxiliar muestra en toda la longitud de su pap
te ofnica la misma conigidad, es posible equipar
esta superficie cén;oa con distintos escalonamieg

20, tos. Asf pedria por ejemplo la piesa final que -
sirve para logrer la hermetizacidn inicial, que-
tiene el didmetro mas peguefic, mostrar uns coni-
¢idad pequeiia, la parte central une conicidad mp
yor y entonces pasar lentamente a uns parte con-

25. conicidad més reducida, o bien, segin la figura
4, a una parte cilindrica. |

En la figura § se ha representado -
otra forma de ejecucién de la invencidn. En esta
forma de ¢jocucion tiene el extremo de la pieza

30. auxiliar 20, dirigido hacia el ojoll. as{mismo-
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fitting de conexién 24 se puede conectar a una tu

Caadmate caas= 3y
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un didmetro D que ¢s igual de grande como el di@g_

tro D del ejo. También el extremo de la pieza auxi
liar 20 opuesto al eje tiene un didmetro "d* que -

~ permite un empuje de la pieza a sujetar. Contrario

'a la pieza -miuu‘ 10 de la fi@fa 2 la pieze aun-
xiliar 20 estd provista de un hueco 22 cerrade por
un cierre 21 y que a .través de un taladro 23 y un
beria de alia puaisn hidrdulide 25.

Ia pieze suxiliar 20 se puedeenroscar—
asimismo sl mufidn roscado 6 y se equips e¢on un sa-
liente (le:.;junta 26 que correeponde el saliente 11
de la pieza _aux:lliar 10 en la figura 2.

En esta forma de ejecucidn se empuja -
la piesza a sujetar 2 asfmiesmo sobre el extremo del
gado de 1la pieza suxiliar 20 en el disdmetro "d%, =
Después se alimenta a través de la tuberia de pre-
sién 26 aceite & presiln al hueco 22, lo que tiene
como oonsecuencii un aumento del diimetro exterior
de la pieza 20, Este aumento puede aqui dimensionsy
se de manera gue al alcanzarse una presién, deter-
minada por adelantado, el didmetro de la parte de-
la pieza 20 hasta donde se podfa smpujar la pieza
2 y dende ahora se encuentra, ses igual de grande-
come el didmetro D del extremo mas gruesc. Seguida-
mente se oconects la alimentacidn de aceite a pre -
8ién a través de la tuberis 13 y la pieza 2 se pus
de empujar sobre el eje 1,

s fabricacién de las superfiocies de -

transicidn, tedricamente de dificil determinacidn,
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entre ls parte con el diimetro "d" més pequefie y
la parte con el didmetro D mayor de la piezs au=
xiliar 20 se puéde efectuar en forma muy sencilla
alimentando al husco 20 medio de presidm con la -
presifn deseads y cerrendo éste. |
Seguidamente se esmerila la superfi-

cie exterior al tamafio del didmetro D. El ensan-

- chamiento del didmetre més pequeiio de la pieza ~

suxiliar 20, que en ls forma de ejecucidén segin
la figura 5 se 1ogr§ por medios hidréulicos, se
puede lograr en principio también por otros me-
dios. Asi por ejemplo se puede llemar el recinto
interior 22 con una mesa pléstica o con pequefias
belas, sobre las que & través de un tornililo se-

puede ejercer una presidn gque repercute entonces

' hacis todss las direcciones en forma endloga & -

las leyes hidréulicas. El espacio interior puede

ser, por ejemplo, también cénico y el enpanchami

ento se puedé efectuar mediante une pieza que se

introduce en el espacio interior eénico, por ejem
plo ﬁor fuerzs de tornillo. Pero también es posi

ble lograr el ensanchamientd de la parte adelga=

zade de la pieza auxiliar 20, mediante calenta -

miento, por ejemplo con ayuda de unz espiral elée
tricae montadsa en el ieeinto hueco 22,

Se entiende que los dos dispositives
descritos, detallados sdlo en su forma de ejecu-
c¢ién més simple, se pueden equipaf en forme cong .
cida con dispositives especiales para la coloca=

cidn de las piezas & sujetar. As{ puede por ejem
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-plo la pieza auxiliar 10 estar equipada con un -

tornillo sobresalientie hacia la izquierda en ai

reccidn del eje en la figura 2, que se puede en
roscar sobre una tuerca que ssti provista por ejem
ple de un volante y que, por ejemplo a través de-.
un cojinete de bolas axial, actia sobre un tubo -
gque empuja contra la pieza a sujetar, Pero también
se puede emplear otros dispositivos de colocaecidn,
por ejemplo en forma Qe cjacuéi6n hidraulica.
BEOTA

Degorita suficientemcﬁte la naturalezs
del invento, as{ como la manera de realizarlo em -
1a’préct1ca, debe hacerse constar que las disposi-
cionee-ahteriofmente indicadas son susceptibles de
quitie#giones de detalle en-cuante ne slteren su
prineipio fundamental.También se hace constar que
este invento se refiere a una Solicitud de Patente
presentads en Suiza con fecha 18 de mayo Gs 1.962
ne 608Q/62 acogiéndose, por lo tanto, a los benefi
cios gue conceden loe Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo gque constituye la esencia del re
ferido invento y por 1o que se solicita Patente ‘de
Invencidén por 20 aiios en Espafias "PERFECCIONAMIEN-
TOS EN L0S DISPOSITIVOS PARA EL MONTAJE CON ACEITB
A PRESION, DE UNA UNION LE ENCAJE A PRESION"; oa-
racterizdndose por lo siguiente: ‘

18 - Perfeccionamientos en los dispos}

tivos para.el'moptaje con aceite a presidn, de uns

unidn de encaje a presidu, de uns pieza cilindrics

con una pieza con teledro ¢ilindrico, empleidndose-
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una piesa auxiliar que se coloca a continuacidn

- de la superficie frontal de la pieza cilf{mdrica

sobre-la que la pieza a sujetar con el taladro-
cilindrico se puede empujar con reducida fuerza,
¥ cuya longitud es mayoer que la longitud del ts .
ladre de la pieza a sujetar, caracterizados por
que la pieza auxiliar, en su extremo dirigide ~ -
hacia la pieza cilindrica tiene el mismo didme~
tro que la pieza cilfndrica, y porque el didme-
tro, en por 1o mencs una parte de su longitud ,
s¢ va reduciendo cada vez mas segin se separa -
de este extremo,

28 - Perfeccionamientos segin la reji
vindicacién 13 caracterizados, porque la pieza -
auxiliar mwuestra una supexficie cénica, ocuyo dig
metre mayor es igual de grande como el diAmetro-
de la parte cilindrica y su didmetro méds pequefio
se puede introducir em el taladro ecilindrico de-
la pieza a éujetar.

38 - Perfeccionamientes segin la rej
vindicacién 18 caracterizados, porque la pieza -
auxiliar en su parte con el diimetro mis reduci-
do se puede ensanchar al tamafio del disdmetro ma=-
yor.

48 - Perfeccionamieptos segin la rei
vindicacidn 38 caracterizados, porgque la pieza -
auxiliar presénta un hueco interior que permite~
un efecto de presidon desde el interior.

68 - Perfeccionamisntos segin la reji

vindicacidn 38 caracterizados, porgue la pleza -
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‘auxiliar se puede calentar en su parte de di&ﬁé-
tro mds pequefio.
‘ 68 - Perfeccionamientos segin la rei
vindicacién 18 con una pleza auxiliar desarrolla
5. da enn forma de un dispositivo separado de la par
te cilfndrica, caractgrizadoe, porque para.hermg_
tizar el intersticio entre la parte c¢ilindrica y
la parte auxiliar se ha previstc un saliente . -
desarrollade en forma de corona sobre una de las
10, piezas,

' o 78 - Perfeccionamientos en los dispg
sitivos para el moﬁtaje con aceite a presidn, de
una unién de encaje a preéién, tal y como gqueda-
sustancialmente descrifo en la presente Memoria-

16, - e ilustrado en el dibujo adjunto.
Esta Memoria consta de catofce hojas

ina por una sola cara.
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