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MojunÚHt ^

Los hornos destinados al caldeo continuo^ 
antes de la laminación de los productos, tales como palan-] 
quillas o tochos, son con frecuencia de largueros móviles.

Una parte de la solera está formada por lar¡ 
güeros fijos, mientras que la parte restante está constituj 
da por largueros móviles y tiene un movimiento circular o 
rectangular. Los productos descansan alternativamente sobrj

* * * a Ilos largueros fijos y sobre los largueros móviles, cuyo-mo
* * * a j

vimiento garantiza la progresión de estos productos.****
Los largueros de estos hornos pueden ser 

huecos y enfriados por circulación dé agua. Asimismo,..&ue-l 
den ser de material refractario, lo que disminuye el*.cbnsu* w+* *****
mo térmico del horno, teniendo en cuenta la supresión de 
las pérdidas térmicas de los elementos enfriados. + *̂ +¡En los hornos de largueros refractarios, el]

* * * .

caldeo de los productos queda asegurado principalmen*te*por
* * *  *la radiación del horno en su cara superior y en sus. cSad̂ as 

laterales. Su cara inferior, que está constantemento'ep 
contacto con la solera refractaria, solamente es caldeada 
por la conducción térmica procedente de las otras caras y, 
en la mayor parte del horno, se encuentra a una temperatu—  
ra inferior a la del resto del producto.

Esta diferencia de temperatura provoca una 
diferencia de dilatación de las caras superior e inferior 
del producto, lo que ocasiona un curvado de éste en el pía 
no vertical. Este curvado es perjudicial para la progresiój 
de los productos en la solera; en efecto, los productos 
curvados tienen tendencia a bascular, y corren entonces el] 
riesgo de superponerse, si la flecha del curvado es supe­
rior al intervalo que separa a dos productos sucesivos.
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La patente de EE.UU. 1.400.367 describe un 
horno, que comprende una solera provista.de hendiduras,en 
las que se introducen largueros móviles, separados por un 
larguero fijo de anchura superior a la de los largueros mó 
viles. En las paredes laterales de las hendiduras desembo­
can conductos que llevan los gases de combustión; éstos 
circulan alrededor de los elementos móviles de la solera y 
evitan las entradas de aire frío por las hendiduras. Pero 
los gases de combustión y los humos que salen por h&ndaáu- 
ras que tienen una anchura limitada, no pueden caldear la 
cara inferior de los productos, por consiguiente eviáay su
curvado. Además, las paredes laterales de las hendiduras y

* *"*las de los largueros móviles se encuentran en contacto con 
humos y polvos que contienen; esto representa un inconve­
niente, teniendo en cuenta el movimiento relativo de'Iás* **.paredes de las hendiduras y de las de los largueros^.*. -

La presente invención tiene por objeto¡un 
horno de largueros refractarios, de caldeo superiorI*que 
permite, por el contrario,.evitar prácticamente cualquier 
curvado de los productos.

Este horno, en el que los largueros fijos 
de la solera tienen una anchura superior a la de los lar­
gueros móviles, y comprende vaciados enlazados al circuito 
general de humos, se caracteriza porque los vaciados desem 
bocan sobre la cara superior de los largueros, de tal modo 
que los humos atraviesan el lecho de los productos que es­
tá encima.

En el curso de la utilización del horno, 
los humos atraviesan el lecho de productos, y aseguran el 
caldeo de la cara inferior de los productos, que se dilata 
así prácticamente como su cara superior.
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Los vaciados tienen, de preferencia, una pro 
fundidad decreciente en el sentido de desplazamiento de los 
productos. Presentan así una sección de paso creciente con 
el sentido de circulación de los humos, lo que compensa su 
descenso de temperatura.

Los vaciados pueden tener profundidades dife 
rentes, siendo la profundidad de un vaciado función de su 
posición respecto al plano central longitudinal del horno.
Se obtienen así caudales de humos bajo los productos*, .pár 
consiguiente un recalentamiento de la cara inferior de es­
tos productos, que dependen del lugar de dichos proó.i¿.pá,os 
respecto al eje del horno. Es así posible compensar Juna, di 
simetría de caldeo del horno.

Los largueros fijos pueden llevar perfiles
metálicos longitudinales susceptibles de soportar los pro-* **ductos, y soportados a su vez por el bastidor inferidK'del 
horno. ' {**

Se describe a continucación, a títulcj'de 
ejemplo no limitativo, una forma de realización de un horno 
de largueros refractarios perfeccionado según la presente 
invención, con referencia al dibujo anejo en el que:

La Figura 1 es una vista en corte transver­
sal de una mitad del horno; -----

La Figura 2 es un corte longitudinal de la 
parte de enhornado, según 11-11 de la Figura 1.

Tal como se representa en el dibujo, el hor­
no lleva una bóveda 1, paredes laterales tales como 2, y 
una pared frontal 3t y presenta un plano central longitudi­
nal A-A. Su solera está formada por largueros fijos refrac^ 
tarios 4* separados por largueros cíóviles refractarios 5,
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-cuya anchura es inferior a la de los largueros fijos. Que­
madores no representados permiten hacer circular a contra­
corriente gases de combustión en la zona superior del horno, 
sobre los largueros 4 y 5.

Los largueros fijos 4 son soportados por poi 
files metálicos 6, denominados "hierros bajo solera", que 
forman parte integrante de la estructura metálica del horno,

* * * wque es designada en el dibujo de forma general por la refe-* * * *
rencia 7. Los largueros móviles 5 son soportados, por-.su 
parte, por traviesas 8, que conjuntamente con los largueros 
9, constituyen un bastidor móvil. Este bastidor es soporta­
do, por mediación de los montantes 10, por un bastidor ̂ 1, 
que descansa sobre un bastidor 12, por mediación de rodillos
13) y que un sistema de gatos, no representado, permite des

* * * * *plazar longitudinalmente. El bastidor 12 descansa, a su vez,* **por mediación de rodillos 14 sobre planos inclinados's&igos 
15) y puede ser desplazado longitudinalmente por un bî s.te- 
ma de gatos, asimismo no representado. Al desplazar .bas­
tidor 12, se desplazan los largueros móviles 5, tanto longi 
tudinal como verticalmente, mientras que si se desplaza el 
bastidor 11, los largueros móviles 5 solo se mueven.longitu 
dinalmente. Al desplazar simultáneamente los bastidores 11 
y 12, se puede imprimir a los largueros móviles 5 un movi­
miento circular o rectangular, que asegura la progresión en 
el sentido de la flecha F de los productos 16 que descansan 
sobre la solera del horno.

En la primera parte del horno, en el lado 
del enhornado, los largueros fijos 4 presentan vaciados, tâ  
les como 17a. y 17b, cuya profundidad decrece en el sentido 
de progresión de los productos, os decir, en el sentido de
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-la flecha F en la Figura 2. La mayor profundidad de estos 
vaciados se encuentra, por consiguiente, al nivel del enhor 
nado. En la forma de realización representada en el dibujo, 
el vaciado 17a , situado cerca del plano central longitudi­
nal A-A, tiene una profundidad menor que el vaciado 17b .
Los diversos vaciados están enlazados o un colector 18 por 
conductos de humos, tales como 19, que son soportados por 
una estructura 20, que forma cuerpo con el horno.

Teniendo en cuenta la presencia de los*.y&cia 
dos 17a y 17b dispuestos en los largueros fijos, la sección 
de los rebordes laterales de estos largueros, que sopqytpn
los productos 16, es pequeña e imcompatible con la presión* . .ejercida sobre estos rebordes. Para remediar este inconve­
niente, perfiles metálicos 21, de sección rectangular, es­
tán dispuestos en estos rebordes, paralelamente al ejé*íon-* **gitudinal del horno. Estos perfiles, que sirven de.a]5c%p a 
los productos 16 que entran en el horno, descansan sobre 
los hierros bajo solera 6, por mediación de soportes

En funcionamiento, los humos resultantes de 
la combustión, atraviesan los vaciados 17a y 17b , por con 
siguiente el lecho de productos a los que ceden por convec 
ción una parte de su calor sensible . Al circular a conti­
nuación bajo el lecho, en los vaciados, proyectan sobre las 
caras inferiores productos que son así caldeados.

Como la profundidad de los vaciados decrece 
en el sentido de progresión de los productos, se obtiene 
una buena distribución, según el eje del horno, de los hu­
mos que han atravesado el lecho de productos. Por otra par­
te, la eficacia de la radiación térmica sobre la cara infe­
rior de los productos es mantenida d'ebido a que el descenso
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de temperatura de los humos, que circulan a contracorriente 
es compensado por un aumento de su espesor.

Como la profundidad de los vaciados varía, 
asimismo, en función de sus posiciones respecto al eje del 
horno, es posible compensar una disimetría eventual en el 
caldeo del horno.

En definitiva, la cara inferior de los pro­
ductos 16 es llevada prácticamente a la misma temperatura
que su cara superior, y se dilata sensiblemente en eí nm.s-* * * *
mo valor. El curvado de los productos es eliminado o, al
menos, considerablemente reducido.

Los productos descansan a la altura de.los:largueros fijos 4, sobre los perfiles 21. Estos puedeTf, 
sin inconvenientes, ser metálicos, teniendo en cuanta la 
temperatura poco elevada que reina en el horno en sudona 
de enhornado. * +* 

^  ** **
* * 

-  *  +** '
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de nove­
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

? -  r ^13.- Horno de largueros refractarios con caJ
deo superior, en el que los largueros fijos de la solera
tienen una anchura superior a la de los largueros móviles,
y llevan vaciados enlazados al circuito general de hi.ppo,s.,
caracterizado porque los vaciados desembocan sobre l^ca-ra

* *  *superior de los largueros, de tal modo que los humos atra­
viesan el lecho de productos que está encima.

23.- Horno según la reivindicación l§¡'cáracw ***,terizado porque los vaciados tienen una profundidad guare­
ciente en el sentido de desplazamiento de los productos*

33.- Horno según las reivindicaciones ^  óa ' *
23, caracterizado porque los vaciados tienen profundidades 
diferentes, siendo la profundidad de un vaciado función de 
su posición respecto al plano central longitudinal del hor­
no.

43.- Horno según una de las reivindicaciones 
13 a 33, caracterizado porque los largueros fijos llevan 
perfiles metálicos longitudinales, susceptibles de soportal 
los productos, y soportados a su vez por el bastidor infe­
rior del horno.

53.- Horno de largueros refractarios con cal
deo superior.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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-antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

B&ta memoria consta de ocho hojas escritas
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