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Ia presente invencidén se refiere a un cuerpo ——
moldeado por soplado de plédstico, tal como los empieados
para molduras de decoracién o proteccidén, defleéib}es, es
poiler, paragolpes y piezas similares, especialmente para
el equipamiento de automéviles. '-.,i

Como es sabido, los cuerpos moldeados por sopla
do, son profﬁsamente utilizados en dicho campo de -aplica-
cién., Kediante la patente alemana Repiblica Fedgna? ne 25
36 766, es ya conocido un cuerpo hueco en formagéézlistdn

seade

constituido por un cuerpo moldeado por soplado,,f??damen-
talmente cerrado, es decir, sin aberturas u ori?iaios, Co
mo se ha citado, tales cuerpos moldeados por soplado, pue
den utilizarse como molduras de decoracidén o proteccidn -
para las mds diversas aplicaciones,

En su aplicacién para el equipamiento o dota- -
cién de autombviles, constituye un indudable inconvenien-
te el que la resistencia a la flexidn y a la torsidn, de-
bides a su conformacién como cuerpo cerrado, de moldeado
por soplado, son:. demasiado elevadas. Esta rigidez puede -
originar ya en su montaje con medios mecdnicos, de unién
o con adhesivos dificultades, Ademds, las cargas durante
la marcha del automévil, debido a lm elevada rigidez y a
la en consecuencia alta resistencia a la flexidn, son tan
considerables, que tales molduras se desprenden de la ca-

rrocer{a, relativamente en poco tiempo o si estén adheri-

das mediantes pegamentos, llegan & despegarse.

Mediante la patente alemana (Repdblica Federal)
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n® 30 16 652, es conocida otra forma de realizacién de un
cuerpo cerfado moldeado por soplado, que para compensar -
las diferentes dilataciones o contracciones térmicas, pre
senta en su superficie unos rebajes, ahorros o aberturas,
en forma de poros. S ceeels

Segin los datos de dicha publicacidnflgékas - -
aberturas a modo de poros, sirven para aumentar la resis-
tencia a la flexién y al mismo tiempo, para auﬂbn;ér el -
efecto de absorcidn de energia en cargas de tales moldu-—-

ras. De ésta manera quedan eliminados los inconyenientes

presentes en el nivel conocido de la técnica. .-

~ [ ]
l‘.l

En éste sentido se orienta la invencipén.. presen—
te, que tiene por misidn conseguir que dichas pié%és mol;
deadas, para su aplicacién en la dotacidn de au%ébéviles,
tengan por una parte la mayor flexibilidad y por otra par
te presenten una rigidez adecuada, a fin de absorber la -
energia en las cargas por golpes. Conforme a la presente
invencién, éste problema se soluciona por cuanto, el cuer
po moldeado por soplado, presentard como minimo en uno de
los lados de apoyo respecto al soporte de fijacién, unos
orificios definidos, pasantes a través de la pared, sepa-
rados entre si, de manera que se determinan zonas a'modo
de nervios; y por cuanto, la superficie de éstos orificios
representa entre el 10% y el 70%, y preferentemente entre
el 15% y el 40%, de la superficie total de la pared del -
cuerpo moldeado por soplado. |

Se ha demostrado sorprendentemente, que las exi

gencias del problema opuestas en si, es decir, por un la=-
do conseguir una elevada flexibilidad y por otro, una al-

ta resistencia a la compresidn de una molduras, y ello me-—
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N dianie la conformacidén del cuerpo moldeado por soplado, -
como una pieza de soplado con abertura u orificio defini-

60.—- dos. '

Los orificios, conforme al método de la inven—-
cién, se practicardn por lo general en la parte- imferior
del cuerpo moldeado por soplado, y pueden ser ci%;klares,
ovales o angulares.

65 .- Entre dichos otificios quedan definidas,zen las
partes del cuerpo moldeado, unas zonas a modo de nervios,
que en relacidén con los orificios pueden considgrarse zo-
nas de dilatacién, mediante las que puede influ;:sg en la
resistencia a la flexidn y torsidn de dichas mqié&%as. A

T0.- diferencia de las molduras conocidas, constituiﬁégrpor un
cuerpo moldeado por soplado totalmente cerrado,ﬁlos orifi

" cios definidos segdn la invencidn, podrdn extenderse en—
tre el 10% y el 70% de la superficie de la parte inferior
de dicho cuerpo, siendo preferentemente el porcentaje en-

75 o= tre las superficies de los orificios y la superficie total
de la correspondiente parte de dicho cuerpo del 15% al 40%.

Ios orifivios o aberturas conforme a la presen-
te invencidn, pueden realizarse también como una combina-
cién de ahorros circulares, ovales o angulares, practica-

80.~ dos en la pared del cuerpo moldeado por soplado.

Las ventaﬁas del cuerpo moldeado ppr soplado, -
definido como una pieza de soplado, con aberturas confor-
me a la invencién, residen en que puede influirse sobre -
las resistencias a la flexién y torsién, sin apenas va- -

85 .= rias sus condiciones de absorcién de energla para cargas

-

de choque; ‘todo ello gracias a la combinacién de orificios

y nervaciones determinantes en la pared de la parte poste
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rior de la pieza moldeada por soblado. Esta combinaeidn -

de caracteristicas en si inespefadas, queda reflejada en

90.- la tabla 1, en relacidén a una pieza moldeada, con las si-

guientes dimensiones:

" Longitud 1.000 mm,
Anchura 100 mm,
Altura 20 mm.
95 .~ Espesor de pared 3 mm,

et -

cg

- 4
‘I
.
hl

Ios datos numéricos de la tabla, estén indica—-

dos porcentualmente, en relacidn a los de una pieza moldea

da igual, pero sin orificios, es decir, una piezz-‘cerrada.

»
¢ -

Cuerpo moldeado por soplado:.,,

Nimero de

-
L3}

orificios 4 6 8 10 12 14 16 18

% de disminucidédn de
la resistencia del

cuerpo moldeado por
soplado, respecto -
una pieza sin orifi
cios o cerrada,

10 15 20 25

% de superficie
abierta en el —

fondo inferior.

30 35 40 45

TABLA 1:
1001_
Dimensiones
en mm,
1050"‘
Alturas 20mm, Resistencia
a la flexidn,.-
Anchura: " 100mm,

15 22,5 30 37,5

——

Longitud: 1000mm, Resistencia
a la torsidén.-

Espesor de

pared: 3mm., Resistencia

al aplastamiento.

ke

30 45 60 75

1 1,5 2 245

83 87 90 91

3 3,5 4 4,5
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De los datos deLAicha table, se desprende la de
pendencia existente entre las resistencias a la flexidn,
a la torsién y al aplastamiento y el nimero de los orifi-
cios realizados en la parte inferior de la pared de la --
moldura. El nimero de los orificios estd referido éxréor-

centaje de la superficie de dichos orificios, en relacién

con la superficie total de la parte del cuerpo moldeagdo,

en que se practican por soplado. Asi, para el ejemplo’ ci=
tado, resulta que con seis orificios, la superficie del -
fondo queda abierta en un 15%. Con ello, resultan diSminu

ciones de la resistencia a la flexién del 22,5% y ‘tma dis

mimicién de la resistencta a la torsién del 45%, siedpre
en relacién a los valores que tendria una pieza cér;éda,
es decir sin orificios, con las mimas dimensiones. Inespe
radamente la resistencia al aplastamiento se reduce, sola
mente en un 1,5%. Si el 40%, de la superficie de la pared
del fondo del cuerpo moldeado por soplado estd abierta, -
conforme a la invencidn, lo qué se corresponde en el ejem
plo con 16 orifiecios, entonces segin los valores de la ta
bla 1, la resistencia & la flexién queda reducida en el -
60% y la resistencia a la torsién en el 90%. Contrariamen
te la resistencia al aplastamiento, disminuiria en éste -
ejemplo tan sélo en un 4%.

Resulta en si sorprendente el hecho, segin la -
invencidn, de que las resistencias a la flexién y a la --
torgidn, disminuyen considerablemente aumentando el nime-
ro de orificios practicados en la base de la moldura, - -
mientras que la resistencia al aplastamiento sélo disminu

ye minimamente, es decir, podria afirmarse que es constan

te, Esto significa en un caso prdctico de aplicacidn, que
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una moldura de soplado, acondicionada conforme a la ihveg
c¢ibn, practicando orificios definidos, en base a las meno
res resistencias a la flexidén y a la toyéidn, puede com——
pensar fdcilmente las irregularidades de la superficie de

apoyo, por ejemplo, la superficie de la cerroceria de€. un

automévil. No ha de temerse ya el despegue o un desprendi
miento de las piezas de soplado asi acondicionadasm“pues

las resistencias a la flexidn y a la torsidén pueden éjus—
tarse al valor requerido con sdélo variar el nimero o tama

fio de los orificios realizados, de manera que cualaquier -

esfuerzo o carga imaginable, originado por el fungiona- -
miento del automévil en las instalaciones de lavéﬁg;:pof
dilatacién térmica, etc., no pueden influir negaéiéﬁhente
sobre la fijacidén o anclaje de la moldura. Ello se refie-
re tanto a las molduras fijadas mecanicamente al cuerpo -
soporté, como también a aguellas que van pegadas .o adheri
das a dicho soporte, por ejemplo, la carroseria de un — -
autom&vil. '

Para el caso de molduras fijadas mecanicamente,
es muy importante éste hecho precisamente debido a que —
existe el riesgo de que en base a la resistencia a la tor
sién del cuerpo moldeado por soplado cerrado, puedan sol-
tarse de sus anclajes, y en consecuencia desprenderse de
su apoyo ante solicitaciones extremas de mesrcha, como por
ejemplo, en carreteras en mal estado o marcha sobre obsti
culos.

Con la utilizacién de las denominadas molduras
adhesivas, en las que se ha aplicado en la parte posteriocr

del cuerpo cerrado moldeado por soplado, una banda adhesi

va, por ejemplo, a base de neopreno/acrilato, pueden tam—-
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bién observarse fendmenos similares de desprendimiento., -

Asi con una moldura de soplado con las dimensiones siguien

tes:
Iongitud 1000 mm. _ cesss
‘Anchura 100 mm, {::}
Altura 20 mm,
Espesor de pared 3 mm, . ©

se observaron fendmenos’de desprendimiento, después de --
aproximadamente 7.000 a 10.000 cargas alternas. Esta, ci--

fra de cargas alternas corresponde a un funcionamiento, -

segin condiciones de marcha, de 0,5 a 2 afios, equivalente

a un kilometraje entre 10.000 y 30,000. ;':Q

Estos inconvenientes se han suprimido médiénte
una moldura de soplado, acondicionada conforme a la pre—-
sente invencién.

En la tabla 2, se indican los pardmetros de la
tabla 1, con una fuerza residual del cuerpo moldeable por
soplado, expresada en N, respecto a la pieza moldeable —
sin orificios o cerrada. En los dos ejemplos elegidos con
el 15% y el 40% de la superficie del fondo orificada o —--
abierta, en el primer ejemplo, la resistencia a la fle~ =
xién es a¥n de 45,6 N, mientras que la resistencia a la =-
torsién es de 35 N. En el segundo ejemplo, con orificios
en el 40% de la superficie del fondo, se determiné una re
sistencia a la flexidn de aivn 23,6 N, y la resistencia a
la torsidn de 6,5 N. Frente a ello, la resistencia al - -
aplastamiento con orificios en el 15¢% de 1a superficie, -
fué de 33,82 N y con orificios en el 40% de la superficie
de 32,95 N.

TABLA 2:

)



Cuerpo moldeado por soplado

Dimensiones Ndémero de

210.—~ en mm, orificios 4 6 8 10 12 14 16 18
Fuerza residual del éueg. ‘ coedte
po moldeado por soplado, {::}
expresada en N, respecto Superficie del fondo in-
a una pieza de soplado - ferior abierta. *., .

215 .= sin orificios o cerrada. - .

10 15 20 25 30 35 40, 45

Altura: 20mm, Resistencia a

la flexién. 50 45,6 41,2 36,8 32,4 28 2,6 19,2

Anchura: 100mm, o

220,—- Iongitud:1000mm, Resistencia a et

la torSidno 45 35 25 16 10,8 8,3 6,5 5’ 1

Espesor
de pared: 3mm, Aproxim. .
Resistencia

225 ,= al aplestamiento, 34  33,8233,64f3,47033,30/33,1332,9632,79

También aqui puede observarse la gran disminu—

cidn de las resistencias a la flexidn y a la torsidn, asi
como la mfnima pérdida en la resistencia al aplastamiento.
En las ldminas de dibujos adjuntas, se represen
230,- tan ejemplos de realizacidén particulares, para el acondi-
cionamiento de los cusrpos moldeados por soplado, confor-
me a la invencién, ilusYréndose:
Pigura 1, la base de un cuerpo moldeado por so-
plado con orificios rectanguhares. '
235.~ " Figura 2, la base de un cuerpo moldeado por so-

plado con orificios circulares.

' TFigura 3, la base de un cuerpo moldeado por so=-
l*~w»'l~A

R S Fae . N AN . ¢
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plado con orificioé en forma de T,

Figura 4, la base de un cuerpo moldeado por so-

plado con una combinacién de las anteriores configuracio-

nes de los orificios. ¥

'Figura 5, un diagrema del comportamiento-:a"!.a -

resistencia de las piezas,

En la figura 1, puede observarse como 1&%@g$e -
11, del cuerpo moldeado por soplado 1, lleva practica&os
tres orificios centrales 12, 13 y 14. Estos orificiog 12,

13 y 14, atraviesan la base 11, del cuerpo moldeado .por -

soplado 1. En las zonas marginales exteriores de é;éﬁo -
cuerpo moldeado 1, se han realizado unos orificioé'éé fi-
jacidén 15 y 16, a través de los que se pueden apréﬁiér -
los medios de fijacidén 2 y 3. Ios orificios de fijacién -
15 ¥ 16, igualmente en combinacidén con los orificios 12,
13y 14, sir;én para reducir las resistencias a la fle- - -
xién y a la torsidn, segin el método de la invencién.

Como puede apreciarse en la figura 2, la base -
11, de la moldura de soplado 1, lleva practicados unos —-
orificios circulares 12, que en la representacidn mostra-
da son siete. El orificio de fijacién 15, estd conformado
en éste ejemplo también, como orificio rectangular, dota-
do del medio de fijaeidn mecdnico 2. Nediante ésta fi ja——
cibén, tal como se representa en la figura 1, se pueden ——
compensar las dilataciones longitudinales de la moldura,
por las variaciones de temperatura, etc.

El medio de fijameidn 3, situado en el extremo -
opuesto de la moldura de soplado 1, se configura como un

orificio roscado, en la base de la moldura de soplado 1.

Segin se representa en la figura 3, la base 11,
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de la moldura de soplado 1, lleva practicados orificios -
en forma de T 12, mis concretamente ocho. Cuatro de éstos
orificios 12, estdn orientados con el trazo vertical 121,
de la T, hacia la izquierda y cuatro a_la derecha..Natu——
ralmente podrédn realizarse cualesquiera variantes qﬁéging
bles del sentido de la T, En el trazo vertical 121,.ae la
T, de los dos orificios exteriores 12, aparecen ind}gpdos

los medios de fijacién 2 y 3.

La figura 4, muestra finalmente la base 11, de

una moldura de soplado 1, dotada de orificios 12, de.di—

versa conformacidén, La disposicién de los medios_dg:fijar
cidn de ésta realizacidn se corresponden con los ﬁﬁiiiza—
dos en la figura 2. | SR

En todos los ejemplos representados, los medios
de fijacidn pueden estar también realizedos a base de ban
das puramente adhesivas o con una combinacidén de medios -
de fijacidn mecénicgs ¥y bandas adhesivas.

En la figura 5, se representa ademds, un diesgra
ma de las caracterfsticas de resistencia de las molduras
de soplado, acondicionadas conforme a la invencidén. En —
ordenadas figuran en valores porcentuales, la superficie
abierta (orificios), del fondo de la moldura de soplado,

mientras que en abcisas se indican los porcentajes de dis

minucidn, en reiacién a una pivza cerrada, es decir, sin

~orificios en el fondo; en donde las curvas caracteristi--

cas A, By C, representan respectivamente las resistencias
a la flexidn, torsidén y a 1aicompresidn o aplastamiento.
liediante ésta represenfacidn es posible confirmar clara—
mente los valores de las tablas 1 y 2.

En resumen, la presente invencién se refiere a
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Piezas o0 cuerpos moldeados por soplado, especialmente uti
lizables en el equipamiento de automéviles, en cuyo cuer-
PO se realizardn orificios definidos al menos en la zona

de unidn con el fondo de fijacién. Donde ademds, éstas --

orificios pasantes a través de la paréd del cuerpo-tm-ldea

do por soplado, se distribuyen de manera que queden sepa-

rados por zonas de pared, a modo de nervios, delipitadas

entre dos orificios préximos. Ademds el porcentaje de la
superficie de los orificios en relacién a la superfipie -
total de la pared del cuerpo moldeado, estard comigéﬁdido
entre el 10% y el 70%, y preferentemente entre el?ii% y -
el 40%. PRI
Descrito suficientemente el objeto delf;ééélo -
de utilidad que nos ocups, nos resta sefialar se trata de
una de sus variadas formas de realizacidn, sin que sus mo
dificaciones de forma, tamafios, materiales empleados, etc.

desviriuen la esencialidad de su objeto.
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315.- El modelo de utilidad descrito, recaerd pues, -
sobre las siguientes reivindicaciones:

*
LA 3K )

' 18,- "CUERPO DE MOLDEO POR SCPLADO DE PL{sSTICO"
aplicable a molduras de proteccién o decoracién, défi;ctg
res, espoiler, paragolpes y piezas similares, espaq%a}meg

320,.- te para la industria del automévil, caracterizado po;.— -
cuanto el cuerpo moldeado por soplado (1), y en al menos
uno de los puntos de apoyo (11), respecto al sopoéigfde -

fijacidn, llevard practicado unos orificios definidos (12

13, 14, 15 y 16), pasantes a través de la pared de‘afcho

325 ¢~ cuerpo, de manera que entre dichos orificios quedén:éeteg
minadas zonas de pared (17), a modo de nervios; y por - —
cuanto, la relaciédn de la superficie de éstos orificios -
respecto a la superficie total de la pared del cuerpo mol
deado, parcialmente abierto, estard comprendida entre el

330,= 10% y el 70% y preferentemente entre el 15% y el 40%.

28 ,—~ "CUERPO DE MOLDEO POR SOPLADO DE PLASTICO"
segén la reivindicecidén primera, caracterizado por cuanto,
los orificios (12, 13, 14,. 15 y 16), practicados en la pa
red de dicho cuerpo, tendrdn una disposicidn circular, —-

335.=- oval o angular.

) 38.- "CUERPO DE MOLDEO POR SOPLADO DE PLASTICO"
de conformidad con la segunda reivindicacién, caracteriza
do por cuanto, los orificios (12, 13, 14, 15 y 16), pueden
distribuirse sobre la pared de dicho cuerpo, como una com

340.~ binacidén de orificios ecirculares, ovales o angulares.

48 ,— "CUERPO DE MOLDEO POR SOPLADO DE PLASTICO",

Todo ello, tal y conforme queda descrito, repre,

f

/



sentado y reivindicedo.
Esta memoria consta de catorce hojas, mecanogra

345 .- fiadas y foliadas por una sdéla de sus caras, conteniéndo
346.- un totel de trescientas cuarenta y seis lfneas. ...,
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