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por:"UN MECANISMO CON SU DISPOSITIVO PARA
EL CIERRE DE ENVASES DE NATURALEZA ELASTI
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El presente invento se refiere & un envase, de preferen=-
cia totalmente de plédstico, en particular un bidén de aceite, que

en la zona de la tapa o del fondo superior tiene una limitacidn

marginal saliente que se cierra por soldadura, destinada para una

abertura de llenado en forma de renura. Al mismo tiempo se expli-
can el procedimiento y dispositivo previstos para cerrar el mencio-
nado envase.

Se han propuesto oportunamente envases de pléstieo éon
abertura: de llenado en forms de ranura situade por la superficie

'd P .’ s
de los mismos, los cuales estan dotados de une limitacion marginal
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en forma de labios méviles concebida a modo de embudo, que puede
cerrarse después del proceso de llenado por soldadura o pegado ¥y que
se aparte del lado supériardel envase. En estos envases, el lado su-
perior de los migmos es esenc;almente liso, por 1o que al cerrar

los labios que constituyen el embudo de llernado el material tiene

que ser deformado por compresidén puesto que no es posible que el -
lado superior del envase intervenga en el cierre de la abertura en
forma de ranurs. Esto $ropieza con dificultades dada la flexibilidad
generalmente reduoida, del material empleédo para un fin especial

¥y en particular por el hecho de que los labios del borde de llenado
formen un anillo cerrado independiente que, al comprimir los labios,
impide que se aparte el meterial sobrante dendo asi lugar a la ine-
vitable formacidn de pliegues. Con esto pueden quedar lugares sin
gsoldar o formerse canales de aire en la limifacién marginal de la
abertura de cierre elimindndose as{ toda posibilidad de un cierre
hermético. Otro inconveniente consiste en que Gespués de pegar o Sol-
dar los bordes de los labios, actian fuerzas sobre la unidn que pro-
ceden de las partes deformadas del lado superior del envase y de la
limitacion merginal de la abertura y que tienden a solta;.lg wnidn.
Asi, por ejemplo, durante el transporte o el almacenamiento se.pue-
de llegar 2 abrir la union soldada y formarse una via por donde el
contenido puede verterse al exterior. Por lo mismo, al pegar o sol-
dar la conocida limitacién marginal de la abertura de llenado hay
que trabajar menteniendo una presidén duraente un tiempo relativamente
largo.. Durante la deformaéién pueden as{ producirse entonces grietes
en las bases de los labios. Un notable inconveniente de los conoci-
dos disposifi&os estriba en que la limitecidn marginal de la sbertura

de llenado sobresale mucho del lado superior del envase. Con el £in

—

ue los envases puedan ser colocados en pilas uwnos sobre otros,
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los correspondientes entrantes en el fondo del envase puesto de
pie han de tener, por consiguiente, mayores dimensiones én perjui-
cio del contenido del envase.

El invento tiene la finalidad de eldminar estos incon-
venientes. Esto se logre en principio dando al lado superior del
envase una forma abovedada hacia el exterior y haciendo que sea

comprimible. La abertura de llenado en forma de ranure es dimen-

. sionasde ehi de menera que se junten los bordes de la misma cuando

el lado superior del envase no se encuenire en estado abovedado.
Al presionsr el lado abovedado superior del envese hecia adeniro

de éste con arqueado invertido, o sea convexo, no s6lo se aproxime
uno & los bordes de la ranura sino, sobre todo, también los bordes
de los labiom apartados, por lo gque al unir los bordes de estos l-
timos no es becesaria ninguna deformscion de las bases de los la-
bios. Cuando no esta arq&eado el lado superior del envase, las par=

tes levantadas del labio o ambos lados de la sbertura de llenado

en forma de renura se hallen aproximadamente en posicidn vertical

sobre el citado lado, es decir, que con el lado superior del envase
circunscriben un dngulo recto o aproximadamente recto. El movimien-
to simulténeo de las partes de los labios es favorecido segun la
idea del invento por el hecho de que no existe ningwma union entre
los labios situados a awmbos lados de la abertura de llenado, por lo
que acada uno de €llos, moviéndose librement; puede cefiirse al pro-
ceso de deformecidén al presionar hacia adentro el lado superior

erqueado.del envase,

Mediante la disposicidn de los labios de cierre, perpen-

‘dicular al lado superior del envase - en la zona de la abertura de

llenado se consigue, pues, sin ningin inconveniente que, estapdo
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presionado hacia adentro el lado superior del envase, se toguen por

si mismos los bordes de los labios de la abertura de llenado. Después
de la flexidn del lado superior arqueado del envase hacia adentro del
mismo, se neutraliza la recuperacidn eldstice cuando se rebasa la po- -
sicidén plana, El lado superior ahora de forme convexa que peneira en
el interior del envase permane ce después por si mismos en la posicién
doblada hacia adentro, y mantiene presionados, libres de tensiones,
los bordes de los labios unos contra otros. De esta maners, durante

la soldadura o el pegado, la presién ejercida por los punzones del
grupo de soldar sgbre los bordes de los labios puede ser sensiblemen-
te mds baja y mentenide sdlo durante poco tiempo. El empuje del lado
superior del envase hacia adentro de éste puede simplificarse mediantel
la disposicion de canales u otras deformaciones parecidas.

Por el empuje del lado superior del envase hacia el inte-
rior de éste se‘consigue también que los. labios de cierre sobresal-

" gan sélo ligeramente por encimé de la parte superior del envase, por
1o que el entrante pars apilamientc en el fondo del envase puesto

de pie puede tener dimensiones correspondientemente mas pequeiias en
beneficio del contenido del envase. Debe hacerse observer todavia que
sin ningln inconveniente es posible hacer que la limitacidn merginal
superior de los labios en la posicidn de pertida tenga forme erqueada
en la misma medide que es neceseria para conseguir ﬁna limitecion
recta en el estedo cerrado del envase.

El procedimiento & aplicar segin el invento parae cerrar los
envases experimenta, frente a los procedimiento_conocidos, una nota-—
ble simplificacidn, lo mismo que el dispositivo para la priactica del
procedimiento. En el dibujo adjunto se representa a titulo de ejemplo

el objeto del presente invento. En aquel muestrans

La Figura 1, la parte superior del envase vista en perspectiva.
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La Figura‘Z, la seccidn transversal por une perte superior del enva-
' S€e
La Figura 3, un envase de seccién.cuadrada, visto por encimeX
La Figura 4, un envase redondo, visto por encime
100 La Figura 5, un dispositivo de cierre, y
| La Pigura 6, un déetelle de este dispositivo.
Después muestrans
Las Figuras %, 8 y 9, la seccidn trensversal de la parte superior
del envese en las mis diﬁersas'posiciones de cierre, a
105 saber |
La Figura %, le. posicidn abierta de la abertura de llenado.
La Figura 8, el lado superior del envase parcialmente presionado ha .
' cia adentro, con los bordes de los lebios de la Bber-
fura situados uno junto a otro.
110 La Figura 9, el lado superior del envase presionado hacia adentro,
en la posicidn final, con los bordes de los labios fi-

jamente apoyados uno a otro.

El envase‘litiene un.lado superior 2, al que se mantiene
eléstico bajo tension previa porvbombeado ¥, en caso dado, por cana-
115 les adicionalesr3._En sentido diagonal se ha previsto , como abertural
de llenado 4, una ranura cuyos bordes tienen labios 5 que se alzan
casi perpendicularmente del lado superior del envase en la zona de
la abertura de llenado.
En el lado superior existen, ademis unes piezas postizas '
120 6 que se pueden tala@ra:_para facilitar el vaciado del envase. Con.
este objeto se puede cortar también una cufia triangular del extremo
de los labios soldados juntamente. De preferencia el fondo del enve-

se estd concebido de manera que tenga una escotadura pera le admi-
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sidn de los labios, selientes, cerrados, despuds del llenado, pa-
125 ~ ra poder . apilasr los envases. |
Si une vez realizado el llenado se presiona el lado su-
perior 2 del envase hacia el interior del mismo, como se repre-
senta a trazos en la Figura 2, y también en les Figures 8 y 9,
los bordes de los labios se colocan entonces fijamente uno al la-
130 do de otro conservando la posicidn rectangular con relacion sl
lado superior del envase, y en la unidén de los bordes de los la-
bios no es necesaria entonces ninguna deformaciénvposterior de
las bases de los labios. En el ejemplo de realizacidn representa-
do, permanece en esta poéicién la tapa del recipiente 2 presiona-
135 da hacia adentro y de forma convexa, por lo cual se tiene garen~
tizada en todos los aspecios la postura fija de los bordes de los
labios.
La abertura de llenado estd, de preferencia dispuesta
diagonalmente con el fin dé sbarcar también la parte més extrema
140 Ge la limitscidn del envase, aun cusndo tembién puede estar en
otra posicidn, como se sefiale & puntos en 1& Figura 3.
le Figura 4 muestra un biddn de seccién redonds para de-
nostrar gréficamente que la realizacién'sugerida‘por el invento |
del lado supefibr del envase es indepéndiente de la seccion trens_
145 versal de este ultimo. Zsto es asimismo valido en lo que respecta
‘al tanmafio de la abertﬁra de llenado, la cual no siempre tiene

'Que llegar hasta el borde del envase. Esto sucede principalmente

cuando se han previéfO' lugares especiales: " . para el vaciado;
~ De todes modos es conveniente que la ranure de le abertura tengs ..
150 una longitud que corresponde el didmetro del bombeado del lado

superiof del envase.
‘ En la Figurs 5 se represents un dispositivo para cerrer

los envases sugeridos por el invento. Sobre la cinte transportado-
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re 11, los envases 1 se llevan desde el lugar de llenado hasta el

dispositivo de cierre 12, donde son recogidos por un aparato transpor-
tador 13, por ejemplo une cinta sin fin accionada. La parte superior
de la cinta 14 circula por encime de un camino de rodillos o de una
mesa 15 que descansa sobre un bastidor 16. En este bastidor 16 estd
situado el dispositivo de cierre 17 propiamente dicho de altura regu-
lable. Se compone el miémo'de un Srgano conductor 18, que puede congisc
tir total o pafcialmente de rodillos o vias de deslizamiento y se en-
cuentra en la zona donde son abercados los labios de la abertura de
los envases bajo la agcién de un resorte. Delante del érgano conduc-
tor 18 esta instalado él sujetador 19 para presionar el 1ado suﬁerior
del envase, el cual puede ester sometido si es neceszario a ia aceidn
eléstice, y tener un dispositivo de reajuste 26.

En el ejemplo expuesto puede verse en le. Figura 6 que en
dicho orgeno conductor 18, 2 cintas sin fin 20 que cooperan mutua-
mepte ¥ que se extienden por dos caminos de rodillos, abarcan los la-
bios de los bordes de la abertura de los envases e, independientemen—
te de su propia posicidn, los mantienen en la posicidn de apoyo para
conducirlos entonces al dispositivo de soldar 21. Este dispositivo
tiene las mordazas de soldar 22 sujetas a un mando magné%ico~24, las
cuales estén sometidas a la accion de muelles 23 y aportan la nece-
saria presién de soldadura. Otro aéarato transportador 25 sirve para
descargar los envases ya cerrados. |

. El dispositivo en cuestién‘funciona de la siguiénte maneras

Los envases llenos procedentes de la instalacion suministra-
dora 1l son transferidos a la cinta transportadors 13. EL ledo supe-
rior de los - envases es presionado euntonces hacia zdentro por el dis-
positivo 19, y‘el aparato de conduceidn 18, sbarcendo la parte toda-
via saliente de los labios de cierre, se encarga de continuar trans-

portando los envases al equipo de soldadure 21. lLas cintas 20 hacen
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que los labios 5 se junten més todavia y los retienen en la posi-
cidén correcta, por lo que se les puede introducir con facilidad
entre laé mordezes de soldar 22. Si se interrumpe el clrcuito
magnético, las mordezas de soldar se &cercen impulsadas por la

accidn de muelles 23, a2 los labios, con lo que entonces puede

" 1llevarse a cabo le soldadurs. Acto seguido se abren dichaes morda-

zas conectando el circuito magnético y el envase ya cerrado prosi

gue su camino desde la cinta'transportadora 13 hasta la cintas

trnasportadora 25

Como quiera que el proceso de soldadura en el eqﬁipo_21

es de poca duracién,‘manteniendo la debida separacién entre los

_ envases puede proseguir sin interrupcion la marchas ininterrumpide

a través de las cintes transportadoras 11, 113 y 25. Pero tembién
es posible dirigir el transporte mediante el correspondiente rit-
mo de interrupciones de tal modo que se tenga presente un cierto
intervalo de tiempo para el proceso de soldadura.

A diferencia del dispositivo descrito y de su modo ope~.
ratorio, en lugar de un sujetadqr 19 de rodillos puede_hacerse'

uso asimismo de un vistago de presidn 25 el cual, después de pre-

~ sionar el fondo déndole la forma convexa dirigida hacia el inte-

rior del»envase, hace que entre al mismo tiempo en funciones un
equipo de soldadura. Los enveses son conducidos entonces directa-
mente a la cinte transportadore 25 a través del aparato de con-
duceidn 18.

Pero también es posible utilizar el véstago de presidn . .
25 sin el equipo de soldadura, y que aquél asuma la funcidn del ..
sujetador 19 de ios rodillos. En este caso sigue actuando el .
grupo de soldadura 21. |

Otre forma de reslizacion del dispositive prevé que el..



vastego de presidn 25 provisto al mismo tiempo de un equipo de sol-

dadura, haga las veces del equipo de soldadura 21. En este caso se
215 puede desistir del sujetador 19. Los envases son recogidos por las

| cintas transportadoras 20 del aparato de conducéion 18, y los la=-

bios de cierre, presionando similténeamente hacia atrés el lado supe

rior abombado del envase, son conducidos en posicién horizontal ai

vastago de presidn 25 donde tiene entonces lugar el ulterior presio-
220 nado ritmico del lado superior del envase a la forma convexa con la

' soldadure similténes de los labios de cierre.
Para simplificar el cierre seguro por soldadura de los
- labios de cierre, por los lados de junta de 1los mismos se mantiene

convenientembnte cerrada én forme de anillo una parte de los extre-
225 mos de junta a continuacion del lado superior del envase.

La realizacion del envuse y el dispositivo pars el cierre
sugerido pbr el invento proporciona una faebricacidén racional ¥y una
posibilidad de cierre, debiendo tener en cuente que el envase junto
con el dispositivo de cierre se confecciona en une sole oﬁéracién

230 ¥ que no:se nécesitan mgdios de cierre especiales, por ejemplo una

tapa de cierre y anillo.-

NOTA

Se reivindica come nuevo y de propiz invencidn
- 1.~ Un mecanismo con su dispositivo pare el cierre de en-
235 vases de naturaleza eldstica, ceracterizado porque por encima de un
< dispositivo de transporte que mueve intermitente o continuamente los
envases llenos, existe un sujetador ventajosamente dotado de altura
regulable y SOmetido al efecto de una presién 0 de un resorte, el
cual sujetador presiona el lado superior del envase a;1a f6rma arqueg |

240 da_en.el interior del mismo y coopera con un aparato de conduccidn
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compuesto enesencia de dos cintas tfansportadoras en el que se
agarran y comprimen los labios de cierre juntadoé‘por la presién
gjercilsa sopre el lado superior del envase hasta la transfepencia
de los envases al equipo de soldar que esté provisto de mordazas
de solder sometides a una accidn eldstica y accionadas por mendo
magnético.

2.- Mecanismo con su dispositivo segin lo reivindicado
en el punto 1, caracterizado porque las mordazas de soldar mandadeas
por via magnética estén sometidas 2 la accidn de muelles de pre-
gidn que suministran la presién necesaris para ia goldadura de los
labios de cierre y una vez réalizada la soldedura las citadas
mordazas se abren por medio de los imanes. | | '

3.~ Mecanismo eon su dispositivo segan lo reivindicado en
los puntos anteriores, caracterizado porque el sujetador sometido
ventajosamente a 1la accidn &e unos muelles estd dotado de un dispo-
sitivo regulador de altura y de rodillos de presiodn.

4o Mecanismo con su dispositivo segun lo re1v1ndlcado en
los.puntos anteriores, caracterizado porque el sujetador esté conce—
bido a modo de vistago.de presidn sin rodillos.

5.- Mecanismo con su dispositive segun lo reivindicado
én los puntos anteriorés, caracterizado porque pare presionar el la-
do superior del envase se utiliza ﬁn vistago de presidn 25 que, al
mismo tiempo, estd dotado de un dispositivofpara solder los labios
de cierre después de oprimir el lado superior del envase.

6.-.Mécapismo con su dispositivo segun lo reivindicedo
en los puntos anteriores, caracterizado porque el véstago de presidn
se encuentra delante del'aﬁarato de conduccién.

7.~ Mecanismo con su dispositivo, segin lo reivindicsdo

—en-los puntos anteriores, caracterizado porque el véstago de presiodn



270

275

280

285

290

-

- 11 -

dotado de dispositivo para solder se encuentra a continuacidn del
aparato de conduccidn. |

8.~ Un mecanismo con su dispositivo segun lo reivindica-
do en los puntos anteriores, caracterizado porque el lado superior
del envase, estando sin cerrar el envase, egtd abomtado total o par-
cialmente hacis afuera y es susceptible de flexionar y halléndose
el envase en estado cerrado, el lado superior del mismo penetra con
idéntico arqueado en el interior del envase, en donde el citado
lado superior tiene al menos en la zona del arqueado una abertura
de llenado en forma de ranura que estd limitada poridos labios de cie-
rre, apartados, total o parcialmente independientes, que son casi
perpendiculares al referigo lado superior del ehvase.

9.~ Un mecanismo con su dispositivo segun 1o reivindica-
do en los puntos anteriores; caracterizado porque los laﬁios de cierre
ﬁutuamente enfrentados en los lugares de Jjunta se mantienen cerrados
en forme de enillo en una parte de su altura a continuacién del lado
superior del envase. .

10.= TUn mecaniéﬁo con su dispositivo .segin lo reivindicado:
en los puntos anteriores, caracterizado porque los labios de eciew=
rfe mutuamente enfrentadbs por la abertura de llensdo se tocan li-
bremente por sus extremos de junta. |

11.- Un mecenismo con su dispositivo segﬁn lo reivindicado---
en los puhtos anteriores, caracterizado porque en el estado pla-
no del lado superior del envase, estéd casi cerrada la avertura. de

llenado ovalada, alargada, que resulta merced el vombeado de la tapa

. por un corte longitudinal.

12.- Un mecanismo con su dispositivo segﬁn 1o reivindicado

en los puntos anteriores, caracterizado porque le limitecion supe-

rior de los labios de cierre tiene.. forma arqueada en tal medida,
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que después de presionar el lado superior del envese hacia el
interior del mismo‘exista wne limitacidn aproiimadamente,recta de
los labios de cierre. ‘

13.- Un mecanismo con su dispositivo segun lo reivindi-
cado en los puntos anteriores,caracterizado porque el lado superior
del envase tiene acanaladuras u otras estampaciones adecuadas para
eimplificar le flexidn hacia el interior del envase.

14.- Un mecanismo con su dispositivo, segun lo reivindica-
do en los runtos anteriores, earécterizado porque para cerrar el
envase después del llenado, el lado superior ebombado de este Ylti-
mo es oprimido hacia el interior del mismo, y & continuacion se pe-
gan 0 sueldan los labios de cierre que de este modo se tocan entre
si. | B

15.-"UN MECANISMO CON SU DISPOSITiVO PARA EL CIERRR IE
ENVASES DE NATURALEZA ELASTICA®

j Tal como se'describe'y reivindica eﬁ la presente Memoria
Descriptiva que consta de doce hojas escritas a(méquina por wna

sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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