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MENORIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invencidn a nombre de:
MAUSER KOMMANDIT-Gesellschaft, de nacione-
lidad slemana, domiciliada en KOLN - Unter
Sachsenheausen 3% ( Alemenia ); por: "FERFEC
CIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RECIPTEN—
TES CON CIERRE DE TAPADERA"
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1l invento se refiere & un recipiente, preferentemente
,&e~plés%ico, provisto de una tapadera de cierre, y especialmenté
& un pequefio recipiente apilahle para aceite y otras mercancias
1iquidas, formendo el cuerpo del fecipiente y el fondo del mismo
uﬁa sole pieza.

Tales recipientes, &l objeto de economizar gastos de en-
vase, se componen de paredes delgadas con refuerzos adecusdos para'
protegerlos por una parte contra efectos mecénicos j asegurer por
otra perte el mentenimiento de su forme. Esto se refiere especial-
mente al borde del orificio, cuya forms débe estar asegﬁrada de tel
manera'que gl llenar y cerrar los recipientes =a méquina, sea posi-

ble la colocacion de la tapadera con medios mecénicos. Al contrario
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de lo que ocurre con los recipientes cuyos orificios de carge ocu-
pan solo una parte de la geccidn del recipiente, en los recipientes
cuyo orificio de carga corresponde & la totalided de su seccidn, se
originen considérables dificultades. Al objeto demmantener la fbrma
del borde del orificio se empleen en estos casos bordes abultados,
los cuales sin embargo, para qﬁé sean plenamente eficaces, requie-
ren un gesto considerable de meterisl, y cuyo empleo, debido a la
necesided de herramientas especiales, mayor tiempo de meniobra etc.,
resulta econdmicamente desventajoso.

Tembién se conocen recipientes cuya ceja se pro#ee de mol-
dufas de refuerzo sobresalientes habia fuere, al objeto de dar de es=-
te modo al recipiente une rigidez adecuade, por ejemplo contr; pre-
éiones trensversales. ‘

A este respecto se ha demostresdo que una moldure sobresa-
liente hacia fuera en la zone del borde del orificio no es suficien~
te pare gerentizar la neceseria exactitud del didmetro dei orificio
del recipiente. Ocurre ademés gque la cajae del recipiente, tanto
al producir la moldura mecanicemente en caso del empleo de hojalata
como tamb;én al soplarle de pléstico con empleo de un molde, es es-
tirada-c;nsiderablemente y debilitade con esto muchas veces mas alls

de los admisible. De esto resulta que en caso de presiones pof golpes

/ﬁé producen muy facilmente fuges en las zonas debilitadas y que bajo
los efectos de fuerzes axiales se presenten deformaciones debidas a

‘plegamientos en los sitios debilitados cerca de las molduras.

El debilitamiento producido por las moldures exieriores
tiene consecuencias perjudiciales en los casos de caidas, debido &
las cueles o se deshace la unidn producids por plegadure o se agrie-

te. el material de la caja debajo de las plegéduras.
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™M los recipientes fabricados de acuerdo con el invento
ge evitan los mencionados inconvenientes, porque en primer lugar
en lo zona del borde del crificio, es décir inmedistamente debajo del
pliegue de la tapadera o del fondo de la tapadere, se encuentra una
moldure de refuerzo de dimenciones convenientes la cuel penetre en
el interior del recipiente. Como consecuencia de esto resulta una

gserie de ventajas. Tanto al producir las molduras mecéanicemente en

direccién hacia el centro del recipiente como tembién sl soplar le

caja del recipiente mediante moldeo, no se origine debilitamiento
alguno de las paredes del recipiente. Més bien debido a la compresion
del msterial sé aumentara el grueso de pared en el fondo de la mol-
durea, obteniénd&se de este modo ‘una mayor estabilidad del borde del-
recipiente. Este efecto es suficiente pera asegura& al borde del ori-
ficio del recipiente el menteniniento de aquella forme que hoce posi-
ble la colocacidn mecénica de las tapaederas y el cierre correcto por
medio de plegamiento.

Se he comprobado que en los casos de caidas sobre el borde
plegado le mocldura dirigids haéia dentro y con tel de que el reci-
piente esté liehp es completamente suficiente para impedir que se
deshaga la uniéni@e plegadure y que se agriete la caja del recipien-
te défajo dei pliegue ¥ se produzcan fuges con este motivd. Frente
a %uerzas‘axiales, la moldura dispueste dé acuerdo con el invento pro-
duce un desplezamiento elﬁstico sin 6onsecuencias perjudiciaies rerea
la propie ocaja del recipiente. '

La moldura dirigide hacia el interior de la caja, realizada
y colocada de acuerdo con la idea del invento, produce especialmente :
también en unidn con el borde de la tapadera y la unién por plegedura
un refuerzo enular y con esto un momento dé resistencia ten grande que !
las fuerzas transversales que se presenten no pueden dar luger & defor-

meciones del recipiente.
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Por regla general la caja del recipiente estd realiza- .

da en forma eléstica, quiere decir sin refuerzos, porque la nature-

leza flexible del material de por si no permite deformeciones dure-

deras al presenterse presiones leterales. Sin embargo, pretenece a

le realizacidén de la idea del invento el prefer adicionalmente
ademds de le moldura dirigide hacia dentro dispuesta en la zona
del borde, las llamadas molduras corridas que sirven al mismo tiem
Po para un mayor refuerzo de la ceja. También se puede conseguir
otro considerable efecto de refuerzo por medid de molduras longi-
tﬁdinales o costillas exteriores dispuestas entre leas mblduras‘co-
rridas.

De acuerdo con el invento se da & la caja del recipiente
cerca del fondo un didmetro exterior aminorado,‘que se obtiene pre- .
ferentemente en une’ transicién paulatine. Con esto resulta sin el
empleo de Qspeciales'médios de apilemientd le posibilidad de api-
lar los recipientes colocando siempre el recipiente superior en la
depresion en forma de fazé del recipiente inferior. Al objeto de
garanti;gp el apoyo segﬁro del recipiente apilado pér medio de la
configufacién plena de la parte del fondo que se apoya, se da el
ando en su zone central une formas abovedade dirigida hacia dentro.

Una forme de reslizacion de la idea del invento prevé el
ensenchamiento de le moldure dirigida hacia el interior. Con esto’
se consigue que si en el embalaje de‘conjuﬁté recivientes colin-
dantes se encuentran eventualmente en posicidn oblicue, se evita un

contacto inmediato de los pliegues marginales de este recipiente

‘contra el cuello de la caje y con esto un deterioro o agrietamiento..

— e —
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En el ulterior desarrollo del objeto del invento se pueden

colocar a continuecién de la moldure dirigida hacia el interior cos-

"+illas o molduras longitudinales interiores, las cuales se extienden

entonces preferentemente sobre el fondo y proporcionan con esto a
la caje y al fondo une estabilided especial. '
‘La realizacidn del cuerpo del recipienté de acuerdo con el

invento, ademés de dar la posibilidad de colocar la tepadere por me—

dio de una union de pliegue, hace posib&é@ambién el empleo de tepe~

deras de plésticos de encaje y hermeticided autéméticm; Al:efecto se
provee al borde del cuerpo del recipiente preferentemente con un
abultemiento arrolledo, el cual se puede crear inmediatamente des-
pués del soplado aprovechando el calor de deformacidn. La tapedere
de forma de taza, de hermeticidad sutomdtica j gque rodea el borde
del recipiente se apoya el efecto en forma hermetizante aimulténee-
mente sobre la moldura dirigida hacia el dinteriori
Se ha demostrado que la_moldura de refuerzo colocada en la

zona del borde del orificio inmediatemente debajo del pliegue de
le tapadera o del fondo de la fapadéra y que penetré hacia el inte-
rior del recipiente tiene un efecto espeéialmente favorable. si ég pre-
vee hacia el cuerpo una $ransicién procedente. del punto mas bajo de
le moldura y dirigde hacia el fondo en la forma de un tronco cénicos
Debido a esto el cuerpo del recipiente dbtiéne una estabilidad macho
me jor. En la fabricacidn resulten gruesos de paredes uniformes, espe-
cislmente si el cuerpo del recipiente se febrice por el procedimiento

de soplado. La uniformided del grueso de pered del cuerpo del reci=-
piente continia también en el reborde superior del recipiente si de
acuerdo con el invento se procede de tal menera que el horde emerge
hacia arriba en uﬁ angulo obtuso en relecidn con 1le& horizontel. Al

mismo tiempo la inclinacidon del borde del cuerpo del vrecipiente estéd
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prevista ventajosemente bajo un énguld de 60 a 802, No se produce
un debilitamiento del reborde debido por ejemplo él estiramiento

a la posiéién horizontal durante la permanencia del material en el
calor de deformacion. El reborde configurado oblicusmente tiene ade-
mas le ventaja del apoyo seguro de la tapadera de ciérre, especial-
ﬁente cuando los recipientes se cierran mecénicamente. Debido al
peyor juego entre el reborde de la tapedera y el reborde del reci-
pieﬁte se evitan aprisionamientos y con esto colocaciones defectuo-
gas de las tapaderas, que tienen como consecuencis un cierre inse-
guro y averias en la instalacion mecanica. .

El recipiente realizado de acuerdo con las ensefianzas del
invenfo se <fabrice con un gasto matérial minimé, ae modo que su coste
de fabripacién es reducido. Las premisas para una buena estabilidad
y seguridad contre efectos déte;iorantes se cﬁmplen en alto grado.

Bl invento se describe & base de ejemplos de realizacidn
que estan representados en el.dibujo.

Figure 1 muestra ls seec;én del recipiente, g‘seé'é la
izquierda con la tapadera colocada todavia suelte antes de plegarla,
ya 1a_derecha'con la.tapadera yé completamente plegada}

Figure 2 ‘miestra la seccién de otra forme de reslizacidn
del recipiente con moldure interior ensenchada y refuerzo interior.

Figura 3 representa la planta del recipiente sin tapaders

| Figura 4 represente una seccidén parcial del borde Gel ori-
Ficio de otre forme de realizacion del recipiente.
| Figura 5 muestra une seccién parciel ( seccién longitudinal)]
del recipiente antes de plegar los rebordes. '
| Figura 6 representa la seccion parciel de la parte superior

del fecipiente, desppés de efectuada en parte la maniobra del plie-

ques
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Figura 7 mestra 18 seccion parcial de la parte supe--°
rior del recipiente con la tapaders completamente plegada.

El cuerpo 1 del recipiente y el fondo 2 son'de una sola
pieza. El remete superior del cuerpo del recipiente lo forme un re-
borde 3, sobre el cual la tapadere configurade en forms de taze 4
colocada de un modo suelto se apoya con su borde exterior 5 que
tiene el reborde 6 ( figura 1 ledo izq.). El borde 3 del recipiente
y los bordes 5,6 de la tapadera sirven para la union por medio de
pliegue 7 ( figura 1 lado derecho). Debéjo de la union de pliegue
7 y del fondo de la tapadera 4 se encuentra la moldura 8'dirigida
hgcia el interior del recipiente. La molduras 8 se apoye preferente-—
mente contra el borde anguler inferior 9 del borde de le tapedera
4.

Con lineas de puntos y rayas estan sefieladas las molduras
corridas 10 con 1las molduras longitudinales 11. El1 cuerpo 1 del
recipiente posee la depresion 12 en el kdo del fondo, que termina
en la superficie plana de apoyo 13. En la parte central del fondo
estd previste la boveda 14 dirigida hacia dentro.

En el ejemplo de realizacion de ecuerdo con la figura 2 es-
té prevista la moldura ensanchada 15, dentro de lg cual puede encejar
la union de pliegue 7 del recipiente vecino. En este ejemplo de rea-~
lizecion estén dispuestes las costillas longitudinzles interiores
16 hasgta la altura del fondo de la moldura 15 y que continuan a tra-
vés de las costillas 17 en el fondo 13, 14.

En el ejemplo de realizacion e acuerdo con le figura 4,

.el cuerpo del recipiente termine bhacie arriba en un sbultamiento

arrolledo 18, que en caso necesario puede ester provisto de un relle-

no de refuerso. Como cierre sirve una tapadera 19 de plastico hermé-

_tica-.-de por s{ ¥y la cual con su borde exterior 20 abraza hermética-
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mente el borde abultado 18, mientras el borde engular inferior 21

de la tapadera se apoye en &juste geometrico contre la moldura 21.

Une forme de realizacidén especialmente ventajosa del reci-

" piente de acuerdo con el invénto- esté representada en las figuraes

5 a 7. El recipiente de pléstico, febricado ael cuerpo 1 y del fon_
do 2 en una sola pieze, posee debajo del fondo 4 de la tapadera la
mbldura de refuerzo 22 dirigida hecia dentrovy el reborde 3 dirigi-
do oblicuamente hecis arrive. Desde el punto mas bajo de le moldura
22 se forms a través del tronco cénico 23 une trensicidn peulatina
hacia el éqerpo 1 del recipiente. La inclinacion del tronéo cénico
23.corresponde aproximedsmente a le inqiinacién del cono 12 del
fondo. Estando la tapadera 4 cologada en forme suelté, époyéndose
con el reborde superior 5 en el réborde oblicuo 3 del recipiente,
existe entre el revorde 6 de la tapadera y el reborde 3 del‘recif
piénte un juego amplio que permite la colocacion e mdquina y sin

entorpecimientos de la tapadera. ‘

Una pre51on ligera de la herratienta de cierre es sufi-
riente para doblar a efectos del pliegue el reborde 6 del recipien-
te, tal como 1o representa la figura 6.

) * Lo unién de pliegue 7 acabeda entre el cuerpo del reci-
Piente 1 y la tepadera 4 se ve en la ;igura f,
Ie colocacién de la moldure de refuerzo 22 con el tronco-

cono 23 inmediatamente debajo del fondo 4 de la tapadera proporcio-

na une firme estabilidad y resistencia del borde del recipiente para

la ejecucidn segurade la union de pliegue 7.

NOTA

—

. Se reivindica comc nuevo y de propia invencion.
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210 - {.= Perfeccionamientos en la fabricacién de~recipientes

con cierre de tapzdera, caracterizados porque el cuerpo provisto
de un reborde superior esté provisto debajo del fondo de la tapa-
dera o debajo del reborde de una moldura de refuerzo dirigide ha-
cia el centro del recipiente, recibiendo el cuerpo provisto de
2b otros medios de refuerzo ¢ sin estos, cerca del fondo una trensi-
cion paulatina estrechada, que aminora el didmetro exterior del
recipiente en la medidé de hacer posible un apilamiento en la depre |
siénxen forma de taze de 1la fapadera de un recipiente que se en-~
cuentra debajo de él.
220 - 2.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacion
| 1, caractefizados porque la moldura 15 dirigida hacia dentro estd .
ensanchada en une médida gue permite que encaje én ella el reborde
de un recipiente vecino. o
3.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-
_225 ~ciones enteriores, caracterizados porque las molduras ée épqyan
en ajusteygeémétrico‘contra el borde de la tapadera. -
o 4.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicacione:
anteriéres, caracterizados'pprque el estrechamiento del cuerpo
d#l recipiente pase & une parte plane del fondo mientras el fondo
230 tiene en su centro une béveda. o
He= Perfecoionémientos de acuerdo con lag reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porque la forma del cuerpo del re-
cipiénté se conserva de tal menera que lé moldura de refuerzo que
inmediatémente debajo del fondo de la tapadera se extiande en el
> ?35 interior del recipiente,'pgsé déé&é'su punto més bajo a través de
- un troncocono al cuerpo:del récipiente, encontrandose el reborde
superior de#cuerpo déi recipiente antes de efectuarse la uniodn por

pliegue con la tapadera de tel forma én un_éngulo obtuso en rela-



cion con la horizontal, que con la tapadera colocada en forma
240 suelta existe un juego amplio entre el reborde del recipiente
) ¥ el reborde de la tapadera.

. 6.~ Perfeccionamientos, de scuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque la inclinacidn del
reborde del reéipiente es preferentemente de 60 a 802 en rela—

245 cion con la horizontal. ) h

%.u Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque la inclinacion de la
superficie del troncocono es igual a aproximadamente igual a.
- le inclinacidn de la superficie del cono del fondo.
250 8.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindice-
- ciones anteriores, caracterizados por la existencié de costillas
¢ molduraes longitudinales interiores, cuya altura corresponde a
le profundidad de la moldure y las cuales continuan & través
del fondo estando unidas en cada‘cgso dos costillas longitudina-
255 les 16 6pueétas por las costillas del fondo.

Qe Eerfeccionamientos de acuerdo con las reivindice-
ciones anteriores, caracterizados porque pers el cierre automé-
ticamente hérmético‘del recipiente sirve una tapadera de enchufe

de plastico, cuyo borde exterior abraze en forme hermética un

_260" abultamiento del horde del recipiente mientras la.esquiﬁa del
fondo de la tapadera se apoya eﬁ forma hermética confra’ia mol-
durs.

10.- " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RECI-
PIENTES CON CIERRE DE TAPADERA",

- 265  Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva que consta de diez hojas esqritas a méquina por

una sola cara y de sus correspondientes dibujos;
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