@

@ FECHA DE PRESENTACION

. : )
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL gs © NumERe /7 8 DI~ | Y

T MODELO DE UTILIDAD .
ESPANA 1 - ABR. 1986

PRIORIDADES:
@NUMERO FECHA @ PAIS

P34 14 638.5 18 Abril, 1984 ALEMANIA

@ FECHA DE PUBLICIDAD cI.ASIFICACION INTERNACIONAL.

Hotp #{m

13

L g
@TITULO DE LA INVENCION

"N CABLE A PRUEBA DE TRACCION MEJORADO"

LR
e

@SOLICITANTE s = .-
. 0%,
STANDARD ELECTRICA,S.A. “oe’

s ¢an

L] [ 2 ]
COMICILIO DEL SOLICITANTE a SeQ
MADRID, c/Ramirez de Prado n°5 oo s =

@ INVENTOR (ES)

Ferdinand Grogl
Wolfgang Schmddt

@ TITULAR (ES)

STANDARD ELECTRICA,S.A!

REPRESENTANTE
D.MIGUEL SERVAN GARCIA

UNE A - & MOD, 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

F.GROGL 1l1-4

Este invento se refiere a un cable a prueba de
traccidn del tipo a que se refiere el predmbulo de la rei
vindicacidn 1, como cable ya conoccido.

Por las patentes alemana N° 23 11 958 y N®°23 55 478
fueron dados a conocer unos cables que contienen una cinta a
prueba de traccidn ﬂecha con una l&mina metilica. Las fuer-
zas de traccidn son absorbidas por unas fibras de vidrio lon
gitudinales que, ya sea individualmente o entretejidas en
una cinta junto con unas hebras de vidrio o de_plistico,es-,
tdn pegadas con un adhesivo a una ldmina de metal. Esta cin
ta de lamina de metal rodea con solape al niicleo del cable
y estd pegada al forro del mismo. Para ello es necesafia:.

. AL R
contar con unos adhesivos especiales que se adapten a.&é§
materiales empleados.

Es el objeto del invento la chtencidn de un.égﬁie
a prueba de traccidn y la de un método sencillo para la fa-
bricacidn de dicho cable. Ello se logra por los medios--que
se indican en la reivindicacidn 1. ,
En el resto de las reivindicaciones se indiean

otras realizaciones ventajosas y detalles del m&todo dé& %"
25 a

fabricacidn.

Las ventajas del cable de acuerdo con el invento
consisten principalmente en una gran resistencia a la trac
cidn que permite efectlar sin problemas el tendido del ca-
ble por camaras cerradas, como pueden ser conductos para
el paso de cables, etc. haciendo uso de mordazas para su
traccidn.

Ademids, con el método de fabricacidn a que se
hace menecidn, unido al tipo de comstruccidn y a las propie

dades de la cinta de plidstico empleada, se obtiene un se=-
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llado absoluto del cable que impide el paso longitudinal
de agua por el mismo, incluso en la zona de las hebras
longitudinales a prueba de traccidn.

En el dibujo Ginico que se acompafia se muestra
un ejemplo de realizacidn del invento, siendo ademds des
critos en esta memoria otros ejemplos mids de realizacidn
del mismo.

Un niicleo de cable (que no se muestra) que tie-
ne por lo memos una cubierta 1, esti rodeado de una cinta
a prueba de traccidn 2 que se extiende longitudinalmente
sin solape alguno sobre este nlicleo. Sobre ello se tiene
un forro exterior 4. La cinta 2 est3d formada por hebra@‘:'

ey
transversales y longitudinales, estando las habras lordgl~’
tudinales conjuntadas formando hebras de cabos miiltiples.
Cada dos de estas hebras de cabos mﬁltibles entrelaza%éét.
forman un par de hebras 3. Los pares de hebras 3 estian
de tal modo entretejidos con las hebras transversales gue.

entre las hebras individuales transversales'y los parey *’s
*

Saq

de hebras quedan formados unos espacios interiores. Estzs
: sete

clase de tejido que se usa en la elaboracidn de la cinfase
v

Fopa a

2 se conoce como tejido de media vuelta. La mayor parte
de las hebras longitudinales son de fibra de aramina de
gran resistencia a la traccidn. El material de las hebras
transversales y el del resto de las longitudinales es adap
tado al plastico del forro 4 del cable o es de id&ntico
material que E&ste.

Otro tipo de realizacidn del cable difiere del
que ha sido descritoc en que entre la cinta 2 y la cubier-

ta 1 se tiene una cinta que constituye una cubierta adhe-

rida.,
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En otro tipo de realizacidn que puede usarse
como, por ejemplo, un cable autosoportante para linea
aérea, para.vanos pequefios y medios, un arrollamiento
del niicleo es seguido de un recubrimiento interior de
plastico sobre el que se tieme la c¢inta a prueba de
traccidn y sobre ella una funda exterior de plastico.

Los hilos no a prueba de traccifn de la cin-
ta son del mismo material que el de los forros interior
y exterior de plastico. Como dichos forros interior y
exterior pueden ser depositados en tandem, es efectiia-
da una soldadura de los hilos longitudinales y transver
sales no a prueba de traccidn, tanto al forro interior ,

LA A L4

como al exterior,haciendo uso para ello delas técnicasse<as
L] ® =

ae®®

de moldeo.

Del uso de otros tipos de cintas a prueba de,

LIRSS
- - - '3 Ll ...
traccidn ¢e tienmen otros tipos de realizacidn de cables.

Asi,por ejemplo, las hebras transversales unidas por fu-
al
“bawmAn

sidn pueden ser de un plistico diferente que el de las

s 2%,

hebras longitudinales unidas por fusidn, o incluso,pue&?'.

®agy
- [ ) [ Y

prescindirse por completo de hebras longitudinales unida's

4 At
* e

por fusidn. ~ s @

La descripcidn de la fabricacidn del cable se
limitar3d a la de las etapas del proceso relacionadas con
el invento. Tanto el nficleo del cable como las cubiertas
del mismo se fabricardn del modo que ya es conocido.

La cinta 2 comenzarid por ser secada a 70°C
en un horno de vacio durante un periodo de por lo menos
seis horas.

La temperatura del horno de vacio serd elegi-

da de modo que por una parte se impida que la cinta enco-
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ja y que por otra se haga que se evaporen los vapores de
agua condensados sobre las hebras de la cinta. A conti-
nuacidn es colocada la cinta 2 sin ningiin solape,alrede-

dor de la cubierta l,haciendo uso para ello de una matriz

de formar.

Para impedir una reapertura de la cinta 2 se

efectlla inmediatamente el depdsito del forro 4.

Al efectuar esto Gltimo,los espacios intermedios
existentes entre las hebras se llenan con el material del
forro 4 del cable, con lo que entre la cinta 2 y el forro
de cable 4 se produce una unidn no rigida. Ademids, las he-

bras no a prueba de traccidn de la cinta 2 se unen por, fu-

&y 2

sién con el forro 4 del cable, lo cual incrementa la rne&Pfs-

Yo ®

tencia a la traccidn del cable y produce un excelente se-

llado contra el paso longitudinal del agua. R
cos v
Este invento corresponde a una solicitud de Pa

tente formulada en Alemania el dia 18 de Abril de 1984,
1
Sa Ny

sefialada con el n°P 34 14 638.5 y se acoge por tanto, 2 .

" . PY

TR : . . AR ]

los beneficios que otorgan los convenios internacionalegs

~ L ] -

. ve
vigentes.

a yne

*+ -~ 9

2ea 1
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Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de este Modelo de Uti-
lidad por veinte afios son los siguientes:

l1.- Un cable a prueba de traccidn mejorado qué
tiene un nficleo de cable y varias cubiertas de la que la
exterior es de pladstico, caracterizado porque la cubierta
que tiene inmediatamente debajo de la cubierta exterior
es una cinta que se extiende longitudinalmente y que tie-~
ne unas hebras transversales de plistico que al menos es-
tdn unidas por fusidn al pliastico de la cubierta exterior
y unas hebras longitudinales de otro pléstico diferente -
que no estdn unidas por fusidn al plistico de la cubig¥pa,

e O

exterior y siendo estas hebras longitudinales unas heb;as

de cabos miltiples. o,
o',
4 06
2.- Un cable a prueba de traccidn de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porque dichas he-
*a r\ﬂ"‘

bras de cabos miltiples contienen otras hebras longitudis
LY

LI ]

. . . oy
nales que est@n almenos unidas por fusidn al pldstico 931

PO

la cubierta exterior, estando las hebras longitudinale?:‘
*

Aw

- v

a pruzba de traccidn en proporcidn bastante mayor queirﬁs“
hebras longitudinales unidas por fusidn.

3.- Un cable a prueba de traccidn de acuerdo con
la reivindicacidn 1 & 2, caracterizado porque las hebras
unidas por fusidn son de un plistico adaptado al pldstico
de la cubierta o idéntico a Este.

4.- Un cable a prueba de traccidn de acuerdo con
la reivindicaeidn 1, 2 & 3 caracterizado porque al menos
entre algunas de dichas hebras de cabos mdltiples hay for

mados unos espacios intermedios.
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5.- Un cable a prueba de traccidn mejorado.
Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompailan

vy a los fines especificados.

Esta memoria consta de seis hojas escritas

porr una sola-cara.

maarida 18 ABR, 1985

M. VAN

Vicesecretario General
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