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El invento se refiere a una disposicidn de fija-
cidn de un taco con continuidaed de forma en un taladro de
un substrato, en la que el taladro reslizado en forma de ta
ladro ciego cilindrico esté provisto, a distancia de su de-
sembocadura en el substrato, de un ensanchamiento que pre-

. - - s
senta una superficie socavada gque corre en esencia radiale

mente por toda la periferia y que estd orientada hacia atrés

en direccibn a la boca del taladro, y el taco presenta una -

pieza de cabeza correspondiente en esencia al diémetré.HEl -
taladro, la cual puede ser introducida en el taladro y esta
dispuesta en el extremo interior al taladro de un perre.de -

fijacidn alargado y sobre la cual estan retenidos de hépéra

basculables los extremos interiores a1 taladro de uncs.élemen
tos de pestillo cuyos extremos orientados hacia atré;,sg di-
reccién‘a la boca del taladro pueden ser hechos bascular des
de una posicifn situada dentro del didmetro del taladro has-
ta una posicién en la gue sobresalen &l menos en parte res-
pecto del didmetro de la pieza de cabeza y atacan con efecto
de enclavamiento en la superficie socavada del talsdro, pre
sentande el perno de fijacidn que lleve en su extremo exte-
rior una cabeza de tornillo o una tuerca atornillads sobre -
una rosca del perno de fijacidn una pieza constructiva que -
encaja entre los extremos de los elementos de pestillo orien
tados hacia la boca del taladro y que se estrechs cOnicamente
hacia el interior del tzladro, de modo gue, al producirse un
desplazamiento de la pieza de cabeza en direccion a la boca

del taladro, los extremos de los elementos de pestillo que esg
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t&n orientados hacia la boca del taladro son hechos bascu-

lar forzosamente en direccidn radial hacia afuera.

Se han desarrollado por parte del solicitante pa-

ra tales dlsp051c10nes de flJaCan unos tacos de la clase an

teriormente mencionada (publlcac1on de sollcltud alemana DE-w»f*

DS 27 58 091; publicacidn de solicitud alemana DE-DS 29-0'5"914) )

C.' -

que han encontrado enseguida un gran interés para aquellos -
casos de utilizacién en los que no pueden utilizarse por mo-

tivos de seguridad los tacos de expansifn conocidos y gcredi

tados. Particularmente, el hecho de que los tacos recién de-
sarrollados hacen posible un anclaje con continuidad de.f9r-

[ e
ma y exento de presidn de expansidn, constituye una vemiaja
[ ]

sustancial. En comparacifn con tacos de expansién, los acos

que pueden zsentarse con continuidad de forma presenté}}ge todos

modos una configuracidn wmas compleja, lo que encarece en me-
diia correspondiente su fabriczscidn y, por consiguiente; li-
mita también su emplec, sobre tode porque también lz produc-
cién de la superficie spcavada en el taladro previo asociado

representa un consumo de trabzjo adicional.

Frente a esto, el invento se basa en el problema

de.simplificar la configuracion de los tacos conocidos inser
tables con continuidad de forma y con ausencia de presién de
expansidn, sin perjudicser el funcionamiento de los mismos,de
modo gue no solo puedan fasbricerse a un coste més favecrable

sino también con menores dimensiones que las utilizadas has-

ta ahora.

Partiendo de una disposicién de fijacién de la -
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clase mencionada al principio, este problema se resuelve de

acuerdo con el invento por el hecho de que la pieza de ca-

beze y los elementos de pestillo son partes coherentes y -

enterizas de un componente de anclaje de forma de casquillo, .

en cuya superficie exterior esté& practicada una ranursa pe-

riférica de forma de cufa, estando subdividida la pared del

componente de anclaje por un ndmero de hendiduras practice-

das desde el canto frontal del lado de la boca del taladro,

L 4

a distancias angulares uniformes, paralelamente al ejs cen-
tral, hasta la ranura periférica, en una pluralidad de tra-
mos de segmentos que forman los elementos de pestillojsmien

tras que la parte restante no hendida del componente déuén-

claje forma la pieza de cabeza. El componente de anclaje’en
terizo se puede fabricar de manera técnicamente senc§iﬁésc2
mo pieza torneada de material tubular en méquinas herramien
tas autom&ticas con arranque de virutas, suprimiéndose el -
montaje de los elementos de pestillo producidos por separs-
do en la pieza de cabeza, cuyo montsje es necesarioc en los
tacos conocidos. |

En un desarrollo ulterior ventajoso del invento
se recomienda que la longitud del taco en estado basculado
hacia adentro .de los elementos de pestillo, medida desde la
superficie frontal interior al taladro de la pieza de cabe-
ze hasta la superficie frontal del lado de la boce del ta-
ladro del casquillo distancisdor, se dimensione aproximada-

mente igusl a la profundidad del taladro previo mas el grue

so de la pieza de trabajo a fijar eventualmente y la medida
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del recorrido de desﬁlazamiento necesario para la basFulaciq
de los elementos de pestille hasta la posicidn de enclava-
miento. La insercién del taco se realiza entonces simplemen
te de modo que éste es introducido en el taladro hasta gue
su extremo interior al taladro se asienta sobre el fondo del
taladro, efectuandose esta introduccifn mediante un monga’j¢
de enchufe a través del taladro de la pieza de trabajo que
se ha de fijar. E1l extremo del cesquillo distanciador que co
rresponde sl lado de la boca del taladro sobresale entgneks

todavia respecto de la superficie de la pieza de trabajo &

fijar en sl menos la medida necesaria para la basculacdifn,de

los elementos de pestillo hasta la posicidn de enclavah%éb&o.
Para la insercidn del taco es suficiente entonces un chggo -
golpe sobre la superficie frontal del casguillo distaﬁhé%ﬁor
cofrespondiente al lado de la boca del taladro o bien sobre
ia arandela prevista en general, dispuesta enire el casqui-
l1lo distanciador y la cabeza del perno de fijacidn o de 1la
tuerca, con el fin de impulsar el componente cOnicamente es--
trechado por entre los tramos de segmentos que forman los -
elementos de pestille y hacer bascular s estos (ltimos has-
ta la posicibn de enclavamiento. Por tanto, se suprime la -
disposicifn de seguros especiales contra giro para impedir
un giro del taco durante £l proceso de insercion o de mue-
lles mantenideos bajo pretensado y disparados 21 efectuar 1s

insercidn, tal como ocurre en los tacos conocidos, con lo que

se consigue una simplificacién adicional.

Entre el componente que se estrecha conicamente y
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el casquilloe distanciador puede estar dispuesto,»en un desa-

rrollo ulterior conveniente del invento, un componente de

casquillo que se deforma en el sentido de un acortamiento bs
jo la accién de tensiones de presidn en direccifn axial y que
tiene una resistencia contra el acortamiento axizl que es ma-

yor que la resistencia de los elementos de pestillo contxdli-

basculacidn hacia la posicibdn enclavada en 1la superficie soca
vada. Por tanto, se asegura asi que el proceso de insercidn -

- - gl
pueda realizarse también de la manera expuesta con rapille?. vy
Al

sencillez mediante una accién de impacto, mientras que, por -

otra parte, el componente de casquillo fabricado, por ejafplo,

a base de un material sintético adecuado hace posible éxiﬁni—'

llar también de forma rigida la pieza de trabajo en el’ spupstra

to cuando la profundidad del taladro asociado en el substrato

no se ha mantenido exactamente al cien por cien, es decir,

.

cuando es eventualmente demasiado corto, o cuando el recorri-
do de desplazamiento del casquillo distanciador que es necesa
rio para la bassculacidn de los elementos de pestillo hasta al
canzar la posicibn de enclavamiento se.acorta a consecuencia

de un didmetro radial slgo reducido del taladro de ensanchamien
to. Esto quiere decir que, a pesar de la adaptacibn necesaris
de la profundidad del taladro a8l tamafio del taco asociado en
cada ceso, ciertes desviaciones respecto de las dimensiones del
taladro no perjudican el funcionamiento del taco simplificado.

Para introducir el taco de acuerdo con el inven-

to, en el que, como se ha mencionado, esté dispuesta una arap

dela entre la superficie frontal del casquillo distanciador cg
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rrespondiente al lado de la boca del teladro y el lado infe-
rior de la cabeza del perno de fijacibn o la tuerca atorni-
llada sobre el perno de fijacidn, sirve una herramienta de
configuracién adecuada que presenta un extremo delantero hugr
co que se puede asentar de forma suelta @ través de la cabg
za del perno de fijacidn o la tuerca sobre el borde snb{égé,
liente de la arandela, y que en su extremo posterior opuesto
al extremo delantero estd provista de una superficie de impac
to, teniendo la cavidad formada en el extremo delanteriiﬁé?a
lz cabeza del perno de fijacién o la tuerca una extensidén -
axial que es al menos igual al grueso de la cabeza del*pa¥no

o de la tuerca més el recorrido necesario para la bascllg-

ci6n de los elementos de pestillo hasta la posicidn en. X3’ que

encajan detrés de la superficie soca&ada. En el caso mag Ben-
cillo, una herramienta de esta clase puede estar hecha a ba-
se de un trozo de tubo de longitud adecuads, cuyo didmetro -
interior de luz‘sea insignificantemente mayor gue la anchura
méxima de la cabeza del perno o de la tuercs.

Ahora bien, ademéds de la funcidn auxiliar para trans-
mitir el impacto al introducir el taco, laz herramienta puede
perfeccionarse adicionalmente de modo que se pueda utilizar
para el apriete subsiguiente de la pieza de trabsjo sobre el
substrato por giro de la cebeza del perno o de le tuerca, pa-
ra lo cual se conforma la cavidad en el extremo delantero de
la herramienta de manera correspondientemente complementaria a
lz csbeza del perno de fijacién o a la tuerca y ademés se ha

previsto una posibilidad para asentar o fijar un brazo de pa-

lanca en la herramienta,
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El invento se explica con méds detalle en la descrip-fﬁa
cidn siguiente en unidén del dibujo de un ejemplo de ejecu-

cion, en el que muestran precisamente:

las figuras 1a, 1b y 1c, vistas en seccion a través

" de una disposicidn de fijacidn establecida utilizando un ta-

co insertable con continuidad de forma en un taladro proyisto

de una superficie socavada, en diferentes etapas del proceso
de insercion,

las figuras 2a y 2b, unas vistas en seccion pardial
respectivas, a escala ampliada, de la zona de la disposicidn

de fijacion situada dentro del circuln 2a de trazos y'ﬁdﬁtos

en la figura 1a o dentro del circulo 2b de puntos y trazet en

la figura Ac} P

la figura 3, una vista en perspectiva del cbmpenente

de anclaje el taco utilizado insertable con continuidad de

forma;

la figura 4, un 2lzado lateral del componente de an-

cleje mostrado en la figure 3;

la figura 5, una vista tomada en ls direccidn de la

flecha 5 en la figura 4;

la figura 6, una vista tomada en la direccidn de la

flecha 6 en la figura 4;

la figura 7, una vista en seccidn a través de una -

herramienta configurada de forma asdecuads para insertar el te-

Coy Vv

la figura B8, una vista desde abajo de la herramien-

ta, tomada en la direccidn de la flecha B de la figura 7.
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Las figuras la, 1b y ic muestran una disposicién
de fijacion de una pieza de trabajo 10 sobre un substrato 12,
que pudiera ser, por ejemplo, un piso de hormigon. La fija-
cion se realiza por medio de un taco” 14 que puede insertarse con
continuidad de forma y que, montandose por enchufe a través
del taladro de fijacidén 16 de la pieza de trabajo 10, Se.in-
serta en un agujero 1B taladrado en el suSstrato 12 que se -
compone de un taladro previo cilindrico 20 y un taladro de
ensanchamiento 22 previsto a distancia de la boca delf%&lﬁ-

dro y dotado de una superficie socavada radialmente periféri

ce 24 que queda orientada hacia atr3s en direccidn a da.bo-

ca del taladra. ’ e

El taco 14 presenta un perno de fijacidn algfg=da
26, sobre cuyo tramo interior al taladro, provisto dé;iaéca,
gest2 atoarnillado un componente de anclaje 2B de forma de cas-

quillo, dimensionado con un diametro solo ligeramente menor
que el didmetro del taladro previo 20. El perno de fijacidn

26 se puede atornillar por giro en el componente de anclaje

y se puede desatornillar del mismo de igual manera, para lo
cual hay conformada en el extremo exterior gl taladro del per-
no de fijacién una cabeza de tornillo 30, En lugar de la cabg
za de tornillo fijamente conformade 30 podris haber también
una tuerca stornillada sobre el extremo del pernoc de fijacidn
26 que es exterior &l taladro y que ve provisto entonces de
rosca.

El componente de anclaje 28 - como puede apreciarse

particularmente en las figuras 2a y 4 - estd subdividido por
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una ranura periférica 32 de forma de cufia en seccitn trans-
verssl, practicada en la superficie exterior del mismo, en

dos tramos de casquillo consecutivos er direccién axial,los
cuales estédn unidos entre si formando una sola pieza por mg
dio del materisl que queda entre el fondo de la ranura peri
férica 32 y el taladro interior del componente de ancléié%

28. El tramo inferior o interior al taladro del casquillo forx

ma una pieza de cabeza 34 en la que estd formada la rosca -

antagonista para el tramo roscado previsto en el extreﬁﬁ in-
terior al taladro del perno de fijacidn 26. E1l tramo superior
del cesquillo, no provisto de rosca, estd subdividido ‘poy -

cuatro hendiduras fresadas axialmente hasta la ranura perifé—

rice 32, a distancias angulares uniformes, desde el c;;ié -
frontal correspondiente al lado de la boca del taladrg,?én -
cuatro elementos de pestillo 36 de forma de sector de segmen
to, los cuales, por tanto, pueden ser ensanchados y bascula-
dos hacia afuera desde la superficie frontal del lado de la
boca del taladro con deformacidn de las zonas da‘material que
los unen con la pieza de cabezs 34, cerrédndose la ranura pe-
riférica 32 de forma de cufia, es decir que las superficies
de cufia opuestas en la pieza de cabezas 34 y en los elementos
de pestillo 36 vienen a aplicarse una a otra, tal como se -
muestra en la figura 2b.

A continuacién de los elementos de pestillo 36 esté
dispuesto con posibilidad de desplazamiento longitudinal so-=

bre el perno de fijacidn 26 un componente 3B que se estrecha

cénicamente hacia el interior del taladro y que encaja con el
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extremo estrechado entre los elementos de pestillo 36. Sobre
la superficie frontal del componente 38 dispuesta por el le-
do de la boca del taladro estd apoyado un extremo de un compo
nente de casquillo 40 de espesor de pared relativamente pe-

guefio, gque en el caso representado se ha hecho a base de ma-
terial sintético y que iiene su extremo exterior al tal?ﬁgg
aplicado a la superficie frontal interior al taladro de un -
caéquillo distanciador 42 dispuesto nuevamente con posibili-
dad de desplazamiento longitudinal sobre el perno de f%ﬁa-.

cion 26. Entre la superficie frontal exterior del casquillo

distanciador 42 y la cabeza de tornillo 30 del perno dg, fiizg

cidbn 26 estéd dispuesta entonces todavia una arandela Aa;ﬁﬁe -

como se explica todavia con detalle en lo que sigue - nos solo

LI N

origina un apoyo de plano de la cabeza de tornillo en & pie-

za de

trabajo 10, sino que desempefia tembién un papel en el

proceso de insercidn del taco 14.

La insercién del taco 14, es decir, el anclaje del

componente de andaje 2B en el sgujero taladrado 18, se reali-

za hincando axialmente el componente 3B que se estrecha céni-

camente entre los extremcSde los elementos de pestillo 36 que

quedan orientados hacia la boca del taladro, haciéndose bascu

lar =
de lsa
nente

forma

estos Ultimos hacia afuera de modo que encajen debajo
superficie socavada 24, esto es gue enclaven al compo-
de anclaje 28 y, por tanto, al taco 14 con continuidad de

contra extraccién desde el agujero taladrado 1B. E1 hin

cado del componente 3B deberd realizarse en este caso desde -

fuera

mediante la accitn de golpes a través del casguillo dis-
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tanciador 42 y el componente 40 del casquillo, lo que signi--
fica que los elementos de pestillo 36 han de apoyarse a tra-
vés de la pieza de cabeza 34 en el fondo del agujero tale-

drado 18, teniendo que proyectarse todavia el casquille dis

tanciador 42 méas 211& de la superficie de la pieza de traba :
jo 10 en la medida correspondiente al recorrido de despiégé
mienta g hecesaria para hacer bascular lops elementos de pes-
tillo, tal como aparece ilustrado en la figura 1a. Sobre el
borde de la arandela 44 gque scbresale de la cabezas de ﬁé;h?_
llo 30 puede asentarse después una herramienta tubular 46 de
la manera representada con linea de trazos y puntos enrskas-

figura l1a. Mediante ligeros golpes de martillo sobre ehtg:hg

rramienta se hincan axialmente en 2l interior del taladfq el
casquillo distanciador 42 y, a través del componente ih?&el
casquillo, el componente 38 que se estrecha cdnicamente (fi-
gura 1b), siendo hechos bascular los elementos de pestillo 36
hasta la posicidn de enclavamiento basculada haciz afuera. La
cabeza de to;nillo 30 del perno de fijacién 26, que queda en
tonces dispuesta a cierta distancia sobre la arandela 44, es
hecha girar después de modo que la rosca prevista en el extre
mo interior al taladro del perno de fijacidn se atornille en
la pieza de cesbeza 34. Este spriete del perno de fijacion se
efectla hasta que la cabeza de tornillo 30 sujete firmemente
a ls pieza de trabajo 10 sobre el substrato 12 a través de la
arandela 44 (figura 1c). Debido a faltas de exactitud en el -

ajuste de la profundidad del agujero taladrado 18 y la longi-

tud del taco 14 es imaginable que el casquillo distanciador 42
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sobresalga todavia slgo de la superficie de la pieza d= tra-
bajo 10 después de haberlo clavado, es decir que la arandela
44 no se aplique con asiento prieto sobre la superficie de 1la
pieza de trabajo. Para conseguir a pesar de ello un apriete

firme de la pieza de trabajo lﬂ}sobre el substrato 12, es ne

cesario, por tanto, un desplazamiento axial adicional del®X

casquillo distanciador 42 hacia dentro del interior del aguje-
ro taladrado. Esto se hace posible debido a que el componente
del casquilleo producido a base de material sintético es’'défor
mable en direccidn axial, tal como puede aprecisrse en la fi-
gura 1c y en la figura 2b. Por tanto, el componente 40 .dgl, cas
guillo ha de fener, por un lédc, una resistencia suficéeﬁka—

tan

mente alta frente a la deformacibn, con el fin de que,’ al -insexr
tar el taco, las fuerzas de impacto sean transmitidas,ig?é de
formecib6n, al componentie que se estrecha cbnicamente, pero, -
por otro lado, ha de ser le suficientemente deformable como pg
ra que se haga posible un acortamiento axial por deformscion
mediante la accibn de atornillar el perno de fijacidn. Esto se
puede conseguir dimensionando de forma codrdinada el espesor
de las zonas de transicidn que se deforman al bascular los -
elementos de pestillo entre estos elémentos de p.stillo 36 y
le pieza de cabeza 34, y el espesor del componente 40 del cas-
quillo,

En lugar de laz pieza tubular indicsda solo esquemdti-
camente en la figura 12, la herramienta de insercidn 46 puede
estar configurads en la forma ilustrada en las figuras 7 y 8 de

modo que no solo sea adecuada para la transmisidn de los golpes
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13

de martillo a la arandela 44, sino que resulte adecuvada adi-
cionalmente también para la rotacién subsiguiente de la cabe-
za de tornillo 30: para lo cual la cavidad 4B de su thramé
delantero hueco susceptible de ser acentado de forma suelta
sobre la cabeza de iornillo 30 se conforma en seccibn trans-
versal de manera correspondiente s la casbeza de tornillﬁ‘?n,
es decir que recibe una seccifn transversal hexagonzl que so
lapa con ajuste a la cabeza de tornillo. La extensidn axial
b de 1la cavidad ha de ser entonces, naturalmente, lD~SQ?E§iQQ
temente largs como para asegurar que la cabeza de tornillo
30, al insertar a golpes el taco 14, no pueda venir a epli-

carse a la superficie frontal interior cerrada de la cau;géd 48,

Una palanca 50 atornillada en la herramienta 46 y dotadgda de -
una empufiadura de accionamiento 52 en su extremo librélﬁgce
posible el giro de la herramienta y, por tanto, el atornilla-
miento de la cabeza de tornillo 30 inmecdiatamente a continua-
cidn del hincado del componente 38 entre los elementos de pes-
tillo por la accibn de golpes sobre la superficie de impacto
cerrada 54 opuesta al extremo delantero hueco de la herramien
ta 46.

Puede verse que dentro del ambito de la idea del -
invento se pueden modificar y perfeccionar tanto el ejemplo
de ejecucitn déscritu del taco 14 como también de la herras-
mienta de insercion 46. Asi, el componente de anclaje 2B pue
de ser proviste adem&s de un seguro contra giro, el cual, por

gejemplo -~ como en el taco segin la publicacibtn de la solici-

tud alemana 27 58 D91 - estd formado por un anillo eléastico
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de material siniético que esté provisto de unas garres de re-
tencidén radialmente sobreselientes y que esté asentado rgida-

mente sobre un entrante torneado en el exiremo interior al ta

ladro de la pieza de catbeza 34. Cuando en lugar de la cabeza

dé torﬁiilo descrita 30 se éturnilla una tuerca sobre el ex-
tremo exterior del perno de fijacidn, éste es provisto adel]ds
convenientemente, en su extremo exterior al taladro, de u;a -
hendidura para desatornillador a la que puede aplicarse un -
destornillador para que haga de sufridera al apretar la tu’éit,a,
No es necesario entonces un seguro conira giro. En lugar.de;
componente de material sintético deformable 40 del casquilio
puede disponerse también entre el componente c6nicameﬁth€€§tre_
chado 38 y el casquillo distanciador 42 un muelle, PDI'%EEmplo
un muelle helicoidal, cuyas resistencia contra Compresiahj;&ial
ha de elegirse entonces de modo que pueda transmitir 15 ¢ ‘rza
de impacto necesaris para hacer bascular los elementos de Pes-
tillo 36, pero que al ejercer mayores fuerzas de sujecign haga

posible en lugar de una deformacidn permanente, como en g} cas
. o

del componente 40 del casquillo, una compresifn axial ggp elas

ticidad de muelle.

Ls herramienta 46 puede estar configurada también -
anédlogamente a2 una llave de tuercass con boca abierta, dg modo
que puede ser enchufada desde un lado, es decir, Paralelamente

a la superficie de 1a pieza de trabesjo, sobre lea cabezg de tor

nillo 30 o sabre la tuerca eventualmenie prevista.
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-~ REIVINDICACIONES -

12.- Disposicién de fijacion de un taco con conti-
nuidad de forma en un taladro de un substrato, en la que el
taladro, reslizado como taladro ciego cilindrico, estd pro-

visto, a distancia de su desembocadura en el substrato, de -

un ensanchamiento que presenta una superficie socavada €n°; -
esencia radialmente periférica y orientada hacia atrés en -
direccidén a la boca del taladro, y el taco presenta una pie-
za de cabeza sustancialmente correspondiente al diémet£;23bl

taladro y dispuestaAen el extremo interior 2l taladro de un

perno de fijacidén alargeado, la cual puede ser introducida’en

el taladro y sobre la cual estan retenidos en forma bageela-
ble los extremos interiores &l taladro de unos elemen{ué:He
pestillo cuyos extremos orientados hacia atrés en dirggggﬁn a
la boca del taladro son basculables desde uns posicidn situa-
da dentro del diémetro del taladrﬁ hasta una posicidn en la
gue sobresalen al menos parcialmente respecto del didmetro de
la pieza de cabeze y atacan con efecto de enclavamiento en

la superficie socavada del taladro, presentando el perno de -
fijécién que lleva en su extremo exterior una cabeza de tornji
1lo o una tuerca atornillasda sobre una rosca del perno de -
fijacibén un componente que encaja entre los extremos de los -
elementos de pestillo orientados hacia.la boca del taladro y
que se estrecha cdnicamente hacia el interior del taladro, de
modo que, al producirse un desplazamiento de la piezs de ca-
beza en direccidn a la boca del taladro, los extremos de los

elementos de pestillo orientados hacia la boca del taladro son
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hechos bescular forzosamente en direccidn radial hacia afuera,
caracterizada porque la pieza de cabeza y los elemenios de -
pestillo son partes coherentes en una sola pieza de un compo

nente de anclaje de forma de casquillo, en cuya superficie -

exterior estéd practicada una ranura periféricz de forma de -

cufia, estando subdividide la pared del componente de an§1qje
por una pluralidad de hendiduras practicadas a distanci;; ;ngg
lares uniformes, paralelamente al eje central, desde el canto
frontal del lado de la boca del taladro hasta la ranura*feri-
férica, en una pluralidad de sectores de segmento que f;rm;n
los elementos de pestillo, mientras que la parte restantg, no
hendida del componente de anclaje forma.la pieza de caﬁgéﬁ.

28 ,- Disposicidn de fijacidn segin la reivinéé@?-

cidn 18, caracterizada porque la longitud del taco, me@%?% -
desde la superficie frontsl interior al taladro de la pieza
de cabeza hasta la superficie frontal del lado de la boca del
taladro del casquillo distanciador, en estado basculado hacia
dentro de los elementos de pestillo, es aproximadamente igual
a2 la profundidad del taladro previo mé&s el grueso de la pieza
de trabajo qﬁe ha de fijarse eventualmente y la medida del rg
corrido de desplazamiento necesario para la basculacidn de los
elementos de pestillo hasta la posicibn de enclavamiento.

3%2,- Disposicibn de fijescidn segln las reivindics-
ciones iE 6 28, caracterizada porque enire el componente gue
se estrecha cdnicamente y el casquillo distanciador estd dis-

puesto un componente de casquillo que se deforma en el sentido

de un acortamiesnto bajo la asccitn de tensiones de compresidn
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en direccidn aexial y cuya resistencia contra acortsmiento -
axial es mayor que ls resistencia de los elementos de pesti
llo frente a la basculacion hacia la posicidn enclavada en la
superficie socavada.

42 ,.,- "DISPOSICIDN DE FIJACION DE UN TACD CDON CON-

TINUIDAD DE FORMA". o Te

. se
"e® o

Tal como se describe y reivindica en la presente -
Memoria Descriptiva, que consta de diecisiete hojas escritas

a maquina por una sola cara y de sus correspondientes gdibu-
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