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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S ?  A  #  A  \.*' -
por VEINTE ahos

a nombre de N.V. EBHISS* GLOEILAnPENFABRiaCBÍ, entidad 

holandesa, establecida en Bnmaeingel 29, Eináhoven, Holan­

da, por:

"DISPOSITIVO DE BOQUILLA PARA SER USADA EN UN SOPLETE 
PARA SOLDAR".

La invención se refiere a una boquilla para ser usar- 
da en un soplete para soldar, que comprende una guia tubu­
lar para un electrodo de soldar en forma de alambre o tira, 
estando rodeada dicha guía al menos parcialmente por un ani­
llo o tubo que es amovible con respecto a la boquilla y está 
hecho de material refractario, y por una cámara, desde la 
cual, en una dirección axial visto en la dirección de la
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boquilla un gas protector puede ser guiado hacia un espacio 
anular entra la guía y el anillo o tubo*

Tal soplete para soldar ya es conocido*
Con tales boquillas es eseneiaí que el gas protector 

fluya en forma laminar óptima hacia y a lo largo del arco 
de soldar, dado que en el caso de una turbulencia excesiva 
penetrarían en la masa fundida gases desda el aire ambien­
te y podría producirse porosidad, nitración y otros efec­
tos perjudiciales.

Con las boquillas conocidas la guía para el gas pro­
tector, particularmente el anillo amovible de material re­
fractario tiene un largo bastante grande.

Durante la etapa de soldadura esta guia anular es 
afectada en grado tal, que ea necesario un cambio periódi­
co de la misma por un nuevo miembro de guía. La guía puede 
consistir de vidrio bastante caro por ejemplo cuarzo vitreo 
o de acero inoxidable.

La Invención proporciona una estructura en que la 
longitud de dicho miembro de guía intercambiable es subs­
tancialmente mis corta, de modo que el miembro es mis bar ar­

to, mientras que además, se evita que el aire ambiente sea 
aspirado hacia la boquilla a travós de la junta entre al 
anillo o tubo intercambiable y la boquilla.

De acuerdo con la invención la cámara tiene no sólo 
una salida axial sino temblón una salida transversal hacia 
un espacio adyacente a la junta entre el anillo o tubo y 
tiene tambión una salida axial para el gas protector hacia 
dicho espacio anular.

De esta manera el flujo da gas desde la cámara es 
dividido entre las dos salidas en la cámara, lo que es ven-
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taja para la formación del flujo gaseoso.
La junta entra el anillo o tubo y la boquilla está 

sometida a una ligera scbrepresi&n desda el interior de 
la boquilla! de modo que no puede ser aspirado aire hacia 
la boquilla a trapas de dicha junta.

En una realización práctica de la boquilla de acuer­
do con la invención la cámara está formada por un manguito 
provisto con una o más aberturas o ranuras de salida axia­
les para un gas protector y con una o más aberturas o ra­
nuras de salida transversales para el gas protector, mien­
tras que entre la envoltura externa de dicho manguito y el 
anillo o tubo se forma el espacio adyacente a la junta en­
tre el anillo o tubo, teniendo dicho espacio una salida 
axial a lo largo de la pared del manguito y  el anille o 
tubo.

Dicho manguito puede ser usado además con éxito pa­
ra sujetar al mismo y para centrar el anillo o tubo. En 
una realización de la invención esto puede ser realizado 
proveyendo la pared externa del manguito con unos pocos 
resortes de hoja axiales4

La invención será descripta a continuación más deta­
lladamente con referencia a la realización mostrada.

La figura 1 es una vista en corte longitudinal de 
una boquilla de un soplete para soldar de acuerdo con 
la invención;

La figura 2 es una vista en corte transversal to­
mada sobre la línea 1 1 -1 1 de la figura 1, y

La figura 3 muestra en perspectiva un resorte de 
sujeción con el anillo de sujeción asociado.

La referencia 1 designa una guía tubular para un
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electrodo de soldar en forma de alambre o banda. Dicha guia 
consiste de material eléctricamente buen conductor, de modo 
que puede ser suministrada una corriente eléctrica a través 
de la guia al eleotrodo de soldar, no mostrado, que se des­
plaza en el canal longitudinal 2 de la guia.

el extremo frontal la guia 1 esté asegurada por fi­
letes de rosca 3 a una boquilla de guia 4.

Una cubierta 5 para el soplete para soldar esté recu­
bierta con material térmica y eléctricamente aislante 6, un 
manguito 8 es enroscado sobre la caja utilizando el filete 
de rosca 7 mencionado. La guia 1 tiene, como se veré de la 
figura 2, una sección triangular, de modo que se forman ca¡- 
nales 9 entre las guias 1 y la cubierta 5. A  través de di­
chos canales puede ser suministrado un gab protector a una 
cámara 10* que se forma entre el manguito & y la guia 1.
Da la cara frontal del manguito 8 están provistas abertu­
ras axiales 11, a través de las cuales el gas protector 
puede ser hecho salir de la cámara 10 hacia un espacio 
anular 12 entre la pieza de guia 4 y un tubo 13. Dicho tu­
bo consiste de material refractario por ejemplo cuarzo vi­
treo. El tubo es deslizado sobre el manguito 8 y es mante­
nido sobre el mismo mediante un juego de resortes de hoja 
14* que están dispuestos sobre un anillo 15* que es soste­
nido por resortes de sujeción 16 sobre el manguito 8. Asi 
el tubo 13 se vincula, por su cara posterior, con un collar 
1? provisto sobre el manguito 8 y  forma en este lugar una 
Junta indicada por las ileohas p.

El manguito tiene además canales transversales 18.
A  través de estos canales un gas protector es guiado hacia 
un espacio anular 19 entre el manguito 8 y el tubo 13 y
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desde este espacio 19 es guiado a través de una separacién 
30 entre el manguito 8 y el tubo I? hacia el espacio 12, 
desde donde es conducido hacia el área que está justamente 
más allá de la abertura de la pieza de guia 4, donde el elec­
trodo de soldadura suministrado por la pieza de guia es fun­
dido durante la etapa de soldadura con arco eléctrico.

131 espacio 19 es sometido asi a una pequeña sobrepre- 
ai&t, de modo que en las flechas p no puede ser aspirado 
aire del ambiente hacia la boquilla. For el contrario, ana 
pequeña cantidad de gas protector puede escapar a través 
de la junta en las flechas ^  entre el manguito 8 y el tubo 
13, cuando dicha junta está insuficientemente cerrada.

Resulta que el flujo en el espacio 12 está libre de 
turbulencia molesta, adn si el tubo 13 tiene solamente una 
pequeña longitud.

Beta solicitud, que corresponde a la presentada en 
Holanda, el 19 de Marzo de 1962, bajo el Ns 276.123, se aco­
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto 
sobre Propiedad industrial.

Hos puntos de invención propia y nueva que ee pre­
sentan para que sean objeto de esta Patente de invención 
en España, por VEINTE años, son los siguientes:

I** - Dispositivo de boquilla para ser usada en un

un electrodo de soldadura en forma de alambre o cinta, es­
tando rodeada dicha guia al menos parcia

soplete para soldar, que comprende una guia tubular para
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lio o tobo, que es amovible con respecto a la boquilla y 
que está hecho ge material refractario y por una cámara 
desde la cual, en una dirección axial visto en la direc­
ción de la boquilla, un gas protector puede ser guiado ha- 

5e cía un espacio anular formado entre la guía y  el anillo o
tubo, caracterizada por el hecho que la cámara no solamen­
te tiene una salida axial sino también una salida transver­
sal para un espacio que es adyacente a la Junta entre el 
anillo o tubo y que también tiene una salida axial para el 

10 gas protector hacia el mencionado espacio anular.
26. - Dispositivo de boquilla de acuerdo con la rei­

vindicación 1, caracterizado porque la cámara está formada 
por un manguito provisto con una o más aberturas o ranuras 
de salida axiales para el gas protector y con una o más 

15 aberturas o ranuras de salida transversales para el gas
protector, mientras que entre la pared externa de dicho 
manguito y el anillo o tubo se forma el espacio adyacente 
a la junta entre el manguito o tubo, espacio que tiene una 
salida axial para el gas protector a lo largo de la pared 

20 del manguito y el anillo o tubo.
36- - Dispositivo de boquilla de acuerdo con la rei­

vindicación 2, caracterizado porque la pared externa del 
manguito está provista con unos pocos resortes de hoja 
axiales para la sujeción y centrado del anillo o tubo.

25 - Dispositivo de boquilla para ser usada en un
soplete para soldar.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
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de, representado en el dibujo que se acompasa y coa los 
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas por una 
. sola cera.
y Kaatia, 16 MAR. 1963

F. &.

1
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