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YDISPOSITIVO DE BOQUII&& PARG SER USADA EN UN SOPIEIE
PARA SOLDAR“

1a invencidn se refiere a una baéuiua pare ser usa~
@a en un soplete para soldar, que comprende una gufe tubu-
lar para un electrodo de spldar en forma de alambre o tira,
estando rodeada dicha gufa &l menos parcialmente por un ani-
110 o tubo que e& amovible con respecto a la bogquills y esté
hecho de material refractario, y por una céumsra, desde la
cual, en una direccidn exisl visto en la direceidn de la
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boquilla un gas protector puedé ser guiado hacia un espacio
anular entre la gufa y el anille o tubo.. |

Tal soplete para soldar ya es conocida. (

Con tales boquillas es esencial que el gas protector
fluya en forma laminar éptima hacia y & lo largoe del arce
de soldar, dado gque en el caso de una turbulencia excesiva
penetrarian en la mas=a fundida gases desde el aire ambien-
te ¥ podria producirse porosidad, nitracién y otros efec-
tos perjudieialeé. .

Con las baquillas conocidas la gufa para el gas pro-
tector, particularmente el anillo amovible de material re—
fractario tiene un largo bastante grande.

Durante _la etapa de soldadura esta gufa anular es
afectada en grado tal, que es necesaric un cambio peridi-
co de la misms por un nuevo miembre de guia; 12 guia pusde
consistir de vidrio bastante caro por ejemplo cuarzo vitreo
o de acero inoxidabl#.

Ia invencién proporcionz uns estructura en que la
longitud de dicho miembro Je gufa intercambisble es subs-
tancialmente @és corta, de modo gque el miembro es mds bara-
to, mientras qﬁe ademds, se evita éue el aire ambiente sea
aspirado hacia la bbquiue. & través de la junta entre el
anillo o tubo imtercambiable y la boéuina;

De acuerdo con la invencidn la cémars tiene no sélo
una salide axirl eino también una salida transversal hacia
un espmcic adyacente e la junta entre el anillo o tubo ¥
tiene también una sslida axial para el gas protector hacia
dicho espacic enular. _

' De esta menera el flujo de ges desde la cdmara es
gividido entre las dos salidas en la cémara, lo que es ven-
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taja pare la formacidén del flujo gaseoso.

ILs junta entre el anillo o fubc ¥y la boquilla estd
gometida a una ligera sobrepresidn desde el interior de
la boquilla, de modo que no puede ser aspirado aire hacia
la boéuille. a través de dicha jnnté.

B una realizacidn préctica de la bogquilla de acuer-
do con la invencié‘n la cémare estd formada por un manguite
provisto con une o més aberturas o ranuras de salida axia-
lee para un gas protector y con una o més aberturas o ra~
nurss de salida trensversales para ¢l gas protector, mien-
tras que entre la envoltura externa de dicho menguito y el

anillo o tubo se formas el espacio adyacente & la junte en-

tre el anilld- o tubo, teniendo dicho espacic una salija
sxial & lc lsrgo de le pared del manguito y el anilleo o
tubo. 4 . '

- Dicho manguito puedé ser usado ademds con éxito pa-
ra sujetar al mismo y pare centrar el anillo o tubo. Bn
una realizacidn de la invencién esto puede ser realizado
proveyendo la pared externa del manguito con unoa pocas
resortes de hoja axtales, - .

La invencifn serd descripta a continuacidn més deta-
lladamente con referencia a la realizacidn nostrada.

Le figura 1 es una vista en corte longitudmél de
una boquilla de un soplete para soldar de acusrde con
la invencidn; _

ILa figura 2 es wma vista en corte transversal to-
mads sobre la linea II;II de la figura l, ¥y

 Le figura 3 uuestTa en perspectiva un resorte de

. snjecifn con el anillo de¢ sujecidn asociado.

La referencia l designa una gufa tubuylar para un
. OB Qg N s
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electrodo de scldar en forma de alambre o banda. Dicha gufa
consiste de material eléctricamente buen conductor, de modo
que puede ser suministrala una corriente eléctrica a travéa
de la gﬁ:’.a al eleotrodo de soldar, no mostrado, que Se des=
pl,taza'en el canal lengitudinal 2 de la guia.

¥ el extremo frantal,ia gufa 1 esti asegurada por fi-
letes de rosca 3 a una boquilla de gufa 4;

na cubierta 5 pars el soplete para soljar estd recu-
bierta con material térmica y eléctricamente aislante 6. mn

‘manguito 8 es enroscadc sobre la caja utilizando el filete

de rosce. 7 mencionade. Ia gufa 1 tiene, como’ se verd de 1la
figura 2, una seccién triangular, de modco que se forman ca-
noles 9 entre las gufas 1 y la cubierta 5‘. A través de di-
chog canales Duede ser suministirajo un gas protector a una
cémera 10, que se forma entre el manguite 8 y la gufa 1.

Bn la cara frontal del menguito 8 estén provisﬁaa abertu=
ras axiales 11, a través de las cuales el gas protector
ruede ser hecho salir de la cdmara 10 hacia un espacio

_ anular 12 entre la pieza de gufa 4 y un tubo 13. Dicho tu~

bo consiste de material refractario por ejemplo cuarzo vi-
treo‘. El tubo es deslizedo sobre el manguito § y es mante-
nido sobre el mismo mediante un Juego de resortes de hoja
14, que estén dispuestos sobre un anillo 15, que es soste-

'nido por resortes de sujecién 16 sobre el manguito 8. fef

el tubo I3 se vincula, por su cara posterior, con un c¢ollar
17 provisto sobre el manguite 8 y forma en este lugar una
Junta indicada por las flechas 2.

El manguito tiene ademds canalas transversales 18.
A través de estos canales un gas protector es guiado hacia
un espacio anular 19 entre el manguito § y el tubo 13 ¥

-4 - 28@4’_}.&*



pE

15

20

25

30

desde este espacio 19 es guiado a través de una separacién
20 entre el manguito 8 y el tubo I3 hacia el espacio 12,

desde donde es conducido hacia el 4rea gque estd justamente

 més alld de la abertura de la pieza de gufa 4, donde el elec-

tredc de soldajura suministredo por la pieza de gufa es fun-
aido durante la etapa de soldadura con arco eléctrico.

El espacio 19 es sometido as{ a una pequelia sobrepre;
8ién, de modo que en las flechas p no puede ser aspirade
a;xje del ambiente hamcia la boq.uilla.. Por el contrario, una
pequefte cantidad de gas protector puede escapar a través
de le junte en las flechas p entre el manguito 8 y el tubo
13, cuando dicha junta est4 insuficientemente cerradé.

Resulta que el ‘ﬂujo en el espacic 12 estd libre de

: tuxthulenclia molesta, ain si el tubo 13 tiéne solamente una

pequefia longitud.

Esta solicitud, gque corresponde a la presentada en
Holenda, el 19 ade larzo de 1962, bajo el N2 276:.123, se aco~-
&e & 108 beneficios del articulo 51 del Viéente Estatuto

- sobre Propiedad Industrial.

NOTA

. Tos puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan pars que sean objeto de esta Patente ae Invencién
en EEPBﬁ_as por VBINTE afios, son los siguientes:

le, - Diapoéitivo de boquilla para ser usada en wn
BOPle’Ge'Pm‘anldar, que comprende una gufa tubular para
un electrodo de soldadura en forma 2e alambre o cinta, es-

tendo rodeada dicha gufa al menos parcial%%l’fss&g%“%g‘
& )
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1lo ¢ tubo, §ue es amovible con respecto a la boéuilla y
q@e estd hecho de material Tefractario ¥ Dpor una cémaras
desde la cual, en una direccidn axial visto en la direc-
cién de la boguilla, un gas protector puede ser guiado ha-
cia un espacio anular formado entre la gufa y el anillo o
tubo, caracterizada por el hecho que la cimara no solamen-
te tiene una salida axial sino también una salida transver-
8al para un espacic que es adyacente a la junta entre el
anillc o tubo y que también tiene una salida axisl pars el
gas protector hacia el mencionado espacio anular..

. 2,'9.. - Dispositlvo de boguilla de acuerdo con la rei- @
vindicaéiﬁn(i, caracterizado porque la cémara estd formade
por un u‘:angﬁito provisto com una o m4s aberturas o ranuras
ge ®salida axiales pava el gas protector y con wa o nés
abertures o ranuras qe salida transversales para el gas
rrotector, mientras que entre la pared externa tie dicho
manguito ¥ el anillo o tubo se Zorma el espacic adyacente
e la junts entre el inanguito o tubo, espacio que tiene una
salida axial para el gas protector a lo largo de la pared
del mangulto y el anillo o tuho;.

32. - Dispesitivo de bo@nilla de acuerdo con la rei-
vindicacibn 2, caracterizado porque la pared externa del
manguito estd provista con unes pocos resortes de hoja
axiales para la sujecién y centrado 4el anillo o tubo.

59‘. - Dispoaitivo de bo:iuilla pare ser usada en un
soplete' para solda.rh.

el ¥y come se ha descrito en la iemoria que antece-
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de, representado en el dibujo' que se acompaflg y ¢on loa
fines gue se han espec,ificg&o.
Bsta Memoria consta de siete hojas escritas por una
; s0la ¢ara. ' | |
¥ ¥airid, 45 MAR 1863
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