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EIEMORIA DESCRIPTIVA

Q-

Ia presente patente de invencidn tiene por ob=
;]eto, como su emmnciado indlca, una leminadora hidrdulics U
niversal por rodilles para roscas, la cunal simplifica notablg_
mente la operacidn de fileteado de las rosces, cumpliendo los
fines esenciales para lce que especificament®e ha sido conce-
bida con la méxima seguridad y eficacia.

En Is actual:.daé, en las maq,uims laminadoras
de este tipo conocidas, la fv.erza motriz se aplica dlrecta-
mente sobre un eje mtermed:.o, a trevés de un variador de ve
docided de fmccion, con los consiguientes inconvenientes que

ello presupone debido a, la frecuencia de los ciclos ;e tra- -

“bajo (de mne 7y medic a siete segundos), y & las veriaciones

de fuerza de marcha on vacio a plena carga en cade ciclo de

trabajo. Esto origina uncs deslizemientos entre los organos
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de transmlsion, de -dicho variador de velocided, que llegan a
ser caminos de rodadura en donde la trensmision, debido a di- ‘
chos deslizamien‘bos; llega a perder una gran parte de potencia,
transformandose dicha pérdida en calor por friccion de sus ele-
mentos, ayﬁdando dicho calentamiento al deterioro de los 'el'eme_ﬁ_
tdg de transmisién de dicho variador en la zéna de trabajo.

| Otro inconvéniente que presenten 1as méquines
conocidas es el que &e deriva de estar augetas & un considerae
ble desggste par la desigualdad existente en las cond;c:..ones de
trabajo que preeeptan las distintas piezag a trabajar, y como
cdnsewencia de ia;elasticidad de sus c')rganos tra.nsmisoi"es.

~ Todos los inconvenientes sefialados, y otros

muchos de que adolecen las maqainas laminadoras de este t:.po
ggnoqldas Qagta el ‘pr__esen:&re', se eliminan y salvan vgnt_aaosame_z_l__
te con la méquina laminadora objeto de esta patente, la cusl
es ‘el resultado de una serie de perfeccionamientos introducidos
en gllas, 199 ma‘lesh consisten esencialmente en el acoplamiento
de un cembio de marchas ‘& base de engramajes intgréambiables
wontados sobre el eje i_xxofr:;g Yy el eje intermedio, con lo cual -
quedan corregidos 1de inconvenientes producidos por 1la elasti-
cided de la trensmision, gréciss a la rigidez de la trapsmisidn
empleada, evitandose porno:l:rs_z parte Atoda' posibilidad de desli=-
zemiento en la trensmision, como ocurre con loe cambios de mar
cha no risides que se conocen y utilizan actuslmente.

-

Para faca.l:.tar la ccmprenslon del obaeto de

e e BN e e

la presente invencion, en 1 descripcwn Qe a continuacion se
ga se hace ;efgragc_:ua e los dibujos ar}jum:os, en los que, de
m_aneiu gﬁ‘j:antg esquematica y ten solo por via de ‘ejemplo, se
mestren las partes caracteristicas de l2 laminadora hidrduli- -

ca universal por rodilloes, para roscas, aqui preconizade. Estos
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‘detalles se dan a tiftulo ilustrativo, con referencia 2 un ca-

so de posible realizacion practica dé la idea del invento, por
tanto esta memoria debe ser considerada 'siﬁ caracter restricti
vo algano en cuanto a formes, dimens:xones, proporciones y mate
rias se ref:.ere. o _ i

Ean los planos adjuntos:

las figures 1 y 2 muestran esquendticamente
el conjunto de la lmnlmdom en pos:unon de avance y retroceso
respectivamente, pudien_dpse aprec:t_ar en estas figuras le. :mstg_
lacién del conjunto hidrdulico y de los. elementos de contrel y
regulacion del mismo. . |

Ia figura 3 mestra ura vista en seccion del
eonju.nto de los eIementos de laminacion, en 12 que se puede a-
preciar J_.a. orgam.zg.elgn de los carros, movil y :r.:.jo-, portado-—
res de los elementos de 1aminado‘. |

En la :f:.gura 4 se muestra un detalle en sec-
clon, segun el plano A-A*, de la rueda sin:!‘in portada por cade
uno de 1os cerros mévil ¥ fino de la.minacmn, para el giro de
log ejem.

_ Bn la figura 5 se muestra un detalle en sec—
cidn del conjunto de la caja de cambio de velocldades, para los
ejes de trgnsmision de los carros mov:.l ¥ fijo.

Iia. figura 6 muestra un deta.‘!.le en seccion,
segun el plano C-C’, del conjunto de la caja de cambio de ve-
locidades que se muestra en la figura 5.

Como se puede apreciar en 188 figuras emnne-
radas, el con;unto de la laminadora aqui preconizada ccmprende
tres g_rupos esenclgles, el motriz,. el hidréulico ¥ el de lami-_-
nado de las Toscas, e iniciaremos este descripeion por el gru-

po hidrdulico pera emlazar con los otros dos grupoe, ya que
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' estos tres grupos estén intimamente vinculados entre sf for-

mando un todo o unidad no susceptible de separecitn, ya que
faltendo cualguier de ellos la laminadora no podris funcionar
por que dar incompleta. '

B grupo hidréulico esté integredo-por un
depésito‘ dej. acei’sge de_l que_pax_-ten 1= conduceidn de salida y
las de re‘l;émo_. El conducto de sa}idﬁa comporta en su extremo;
dentro del dep_ésito; un £i1tro —le que‘ imposibilita el paso
de impurezas hacia los elementos de la instalacion hidréuliea.r
Ie suceidn o snaﬂ.iﬁ.clakclg"_‘.~ fluido se 'realiza por medio de una ba_;;:-_
iﬂa“de a;ltg presién =2~ intercalada en €l conducto correspcndiex_z_
te, siendo regulada la Presion del fliido & la ealida de la bom
ba -2~ por medio de la vélvula reg.zlado:g_é- de alte presién;
pasando el flifdo & la electrovalvule —4=, la cuel puede adop~

ter-dos posicionss extremas en una de les cuales, la correspon-

~dien’sé a la posieién de retroceso, obtura el paso hacia las

valvulas regaladoras =5- y =6- de caudal y al distribuidor,
abriendo el paso de este distribuidor al deposa.to a travées de
uns valvula de retencz.on ~10~-11—~ que 4S€gurs una Presidn en el
circuito pa,ra mantener el servomando -9- en la posicion mdlca' )
da. En esta posicion, un plston -'Z- temporizador de parc, para
el cambi_o de las plezas a J.aminar, palsa a un microrruptor —8-
de final de carre;'a;. por medio de un resorte, de modo que pues
ta ‘en marcha la bomba ~2- y cerrado el circuito de eilimenta-
cién eléctrica del microrruptor -8-, a través el correspondien
te contactor se a4 carriente & la electrovélvula 4~ anterior—
mente qitaQa‘y;, por medio de las vdlvulas regulsdoras de cau-
del -5- y ~6~ se acoiona €l pistén de desplazamiento -Ié- pe~
re pregi_é{l de.los rodillos de laminado por avance del carre

movil =15-. Para control de las presiones ge ha Previstoc en la
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instalacién hidrdulica el conespondiente manometro d2e-y

Al ponerse en movimiento el piston <13-,
segin se ha detalledo anteriormente, se cierre el pasc del
Qﬁi@o Por medlo del servomande -9-; desde el citado piston
-13-, el deposito y, alpropio tiempo se cierra el paso de le
bomba -2- el depésito. EL piston de. avence =13= eccions al
carro movil -15-— qQe, en su desp]azamiento, dispara por me-
dio de un micrometro -33- regu]ador de avance incorporado o
dicho carro, a un microrruptor '-14- gituado en el carro ﬁjo
que sefinla el fin de carrera, que determina su retroceso, o
bien puede permanscer parado en su 'i:osicién.n;é.xima de avance,
verificandose el %iempo de paro del "p:‘tstén ~13- por medio de
wn -t@}ggriéado;' eléctronice que es actuado por el microrrup-
tor -~l4- citado.

. AL finelizer el tiempo .de pa:o; 6l tempo-
rizador eléc‘crénico corta la corriente a la electrovalvula
4= de .cieg‘;re de los pasos, con lo que el flaido no puede ré
troceder por 1 vélwla regladora de caudal ~5-, pera si a
treves del sevomando —3- pera el retroceso répido, abriendo
d::.cho servemande -9- €l paso entre 1a bombea -2- de alta pre-
gion y el deposi‘bo' el piston temporizedor -7- se recapera
por medio_ de un resorte y e traves de 12 valvula regx_xlaﬁora
-6-; hasta alcanzar el recorrido méxime de su carrem; cerran
‘dcr el circuito del microrruptor -8~ para iniciarse un nuevo
dclo automético de traba;o. . _

_ El grupo mo‘criz, comprende un motor -17...
que acciona por medio de unas poleas al eje Primario -18.. que,
a su vez, transmaﬁg mo;rimiento de giro a un eje intermedia.

~19-mediante unos engranajes intercambiables pars variar la

velocidad de giro de los mdi-llos-;' dicho eje intermedic =19-
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engrana ¥y accione, med:.ante el correspondlente sistema de
pifiones, a los ejes de na_m?.o =20~ ¥ =21~ correspondientes

gl carre fijo y el movil, -16- y =15-, respectivamente, del
conjunto de lamimado &e las rosces.

) ~_ En el grupo de laminado, se ha previsto un -
embrague conico ~22- para ‘alineacidn de los rodillos -26-
327:3.e?. cual se organiza sobre 9_1‘83_6 palier del carro fijo
16wy quportaz;dg este Vcarro. £ijo =~16- un acoplamiento car-
den -23~ que posibilite la correccién del paralelismo entre
€l y el carro movil -15-. Este carro mvil -15- estd pr§visf
to de un acoplamiento deslizante formedo por una dolla -28-, '
e igualmente cuenta con un nm;iug =28« regulador de la dig-
tancia entre los ejes -26- ¥ -2%f- portadores de los Jé'cdilios
-25= que son acoiorados por sendos tornilles sinfin -24-. Ie

regﬂaelon del tope de retroceao del carro mov11 «15- se de-

_term:.na medla.nte 1a terca reguladora -30-, varillas tope de

retroceso =31l- y husillo de regua.cion w3Pm=.

Dz_eserita suficientemente la natursleza de

- 1m presente invencidn, se hace constar a los efectos opdrtu.-

165

170

nos que em el objeto de ella podrén introducirse todes aque-
llas variaciones de detelle que lzs circunstencias y la préc

tica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con las nismes

‘no se modifiquen las caracteristicos esencisles de la lemina-

dora h;‘.dra'.ulica universal por rodillos, parz laminado de ros—

cas, descrita.

- — A —k o ;7

N G T &
Se declara de propia invencidn ¥ novedad

el contenide de las siguientes
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REIVINDICACIONES
1.-— Iaminadora hidraulica universal por rodillps,

para roscas, que se caracterlza por comprender tres gx'upos
esenclales. g:mpo motriz, grupo h:uiraullco ¥ grupo faminado
de las r‘os.cas; const;tuyend_ose el grupo motriz madlapte un
motor eléctrico que aéci_ox:gt, a t:;'avés de unas poleas, a un
eje primario que, a su vez, transmite mowimiento de girc e

un eje intermedio a tfavés de unos engrenajes intercambia-

.bles, pare veriar le ve}.doidad de giro de los rodillos, gng-g—‘

nando y ac_ci'onando_ este eje intermedio, mediante un juege de
piﬁOnes; e los ejes de mando correspondientes a los.éar'xi'os
fijo y mévil del conjunto de lamimdo de las roscess

- 2.- Laminedora hidraulica universal por rod:lllos,
yerae roseas, que se caractenza porque el grupo hidréulico,
gue se indica en la re;v:.pdicacion precedente, comprende una
serie de conductos integrantes de la red de salida y retorno
del flxi;do al depésitq,, .ha}:iendose previsto en esta red de
conductos una bomba de alta presién;i la cual, se relaciona
con una vdlvula reguledora de alta presiln y una 'eig g:trové.l-
vula que prc':.ede adop‘bar‘dos pézeipiox'xesuextremas, en una de_
las cuales, la correspondiente a su posicic'm de retroceso,.
obture el paéo"hagia las valvulas reguledoras de caudal y
a un distribuidor, ebriendo el pasoc de este distribuidor al

' deposito & través de ume vélvula de retencion que asegura

una presion em el circuito @me mantiene al servomando en la
posicion indicade de cierre, en cuya posicién un pistén tem-
borizador de paro, pare el cambio de las piezas a lam:i.nar.
Pulsa a un miororruptor por medio de ufn' resorte de modo ‘quey
puesta en mercha 1a bomba y cerredo’ el cirarito de alimenta—

cidn eldetrica del citade mlcrormp'tor,. dandose corriente a
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| | | 132
la electrovdlwula anteriormente citeda ;:zﬁ, por medio de las
vé;.vulés reguladoras de caudal; se acciona el pigton de des-
plazemiento. para presién de los rodillos de lamimado, sepa=-
randose el microrruptor. | . '

3;- Laminadofa hidréulicg. vniversal por rodilloes,. -
pere roscas, que se caracteriga paque al pbnersg_ en movimieé
to el pistén; & que se hace referencia en la rei\__tindicacic'm_
precedente, se cierra el paso del fluido, por medio del ser-
vqma.ndo; ‘desde el citado pistén al depésito ¥+ al propic tieé
po; se cierre el paso de la bomba el depdsitos el citado pis-
tén;- enAsu‘avance;. desplaze sl cerro 'mévi'.f. del conjunto de 1la
minedo que, en su desplazemiento, dispers, & treves de un mi-
crémgtro rg_e;:laﬂdor de avance incorporado & dicho carro, a un
mierorruptor situado en el carre fijo,"l el cual, sefiala el :_E‘in
de carrera y detexmim el paro y retroceso del carro mc'wil,
verificandose ¢l tiempo de paro, del pistén que lo acciona;
por medio de un te@porizador electré{zico que es actuado por

el;,microimptor enteriormente citado, regulendo el calibrado

de la piezas. '
4f~ 'Lam;imdozfa‘hidre'nlica universal por rodillos,
pers roécgz?, que se _camcterié.a porque al finaligar el tielp- :
po de paro, gque se detalla en la reivindicacion precedente,
el tegporizador eléctronico corta la corriente 2 la electro-
vélvula de cierre de los pasos de la red del flﬁido, con lo
que éste no puede retroceder por la vélwla reguladora de
cap.d‘a:!.:, rero si e través del servomando pare el retroceso
ré'.pido, abriendo dicho servomando el pso entre la bomba de
alta presin y el depdsito; en este fase ol pistdn tempori-
zador se recupere por medio de un rgaorte ¥, 8 traves de la
vélmla_regzladora, haste aloanzer el recorrido méximo de su

carrera, cerrando el circuito del microrruptor para iniciar-
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ge un nuevo ciclo sutomdtico de. trabajo.

_ - 5 Laminadora hldraullca universal por rodlllos,
para roscas, que se carac'beriza porque en el grupe de lami-
nado, & que se hace :efe;_encfg.a_a en la primera reivindioacion;
se ha previsto ‘un.tambrag.n_e cén_ico para glineaci‘én de los ro-
dillos de laminado, el mal esta', montado ‘scbre el eje paliar
del carro fijo e, & su Vez, estd provisto de wn acoplamien
to cardan para poéibili{:ar 1= correccién del peralelismo en=
tre el ¥ el carro movil~ el eerro mova_'l. estd dotado de un a~
cop:la.miento deslizan‘oe, pare su desplazamiento, y de un no—
niua‘reg;'ladop de la distencia entre su eje y el del carrc
ﬁj.o,. 'cg;nporta-ndo estos ejes sendos rodilles accionados por
i‘tomillos sinﬁn—;‘ i ;‘egalacién del tope de retroceso del c_é;
rro movil se determina mediante uma tuerca regulsdors en co=
Isboracion c.oﬁ unas varillas tope de retroceso y un husille
de regxlacﬁ. on.

6 LAMINADORA HIDRAUI:ICA UNIVERSAI POR RODII.I.OS y
PARA ROSGAS. _ N
| Tode ello tal y como se describe y reivine
diece an la presente mqmoria‘ q‘tm consta de mueve hojas mecano-
grafiedas por ums sole de sus caras y.liminas de dibujos que
le ilustran. - |

Barcelona, & de Marzo de 1963.
P P Ud o L
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