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* El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto uns
pieza de materis pléstics con srmadurs interns de msders, tal

como principalmente una caja 6 una paleta.

Pars diversass aplicaciones principalmente psrs cons-
tituir cajss destinadas s recibir cargss pesadss 6 paréﬂqéns—
tituir psletas de monutencibn, las materiss plésticas uéﬁﬁﬁes,
incluso de buens calidsd, presentsn uns rigidez y uns resisten~
cia bsjo cargs insuficiente. Uns solucién adoptada consishe
en srmar estas piezss por medio de armaduras internsas e?ngpr-
ticulsr de maders. Ls meders constituye, en efecto, si estd con
venientemente tratads, un excelente msterial de armsduras, .s-

la vez resistente, flexible y eléstico, ligero y relestivamente

[
‘oo

poco costoso. Por el contrsrio tiene tendencis a saltaqgtppin—
cipslmente segln las variaciones de humedsad relativs a %;é cug
les puede estsr sometida. E1 hinchamiento de las armaddfé; de
maders, siné se tomen precsuciones particulares puede entrafar
fisurss 6§ roturss locales de ls pieza moldeada de materis plibs-
tica srmada.

El presente Modelo tiene por objeto resolvep las di~-
ficultades snteriormente mencionsdss,

A este efecto, seglin el presente wmodelo, con el fin
de evitar fisuras 6 roturss locales de ls pieza de materfis plss
tica, bsjo el efecto de dilstaciones é hinchsmientos de 1s sr-
madurs, se prevén regiones de dilatacién pars ls srmsdurs conve
nientemente dispuestss en el interior de volumen de materis
pléstica gque reviste la armedurs, estsndo constituidss estsas
regiones de dilatacién 1ocslmente'por cavidades, escotadurss,
zonas rellenas con mdterisl compresible y/o zonas de deforma-

cién de la pared pléstics en contacto con la srmadura,

El presente lodelo y su realizacién se pondrsn més clarsmente
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de msnifiesto.por medio de 1la descripcién qﬁe sigue hecha con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

| - la figurs 1 muestra une vista en perspectiva de
uns caja de plsstico moldeads con srmadura de madera constitui-

da segln el presente Modelo; S

las figurs 2 es uns vista en seccién verticsl ‘hechs
en las proximidades de un &ngulo en el pié de uns cajs sensi-
blemente 3l nivel de un pleno marcsdo con III-III de lz-fdgurs
1, relstiva 8@ un montaje adoptado en el caso en que 135&836
esté montads sobre una base de pléstico srmsdo de maderas;

la figura 3 es un2 vists en seccién hecha sensibliemen

te segln el plano VI-VI de la figurs 2. A

- las figurss 4 s 8 son vistes en-detalle qué'i}us—

tran ls seccifn en seccién vertical al nivel del anillq:hb
le cajs por ejemplo en el plano VII-VII de la figura 1;
- la figurs 9 es una vista despiezada, en perspectid

va yva mayor escala del modo en que estd constituido un Sngulo

de 1la caja;
- ls figurs 10 es ung vists desde sbajo de una caja
fabriceds segln el presente Modelo,
~ 13 figuras 1l es uns vists & mayor escsls hecha en

seccibn sensiblemente 2l nivel del pleano XVIII-XVIII de 13 fi=-
gura 10 .

-

Hsciendo referencis en primer lugsr a la figurs 1,
se he mostrado uns cajs de forme generaslmente sensiblemente
poralelepipédica recténgular que comprende un fondo (no visible
en el dibujo) y custro psredes lsterales 2,3,4,5, La c3ja ests
construfids fundsmentslmente slrededor de uns armsdurs de made-

ra 6 de una armaduras de materfs rigids incrustada y protegidas

en la materis pléstics de revestimiento de la csja, La estructu
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ra  armads forpa asi sensiblemente un snillo superior del gque
se han marcado los cuatro lados 6,7,8,9, un anillo inferior cu
yos dos lados visibles 10,11 se hsn sefialado en 1s figurs 1,

cuatro montantes éngulares 12,13,14%, 15 y cuatro montantes in-

nueve pies de 1a palets de los cusles se han indicado é@@@o 20

2 24, en 1la figura 1, reposan sobre tres bases rectiliness
25’26 y 270 A . - Y

Como se ha indicado prcedentemente, una de 1dg difi-
cultades esencisles encontradas en ls fabricacién de tales pie
z8s compuestas es la de permitir 1ls diletacifén de 1la armadurs

s 6oy

de medera con relacifén 3 su revestimiento pléstico 6 1lg «contrad

cién de é&sta con relacidn 2 1ls armadura sin que ésts ﬁ}t@ga
ses obligads a fisurarse 6 a romperse bajo el efecto de,la di-

latacidén 6 del hinchemiento de la armadurs interns,
Haciendo referencis s 1la figurs 9, se hs ilustrado
1s forms en que se puede realizsr el montsje de un dngulo tal
como 28 que permite é&stas dilataciones.
A este efecto, se interrumpen las dos maderas 29 y
20 que forms 1l srmedurs del snillo .8,9 a8 uns distencis (D,D%)
de ls srists del ngulo 28 de sproximadsmente 15 a 30 mm y se
rellena este hueco por uns zons 35°=~ 3%6° del tapén moldeado 32
Esta piezs intermedis gvita los riesgos de roturs del &ngulo
y8 que puede terminsrse fécilmente por una zons redondesds y
el extremo de 18 piezs de maders no se apoys directamente so-
bre el éngulo rigido de 1ls csjs, por lo que su hinchesmiento no
gjercerd sobre ésts esfuerzos directos que puedan ro.perla.
La piezs 32 reposs sobre srmsdurss verticales 34 y sobre 1ls
rema de 1a pared 38 antes de ser revestids con ls tsps 8-4il.

Igualmente, el dngulo interno mercado con 31 del revestimientd

no adopta el sngulo recto de unibén de las srm3durss de msdera
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29,56 formendo 8111 tembién un espacio de dilatacifn que per-
mite iguslmente 1a deformacién sin rotura del éngulo de pléstid
co de 18 caja sobre ls srmadurs, Por otrs parte, psrs facilitsr
el moldeo y practicar zonas de'comprensibilidad mejoraq?sa se
prevé uns piezs intermedia 32, por ejemplo de poliprOpﬁéééo

una de cuyss partes 33 se interpondrs entre ls armaduré'%b de
anillo y 1la armadura.34 vertical del montaﬁte.de dngulo %4.La

parte 37 cerrard el espscio interno del 4ngulo sobre el que

se aplicarén 1las paredes 31, 38,

Hay que sefialsr que segfin uns técnics conocida, 1s
armadura de snillo 29, 30, se colocar$ preferentementé'éh'una

L3
L] ",

aberturs en canal 39,40, formads en 1ls parte superior ?}013 ca-t
ja, cerréndose a continuacibn &stos cansles por uns tépé:hl
sobremoldesdsa, eventualmente formads por uns materis pi%btica
menos sujeta a la fisuracidén bajo esfuerzo que el resto de 1s
cajs; ésta materis tiene ventajossmente un coeficiente de ro-
zsmiento elevado,

Haciendo referencias 3 las figurss 2y 3 se ha ilus-
trodo el montsje por debsjo de 13 cejs de bases 49 con reves-

timiento pléstico 50 y srmadurs de msders 51. Las bases pueden

estar fijsdos por tornillos tasles como 52 puede hscerse sensi-

blemente 2l nivel de ls psrte inferior de 1la cejs por ejemplo
por medio de una especie de tsps 53 unids por soldsdurs que
cierrs cada pié tal como 22 correspondiente., Un materisl de re
lleno semi-rigido 54 reduce los riesgos de perforscién bajo
el efecto de los choques externos al nivel de los piés de 12
c3sje.

Haciendo referencis ahors a las figurass 4 a 8 se han

ilustrado diversss manerss que se combinsn ventajosamente de

realizer el anillo superior de 1ls cajs. Evidentemente, estos
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medios pueden utilizsrse pars reslizar de forms genersl el
moutsje de cuslquier srmsdurs perfiladas en su revestimiento.

Tomando lss mismas referencias que en la figuras 9,’

se vé asi en la figura 4 1ls srmsduras de maders 29 slojeds en

5.

el csnal 40 que forma 1la parte superior de la pared vqitibal
de la caja y sobre cuyo canal se hs sobremoldesdo 1la ﬂ?ﬁb:ul.
Para disminuir los esfuerzos engendrados por dilateciones de

la srmedura, se pueden adoptar diverqos.medios.que aseguren

la formacién local de cavidsdes, escotedurss, zonss 1L§qéb con

10. materisl compresible y/o zonas de deformacién de la pared plég

tica como se ha mencionsdo anteriormente, 35 el
Por ejemplo, como se h3 ilustrado en la figdgéﬁE,

se abaten los &ngulos inferiores de la armadurs 29 forwgndo

eas e

biseles que practican cavidades 60 que permitirsn uns ¢ierts

15. dilatascién de ls maders ¥y una cierta deformacién de la pared
del censl 40 en &stos &ngulos,

Segin 1la realizacién ilustrsds en la figurs 6, se
ha formado une escotsdurs 61 en ls madera de ls srmadura, cuys
escotsdurs permitird 3 la msders deformarse hacia el interior
20. disminuyendo los esfuerzos y evitando ls rotura del canal 40.

Ventajosamente 1és soluciones descritss en las figu-
rss 5 v 6 son combinadas,

Segln uns veriente ilustrads en ls figurs 7, se han
practicado gsrgents 65 en la base del cansl 40 formsudo un
25. volumen de dilstacién permitido por la srmsdurs 29 y que permi
te igualmente uns cierta deformacibén de 1ls basze del csnal sin
roturs del revestimiento,

En 1ls solucién preconizads en la figurs 8, la taps

41 comprende en su parte superior una psred 71 de menor espe-

sor con relsacifn a sus paredes latersles., En caso de hincha-

30, miento de la maders ests pared de menor espesor ssi como las
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paredes-latérales de menor espesor podrén slsrgsrse, reducien-
do el esfuerzo ¢n los Sngulos més frégiles,

Evidentemente, 1ss diversas soluciones preconizs-
das en las figursas 5 s 8 pueden combinsrse y adaptarse segin

las conformsciones locales de ls pared y de la srmsdurg, .

.
[ ‘ll

Como se hes ilustrado en las figuras 10 y 11, se:re-

ll-‘

fuerza el fondo de la cajs por medio dé sarmaduras rigidas 72
herméticamente protegidas en el interior de uns cubierta.de
materia pléstica de naturale;a semejante a la de 1la caggatEs-
tas asrmadurass protegidas en sus cubiertas se colocan e; fénu-
ras en U invertids Que forman pessjes 74 practicados por geba-
jo del fondo de la cajs. Lss cubiertas plésticss 73 dg:iés ar
madurss se sueldan como se hs mostrsdo por un lado en aﬁxhacia
la bese de las citadss renuras. Ls soldsdurs puede'inéégégar
uns slturs més 6 menos grande de les paredes latersleg 'de lss
narurag.pero debe dejsr libre 1ls cars supérior 76 de la cubier
ta 73 que entrs en contacto con el fondo 743 de los pssajes 74|
En 1s figura 10 se ha serialsdo en 77 psrtes arrancadas de bsse
de madera insertadss.

Segln les aplicaciones hay que sefialar que las sar-
maduras de refuerzo podrén estar constitufdss por materiss di-
versas tsles como principslmente maders, aglomersdo, perfiles
metélicos 6 plésticos.

Descrits suficientemente ls naturslezs del invento,
8si como msnerad de reslizsrlo en la préctics, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicedss son sus-
ceptibles de modificeciones de detalle en cusnto no alteren su

prinecipio fundsmental.

_REIVINDICACIONES

l.,~-Piezs de plsstico con srmsdure interns de maders
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para ce;as'y‘paletas, caracterizsdora pordue, pa8ra evitar fisu
ras 6 roturss locales de la pieza bajo el efecto de dilstacio-
nes 6 hinchamientos de ls armadurs incrustads en 1ls pieza (29,
30,34) se prevén regiones de dilstacién pars la armadurs,lss
cudles estsn convenientemente dispuestas en el interiét_@el
volumen de materis pléstica que reviste le armedurs y.%@ﬁén
constituidss por casvidsdes (47, 48; 60, 65, 69), escotadurss
(61), zonss rellenas con material compresible (32) y/q_zqﬁas
de formsecibn (71) formadas locaslmente entre la psred g?égpica

trbs moldeo y refrigeracidén, y la srmsduras colocads en ls pie-

Z3.

'
‘e Loy

2.~ Piezs seglin 1la reivindicacién l,caractqq;?ada
porque las citadas cavidades (60, €8) estsn practicaq;;tpor
achaflanedos formados en 8ngulo 6 sobre aristas 6 ramééj@e ls
srmadurs -(29), porque las citedss escotaduras (61) esisn fore
madas en les srmaduras (29) y desembocan sobre uns rams de 18
armadura,‘porque las citasdass cavidades estén formsdss por en-
sanchamientos locales de 1la materis pléstica moldeads que se
mantiene separads en estas regiones (31, 38, 65) de 12 srma-
dure, y porque las citedas zonas de deformecién estén forma-
das por regiones de menor espesor estirables (7I)de la pared
plésticas moldesda,

3. Piez§ segln la reivindicscién l,carascterizada
porque las citadss zonas rellenss con materisl compresible
(32), se han previsto en las proximidades de una rsms de 1s
armadura,

4.- Pieza segln uns de las reivindicsciones 1 s
5, ceracterizads porque cusnio dichs piezs constituye una ca-
Jo, estd caje comprendé en su base, bases de refuerzo (25,286,

27) que estén atornilledss por debajo de los piés (20-24) de
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la citada cajs en regiones practicedas con regiones de dilate-
cién precitades (47,48),

5.- Pieza segln 18 reivindicacién 4, caracterizada
porque 13s citadas bases (25,27) son de pléstico ventajossmen—
te ermedo de maders, estando distribuidos los 8nclaje§'§§$re

la cajs en varios puntos (53) por debsjo de los piés dé?ﬁa ca-

Ja.

6.- Fieza segfn cuslquiers de las reivindicaciones

precedentes 1 a 5, csracterizsds porque se practicen por‘d eba-
jo del fondo de 13 caja pasasjes (74) en los que se insertan

refuerzos (72,73) que no estédn soldados sobre 1s parte del

fondo (74a) del pasaje (74). L . s,

Y
*
LN

7+— Pieza de pléstico con srmadurs interna de.made-

ra p3rs cajas y paletas, tal y como queds sustancislmenfe des-

» b
»

crito en ls presente Memoris, y en los dibujos sdjuntos.

Esta Memoris consts de ocho hojes, escritas s mé-

gquins por una sole cara.

Madrid,

ALLIBERT S,A.

Gm“ “GU'K—.Z .
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