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' El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto una 
pieza de materia plástica  con armadura interna de madera, ta l 
como principalmente una caja 6 una paleta.

Para diversas aplicaciones principalmente para cons­
t itu ir  cajas destinadas a recib ir  cargas pesadas 6 para!*có&s- 
t itu ir  paletas de manutención, las materias p lásticas usuales, 
incluso de buena calidad, presentan una rigidez y una resisten­
cia bajo carga insu ficien te . Una solución adoptada con siga
en armar estas piezas por medio de armaduras internas e& per-* ***
ticu lar de madera. La madera constituye, en e fecto , s i está con
venientemente tratada, un excelente material de armadura,.a

* * * * *

la vez resistente, f le x ib le  y e lá stico , ligero y relativamente
poco costoso. Por el contrario tiene tendencia a saltar*,..prin-

*  *  *  *

cipalmente según las variaciones de humedad relativa a l$s cua 
les  puede estar sometida. El hinchamiento de las armaduras de 
madera, sinó se toman precauciones particulares puede entrañar 
fisuras 6 roturas loca les de la pieza moldeada de materia p lás­
tica  armada.

El presente Modelo tiene por objeto resolver las d i­
ficultades anteriormente mencionadas.

A este e fecto , según el presente modelo, con el fin  
de evitar fisuras ó roturas locales de la pieza de materia plás 
t ica , bajo e l efecto de dilataciones 6 hinchamientos de la ar­
madura, se prevén regiones de d ilatación  para la armadura conve 
nientemente dispuestas en el in terior de volumen de materia 
p lástica  que reviste la armadura, estando constituidas estas 
regiones de dilatación  localmente por cavidades, escotaduras, 
zonas rellenas con material compresible y/o zonas de deforma­
ción de.la pared p lástica  en contacto con la armadura.
El presente Modelo y su realización  se pondrán más claramente
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de manifiesto.por medio de la descripción que sigue hecha con 
referencia a los  dibujos adjuntos, en los  que:

-  la figura 1 muestra una vista en perspectiva de
una caja de p lástico  moldeada con armadura de madera con stitu i-

.

da según e l presente Modelo; t .*
la figura 2 es una vista en sección vertical'hecha 

en las proximidades de un ángulo en el pié de una caja sensi­
blemente al n ivel de un plano marcado con 111-111 de la"&rgura 
1, relativa a un montaje adoptado en el caso en que lal&aáe 
esté montada sobre una base de p lástico  armado de madera;

la figura 3 es una vista en sección hecha sensibíemen
te según el plano VI-VI de la figura 2. ****̂

*  *  *

-  las figuras 4 a 8 son vistas en detalle q u e 'ilu s-
*  +  *  *

tran la sección en sección vertica l al nivel del an illq 'db  
la caja por ejemplo en el plano VII-VII de la figura 1;

-  la figura 9 es una vista despiezada, en perspecti­
va y a mayor escala del modo en que está constituido un ángulo 
de la caja;

-  la figura 10 es una vista desde abajo de una caja 
fabricada según el presente Modelo.

-  la figura 11 es una vista a mayor escala hecha en 
sección sensiblemente al nivel del plano XVIII-XVIII de la f i ­
gura 10.

Haciendo referencia en primer lugar a la figura 1, 
se ha mostrado una caja de forma generalmente sensiblemente 
paralelepipédica rectángular que comprende un fondo (no v is ib le  
en el dibujo) y cuatro paredes laterales 2,3s^;5. La caja esté 
construida fundamentalmente alrededor de una armadura de made­
ra 6 de una armadura de materia rígida incrustada y protegida 
en la materia plástica de revestimiento de la caja . La estructu

- 2 -
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ra armada forma asi sensiblemente un an illo  superior del que

se han marcado los  cuatro lados 6 ,7 ,8 ,9 , un an illo  in ferior cu 
yos dos lados v is ib les  10,11 se han señalado en la figura 1, 
cuatro montantes ángulares 12,13,14, 15 y cuatro montantes in ­
termedios 16,17, 18, 19. Además, en e l ejemplo ilustrado.,los 
nueve pies de la paleta de los cuales se han indicado eiñpo 20 
a 24, en la figura 1, reposan sobre tres bases rectilín eas 
25,26 y 27.

Como se ha indicado prcedentemente, una de lá ^ 'd i f i -
cultades esenciales encontradas en la fabricación de ta les pie^
zas compuestas es la de permitir la d ilatación  de la armadura
de madera con relación a su revestimiento p lástico  ó le -contrae

* * *
ción de ésta con relación  a la armadura sin que ésta última

*  *  w
+  a  *  *

sea obligada a fisurarse ó a romperse bajo el efecto de-.la d i­
latación ó del hinchamiento de la armadura interna.

Haciendo referencia a la figura 9, se ha ilustrado 
la forma en que se puede realizar e l montaje de un ángulo ta l 
como 28 que permite éstas d ilataciones.

A este e fecto , se interrumpen las dos maderas 29 y 
30 que forma la armadura del an illo  .8,9 a una distancia (D,D') 
de la arista del ángulo 28 de aproximadamente 15 a 30 mm y se 
rellena este hueco por una zona 3 5 '- 36' del tapón moldeado 32. 
Esta pieza intermedia evita los riesgos de rotura del ángulo 
ya que puede terminarse fácilmente por una zona redondeada y 

el extremo de la pieza de madera no se apoya directamente so­
bre el ángulo rígido de la caja, por lo que su hinchamiento no 
ejercerá sobre ésta esfuerzos d irectos que puedan romperla.
La pieza 32 reposa sobre armaduras vertica les 34 y sobre la 
rama de la pared 38 antes de ser revestida con la tapa 8-41. 
Igualmente, e l ángulo interno marcado con 31 del revestimiento 
no adopta e l ángulo recto de unión de las armaduras de madera
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29,30 formando a l l í  también un espacio de d ilatación  que per­
mite igualmente la deformación sin rotura del ángulo de p lá s t i­
co de la caja sobre la armadura. Por otra parte, para fa c i l ita i
e l  moldeo y practicar zonas de comprensibilidad mejoradas, se

: *.*prevé una pieza intermedia 32, por ejemplo de polipropileno* * * w + * *una de cuyas partes 33 se interpondrá entre la armadura 30 de
an illo  y la armadura 34 vertica l del montante de ángulo 14.La
parte 37 cerrara el espacio interno del ángulo sobre pl.que
se aplicarán las paredes 31, 38. * "

Hay que señalar que segán una técnica conocida, la
armadura de an illo  29, 30, se colocará preferentemente en*una

* **
abertura en canal 39,40, formada en la parte superior de**la ca--

*  *  *  *

ja , cerrándose a continuación éstos canales por una tap.á-41 
sobremoldeada, eventualmente formada por una materia plástica  
menos sujeta a la fisuración  bajo esfuerzo que el resto de la 
caja; ésta materia tiene ventajosamente un coeficien te  de ro­
zamiento elevado.

Haciendo referencia a las figuras 2 y 3 se ha ilu s ­
trado e l montaje por debajo de la caja de bases 49 con reves­
timiento p lástico  50 y armadura de madera 51. Lgg bases pueden 
estar fija d os  por to rn illo s  tales como 52 puede hacerse sensi­

blemente al nivel de la parte in ferior de la caja por ejemplo 
por medio de una especie de tapa 53 unida por soldadura que 
cierra cada p ié ta l como 22 correspondiente. Un material de re 
lleno semi-rigido 54 reduce los riesgos de perforación bajo 
el efecto de los choques externos a l nivel de lo s  piés de la 
caja.

Haciendo referencia ahora a las figuras 4 a 8 se han 
ilustrado diversas maneras que se combinan ventajosamente de 
realizar el an illo  superior de la caja. Evidentemente, estos30.
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medios pueden u tilizarse  para realizar de forma general el 
montaje de cualquier armadura perfilada en su revestimiento.

Tomando las mismas referencias que en la figura 9,

se vé asi en la figura 4 la armadura de madera 29 alojada en
*. *.e l canal 40 que forma la parte superior de la pared vgrti-cal
**.*

de la caja y sobre cuyo canal se ha sobremoldeado la t$jSaf41. 
Para disminuir los  esfuerzos engendrados por dilataciones de 
la armadura, se pueden adoptar diversos medios que aseguren

f  *

la formación loca l de cavidades, escotaduras, zonas llanas con
material compresible y/o zonas de deformación de la pared plás
tica  como se ha mencionado anteriormente. j,..*.

Por ejemplo, como se ha ilustrado en la figdPá'*5,
* .

se abaten lo s  ángulos in feriores  de la armadura 29 fogWgUdo
*  *  *  +

biseles que practican cavidades 60 que permitirán una Aiprta
.1. *

dilatación de la madera y una cierta deformación de la pared 
del canal 40 en éstos ángulos.

Según la realización  ilustrada en la figura 6, se 
ha formado una escotadura 61 en la madera de la armadura, cuya 
escotadura permitirá a la madera deformarse hacia el interior 
disminuyendo los  esfuerzos y evitando la rotura del canal 40.

Ventajosamente las soluciones descritas en las figu ­
ras 5 y 6 son combinadas.

Según una variante ilustrada en la figura 7, se han 
practicado garganta 65 en la base del canal 40 formando un 
volumen de d ilatación  permitido por la armadura 29 y que permi 
te igualmente una cierta deformación de la base del canal sin 
rotura del revestimiento.

En la solución preconizada en la figura 8, la tapa 
41 comprende en su parte superior una pared 71 de menor espe­
sor con relación  a sus paredes la tera les . En caso de hincha- 
miento de la madera esta pared de menor espesor asi como las
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paredes-laterales de menor espesor podrán alargarse, reducien­
do e l esfuerzo én los ángulos más frá g ile s .

Evidentemente, las diversas soluciones preconiza­
das en las figuras 5 a 8 pueden combinarse y adaptarse según
las conformaciones loca les de la pared y de la armadura. *.

t**.*
Como se ha ilustrado en las figuras 10 y 11,'se^re-

fuerza el fondo de la caja por medio de armaduras rígidas 72
herméticamente protegidas en el in terior de una cubierta de
materia p lástica  de naturaleza semejante a la de la cag,a..,Es-

* **
tas armaduras protegidas en sus cubiertas se colocan en ranu­
ras en U invertida que forman pasajes 74 practicados por deba- 
jo  del fondo de la caja. Las cubiertas p lásticas 73 dte.las ar 
maduras se sueldan como se ha mostrado por un lado en 73 hacia

* t  t

la base de las citadas ranuras. La soldadura puede interesar 
una altura más 6 menos grande de las paredes laterales? de* las 
naruras-.pero debe dejar lib re  la cara superior 76 de la cubier 
ta 73 que entra en contacto con el fondo 74a de lo s  pasajes 74, 
En la figura 10 se ha señalado en 77 partes arrancadas de base 
de madera insertadas.

áegún las aplicaciones hay que señalar que las ar­
maduras de refuerzo podrán estar constituidas por materias d i­
versas tales como principalmente madera, aglomerado, p e r file s  
metálicos 6 p lásticos .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como manara de rea lizarlo  en la práctica , debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle  en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

REIVINDICACIONES
1 .-pieza de p lástico  con armadura interna de madera
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para capas y paletas, caracterizadors porque, para evitar fisu  
ras 6 roturas loca les de la pieza bajo e l efecto de d ila ta cio ­
nes 6 hinchamientos de la armadura incrustada en la  pieza (29, 
30,34) se prevén regiones de d ilatación  para la armadura,las 
cuales están convenientemente dispuestas en e l interior. ci;el 
volumen de materia p lástica  que reviste  la armadura y.están 
constituidas por cavidades (47, 48; 60, 65, 69), escotaduras 
(61), zonas rellenas con material compresible (32) y/o. zonas 
de formación (71) formadas localmente entre la pared plástica  
trás moldeo y refrigeración , y la armadura colocada en la p ie­
za .

. . . j ,
2 . -  Pieza según la reivindicación 1 ,caracterizada

porque las citadas cavidades (60, 69) están practicadas por
achaflanados formados en ángulo 6 sobre aristas 6 ramas de la 
armadura (29)* porque las citadas escotaduras (61) están fo r ­
madas en las armaduras (29) y desembocan sobre una rama de la 
armadura, porque las citadas cavidades están formadas por en­
sanchamientos loca les de la materia p lástica  moldeada que se 
mantiene separada en estas regiones (31, 38, 65) de la arma­
dura, y porque las citadas zonas de deformación están forma­
das por regiones de menor espesor estirables (71)de la pared 
plástica  moldeada.

3 . -  Pieza según la reivindicación 1 ,caracterizada 
porque las citadas zonas rellenas con material compresible
(32), se han previsto en las proximidades de una rama de ls  
armadura.

4 . -  Pieza según una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizada porque cuando dicha pieza constituye una ca­
ja , está caja comprende en su base, bases de refuerzo (25,26, 
27) que están atornilladas por debajo de los piás (20-24) de
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ción precitadas (47,48).

5 .-  Pieza según la reivindicación 4, caracterizada 
porque las citadas bases (25,27) son de p lástico  ventajosamen­
te armado de madera, estando distribuidos los anclajes'sótbreí *w
la caja en varios puntos (53) por debajo de los piés dé^Ha ca- 
ja .

6 . -  Fieza según cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 5, caracterizada porque se practican ppr'deba- 
jo  del fondo de la caja pasajes (74) en los que se insertan 
refuerzos (72,73) que no están soldados sobre la parte d^l 
fondo (74a) del pasaje (74). . <',

7 . -  Pieza de p lástico  con armadura internada made­
ra para cajas y paletas, ta l y como queda sustancialmetrbe des 
cr ito  en la presente Memoria, y en lo s  dibujos adjuntosl

Esta Memoria consta de ocho hojas, escritas a má­
quina por una sola cara.
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