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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia y
todos sus territorios y plazas de sobera-

nia, a favor dé,
D. Mario DUTTO
de nacionalidad italiana, domiciliadq en

Via Garzigliana 8, TORINO (Italia), rela-

tiva as

"PERFECCIONAMIENTOS EN IAS LLANTAS DE SOPORTE
DE NEUMATICOS DE RUEDAS PARA VEHICULOS Y FPRO-
OEDIMIENTO PARA SU FABRICACION".

Prioridad: Solicitud de patente italiana
ne 18897 del 18 Diciembre 1962
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MEMORIA DESCRIPTIVA

- La presente invencidn se refiere a las ruedas provis- .
tas de}neumﬁtieos usadas en vehiculos pesados en 3enerai y
particularmente en vehiculos agricolas e industriales y en
Bte’ autocamioneSs ~ = = = @ = = = - . . . .- " oo -e-e.-
Las-ruedas del tipo antes mencionado presentan, segin
es conogido, una llantgide soporte del neunftico, con o sin
alma o disco, desmontable respecto al cubo de dicha rueda, y
esta llanta, a fin de facilitar el montaje y el desmontaje
10% de dicho neéum4tico, presenta un anillo frontal desmontable‘
que hace de elemento de retencidn del propio neuméticq; la
llanta y el anillo eatén configuradoé de modo tal que, cuando
estén unidos, delimitan un asiento con perfil sustancialmente
acanalado dotade de bordes frontales levantados; contra les

15% cuales se respaldan los telones de dicho neumdtico. = - - =

En los tipos conocidos de ruedas como las antes
indicadas, el anillo desmontable puede ser eldstico yunirse
directemente & la llanta, o bien ser rigido y unirse a la

llanta con la interposicidn de un anillo eldstico intermedios

20, En ambos casos, el anillo o los anillos eldstloos
son obtenidos por 1o general a partir de perfiles metédlicos
cuyo uso reéquiere laboriosos procedimientos de fabéioaci@h‘"
¥y hace considerablemente pesedo el conjunto estrﬁctural de

255 Péro, Sobre todo, los anillos conooidos obtenidos
de perfiles metdlicos presentan una elasticidad escasa; lo
cual origina una notable dificultad de montaje y de desmon-

taje de los mismos sobre la llanta de la rueds y consiguien=
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temente de montaje y de desmontaje del neumético sobre dicﬁﬂ
118Nnt8s = w0 = oo o e C R b e N e m eSS co - .-

| La invencibn tiene esencialmente la finalidad
de proveer una llanta perfeccionada que, junto con una no-
tgble sencillez y ligerqza estructurel, presente un anillo
configuraedo y realizado de modo tal que resulte especialmen~

te eléstico ¥ que por lo tanto ses de ﬁentaje ¥ desmontaje

Para el logro de dicha finalidad la 1nvencien

provee una llanta para ruedas del tipo mencionado formada

" de plancha metélica estampada o laminada cuya caracteristica

eaenoial_rédica en el hecho de que la miema presenta un
anillo elistico fnico desmontable, formado también de plancha
estempada o por laminapién; que incluye una nervadura radial
destinada.a alojarse, para unién por engatillgdé, en un
asiento anular correspondiente de la 1lanta; - e -

. Segun 1s invencion, por lo tanto, la nervadura
radial del anillo es obtenida por estampacion 0 por lamina-
cién y con ello confiere & dicho anillo las caracteristicas
de elasticidad necesarias, = ~ =~ - =~ c e c v c e o -

' Ademds, la llanta segin la invencién es del tipo
que comprende como asiento del neumitico un perfil cen bordes
acanalados, uno de los cuales estd comstituido por dlche ani-
llo, ¥ una,zona‘interiwdia a los bordes que incluye dos tra-
mos cdnicos o cilindricos opuestos enlazados por un trame
lige central. Una ulterior y substancial caracteristica de
dicha llanta radica en el hecho de gque uno de diches tramos
conicos o cilindricos forma una sola piezae con dicho anilloe

elastico y este anillo se prolonga més allé de dicha nerves
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dura radial para enlazarse simétricamente de cualquier manera

aproplada con la parte central de dicha llanta, = = = = w = =
Por lo tanto, en conjunto, una llanta para ruedag
segin la invencidn presenta, en correspondencia oon las
gecciones acanaladas de asiento delnneumétioo;>un borde fron-
tal posterioxr obfenido por repliegue de 13 zona intermedia
de dicho asiento; lg cual zona se prolonga en un primer tramo
cénieo o cilindrico, més o menos convergente hacia la parte
central de la llanta, y en un segundo- tramo intermedio en
correspondencia con el cual se ha practicado, por laminacifn
o por estampacion, un repliegue substancialmente acanalado
apto paré constituir un alojamiento de engatillado para la
nervadura central que preeenta un anillo eléstico, deamontaé
ble respecto a’;a llénté y constitutivo del otro borde fron-
tal'dellasiento, prolongéndose dicho saliente del anillo en
ﬁn traug cénico o cilindrico que enlaéa simétricamente de
oualqu;er manera apropiada con la zona intermedia lisa de

La invencién serd descrita con mayor detalle ha-
ciendo referepeia al dibujo adjunto, dado = tgfulo de ejemplo
no limitativé, que ilustra en secciﬁp axial ﬁna llanta per-
faccionada; e - ee . e-ee - -7- - -

En el dibujo se indica por 1 la llé#ta; que esen~
cialmente es de plancha metdlica y presenta'hna'zona 2 de
agiento del neumético,'obtenida por_estampaeién; y un anillo
elhstico 3 desmontable, también de plancha metélica; obvenido
por estampacifn o por laminacifn, = = = = = = = ~-——-——-

La llanta 1 se obtiene preferentemente & partir

de una banda de plancha metilica curvada por cualquier sistema
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en si miemo conocido y cerrada sobre si misma mediante un’
cordén de soldadura 4. En el ejemplo ilustrado dicha llanta

comprende, en correspondencia con las zones intermedias del

asiento 2, un primer tramo 5a cfnico y de inclinacidn conver-
gente hacis la parte central de la llanta, cuya conicidad es
ﬁreferentemente de 52, y un segundo tramo 5b intermedio de
recorrido liso. El tramo cénico 5a& enlaza con un borde fron-
tal poateriprIG que constituye el elemento de reapaldo de )
uno de los talones del,neumético y que es obtenido replegando
dicha llanta por laminacién o estampacién. El tremo liso in-
termedio 5g,termina-awsa vez, por la parte opuesta a dicho
bbfde;'en un alqjamienﬁo acanalado 7 que constituye el asiento
para €l engatillado de una nervadura radial B_dispuésta_en

el 8nillo 34 s m c e m e m e cm e rc e m c e - - - -

El slojamiento acanalado 7 puede practicarse,

- ya sea en correspondencia con el extremo, ya sea en una zona

cualquiera de dicho tramo intermedio, convenientemente en
las zonas de mas féeil trabajo; cuales son; por ejemplq;'
las alejadas del elemento de réspalde. cmm e -

B nerﬁadufa 3 se obtiene por laminacidn o es-
tampacidén y, como sea que no ss maciza, confiere al #nilld
una elasticidad especial en eentido radial que facilita su
montaje y desmontaﬁe. S

. Segiin la in#encién; dicho anillo ademés se pro-
longa, és alld de ‘dicha nervadura; en un tramo ofnico 9 que
enlaza de éualquier manera aprop;ada con le zona central ;isa
5b, de modo que resulte simétrico al tramo cdnico 5a antes

descrito.----------‘-'O---’----'n---—-

Por consiguiente, en el ejemplo ilustrado, el
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perfil 2 de la llanta, asiento del neumético; presenta un
tramo liso central y dos tramos laterales de conocidades
opuestas, uno de los euales; el tramo 9; forma una sola
pieza con el anillo eldstico 3. Este 3ltimo presenta; ade-
més;‘previamente obtenido también por estampacién o lamina-
¢idn;, un borde 10 de respaldo del taldn del nenmétiéq y una
zoné o faje 11; eompregdida-entre el borde 10 y el saliente
0 nervadura anular 8; que da mayor apoye a diche ta;énideil

l SN
neumatleo.—----—- ------------ - o e @ W e

Po:_lo que acaba de describirse se comprende
ademas que e; procediﬁiento de fabricacién de una llantg se=-
gin la invencion puede realizarse egeneialmente a partir de
una banda de plancha ﬁetélica y consiste substancialmente
en replégar y soldar sobfe si miema dicha banda y en proveer
sobre ella, por laminecion v/o estampaciqn, el perfil de
asiente del neumético, perfll que comprende des bordes aca-
nalados, uno de los cuales, el delantero, estd constitulde
por dicho anillo eldstico desmpn;ab1q;_obt9nidg asimismo por
laninacién y/o estampacidn, = = = = = = - = o = = a2~ J =

La llanta descrita serd provista posteriormente
de 6rganos de fijacién de tipo conocido apropiados para per-
mitir eu unién con el cubo de la rueda. Naturalmente, en vez
de ser desmontable, dicha 1lanta puede formar uns sola pieza
con el cube de la rueda y en tal caso estara fi;amente unida
al disco de la BiEMA, = = = = @ = = = = = = = = = = = = = = -

La estrgctura'de la llanta segin la invencion,
conforme es de observar, resulta particularmente sencilla y
funcional ylpuédé'sér realizada para ruedas de cualesquiera .

dimensiones, gracias a prescindir del empleo de perfiles pre-

" fabricados Que tienen dimensiones y formas bien definidag,= =



B

e

10,

15,

20,

25,

e W\«\.‘V\-ww

La confzgurac;én particular del anlllo 3, adembs,

facilita las operaciones de montaje y desmontaje dgl neumé-
tico y garentiza el perfecto mantenimiento de éste, gracias
esencialmente a la presencia del tramo ebmico o cilindrico
de enlace dispuesto en diche anillo. Bn efecto, el neumatico
gse aplica sobre dicho tramo ejerciendo una presidén radial

repartida que impide a la nervadura 8§ deaacoplarse}del_correg-

pondiente asiento de engatillado To = e m v r e e e ===

Se comprende que, manteniendo el principio de la in-
vencién, podran variarse ampliamente los detalles de ejecu~
cién y las formas de realizacifn respecto a cuento ha sido
desorito y representado a titulo de ejemplo, sin par ello sa-.
lirse del ambito de la invencién; que en su esencialided.
viene definide por la primera de las reivinﬂicaciqnea que
siguen; ya gea congiderada aisladamente, ya sea considerada

en. comblnaclon con una © varias de 1as remvxndicaciones res-

t&n‘hea. ————— &—di-——tﬂ--i'— ———————— - -

J O T A

Se -declaran de novedad Y. propledad para Espafia y todos

sussterritorios y plazas de goberania, las siguientes: = = -

"REIVINDICACIONES
l.n-Perfeocidnamientos;en las llantas de soporte

de neuméticos de ruedas particularmente para vehicules agri-

colds, industriales y para autocamiones, del tipo que com~

- prende como asiento del neumdtico una zona con bordes aca-

nalados de respaldo, uno de los cuales estd conmstitufde
por al menos un anillo desmontable respecto a la llania,

y en el cual la zona de la llanta comprendida entre diches
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bordes incluye dos tramos opuestos y simétricos enlazados
por untramo lise intermedio, caracterizados par el hecho
de que dicha llanta esti formada de plancha metilica estam-
pada o laminada y presenta un anillo eléstico gnieo desmon=
table, también de planoha estampada o laminada, que incluye
una nervadupa radial destinada a alojarse, para unién por
9ngatillad¢, en un asiento amular correspondiente de la
11anta, = = = =~ = m e'c e mw o b m - - m--——---
’ 2,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cifn 1, caracterizados por el hecho de que dicha nervadura
radial del anille es obtenida por laminacién o estampacién
¥ presente un perfil céncavo; g
3e= Perfecczonamientos segin la reivindiea-
eidn l caracterizados por el hecho de que uno de dichos
tramos opuestos y simétrieos del asiento del neumftico forma
una sola pieza con dicho anillo eléstico y este anille se

prolonga mAs allé de dichs hervadure radiasl para enlazar

sinétricemente con la perte intermedia de dicha llanta. =

Y e Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 1 y 3, caracterizados por el hecho de'que dicho anillo
eléstico presenta; en el tramo comprendido ent:é el borde
de respaldo y dicha nérvadura anuler, unae faja"eimétrica
a la que presenta la propia llanta en correspondéncia con
e1 borde posterior de respaldo, mra el apoyo del. talon del
neumatico. I I N L —.- - -

5.- Perfeccionamientos segin la reivindica-

ciénil, caracterizados por el hecho de que dicho asiento anu-

lar estd practicado en una zona cualquiera del tramo liso

intermedio de diéha llant@e = @ = = = = & =& = = = - . - -

6.~ Procedimiento para la fébricaeién de
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llantas de soporte de neuméticdé segin las reivindicaciones

1 a 4, caracterizado por el hecho de que consiste en replegar

'y soldar sobre sl mlsma una banda -¢e plancha metilica y en

proveer sobre la misma, por 1aminac16n v/o estampaclén, el
rerfil de_asientp del neumgtico, perfil que comprende dos

bordes frontales_de respaido, uno de los cuales, el delante-~

‘ro, esté constituide por un anillo eléstico desmontable, obte-

nido asimismo por laminaclén y/b estampacion. e - ———

Te= "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS LLANTAS DE SOPOR-
TE DE NEUMATIGOS DB RUEDAS PARA VEHICULOS Y PROCEDIMIENTO PARA

-

Todo elle conforme ge describe R reivindica en

la pregente memoria que consgta de nueve hoaas, foliadas y ne-

"cgnografiadaa por una sola de sus caras, y de una lémina de

'dibpjoa que la iluatra;

BARCELONA, - 8 MAR 1363 |
P.A,

M. CURELL SUROL
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