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P A T E N T E
DE

I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MEDIAS PAN­

TALON", a favor de D§ MONTSERRAT FARBSRA BOSCH, de Naciona­

lidad  española, residente en BARCELONA, calle. dé¿Muntao#r 

nü 456.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención A asarrollada con á x ito  en 

e l  extran jero  se r e fie re  a unos perfeccionam ientos en la  f a ­

b r ica ción  de medias pantalón.

Las medias pantalón se hallan con stitu id as  en 

esen cia  por dos medias unidas por un la te r a l ab ierto  y en­

frentado para o o n s titu ir  la  zona de braga, de forma que la  

media se fa b r ica  a lgo  más la rga , aproximadamente para que 

llegu e a l a  a ltura  de l a  ointüra de l a  usuaria- Dicha forma 

de re a liza c ión  coánoida presenta e l  inconveniente de tener 

que u t i l iz a r  h ilo s  muy gordos, para e v ita r  lo s  co rr id os  de 

puntos o roturas de l a  media, y a l propio tiempo dar a la
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zona de traga  la a  oualidades de opacidad y r e s is te n c ia  

necesarias a su mi sida .

E l ob je to  de la  invención  es  mejorar d ieha con­

fig u ra c ió n  de la s  medias pantalón, de forma que se logre

en l a  parte correspondiente a l a  p ierna, una media de h ilo  

delgado desde 12 a 30 den lers, l a  cual a l l le g a r  a la  a l ­

tura correspondiente a la  braga es de oaracter opaco y de 

mucha mayor compacidad de t e j id o  a l in c lu ir ,  dentro de la s  

pasadas de t e jid o  h ilo s  de re fu erzo , provinentes de alim enta- 

dores complementarios, en  cantidad su fic ie n te  para que e l 

t e jid o  sea compacto y con eventual oambio de punto entre lo  

que corresponde a l cuerpo de l a  media, y l o  que oorresponde 

a la  braga, de forma que en e l  ouarpo de la  media se cons­

titu ye  un t e jid o  normal de media, se prosigue luego en la  

parte superior de l a  media con una zona de t e jid o  reforzado, 

donde eventualmente se va ría  e l  punto y por tiltimo se p ro s i­

gue la  media con la  in c lu s ió n  de huevos h i lo s  en la  zona de 

braga, en donde la  cantidad de h i lo s  hace im posible e l  in ­

desmallado.

Dioha forma de re a liz a c ió n  puede además presentar la  

variante de, en lugar de in c lu ir  más h i lo s ,  s u s t itu ir  l o s  h i ­

l o s  delgados por unos de mayor g rosor, en un momento dado d e l 

t e j id o .  ^

Este procedim iento puede emplearse en te la r  r e c t i l ín e o  

y en ta la r  c ir c u la r , siendo en este  óltim o te la r  donde la  

a p lica c ión  es  más p erfeota , ya que se suprime esencialm ente 

la  costu ra  p o s te r io r .

En e l procedim iento una vez la  media con stitu id a ,

hasta la  parte correspondiente a la  c in tu ra , se abre por un 

la te r a l  en l a  zona correspondiente a la  braga, y se une por su
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lin ea  de c o it e ,  por en parte anterior con urna media sim ilar en­

frentada, hasta lleg a r  a la  a lta ra  p erin ea l, donde general­

mente se interpone ana pieza, que l le g a  por la  parte poste­

r io r  de l a  traga, hasta la  cintura para dar más amplitud en 

dioha zona de traga, coasiéndose en este caso la  p ieza  in te r ­

media, por oada uno da sus tordas la te ra le s  a l a  resp ectiva  

media enfrentada.

Para e l  acabado del conjunto se s itá a , sobre e l  do­

b la d il lo  remallado del conjunte, una c in tu r i l la  elást&oa, 

para e l ceñido de la  prenda.

La invención, dentro de su esencia l idad, puede sar 

llevada  a l a  p ra ctica  en otras formas de rea lización  que 

d ifie ra n  en detalle  de la  indloada a t itu lo  de ejemplo en l a  

d esoripoión . Podrá, pues, constru irse en cualquier forma y 

tamaño, con l o s  m ateriales más adecuados por quedar todo 

e l lo  comprendido en e l  esp ir itu .d e  la s  re iv in d ica c ion es .



D escrito  a l ob jeto  de la  invencida, l o  qae se d ecla ­

ra como no divulgado a i practicado ea España, comprende la s  

sigu ientes re iv in d icacion es :

1 . Perfeccionam ientos en la  f  abrió acida de medias 

pantalda, oaraoterizados esencialmente por e l hecho de prece­

derse a la  oon stitio ión  de ana media de la  fin ara  de h ilo  asnal, 

la  caal en on momento dado, correspondiente a la  a lta ra  d e l 

en tred ob lad illo  se refaeraa, por malla cargada o inclnsidn

de naevos h i lo s ,  en ana zona de ancho predeterminado, para 

luego prosegnir te jiendo hasta l a  a ltara  correspondiente a 

la  cintnra aagtin on te jid o  oompacto por inolaaidn de naevos 

h i lo s ,  o variaoidn de lo s  h ilo s  delgados por anos de mayor 

grosor, y en oantidad o grosor sa fic ien te  para orear nn te jid o  

opaoo, e l  caal en en extremo sap eiior  es remallado.

2 . Perfeccionam ientos, conforme a l o  d e fin id o  en la  

re iv in d icación  1 , caracterizado esencialmente por e l  hecho de 

qae la s  medias a s í constitn idaa se forman sobre te la r  c ir c a ­

la r ,  o bien en te la r  r e c t i l ín e o ,  en cayo caso se procede a la  

constitución  de costara  p o ste r io r .

3 . Perfeccionam ientos, conforme a lo  d e fin id o  en la s  

re iv in d icacion es 1 y 2, caracterizados por e l  hecho de qae la s  

medias a s í constitu idas se abren por on la te r a l, en la  zona co­

rrespondiente a te jid o  opaco, y se unen a otra  media s im ila r, 

ab ierta  de l a  misma forma y enfrentada, mediante oosido, y con
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in c lu s iv a  eventual de ana p ieza  interm edia, que a p a r t ir  de 

la  zona periñea l abaroa, p arcia l o totalmente la  costara  pos­

t e r io r  de anión, constitayándose en este  caso l a  anión de lo a  

bordes de la s  medias a lo s  bordes de la  p ieza  interm edia, y 

5 . por til timo rematándose e l  conjunto mediante nna c in t u r i l la

e lá s t ic a  sap erior , anida asimismo por co s id o .

4 . Perfeccionam ientos, conforme a lo  d e fin id o  en la s  

re iv in d ica c ion es  an teriores , caracterizados por e l  hecho de 

que la s  asnales operaciones de ahormado y teñido se r e a l i -  

10 . zan antes o despees de l a  anión de la s  dos p ieza s .

5. Perfeccionam ientos en l a  fa b r ica c ió n  de medias

pantalón.

1$.

Segán se describe y r e iv in d ica  en la  presente me­

moria d e scr ip t iv a  que consta de c in co  hojas fo l ia d a s  y es­

c r ita s  a máquina por una so la  de sus oaras, acompañadas 

de l a  documentación reseñada en e l  in d ic e .

Madrid, a  ̂5  1963

MONTSERRAT FARHEBA B0SC3

p .a .
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