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INVENOCION 286§§5

por "PROGEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO HEALIZADOR, PARA GON-
¥ECGIONAR BOLSAS O SAGOS DB BNVASEw, 2 favor de la 2irfia alee

mahe WALTER DBRBEOK Papieraackfabrikon, anK., domisiliada

en mmanncﬁ txessen)‘- Alemanias

MEMORI& UESCRIPTIVA

La presantevinvendiép se refiere a un procedimiento, con
su dispositivc reslizador, pares oconfecoionar bolzas e sacos de
envase. )

B0 1as boleas 0 8a60s de envase con forma de paralelepi-
pedo en estado lleno, gque se conteccionsh a partir de tubos
flexibles aplanados, sin fin, tel como ¢s usual especialmente
en la febricacidn de sasos de plikstice, se enwuentren haste
shore las lincas de 108 pliegues letersles de la banda de tu~
bo en el centro de 1os lados estrechos de los sasos terminsdos,
independientemente de sl se t;ata de sacos con O sin jareta
lateral, Bn los ssgos con Jareta lateral tiene esto el incon-
voniente de que el msteriel del tubo flexible gplanado tiene
que ser plegado por las lineas Qe pliegne laterales en 360%¢,
en contra de au'sentido de pliegue originsl, y de gue toda;

las lineas de pliegue del saco splanado, tienen que ser forma-
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das por nuevos doblecess Bn los sacos sin Jareta latersl es-
tribe un incenvenlente de 1los 88808 conovidos, cual es que en
le configuracién de la forma desesda de paralelepipedo, sl ser
llenado el saso, no se faverece por pliegues previos. Tampo-
¢o resulta posible en los satos conocidospl dotar los lados
estreshos, durante la fabricacidn sutomatisca, son un rétule
passhte, es decir, un rétulo que Ro esté interrumpido por la
linea de plegade gque disscurre por el centro de cada unc de los
lados estrechos y que procede del saco en estedd aplanado, Asé,
cugnd¢ lg banda de tubo flexible pasa por el mecaniﬁmo impre-
sor , se enguentra cada uns de las mitades de ambos lados es-
trechos de loe satos a confecoionar de la manera conocida; en
le bande superior y en la bande inferior del %tubo flexible apla-
nado, de modo que ceada oilindro del cl1gé unicemente puede im-
primir un lado ancho y las mitades de los lados estrechos cone
tiguos a ambos ladosh

¥rente a esto, propone el invento que en una bolsa o en un
gaco'de envase del tipo descrito el principio, las dos 1{neas
de pliegue lateialss de la secoldn de tubo flexible aplanado,
formen cada una una arista lateral de la bolss 0 del saco lle~
nose Bste desplazamiento de la posicibn de las lineas de plie-
gue laterales, en relatidén con los secos conocidos, tiene la
ventaja, por lo pronto, de que en las bolsas o sacos en los que,
estando aplanados, los lados estrechos no estan doblados hacia
adentro, se fomenta la configuracién de la forma regular de
paralelepipedo al sbrise los setos y llenarse, gracias a las dos
1{neas de pliegue laterales, previamente dobladas, puesto que
el material tiepde & volver a adoptar en estos sitios su pogi-
8ién plegada original, En las bolsas y sa¢os con los lados es-

trechos doblados hacia sdentro, conserva el material en los
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}ados estrechos , gue coinciden con las lineas de p11€§ﬁ5"1§$4
terales de la sesoién del tubo flexible eplanade, su sentido
de plegado original, mientres que unicemente las restsntes lie
nees do plegado tienen que ser formadas mediante nuevos deble-
ces, _ |

Asimismo se pueds, en el saco 0 en la bolea, de ascuerdo
son el invento, detar a 10 menos & uno de los lados estrechos,
con un rotule que se extienda sim interrupeién por el oentro del
pliegue 1ongitgdinel do lea bolse o del 8300 aplanados, pliegue
que discurre por el centro del lgdo estrecho, Este rdtulo entre

los lados estrechos es de especiasl importencis, puesto que duan-

do los sacos estan apilados Unlocamente son ¥isibles dfchos la=

dos estreshos, por lo que no puede verse el rétulo de los lae
dos anehos, que sirve de propaganda o para caracteristics del
contenido del saco,,

Bl invento se refiere asimismo a un prosedimiente para el
plegade de bandas de tubo flexidle splanado, movidas continua-
mente, que estan destinadas s la fabrisecién de les bolses o
de los sagos de envase descritos anteriormentee De acuerdo con
el invento, la banda de tubo glexible es hecha girar en torno
de su eje longitudinal y en le mitad del ancho de uno de los la«
dos estrechos de lgs bolsas.e sacos a fabricar, de modo gue,
durante el movimiento longitudiral continuo de la bapda, cada
punto del tubo flexible aplanado es corrido lateralmente sobre
1ls periferia en la mitad del ancho del lado estrecho, y perpen-
dioukarmente s la 1ines central longitudinal, Ias partes de la
banda de tubo flexible degtinaedas a la formssion de los lados
estrechos se encuentren, antes de girar, siempre totalmente en
ls parte superior o interior de ls bandey mientras quey haste

shoras, los futuros lados estrechos se encontrabaR Gnicamente
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por la mitad en lg parte superior o inferior de la banda de
tubo flexible, mo pudiendo ser provistos con un Sétulo pasane
te al ser impresos, lo que en cambio es posible con el pre-gene
te iavento, A

De acuerdo con sl invento, se pueden doblar determinadas
part;s de le banda de tubo flexible heoia el centro de la ban-
da, sea durente 0 después del giro de la bapda de tubo flexi-
ble, formandose a=sl los lados estreohos y representando las
1{neas de plegado lateral originales del tubo flexible aplanae
do sendas aristas laterales de log dobleces previstoahientras
que de este modoy y de acuerdo com el invento, se pueden con-
fosolonay tubos flexibles con pliegues laterales, que mas tar-
de pueden seguir siendo tratados pars fabrisar bolses ¢ satos
cén pliegues laterales, se puede tambidn volver s aplanar la
bands de tubo flexible, despuds del giro, pars formar un tubo
sib pliegues laterales, cuyos bordes laterales estég corridos
con relecidn e las 1liness de pliegue de los bordes laterales
originales, en la medida del giro en sentido transversals A
partir del tubo aplansde, oon bordes laterales nuevos, se pue-
den fabricsr entonces sagos o0 bolsas sin pliegues laterales,
especialmente sacos de fondo cruzedo,

Psra la fabricacidn de los sasos, de acuerdo oon el invene
to, pueden servir distintos dispositivos, a los que se antepo-
nen dispositives de sorte pare obtener las seosiones de tubo
flexible destinadas a ls fabricacibn de los Bacos, Bstos dis-
pocitivos forman acimismo parte del invento,

Una primers forma de realizacion se csrasterisa por dispo~
sitivos de guile plenosy consistentes en chapas pertiladas o
d1s00e de gula, dlspuestos dentro de la bands de tubo flexi-
ble en movimlento ¥y que, perpendicularmente al plano centrsl
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gel tubo flexible, se encuentran a oierta distsncis entre si,
mientras que los bordes de guia én cada uno de los ladog del
tubo flexible, se encuentran en planos perpendiculares al pla-
no central del tubo flexible, planos que se cortan y que se
d-isponen formando angu}o agudo en’sentidos opuestos con la
direceidn de transporte, Si se quierer rabrisar sacos con do-
bleez en los lados estrachos, sntonces los planos perpendicu=-
lares al plano central del tubo flexible, que contienen los
“bordes de gufa para csda wna de las caras del tubo flexible,
pueden estar distanciados entre si por el lado de entrada en
una medids correspondiente aproximadamente al ancho de uns su~
perfigie lateral y cortarse en el lado de salida, mientres que,
por 1o menos en la zona de sallida, penetran otros dos disposi-

tivos de gula desde fuera, centrados entre los dispositivos

- de gufa anterieres y a una distancia de ellos correspondiente

a la mitad del ancho de una superficie lateral, Por lo tanto,
cada uno de los bordes de gufa se hsce cargo de la bands de
tubo rlexible movida en la zona de sus li{neas de plegado late-
rales, condusiéndolas inclinadamente hacia adentro, mientras
que el otro borde de gula se apoya sobre la banda de tubo fle-
xidble en la zoma de las lineas de pliegue de los bordes late-
rales, que han de ser formados de Buevo, condusiéndolos agui
inelinadamente hacia atuera, mientras que los dispositivos de
gula exteriores forman el doblez de los lados estrechos entre
los bordes de gaja que se ven aproximsfdo, para 1o cual condu~
cen la banda hasia adentro,

Si por el ocontrario, se deseen contecolonar satos sin do-

blez del lado estrecho, sobre todo sados ds fondo cruzado; en-

tonces los planos perpendiculares al plano demtrsl del tubo

flexible, que contienen los bordes de guia para cada uno de
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Jdos lados del tubo flexible, pueden estar distanciedos entre

si{, tanto por el lado de entrada, como tambien por el lado de
salida del digpositivo ae gufa, en la mitad de uns superficle
lateral, cortandose en el centro entre los bordes de entrada

y de salidas Al mismo tiempo pueden los bordes de gufa de cada
uno de los dos dispositivos de gula, encontrarse en sendos pla-
nos paraslelos al plano central del tubo flexible, y penetrar
en la zona de las lfneas de sorte de los planos perpendicula
res al plano ceatral del tubo flexible, que contienen los bor~
des de gufa, otros dispositivos de guis, distanciados de los
anteriores en nna.cuarta parte del ancho de la superficie la-
terals 4hora bieny, es asimismo posible, que la distancia entre
los dispositivos de gula euments transversalmente al plano
central del tubo flexible a partir de los lados de entrada y
de salida y haols el centro. En este dispositivo vuelte une

de los bordes de guia a apresar la banda de tubo flexible mo-
vida en la zona de sus 1{neas de pliegue latsrales, para con-
dueirla inolinademente hagia adentro hasta por encime del pune
Yo de orucs, mientras que el borde de gula opucsto se apoya,
en la zona de las lineas de pliegue laterales gque han de sger
iormadas ¥y que vendrah a caer ep el centro de las superfiociles
laterales de las bolsas 0 sacos s fabricar, contra la bandas

de tubo flexible, oconduciendola aqui inclinsdamente hacla a-
fuera. Los dispositivos de gufa exteriores previstos even-
tualmepte en la zona de las leineas de corte de los dos pla-
nos inclinsdos, provosan un pasajero plegado lateral que, no
obstante, fAnicaments sirve para atirantar la banda de tubo
2lexible en la zopa en la gque no estad asegurado este atiren-
tamiento por la distancia entre los bordes de gula exteriores.

S1 1a distancis de los digpoitivos de guias aumenta hacla el
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centro a partir del lado de entrada y del lado de salida, en-
tonces no son neseasarios los dispositivos de guie exterieres
puesto gue entonces la distancia entre loe bordes de gula oo~
rresponde en cada punto apr-oximadamente & la mited del ansoho
de un lado estresho, Es conveniente que los dispositivos de
gula puedan ser basculablegkntre s!, paralelamente sl plano
central del tubo flexible, ssi{ como tambien que la dlstancia
entre los bordes de guia de sada uno de los dispositivos de
gqia sea regulable con objeto de adaptarlos a distintos tama-
fioe de bolsas O & una proporcidém distinta del ancho de las
superticies ladbeiales,

Bn otra forma de realizacidn de um dispositive pars la
fabriceoion de los sasos, de acuerde con el invento, se puede
prever un dispositivo pars extender la banda de tubo flexible,
que se monta entre dos dispositivos de gufa paré 1a banda de
tubo flexible aplanada, dispuestos a clepta distancla entre a@
y tuyos planos encierran entre sf un angulo correspondiente al
giro‘que se desea dar al tubo flexible.Mientras gue el solo
giro del plano central del tubo flezible aplanado no podria
provocar un desplazamisnto de los bordes laterales, se cone
sigue el resultado spetecddo mediante este dispositivo inter-
saladoe BB ol estado estirado, puede ls banda de tubo flexible
glirar en torno de su eje central imaginsrio en ls medida dew
terminada por la inclinsoion rao&prooa do los plancs de gula,
de modo gque en el segundo dispositive de gufa se forman los
huevos bordesllataralesa Los dispositivos de gula puedepon-
slstir en pares de rodillos, apoyados por tuers gontrs la ban-
da de tubo iiexible, ¥/o en pares de discos soportados sobre
brazo§~comunes,'que axtiendan'la benda de tubo flexible desde

dentro. Igualmente puede tamblien el rollo de banda de tube
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te conveniente es que delante de los discos extensores, dis-

puestos dolante del dispositivo de entrega, se monte una cha-
pa que girva pare infoiar la apertura de la banda de tube Ble-
zible. Em otra forma de reelizagidn del invento, es regulable
la posicidn angular reciprooa de los dispositivos de gula, con
objeto de poder variar el ancho de los lados estrechos de los
sacos 0 bolsas a confecoionars El dispositivo extensor puede,
en una forms de realizacion espesialmente conveniente del in-
vonto, constar de dos discos extensores, dispuestos en el in-
terior de la banda de tubo flexible y gue estan dispuestos en
un plano apr oximadamente perpendisular al plano del disposi~
tivo de guia posterior, Junto a estos discos extensores, ©
blen en lugar de ellos, ﬁuede el dispositivo extensor compren-
der tamblen chapaes de gula o armazones de gula hechos de slam-
bre debladoss Si se trata de coareccionar sacos 0 bolsas con
ladoes estreohos plegados haclia adentro, entonces se puede pree
ver un dispositivo plegador, en si conosido, que, conveniente-
mente posee chapas perfiladas o discos de gula monxadgabentro
de la banda de tubo flexible movida, ssi como otros dispositie
vos de guia dispuestos fuera de la banda de tubo flexible, dis-
minuyendo paulatinesmente ls distancia entre los dispositivos
de guia interiores perpendicularmente al plano central del tu-
bo flexible, y la distancia entre los dispositivos de gula ez~
teriores en el plano central del tubo flexible, en el sentide
de avanoe de la benda de tubo flexible. Bste dispositivo ple-
gador puedse éervir al mismo tiempo como dispositivo extensor,
puesto guie extlende la banda de tubo flexible, que le es alimen~
tada eblicuamente para formar un perfiliectangular en el lado

de eatrada, mientras que los bordes laterales del tubo flexie
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‘ble aplanado inciden gobre sendos bordes de guia de los dis-

VA e A

positivos de guias interiores y los restantes pliegues se
forman mediante los bordes de gula restantes. dhora bien,
e especilslmente conveniente que el dispositivo plegedsr des-
orito se monte detras del dispositivo extensor antes mencio-
hado. . )

 El invento se describe a continuacién a base de varios
ejomplos de realizacidn del saco de acuerdo con el invento,
y a titulo no limitativo, con referencis a les figuras de
de las anexas liminas de dibujos, as~i como se ilustran tam-
bien los dispositivos que sirven para su fabricasiodn,

En los dibujos:

Las flgurés 1l s 9 muestran un saco de plastico, segun el
invento, con los lados latersles doblados hasia adentro, cuan-
do el saco ge encuentrs aplanado; .

Llas tiguras 10 a 17 muestran un sso0 de fondo ea eruz,
peglin ol invento, en las distintas fases de su fabrisasion y
visto en estado llenos

1a tige 18 es una vista esquemitlce dosde arriba sobdre
una primera forma de realizacién del dispositive de fabricae
ciéﬁy segin el inventos

La fige 19 es una seccion lopgitudinal a lo largo de la
l{nea C-u de la fig. 185 A

Le 2ige 20 es una ssocion transversal a 1o largo de la

lines a-B de la fig, 18

Le tige 21 es una vista desde arriba sobre una variante
de la realizecidn de la tig. 18;

Las filgures 22 e 26 son gsecciones transversales segun
las lineas =D s L-M de la fige 21;

la fig. 27 s una secoidn longitudinal a lo largo de la
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lines 4-B de la fige 21; ol
‘ La rig, 28 es la secoidén longltudinsel correspondiente a
través de una forma de realizacidn modifisada;

La tig. 29 es una vista lateral esquemitice de un segun-
do dispositivo para la trebricacidn de los sacos, segin el in-
vento; _

La tige 30 es una viste desde arribs sobre el digpositivo
de scuerdo con la fige 29;

La fige 31 s una representacidn en seccién segun la 1i-
nea A-B de la tige 30;

Las tiguras 32 a 36 son una tlustracidn esquenatica del
dispositivo segin la-s riguras 29 a 31;

Las figuras 37 s 39 son representacidn de una realizacion
modif loada del dispositivo de la fige 29;

_Las figuras 40 & 44 son una representacion esquemiticas
del funolonamiento de este dispositivo modifiocado, ¥y

Las figuras 45 y 46 son, una vista lateral y una vista
desde arribs de etrs variante de la forma de realizacitn de
las figuras 29 o 37,

En la rig. 1 se musstre una parte de una banda de tubo
flexible 1 que ha de servir pera la rabricacidan de un saco
segin el invento, con los lados laterales doblados hacia aden-
troa Eos bordes laterales de la banda de tubo flexible han
sldo designados en 2 y 3. Las partes de la banda de tubo fle-
zible destinadas a formar los lados estrechos de los sa00s
terminedos, estan limitadas, por un lado, por los bordes late=
rales 2 © 3 y, por otro lado, bor las lineas 4 o 3. Bn las

zonas limitadas por estas lineas, cada une de les cuales se

' encuentra totalmente, blen sea eh ls cara superior O ea la

inferior de la banda de tubo flexible 1, se encuentra la
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banda de tubo rlexible provista con una insoripoidn S. les
1incas 7 y 8 indican les 1fneas del pliegue central de los
lados estrechos ulteriores. Bn la £ige. 2 se muestra sl per-
£{1 del tubo flexzible, visto en ls direcolidn de la ilechs 2,
ge ha representado la insoripsion é mediante lineas de pun-
tose _

En la tig. 3 es muestra la banda de tubo flexible 1 des-
pués de plegadss las superficies destinadas a formar los la-
dos estrechos, Las diguras 4 y 5 muestran vistes enr la direc-
oidn de las flechas IV ¥ Ve Los bordes laterales 2 y 3 del
tubo aplanado primitive se han conservado como bordes late-
rales, mientras que ls parite de tubo flexible limitada por
las lineas 2, 4 0 3, 5 ha sido doblada hacia adeabxe; formando
las Yfneas 2y 8 los pliogues centrales del dobles lateral,
is mscripoién'é, por 10’&&1}0,’ ge encuentra en csda caso ex-
clusivamente en las partes dobladas hacia adentro,

Le fige ; muestra un 8aco 9 en posicidn asplanada, que ha
sido confecclienado, una vez sortada una sesccion correspone
diente de la benda de tibo flexible 1, aplicando los cordones
de soldadurs netesarios, gue no se describen aqui ool mas de-
talle, Bste saco, en estado ablerto o lleno, hs sido repre-
sentado en la rige 7, visto desde erriba, en la tig, 8 vis-
to de lado desde la direcoifn de la Tlechs yIII, ¥ en la
fig. 9 visto eh persoectiva. Las lineas de pliegues lateraw
les originales 2 y 3 de la bands de tubo flexible aplnada 1,
formsn bordes laterales disgonalmente opuestos del saco 9,

y Gnicemente los bordes laterales 4, 5 y las lineas de plie-
gus central 7, 8 estan formadss por dobleces nuavos, La inse
aripciyél_x;s; se enouentra nfmioamento en la zona de los lados

estrechos 10, l1 del saco Qe
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. Las figuras 10 s 17 muestran la fabrisasion de un saco
sesh el invebto, sin los lados estrechos doblados haclia aden
tro, cuando el saco se encuentra eh estado aplanado. Ta bane
da de tubo flexible aplanada 12 tiene las liness de pliegues
laterales 13 y 14, mientras que los bordes laterales del saco
aplanado, que han de ser formados, se indicen en 15 ¥y 16+ la
insoripeién de las superficies laterales se indiva en 17. Bm
la representacién de las figuras 12 y 13 se ha hecho girar la
bande de tubo flexible en tormo de su imeginarie eje central
y eh una medide iguel a la mitad del ancho de los lados ese
trechos, de modo que ehora sus bordes laterales estan determi-
nados por las lfneas 15 y 16, 1a insoripoién lateral 17 se en-
ouentra ahora, en la zona de los dos bordes laterales, uha
mitad sobre la care superior ¥y la otra sobre ls cara laterior
de lg bapda de tubo flexible aplanada i2. Las Iimeas de plia-
gues laterales originales _lj_ ¥ l& se han conservado como plie~
gues previos, puaste que el material tiene en dicha zona 1la
tendanoia a volver a la posicidén plegadasy

la rig, W% muestrs el saco de fondo en oruz; segin el ine
vento, que ha sido conteccionsdo, una vez gortada la secsidn
correspondiente de la banda de tubo flexible 12, plegando el
fondo y aplicando los gordonss de soldadura correspondientes,
visto en estado aplanadoyes ER las tigurss 15 a 17 ha sido re-
presentgda uns vista desde arg_iba. en vista lateral desde la
direccién de la flecha Y] y visto en perspeetivac Los bordes
lsterales originales ;2,{2& de la bapda de tubo flexible apla-
nada 32, torman ashora sendos bordes laterales del saco lleno,
mientres gque los bordes laterales 18, 19 no se formah hasta
que no se llena el satos Los nuevos bordes laterales PEN 2._@_

de la banda de tubo flexible 12, que se consiguen gracias al
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giro, discurren en el centro de los lados estrechos 20, 2iy
c;el tondo 22. La contigurecion de la forma de paralelepipede
al abrirse y lleparse el saco se facilita en esta forma de
realizacién debido a que la posicidn de sendos bordes latera-
les viene ya determinada por los pliegues previos 13, 14. Le
inscripoion 17 se encuentra huevamente tan solo en la zona de
los lados estreshos 20, 2l .

Bl dispositivo mostrado en las figuras 18 a 20, consta de
dos chapas de gula iguales 103 y 1ok, sujetas a amhes lsdos de
un soporte masizo 105, de modo que, Visto en la direccion de
avance del tubo flexible, las dos chapas 103 y 104 son ConSeone
tricss en el extremo trasero, es deecir, en el lado de sallda
del tubo flexible, La sujecién de las chapas sobre el soporte
305 se realiz*nadiahte ug perno }_QQ, preferentemente de tal
modo que les ohapas 103 y lo4 puedén ser bssouladas reciproca-
ente eh torno del perno _lﬂég

Bl ancho de las chapas es igual e la distancla entre las
lfneas 2-5 ¢ 3-4 de la fig, 1, Las chapas estan basculedas re-
dpr‘ocan-xente de tal modo que en la parte de sslida del tubo fle-
xible 101, le distancia entre ol borde inferior de cada chapa
y el borde superior cont{guo d» la otra chapa es Sgual & las
partes 2+4 o 3=5 que han de ser doblades hacis adentro.

las tres esquinas de ceda chaps de guie 103, 104 situsdas
hacis afuera reciben forms de discos giraterios }92_, oon obje=
to de reducir el rozamicnto, Bn lugar de las Shapas se pueden
empleay tambilen exclqsivamente discos‘sOportados de manera gi-
ratoria. las chapas 103 y 104, inoluso el soporte 105 y sus
discos 107, se encuentran, segan se ve en ls tig. 19, dentro
del tubo flexible 201, Pare sbsorber su pesd sirven los rodi~
lles indicados en }_Q_B,, que est-énﬁoportados de manera girato-
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ria en el armazon del dispositivo. Kstos rodillos cooperan
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con rodillos 109 que estan soportades de manera giratoris en
el soporte 105, es deeir, que lg mitad interior del tubo fle-
xible 101 se :niueve entre los rodillos 108 y 105

Bl ermazén del dippesitivo se indiéa'esquedéticamente por
los pares de hierre en U 110 y lll, En los ill.estan soporta-
dos los érbéles 112 de los rodilles 108 y en los 110, pares
de érboles 113 y sobre los que estan montados los rodillos
114, entre los gue se hate pasar el tubo flexible. Contra los
oitedos rodillos 114 se spoyan rodillos 1i5 suyos pernos de
soporte 116 estén sujetos a los extremos delantero y trasero
del soporte 3105 a trevés de brazos 117. Los rodillos 115 sire
veh pars absorber el empuje ejercido por el tubo flexible so-
bre las chapas de gula 193 y 193, En el lado de sallda del tu-
bo flexible 102, prﬂsto‘aqu‘i'fle' topes laterales, se encuentran
sujetos sobre montantes 118 del armeszén, 1os arboles de um par
de rodilles 119, que sirven para aplanar el tubo flexible 102..

~ En los 'hie.{'ros en U 130 y 111 ye citedos, se encuentran

sujetos los sostados lpngitudixiales 120 y 321 paraslelos al eje
central delv dispositive y que se repre_senta.:i'esquemétieamente
como barrasy Sobre estos costados a-aientan 108 peres de sopor-
tes 122 y 123 dipsestos de manera desplazable y en estos, & su
vez, las barras desplazebles J24 en cuyos extremos estan so-
portados, o0 blen rodillos de g‘u,ia 125, o blen discos plegadow
res _]_._2_6‘, Estos rodillos o discos existen en un nlmero mayor
que el"represen#ado ep el dibujo.

Los bordes laterales 2 ¥y 3 del tubo flexible aplanado 1,
segun ls fige 1, o mueven a lo largo de 1os bordes exterio-
res 127 o 128 de las chapas de guis 103 y 104, mientras que

leos Béides'ia'terales 4 y 5, que han de ser fomados,- 1o
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hacen a 1o largo de los bordes inveriores 1z9 oizéﬁfﬁé&ias ei-
t;das chapase Iasmlﬁneas de plegado central 7 y § son Iormadas
por los 9is¢oe.§§§,_cono se ve en la Iige 20. ‘

La forme de realizacidn de las figuras 21 a 28 sirve para
1s fabricacidn de sacos sin doblez lateral hacis adentro. Las
shepas de guls 131 y 132 se entresruszan y, por el lado de sali-
day estan giradéé reoiﬁfooamente.en le misma medida que por el
lado de emtradas la inscripcion 134 de la superficie lateral,
que en las figuras 22 a 26 se indica en linea de puntos, Dues-
tre el sncho de las superficies laterales que mis tarde posee-
rén las bolsas © sacos a confecoionar. Como se muestra en las
figuras 21 y 27, la distancia entre 1os bordes de gule de las
chapas 131 y 132 ascienden en cade uno de los lados del tubo
flexible, al entrar @ste en el dispositiyo, segin el invento,
dnicamente a alrededor de la mitad del ancho de les superfi-
eles latersles , Como los bordes de guls de las chapes 131y
A32 se cortan en el centro del dispositive, resultarfs que en
este lugar no se mentendrfs tirante ta bande de tubo flexible,
83 no fuese doblade hacia adentro por medio de los discos 135
que, desde fuera, penetran entre las ¢hapas 131 ¥y ;gg,'eetén
se ve en larfig, 244 formandose asf los dobleces laterales ézé,
10s cuales no obstante, sirven {inicamente para mantensr tirante
lo bands de tubo flexible, volviende a deshascerse en el surso
gsiguiente del proceso. En la zons de los discos 135 se encuen-
tran, segin se ve en la fig, 24, sendas mitades de cada una de
las insoripciones de las superiioles laterales, sea sobre la
cara superior o la inferier de tubes flexibless la ofra mitad
de cada caso se eqouehtra'doblada por el disco 135 cerrespon-
dlente, pasando entre las chapas 131 y 132 Al seguir avanzan-

o la bapda de tubo flexible es vﬁeita a estirer hacis el
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. lado derecho por el borde de suiad de’lﬁchapa 52, y hacia

el lado izquierdo por el borde de gula de ls ohépa i31,

mientras que, debido a la distancia entre las suparticies
de ghia ¥ el planho ceantral del tubo flexible, el borde de
Se guies que actda en la zona de salida del dispositivo, ejere

ce siempre su accidn de estirado en el scentro de la inscrip-
oidn de la superfisie laterale Do este modo se consigue el
tubo flexible aplastado, visto en la fige 26, en el que cada
una de las inscripciones de las superfisles latersles se en-

19. susptra, la mitad sobre la cars superior, y ls otras mitad
sobre la cara inferior de le banda de tubo flexible,

Por lo demas, el dispositivo de la fig, 21 es sustane
oialmente analogo al de la fig, 18, por 10 que prescindimos
de volver a desoribirlo, shwera bien, en la fig, 21 se mues-

15, tre todavia la posicidn de los rodillos 137 y 138 que co~
rresponden a los rodillos 108 y 109 de la fig. 19 y que es-
$4n inolinades con relacién a la 1inea central lonmgitudinal
del dispositivo y perpendiculares & les bordes de guia de
la ohapa de guis 132, ya que le pared del tubo flexible, que

20, a8 oconducida porx la’dhapa de guia 1352, se mueve oblieunamene
te a su direcsién de transporte primitiva, Los rodillos 137
-montados por debajo de la chapa de gula 132, estan soporta-
dos, de manera no representada, sn detalle, mientras que los
rodillos 138 estan unldps entre si a través de sendos ejes

25, soportados ég el cuerpo de soporte 139,

gs tambien posible prescindir de los dissos 135 y con ello
del doblez lateral pesajero 136, siempre que las chapas de
guis posean en seccion longitudinal la forma que s Ve en la
tigs 28, Bh asta forma divergen hasts el punto de oruce, vols

30 viendo después a acercarse, hasta que por el lado de salida
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poseen la misma distancia reciproca que en el lsdo de entra«
dae Debido a 1la mayor distancis en el ceairo, queda asegu=
redo el atirantamiento necesario de la banda de tubo Ile=
xible,

Las figuras 29 a 31 muestran otro dispositivo para la
fabricacidén de los sasos sin pliegue lateral, segin el ine
vento, que se diferencla sustancialmente de los dispositie-
vos antes descritos. En el lado de entrada del tubo flexi«
ble 201 se encuentrs un rodillo 202 por medio del cual ge
retira el tubo £lexible. Este rodillo esta soportado de ma=-
ners giratorie en el montante 203 del armazén, y en el di-
bujo se le ha supuesto en posicidn horizontal. ihera bien,
tembién puede formar angulo con el plano de salidag del dige
positivo, Por detras del rodillo 202, visto en la direcoidn
de avance, se encuentra dispuesto un par de rodillos 204 y
205, girande este ltimo sobrs su eje que osta sujeto de ma-
ners basculable en torno de la 3;6.‘:153 central m/m del tubo
flexidble, en montantes del armazdns El rodille %stﬁ 80~

Aportado de msners glra;orla sobre brazos, que estan sujetos

al eje del rodillo 205, Bl tubo flexible 201 disourre por
debajo del rodillo 204 y por encima del 203, El eje del ro-
dille 205 esté girado en nn éngule determinado frente a ls
horiizo.dtél, es decir, frente al planoc de salida del disposi-
tivo, Bste angulo es regulsble, por ejemple mediante un husi-
1lo roscado 219 y una manivela £20« La posicién inolinsde del
par de rodillos 204, 205 puede verse en la fig, 31, de 1o
que resulta tambiéh le movilidad del eje con relecion sl ar-
mezdn del dispositivo, _

La barra 206, que se encuenira en el eje central del tue

bo flexibls 2 ’Q » soports en su extremo delantero un brago
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207 en el que estdn soportados de menera giratoria dos dls-

cos 208. El1 brazo 207 puede bascular con relacidn & la barra
ggg, reguléndose el éngulo formido enire ambos preferentemen-
te dée modo gue sea igual al formade por el par de rodillos
204, 205, la distancie entre los bordes exteriores de 10s
discos 20§ es, tal como se muestfa en la fig. 30, aproximsda-
mente igual al ancho del tubo flexible.

Sobre la barra ggé, aproximadamente en el centro entre
los discos 208 y el par de discos 208, se encuentran sujetas
horquillas 210 perpendigulares a le barra ggé; segun puede
verse en el dibujo, y cada una de las ouales soporta un ro-
dillo 211 o 212, En el extremo posterior de la barra 206 es-
tan soportados rodilles 213 que se apoyan contra rodillos

214, absorbiendo la fuerza de empuje ejercida por el tubo

flexible sobre la barra 206. El rodillo 212 se apoya sobre
un rodillo 215 que asienta, de manera giratoria, sobre un>eje
216 suaeto en montantes del armazon (ver fig, 31)}. En la bae
rra 206 ¥ proximo al brazo 207, se enouentra suaeto un dispo—- ’
sitivo separador 207 hecho, por ejemplo, de alambres curvades
migntras que enire los rodillos 211, 212 y el par de discos
209 se encuentra un dispositivo similar 218. Los dispositives
separaderes podrfian estar también formsdos por chapas, u otros
medios apropiades. )

El funcionamiento del dispOSitivo segin las figuras 29 &
31, se explica ahora a base de las figuras 32 a 36, La fig.
32 muestra un trozo del tubo flexible sim fin 201 que estd
aplastado y cortado parcialmente., Las dos lineas de los plio-
gues laterales han sido designadas'en tat y wbn, E1 tubo fle~
xible 1lleva una inscripeidn, habiéndose representado tnicamen-

te la parte de la misma que después apareceri en los lados
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estrechos de los sacos o bolses a confeccionar, Ia parte del

tubo flexible comprendids entre el borde lateral wan y la 1{-
nea o1, forma uno de los lados estrechos, mientras que la
parté situads entre el borde lateral "d"’y la l{nea nfn for
ma el otro lado estrecho de la bolsa a confeccionar. La par-
te existente entre el borde lateral man y la mencionada lines
uf» forma un lado sncho, y la parte situada entre la 1linea
ren y ¢l borde lateral wdn forma el otro lado ancho de la bol-
sa a cénfecclonar, Se ve en la £ig. 32 que se pueden imprimir
los lados estrechos uletriores al mismo tiempo que se imprie
men los lados anchos ulteriores de los sacos o bolsas.

El tubo flexible aplanado de la fig. 32 es alimentado al
dispositive de las figuras 29 a 31 a través del rodillo 202.
En la fig. 33 ha sido representado en la posicién que adopta
en la region de los rodillos 204, 205 y de los discos separa=-
dores 208. &1 incidir sobre estos dispositivos de guia, es
hecho girar el plamo del tubo flexible en unm angulo of con
relacion al eje m/m del tubo flexible. El angulo & se elige
de tal modo que el tubo flexible ses hecho girar en la mitad
del ancho de un lado estrecho, cuando es conducido por 1la
parte de salida del dispositivo, donde vuelve & sger aplaneado.
Bste giro, es decir, el desplazamiento de los bordes laterales
del tubo flexible aplanado desde nan, vdn hagta nhu, nen, e
sulta posible gracias a gue el tube £lexible es levantado de
1z posicidn inolinada, o bien es~tirado en etro plamo que
forma un dngulo de 90%, aproximedamente, con el plano de sa-
lida del diapositivo;”Esta posicién del tubo flexible, que
es preparada por el dispositive separador 217 y llevada a
efecto por los discos separadores 211, 212, se representa en

la fig. 34. El estirado provoca al mismo tiempo wn giro de
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gybo flexibleen torno de su sje central, en la mitad del an-

c¢ho de los lados estrechos ulteriores. El desplazamiento del
pleno del tubo flexible descrito, tiene ademids la ventaja de
conseguirse una posicidn fija del plano del tubo flexidle
con relaoién al plano de salida del dispositivo. Elld favore-
ce la formacidn de los nuevos bordes laterales,

ddemds de la posicién de giro del tubo flexible mostrada
en las figuras 33 y 34, puede verse en estas figuras la fore
ma en gue se han corrido las euperficies-impresas, gue han si-
do dibujadas con limeas de trazos. Les superficies impresas
situadas entre las linsas nan, ugn & udn, wfn, han avanzado
hasta la posicidn de acuerdo"coi la fig. 34, de modo que ese
tén enfrentadas.

La fig. 3B muestra la posicidén de 1a banda de tubo flexi-
ble en la zona de los discos separadores 209. Tambien aqui se
ﬁa vuelte a formar un tubo aplastado cuyos bordes laterales
nbn, nen, forman las lineas centrales de los lados estrechos,
quedaﬁdo limitados los lados estrechos desplazades, por las
1{neas nan, NGF o ndw, wft, Los bordes laterales originales
originales man y nde estan ahora corridos diagenalmente entre
s{ en cada una de las caras del tubo flexible aplastado. Las
1{neas wan y wdm se encuentran todevia cemofineas de pliegue
cuando estén en la posicién mostrada en las figuras 40 y 41,
Una vez abierto y lleno el saco ¢ la bolsa, fo?man sendos
bordes laterales de éstos.

En lag figurags 37 a 39, se muestra una forma de resliza-
cion modificada del dispositivo de las figuras 29 a 31, que
sirve para la fabricacidn de sacogﬁon los lados estrechos do-
blados hacia adentro, Este dispositivo unicamente difiere del

de las figuras 29 a 31 en la zona de salida, por'lo cual es
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ﬁésta la unica que se describe. En lugar del par de discos

209, que es el gque vuelve a estirar la banda de itubé flexi-
ble para aplastérla, se ha previsto un dispositivo plegador
para doblarxr hgcia adentos las partes laterales, Este disposi-
tivo plegador, cuyo plano central se Ba supuesto horizontal
en el dibujo, consta de ocho pares de discos 221a-224a ©
221be224b, dipuestos unos tras otros en la direcoion de avan-
ce del tubo flexible y a ambos ladoe del eje de dicho tubo a
una distancia igual al ancho de la parte de tubo flexible

que se desea doblar hacia adentro, La distancia reciproca en-

tre los primeros pares de discos 221a o 221b, perpendisular-

mente al plano central de tuho flexible,'es figual al sncho

de los lados estrechos gque han de ser doblades hacia adentro.
La distancia entre los pares de discos 222a-224a ef22b-224b
va disminuyendo de acuerdo con el doblado progresivo de las
partes laterales que han de ser dobladas hacia adéntro, tal
como se ve en la fig. 37. Los discos 223a-22la o 223b-221b
egt=an soporfados de manera giratoria em capas 225, sujetas
sobre soportes ggé. Les discos 224a-224b pueden estar sopor-
tados de manera girateria sobre una chapa separada que a su
vez puede estar sujeta sobre el soporte 226.

Para el doblado hacia adentro de los lados estrechos sire
ven los pares de discos plegadores 228, 229 y 220. Los dis-
cos 228 y 289 asientan sobre estribos 231 basculables en el
armazon del dispositivo, de modo que puede regularse la pro-
fundidad de penetracién de los discos, mientras que los dis-
cos 23Q asientan sobre barras 232 ajustables sobre soportes
233, Estos Gltimos asientan sobre los costados longitudina-
les 234 y_235 del armszdén, sujetos a los montantes 236 del

nismo. Tres de estos pares de montantes 236 sirven para el
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spporte de los pares de rodillos 237, 238 y gzé destinados
a la guia del tubo flexible, Bl par de rodillos 239 provoca
al mismo tiempo el plegado del tubo flexible,En el extremo
posterior del soporte 236ge encusntran soportados rodillos
240 que se apoyan sobre'fodillos 238 y que sbosorben la fuer-

za de empuje ejercida por el tubo flexible sobre el soporte

2.

En las figuras 40 a 44y se ha 1lustrado de manera anedloga
a la de las figuras 32 a 36, el funcionamiento del dispositi-
vo segun las figuras 37 a 39, En estas figuras se han deslgnado
los bordes laterales del tubo fle®ible aplastado original con
lag letras wan y "bﬁ, mientras que los bordes laterales que
han de ser formad;s, ¥ gue conjuntamente con los bordes late=
rales originales limitan los lados estrechos, con las letras
win y ven, mientras que las lineas del pliegue central de las
ﬁaftesﬁlaterales han sido designadas con las letras uwge y tthe,
Las 1{neas wen y uwfe son las lineas centrales utlteriores de
105 lados anchos de las bolsas @ s5a008. Las figuras 41 y 42 con~
cuerdan con las 33 y 34, En la fig, 43 sé muestra el tubo flee
xible en la posicidn que adopta en la zona de los pares de dis-
cos 22la o 221b. La fig. 44 muestra, finalmente, la seccién
del tubo flexible durante el proceso del doblado hacia adentro
de los lados estrechos. '

Las figuras 45 ¥ aé muestran etra variante de las formas
de realizaciép que acaban de ser descritas, en la que los dis-
cos basculables de gufa de la entrada han sido sustituidos ,
seportandose el eje 241 del rollo de alimentacién 242 de la
banda de tubo flezible, demodo que ses basculable, Dos costados
1aterale§ 243 reciben al rollo alimentador 242 y un rodillo de

guia 244, estando unidos entre s{ por medio de una pared tra-
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sera g45. Bl borde superior de ls pared trasera <44 se extiende

oblicuamente hacla arriba s partlr de los bordes superiores de
los costados ciJ en los puntos 246 y 247, ¥ esté soportado. de
mghera giratoria,por encimag de los bordes guperiores de los cog~
tados, por un perno 248 sujeto s un caballete 249. Enila pared
trasera 245, y centrado con relacidn al permo 248, se encuen-
tra una rueda helicoidal 250, que no puede girary, a cuyo través
gse pueden hacer bascular, la pared trasera 245, los eostados
243 ¥y los rodillos 242 y 244, por medid de un tornillo sin fin

241 cuyo husillo 252 ests soportado en los drazos 253 del cabs-

llete 249 y puede ser heobo girer medisnte la manivela 2354,
Los aoﬁiflanadoe ggé ¥ 247 del borde superior de la pared trae
éera g4, son necééarioé'éara poderse montar la rueda helicoie
dal 250 lo suficiontemente alta, para que los bordes supsrio-
res de los costados243 no choquen contra el husillo 232 al bas-
sular,

Bl dispositivowestiraéor representado & la izquierda en
las tiguras 45 y 46 , es snalogo al de las figuras 29 a 31,
por lo cusl se prescinde de desoribirlos No obstante se he in-
dicado todawia en el punto 255 una ohapa abridora, de forma
triangulsr, destinade a inicier la separacion de las dos pare-
des de tubo flexible, necesarias para montar el tubo sobre el
dispositivo. Esta separacidén se complementa después por los

dilsoos separadores siguientes,
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Heohe la desoripoion del presente invento se declarad co-
mo nueves y de propia invencién las reivindicaciocnes sigulen-
test

l.= Procedimiento, con su dispositivo realizador, para
contensionar bolsas o saces de envase, deestinado al plegado
continuo de bendes de tubo flexible aplenado, en movimiento,

a efectos de dicha confeccion, s f£in de obtener una bolsa o
saco de envase con forma aproximadamente paralelepipédica en
estado lleno, que se conrecclons a partir de secciones de la
referida bande de tubo flexlible aplanado, preferiblemente de

un materisl plgstico, y en cuya bolss 0 saco se Yrata de cop-
seguir que las dos lineas de plegado lateral de la seocidn del
expresado tubo flexible aplenado formen cada uba un borde la-
toral de diche bolsa 0 saco llenos, y asimismo se trata de
sonseguir el que a8 1o menos uno de los lados estrechos este
previsto con una inscripsidn qus se extienday sin interrupcion,
a lo large del pliegue longitudibal de le bolss 0 saso aplana-
dos, que digourre por ol centro del lado estrecho, 6 a ra o~
terilszado porque para alcanzar vales caracteristicas

la banda dee tubo flexible, durante su movimiento longitudinal
sontinuo, es haecha girar en torne de su eje longitudinal en la
mitad del ancho del lado estrecho de las bolsas ¢ sat0s que se
desea fabricar,

Z. Procedimiento, segin la reivindicacion 1, ¢ ar a ¢ -
terizado porque durante, o despuds, del giro de la ban-
da de tubo flex;ble, las partes de ests banda destinadss e for-
nar los lados estrechos, son dobladss hacla edentro en direse

cidn sl centro de la referids banda de tubo flexible, formando
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Jdas lineas originsles de los pliegues laterales del tubdo

flexible aplapado, cada uba un borde lateral de les doble~
ces de los pliegues laterales,

3+« Procedimiento, segitn ls reivipndicacién 1, o a =
racteriszgdo porgue la banda de tubo flexidle,
una ‘veg que ha sido hecha girar, vuelve @ ser aplanhada pa-
ra formar un tubo flexible sin pliegues latersles, cuyos
bordes laterales estan corridos con relaciop a les 1iness
de plegado de los bordes laterales originales, en la medida
del giro en sentido transversal,

4,o Procedimiento, segin la reivindicscidn 1, para cu~
ya realizacion se emples un dispositivo caracteri-
zado por constar de dispositivos de gula consistentes
en chapas pertriledss ¢ discos de guia y dispuestos dentro
de la banda de tubo flexible en movimiento, cuyos dispositi-
vos, perpendieularmente al plano ceptral del tubo flexible,
se enouentran distanciados entre si, mientras que sus dordes
de guia se encuentren, ep la zona de cada uno de los bordes
laterales del tubo flexible, en planos perpendiculares el
plano central del tubo flexible, gua se cortan y forman &nm
gulos agudos con la direccidén de transporte, en sentidos o-
puestos,

5.= Procedimiento, segun la reivindicacion &, para cu~-
ya realizacion se emplea un dispositivo casaracteri-
2 8 d o porque los planos que contienen los bordes de gula
para cada una de las zonas de los bordes lsterales ¥y que sen
perpendienlares al plano central del tubo flexible, se eh~
cuentran, por el lado de salida, a uns distancia emntre si,
que corresponde aproximedamente al ancho de uno de los lados

estrechos, ¥y s corten por el lado de sallda, mientras que,
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por 1o menos en ls zona de salida, penetran desde fuera

otros dispositivos de guia entre los dispositives de guias
anteriores, a uns distancia de ellos que corresponde a ls
mitad del ancho de un lado estrecho.

64~ Prosedimiento, segin la reivindicacién 4, para ou-
ya reaslizacion se emplea un dispositivo caracteri-
Z a 4 0 porque los planos que contienen los bordes de guia
para las zonas de los bordes leterales y gqus son perpendi-
culares al plano gentral del tubo flexible, se encuentran,
por el lado de entrada y por el ledo de sslida de los dis-
positivos de guia, a uns distancia asproximadamente igual a
la mitad del ancho de un lsdo estrecho, cortsndose en el cen=-
tro entre los bordes de entrada g de salida.

7.« Prosedimiento, segin la reivindicasidn 6, para cu-
ye realizacidn el precitado dispositivo estd s ar act e -
rizado porque los bordes de guis de cada uno de los dos
dispositivos de guia, se encuentran en sendos planos parale-
los el plano central del tubo flexible, y porque en la zoha
de las lineas de corte de los planos perpendiculares al pla-
no central del tubo 2lexible, que contieben los bordes de
guias, penetran desde fuera otros dispositivos de guis entre
los dispositivos de guis primeros, & una distancia de ellos
aproximadamente igual alla cusrte parte del ancho de up lado
estrechos

84~ Precedimientc, segan la reivindicacion 6, para ou-
ya realizacidn sl precitadoc dispositivo estda carac t e -
rizado porgue la distancia entre los dispositivos de

guls sumenta, transversalmente al plano central del tubo fle-

xible, & partir del lado de entrada ¥ del kado de salida, en

direccien al centro,
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. Se~ Procedimiento, segun cualgquiers de las reivindica-

ciones 4 a 8, para cuya realizecién el precitado dlspositie
vo esté caracterizado porque los dispositivos
de guis pueden bascular receiprocemente en sentido parales

lo al plano central del tubo flexibley

104~ Procedimiento, segun cualquiera de las reivinalca-
olones & & 9, para cuya realizacidn el precitsdo dispositi-
vo esté caracterizado porque lag distancia entre
los bordes de gufa de cada uno de los dispositivos de guia
es regulgble,

1l.e Procedidimiento, segin la reivindicacion 1, para
cuya realizacion se emplea un dispositive caract o »
riszado porque, entre dos dispositivos de guls para la
bande de tubo flexible aplanhado, dispuestos a oclerts distan-
oia entre si, y cuyes planos compronden entre s{ un dngule
gorrespondiente al gire deseado, s® he previsto un disposi-
tivo para estirar la banda de tubo Zlexible,

12,- Procedimiento, segin la reivindicacidn 11, para cu-
ya realizaqién el precitado dispositivo esta ca ract e =
rizagdo porque los dispositivos de gula consisten en
pares de rodillos apoyados desde Iuera centrs la banda de tu-
bo 2lexible, y/0 pares de discos que, desde dentro, estiran’
la banda de tubp flexible, estando soportados sobre brazos de
seporte COMUnEs.

13.- Procedimiento, segin la reivindicacidn 12, pars cu-
ya realizacion el brecitado dispositivo estéa caract e -
*rizado porque el rollo de alimentacion para la banda
de tubo flexible ests sOportado sobre un eje inolinado.

14 .~ Procedimiento, segin las reivindicaciemes 12 o 13,

para cu&a realizacidn el precitado dispositivo estd e a ~
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racterizado porqua por delante de los éiscéé';e-
paraderes, moptados delante del dispositivo estirador, se
dispone una chapa abridora, situada dentro de la banda de
tubo flexible.

15,~ Procedimiento, segun cualquiera de las reivindica-
cionees 11 a 14, para cuya realizacion el precitado disposi-
%ivo estd caracterizado porgue la posicién ans
gular reoiproca de los dispositivos de gula pusde ser regue
lgda. .

164~ Procedimiento, segin cualquisra de las reivindica~
ciones 11 a 15, para ouys realizacién el precitado disposi~
tivo esta ¢aracterdizado porque el dispositive
de estirado consta de dos discos separadores dispuestos en
el interior de la banda de¢ tubo flexible, que se ensuentran
en un plano aproximadamente perpendieular al plano del dis«
positivo de gula posteriexs

17,» Procedimiento, segin cualguiera de las relvindica-
cienes 1l a 16, para ouya realizaoidn el precitado disposi-
tivo estda caracterizado porgue el dispositive
de estirado consta de chapas de gula o de armszones heschos
tie alambre ourvado.

18,= Procedimisnto, segin cualguiera de las reivindise-
cionss 11 a 17, para ouya realizacién el precitado disposi-
tivo esta G aracterizado porun Gispositivo de
pliegue, en si conosido, para doblar hacia adentro los la~
dos estrechos de los sssos 0 bolsas 8 Tabricar.

19.= Procedimiento, segin ls reivindicacidp 18, para ou-
ya realizacibn el precitado aispositivo estd carsct e «
ri12ado0 porque el dispositivo de plisgue posee ochapas

perfiladas ¢ disgos de gufa, dispuestos dentro de la banda
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de tubo f£lexible en movimiento, y disposf¥ivos de guda dis-
pucstes fuera de dicha banda de tubo flexlble, disminuyen-

S A

do paulstinamente la distancia entre los dispositivos de
gula interiores perpendiocularmente sl plano oentral del tu-
bo flexible, asi como la distancis entre los dispositivoes
de guda exterieres en el planoc central del tube flexible,
en ol sentido de movimiento de la banda de tubo flexzible.

20+» Procedimicnto, con su dispositivo realizador, psra
cenfaccionar bolsas 0 sacos de envase,

GSegln se desoribe y reivindics en la presente memoria
que sonsta de veintinueve hojas feliadas y mecanegrafiadas
por una sola cara y de 9 laminas de dibujos,

Madrid, a 15 de Marzo de 1963,

waIlSR DUBRBECK Papierssckfabriken GmbH.
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