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MEMORiA DESCRÍPUVA
que  se a c o m p a ñ o  a  !a so i i c i iud  de  un

PATENTE DE INTENCION

por VEINTE, años en España, por UNA RíAQUINA DOSI 
FICADORA.O.PORC.IONADÔ  .......................

a f av o r  de

Don EIIRIQUE SUAYBALAGUEEj de .. nac iona lidad .... 
espaRola
domiciliado en ..YAĴ 3CIA^....calle..J^que...de.. Cala-. 
bria.núm erq.,1.9.......................................... ...................

Inven to r: E l s o l ic i t a n te .



La invención a que se r e f ie re  l a  p resente Memo­
r i a  constituye una novedad in d u s tr ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  
y ven ta jas que l a  hacen merecedora de l p r iv ile g io  de explo­
tac ió n  exclusiva por e l l a  so lic ita d o , de acuerdo con la s  — 
p rescripc iones de l E s ta tu to  v igente sobre Propiedad Indus­
t r i a l  de fecha 26 de ju l io  de 1.929) tex to  refundido publi­
cado e l  30 de a b r i l  de 1.930.

La máquina que vamos a d e sc r ib ir  t ie n e  e sp ec ia l-  
ap licac ió n  en la s  pan ificadoras y , muy particu larm ente , en 
aque llas en la s  que debe obtenerse una gran producción en 
un reducido espacio con l a  colaboración de mano de obra -  
muy lim itad a . Los procedimientos para d iv id i r  mecánicamen­
te  una masa pastosa como, por ejemplo l a  masa de pan son -  
sobradamente conocidos. Empero, podríamos afirm ar que la s  
máquinas o d isp o sitiv o s  mecánicos preconizados por aquellos 
procedimientos llev an  a efec to  un tra b a jo  ú t i l  de escasa -  
p rec is ió n  y , por ende, de mínimo rendim iento.

De acuerdo con l a  invención l a  máquina d o s if ic a -  
dora que nos ocupa viene a c a ra c te r iz a rse  esencialm ente — 
porque se constituye mediante dos tambores de movimiento 
continuo de lo s  cua les , e l  primero e s  fundamentalmente un 
tambor moldeador desplazable axilmente y e l  segundo un tam­
bor alim entador, hallándose ambos tambores en comunicación 
con una to lv a  t r ib u ta r ia  de l a  masa a porcionar, y e l  p r i ­
mero o conformador p rov isto  en sen tido  lo n g itu d in a l de una 
se r ie  de cavidades destinadas a  r e c ib i r  porciones de aque­
l l a  masa para d ep o s ita rla s  posteriorm ente, según su propio 
g iro , sobre una banda transpo rtado ra  continua.

Las cavidades p re v is ta s  en e l  tambor conformador 
ro ta tiv o  tien en  una long itud  regu lab le  con objeto  de v a r ia r
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progresivamente en tre un lim ite  máximo y otro  mínimo e l  vo­
lumen de la s  porciones de masa a moldear, a l  efecto  se u t i l i ­
zará eventualmente una corona independiente portadora de una 
se rie  de lengüetas que se deslizan  simultáneamente por aque­
l l a s  cavidades para es tab lece r su capacidad de masa según un 
módulo predeterminado.

La to lv a  de l a  máquina lle v a rá  dispuesto un ta b i­
que interno desplazable so lid a rio  del tambor moldeador y ap­
to  para v a r ia r  a voluntad e l  volumen ú t i l  de la  misma, even­
tualmente a travás del accionamiento de un volante cuyo á r­
bol se h a lla  relacionado oon e l  aludido tab ique.

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  del invento una de la s  
paredes de la  to lv a  de la  máquina se h a lla rá  relacionada -  
por una corona que rodea perimetralmente a l  tambor moldea­
dor y presenta una se rie  de re sa lta s  in ternos formalmente -  
aptos para penetrar en la s  cavidades long itud inales del a lu - 
dido tambor de modo que la  longitud  de la s  c itad as cavida­
des quede en correspondencia con e l  paso ú t i l  de l a  to lv a  
a l  producirse e l  desplazamiento p o tes ta tiv o  simultáneo del 
tabique regulador de su volumen y del tambor moldeador de 
que dicho tabique es so lid a rio .

La máquina que nos ocupa comprende, además, con­
venientemente dispuesto ,un elemento tu bu la r conductor de 
a ire  soplado que presenta o r if ic io s  de escape conveniente­
mente situados delante de p ipetas sumergidas en un líqu ido  
graso para producir una pulverización o atomización por as­
persión d ir ig id a  sobre los c ilin d ro s  que están  en contacto 
con la  masa, a f in  de e v ita r  que dicha masa se adhiera á -  
l a s  su p e rfic ie s  m etálicas con la s  que toma contacto .

Siendo e l  campo de trabajo, de la  máquina de lon g i-
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tud  v a ria b le , es también v ariab le  l a  longitud  de l a  to lv a  
recep to ra  de la  masa, la  cual l le v a rá  además sincronizado 
con e l l a  un émbolo que d iscu rre  por e l  in te r io r  del elemen­
to  tu b u la r proyector del a ir e  soplado, émbolo que se d estina  
fundamentalmente a l im ita r  e l  campo de pu lverización  de l í ­
quido graso a l  espacio de cavidad de l tambor moldeador es­
tab lec ido  por la  regulación de lo s  tamaños de la s  porcio­
nes de masa determinados en cada caso.

Finalmente l a  máquina que nos ocupa vendrá a ca­
ra c te r iz a rse  porque paralelam ente a lo s  c ilin d ro s  de lamina­
do o dosificado  de masa l le v a  d ispuesto  un c e p illo  ro ta tiv o  
que tra b a ja  en una atm ósfera de líq u id o  graso atomizado g i­
rando en contacto con lo s  tambores de l a  máquina para man­
ten e rlo s  lim pios y exentos de p a r tíc u la s  de g rasa .

Para ayudar a l a  comprensión de l a  id ea  expuesta 
se ha confeccionado, a t í t u lo  ex p lica tiv o  y s in  ca rá c te r  re s ­
t r i c t iv o  alguno, una lámina de d ibu jos. Naturalmente i lu s t r a  
l a  presente memoria como un ejempló de re a liz a c ió n  de l a  ma­
quina d o sificado ra  de masa.

La fig u ra  13 nos ofrece una sección lo n g itud in a l 
del alzado de l a  máquina. Como puede observarse se co n s titu ­
ye mediante un par de tambores ro ta tiv o s  -1 -  y -2 -  de lo s  -  
cuales e l  primero ó -1 -  es un tambor moldeador. Al efecto  
p resen ta  en sentido  lo n g itu d in a l una se rie  de cavidades de 
re fe re n c ia  -3 -  que se destinan  a r e c ib i r  porciones de masa 
a lo jada  en l a  to lv a  -4 -  con l a  que ambos aludidos tambores 
se encuentran en comunicación, de t a l  modo que e l  tambor 
-2 -  se constituye en alim entador del de re fe re n c ia  -1 - . Es- ; 
te  últim o tambor deposita  la s  porciones de masa rec ib id as 
-5 -) de acuerdo con su propio g iro  sobre l a  banda tran sp o r-
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tadora continua -6 - que la s  d irig e  a l  ex te rio r. Observemos 
que entre lo s  c ilin d ro s -1 - y -2 - fig u ra  in terpuesta  una -  
cuch illa  rasoadora -7 - destinada a e v ita r  que la  masa se -  
pege a lo s  aludidos tambores ocasionando con e llo  l a  posible 
ro tu ra  de lo s  bloques -5 - de masa sometidos a moldeo.

La figu ra  28 corresponde a una v is ta  en p lan ta  de 
los tambores ro ta tiv o s que comprende la  máquina dosificadorq 
Observamos en e l la  que la s  cavidades longitud inales -3 - comu­
nes a l  tambor moldeador -1 - presentan una longitud regulable 
con objeto de v a ria r  progresivamente e l  volumen de la s  por­
ciones de masa a moldear. La regulación de la  longitud de -  
dichas cavidades -3 - queda estab lecida mediante l a  corona 
independiente -8 - que comporta una se rie  de lengüetas -9 - 
capaces de deslizarse simultáneamente por aquellas cavidades 
para estab lecer su capacidad de masa según un módulo prede­
terminado. Una especie de sonda -10- marcará sobre e l  in d i­
cador -11- e l  tip o  o peso de l a  masa de pan que se e s tá  e la ­
borando en cada momento a través del accionamiento a mano 
del volante de re feren cia  -12-.

La figusa 33 nos ofrece una v is ta  fro n ta l de la  -  
parte p rin c ip a l de la  máquina. Según se comprueba la  to lva  
-4 - lle v a  dispuesto un tabique in terno desplazable -13- que 
se hace so lid a rio  del tambor conformador -1 - . El aludido 
tabique se destina sustancialmente a v a ria r e l volumen ú t i l  
de la  to lva  a través del accionamiento del volante -14- cu­
yo árbol se h a lla  relacionado con e l  aludido tabique despla­
zable -13—.

La figu ra  48 nos muestra asimismo una v is ta  fron- * 
t a l  de to lva  y tambores ro ta tiv o s  de la  máquina dosificadora 
y , además, una v is ta  en p lan ta de una corona apta para regu-
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l a r  l a  longitud de la s  cavidades longitudinales del tambor 
conformador. Al efecto la  pared -15- de l a  repetida to lva 
-4 - se f a l la r á  relacionada con dicha corona -16- que, a su 
vez, comporta una se rie  de re sa lte s  in ternos -17- formal­
mente aptos para penetrar en la s  cavidades -3 - del c ilind ro  
moldeador -1 - , de modo que l a  longitud de dichas cavidades 
-3 - quede en correspondencia con e l  paso ú t i l  -18- de la  
to lv a  a l producirse e l  desplazamiento del tabique -13- y del 
tambor moldeador -1 - de que dicho tabique es so lid a rio . La 
planta de la  corona -16- nos permite apreciar l a  disposición 
in terna de los re sa lte s  -17- que presenta.

! La figura 56 vuelve a ofrecernos una sección de -
lo s tambores ro ta tiv o s de la  máquina dosificadora. Como pue­
de observarse comprende además un elemento tubular -19- con­
ductor de a ire  soplado que se le  inyecta por medio de una 
bomba (no representada) anexa a  l a  máquina. 21 aludido e le ­
mento tubular -19- presenta o r if ic io s  de escape situados de­
lan te  de pipetas -20- sumergidas en un líquido graso -21-.
De este  modo viene a producirse una pulverización por asper- 

! sión d irig id a  sobre lo s tambores -1 -  y -2 - que están  en con­
tac to  con la  masa, evitando con e llo  que la  misma se adhiera 
a la s  superficies metálicas con la s  que toma contacto. Para­
lelamente a los c ilind ros dosifioadores de masa llev a  d is­
puesto un cepillo  ro ta tivo  -22- que trab a ja  en l a  atmósfera 
atomizada producida por e l elemento tubular -19-, p ipetas 
-20- y líquido -21- girando en contacto con los tambores de 
la  máquina para mantenerlos constantemente lim pios.

Por último la  figu ra  66 corresponde a una sección 
longitudinal del elemento tubu la r conductor de a ire  soplado. 
Podemos apreciar lo s  o r if ic io s  de escape -23- y e l  émbolo
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-24- que d iscu rre  por e l  in te r io r  de dicho elemento tubu­
l a r  -19 - lim itando e l  campo de pu lverización  de liq u id o  a l  
espacio de cavidad del tambor moldeador estab lecido  por l a  
regu lación  de lengüetas -9 -  o r e s a l te s  in te rn o s -17- comu-

155 nes a la s  coronas -8 -  y -16- que se muestran respectivam en-
* te  en la s  fig u ras  2B y 43.

En últim o a n á l is is  l a  re a liz a c ió n  in d u s tr ia l  de
la  máquina objeto  de la  p resente Paten te de Invención ofrece

- una se r ie  d ec isiv a  de v en ta ja s . En efec to  su se n c ille z  de -
160 c a ra c te r ís t ic a s  co nstruc tivas l le v a  im p líc ita  unas cua lida-

des funcionales decididamente sim plificadas que incorporan 
no tab les benefic ios a l a  producción en gran esca la  reduelen-
do de forma sensib le  l a  colaboración de mano de obra neoesa-
r i a .  Por tan to  l a  máquina en cuestión  compendia una se rie

.165 de perfeccionam ientos capaces de m ejorar en todos sus aspeo-
to s  lo s  procesos mecánicos de d iv id i r  en porciones la  masa
de pan en orden a l a  re a liz a c ió n  en gran esca la  de l a  a lu -
dida fa ce ta  in d u s tr ia l .

Hecha l a  descripción  precedente es necesario  aSa-
170 d ir  que lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta — 

pueden v a r ia r  s in  que por e l lo  cambie l a  esencia  de l a  in ­
vención, que es lo  que se desprende de le s  p árra fo s que an­
teceden y lo  que se re iv in d ic a  en l a  sig u ien te

N O T A
175 En resumen: La paten te de Invención que se s o l ic i -

t a  ha de recaer sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ien te s :
ía.-UNA MAQUINA DOSIFICADORA 0 PORCIONADORA DE MA 

SA, ca rac te rizad a  esencialm ente porque se constituye median­
te  dos tambores de movimiento continuo, de lo s  cuales, e l

180 prim ero, es fundamentalmente un tambor moldeador desplaza-
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ble axilmente y e l  segundo un tambor alim entador, hallándo­
se ambos tambores en comunicación con una to lva  t r ib u ta r ia  
de la  masa a porcionar, y e l  primero 0 conformador p rovisto  
en sen tid o .lo n g itu d in a l de una se rie  de cavidades d es tin a -

185 das a r e c ib ir  porciones de aquella  masa para d ep o sita rlas  -  
posteriorm ente, segúnisu propio g iro , sobre una banda tra n s -

- portadora continua.
2S.-UNA MAQUINA, según re iv ind icac ión  prim era, ca-

rac te rizad a  esencialmente porque la s  cavidades p rev is ta s
*190 en e l  tambor conformador ro ta tiv o  tien en  una longitud  regu­

lab le  con objeto de v a r ia r  progresivamente en tre un lim ite
- 3 máximo y o tro  mínimo e l  volumen de la s  porcinnes de masa a

. moldear, u tilizan d o  eventualmente a l  e fec to  una corona inde-
pendiente portadora de una se rie  de lengüetas que se d e s li

,195 zan simultáneamente por aquellas cavidades para es tab lece r
* ' su capacidad de masa según un módulo predeterminado.

3&.- UNA MAQUINA, según re iv ind icaciones a n te rio -
re s , carac terizada  esencialmente porque l a  to lva  receptora 
de la  masa a moldear lle v a  dispuesto un tabique in terno  des-

200 plazable so lid a rio  del tambor moldeador y apto para v a ria r  
a voluntad e l  volumen ú t i l  de la  misma, eventualmente a .tra -  
vás del accionamiento de un volante cuyo árbol se h a lla  re ía
clonado con e l  aludido tab ique.

- 43 .- UNA MAQUINA, según re iv ind icaciones an te rio -
205 re s , carac terizada  esencialmente porque una de la s  paredes 

de su to lv a  se h a lla  relacionada con una corona que rodea 
perimetralmente a l  tambor moldeador y presenta una se rie  de 
re s a l te s  in ternos formalmente aptos para pene trar en l a s  ca­
vidades long itud in a les del aludido tambor de modo que l a  -

210 longitud de la s  c itad as cavidades quede en correspondencia
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oon e l  paso ú t i l  de l a  to lv a  a l  producirse e l  desplazamien­
to  p o te s ta tiv o  simultáneo de l tabiqué regulador de su volu­
men y de l tambor moldeador de que dicho tabique es so lid a -  
r io .

5§ .- UNA MAQUINA, según re iv in d icac io n es an te rio ­
r e s ,  ca rac te rizad a  esencialm ente porque comprende, además, 
convenientemente d ispuesto , un elemento tu b u la r conductor 
de a ir e  soplado que p resen ta o r i f ic io s  de escape convenien­
temente situados delan te de p ip e tas sumergidas en un l íq u i ­
do graso para producir una pulverización  o atomización por 
aspersión  d ir ig id a  sobre lo s  c ilin d ro s  que es tán  en contac­
to  con l a  masa a f in  de e v i ta r  que dicha masa se adh iera a 
la s  su p e rfic ie s  m etálicas oon la s  que toma contacto .

6 8 .-  UNA MQUINA, según re iv in d icac io n es an te rio ­
re s ,  ca rac te rizad a  esencialmente porque siendo su campo de 
tra b a jo  de longitud  v a ria b le , es también v ariab le  l a  long i­
tud  de la  to lv a  que recibe la  masa, llevando además sincro­
nizado con e l l a  un émbolo que d iscu rre  por e l  in te r io r  del -  
elemento tu b u la r proyector del a ire  soplado;ómbolo que se de t 
t in a  fundamentalmente a l im ita r  e l  campo de pulverización  
de líq u id o  graso a l  espacio de cavidad del tambor moldea­
dor estab lec id o  por la  regu lación  de lo s  tamaSos de la s  por­
ciones de masa determinados en cada caso.

7 8 .-  UNA MAQUINA, según re iv ind icac iones an te rio ­
r e s ,  ca rac te rizad a  esencialm ente porque paralelam ente a lo s  
c ilin d ro s  de laminado o dosificado  de masa l le v a  dispuesto 
un c e p illo  ro ta tiv o  que tra b a ja  en una atm ósfera de liq u id o  

H graso atomizado girando en contacto con lo s  tambores de la  
máquina para mantenerlos lim pios y exentos de p a r tíc u la s  de 
grasa.
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8 § .- Se re iv in d ic a  p er últim o, como objeto  sobre 
e l  que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i ­
t a  "UNA MAQUINA DOSIFICADORA 0 PORCIONADORA DE MASA".

Todo t a l  y como queda d esc rito  y re iv ind icado  en 
l a  presente Memoria que consta de diez hojas e s c r i ta s  a má­
quina por una so la  cara y d ibujos que se acompañan.

Madrid, 15 de marzo de 1.963 
ALFONSO UNGRIA
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