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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se ocompaiia o la solicitud de um

e AL BN TS DB INVENCION ...

por VEINTE . afios en Espaiia, por "FERFECCIONALIEN

T0S EN LA PABRICACTON.DE. PLANCHAS PARA IMPRE

a faver de

_Don_ BENJAMIN BALGET CLARET, de.nacionalidad
@ spaﬁola

domiciliado en .. VALENCIA, calle de Ciscar. nime-

20 38 e

Inventor: Bl propio solicitante.
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La invencidn a que se refiers la presente Memoria
constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacién
exclusiva por ella solicitado, de acuerdo con las prescrip-
cioneg del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de -
fecha 26 de julio de 1.929, texto refundidé publicado el -~
30 de abril de 1.930.

La presente invencidn tiene por objeto el perfec-
cionemiento de las plenchas litogréficas.

La impresidn en litografia lo mismo que en Offset
o rotocalcografia, viene empleandc hasta ahora, planchas, o
matrices que tienen afinidad con las materias grasas en las
zonag del dibujo y al miémo tiempo afinidad pars el agua en
los especios blancos, por simple transformacidn guimica de
la oleofilia de un metal,

La presente invencidn, se fundamenta zn el hecho
observadolen.diferentes metales los cuales poseen en mayor
o menor grado un poder de absoreidn y una afinidad mds o -
mencs grandes para retener el aguas o las tintas gresas.

Se ha ensayado y llegado & la obtencién de plan-
chasllitogréficas polimetélicas, de diversos tipos y para
distintas aplicaciones, las cuales se describen a continua-
cibn:

12)., Bajo ciertas condiciones, que luego se des~
cribiran, se ha corprobado que ciertos depdsitos de cobre
obtenidos por procedimientos electroliticos presentan una
excepcional efinidad para las sustancias ocleéfilas, y tam
bien =se ha podido observer, que escogiendc de manera ade-—
cuada los metales subyacentes, se pusde obtener una impre-

sidn litogréfica o rotocslcogrédfica la cual superas pPOr sus
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cualidades los procedimientos tradicionalmente conocidos.

2¢). Bl nmimero de tirades que se pueden obtener
con las planchas litogrdficas o rotocalcogrificas descri-
tas eh la presente invencidn, es de qﬁince a veinte veces
superior al mdximo tiraje obtenido con las mejores plan——
chas convencionales, '

32)., La fidelidad de reproduccién es tan grande,
que permite fdcilmente copiar una trame de 300 lineas por
pulgada con todas sus densidades.

. Uno de los procedimientos para la obtencién de -
las planchas antes descritas, consiste en recubrir ung w-

plancha de.aluminio,'de espesor conveniente, con una peli-
cula de cobre elsctrolitico, obtenido en un bafio de piro--
fosfato, el cual posee cualidades especiales que se adgepe-
tan mejor gue otros al objeto a gque se las destina.

Bstas planchas de aluminio, deben ser tra%adés de
manera gue éueden completamente exentas de grasa y Sxido -

para que la adherencia sea ls méxime que se pueds alcanzar

en este metal, que posee cualidedes distintas o la mayoria

de los demds metale$,

La composicidn del elsctrdlito y régimen de tra-
bajo son:
Pirofosfato de cobre (CuzPQO%t3 Héo). e o 4100-120 gr./1itro
Pirofosfato de potasio (K4P207—10 E,0 . . +350-450 "
Hidrézido sménico (NHOH) . + « + o o o o . 225
Acido citrico, O3H, (OR)(COH)jdecq. . . + . 5-20
Densidad de corriente . » o o« + « o o o o o 1-10 Amp/dn®
Temperatura . . « « ¢ « « « o o« s s + « «» » 508
PHe © 4 ¢ v 4 e v s o e o o s 50 0 4 ¢4+ 8,5

Otro procedimiento, variscién del anterior, con-
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siste en el empleo como metal-base de una plancha de acero
inoxidable tipo 18/8 ¢ otro tipo andlogo, el cual se recu-
bre con una pelicula de espesor conven;ente de cobre obteni
do por electrdlisis, empleando un electrdlito a base de pi-
rofosfatos de composicién idéntica al descrito anteriormen-
te, pars recubrimiento del aluminio,

Otro procedimiento, distinto & los anteriores, —
consiste en el recubrimiento de una plancha de cobre puro,
con una pelicula de Cromo Duro electrolftico, o bien el re-

cubrimiento con una pelicula de Cromo Duro de otra pelfcu-

H,»aﬁﬂg
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la de cobre electrolitico, depositada electroliticamente so~

bre otro metal,

Para asegurar la adherencia del cobre sobre el -
hierro, cusndo sea égte el metal-base, despues de un per-
fecto desengrase electrolitico se dard un mordentedo, tra-

tdndolo electroliticamente en un bafio de 4cido sulfdrico de

"53¢Bé, en el cual la planche funcionard como dnodo.

Para la pelfcule de cobre se podrd utilizar cual
quiers de los bafios convencionales,

Para la peliculs de crbmo, se emplea un elecfré-
lito cuya composicidén y condiciones de trabajo, son las si-
guientes:

Triéxido de cromo (Cr0q). . . . . . . . . 180-500 gr/litro
Catalizador (SO4=, F-yefc) o o v v v o« . 410 "
20-60 Amp/dm?
50=60 ¢ .

Densidad de corriente . + . . . . « . . .
Temperatura del bafio .+ + & o & « + « o o

Otro procedimiento, consiste en el empleo ds una
plancha constituida por un reéubrimiento de cobre alcalino
especial, sobfe.una chapa do ocobre doido obtenido por elec~

trélisis, ambos depositados sobre uns placa de acero Begse-
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mer normel. (También puede emplearse el Siemens-Martin 4
otros tipos de acero).
- La composicidn, y condiciones de trabajo del --

electrélito alcelino son:
Cianuro cuproso (CNCu). «"v o v v v 4 o o » o 22,5=45 gr/ltr. .
Cianuro s6dico (CNNE) « « + « o 4 « o o o » « 30.~53 1"
Sel de Rochelle (KNeC,H,0.—4 H0) . . . . . . 22,5-66 "
Carbonato sédico (COyNa,) . . . . . . ... .15 -60 "
113 - S 12,2-12,8'
TomperatUlf. « o o o o o o0 s ¢ o o o o s o o 60-70 2C
Densidad de corriente . . ¢« v 4 4 e 0 . s o 2-7 Amp/dm2

La composicién y régimen de trabajo del electrili-
to 4cido, son:
Fluoborato de cobre, Cu (BE) . . . . . . . 300-480 gr./ltro
Acido fluobbrico, HBFye o o v 4 o v o o o o 2-10 "
Acido bérico HyBOs v v v v v v v v v v e 10-20 "
Temperatula o « o o o « o 5 « s« o » o o« - « 25=75 8&C
PHe & ¢ v 6 o o ¢ o ¢ 5 o s a4 o a s s o s s 0,62
Densidad de corrienté . « o + o « . o . . . 10-25 Amp/dm’
Tengidn, (segin digtancia dnodo-cdtodo) . . ,1=-4 Voltios

Finalmente, otro procedimiento, consiste en depo-
sitar electroliticamente una capa de plomo puro, o aleacidn
de plomo con otro metal afin, que puede ser estafio, indio o
talio, sobre una chapa de acero Bessemer corriente, cuyo re-
cubrimiento, es a su vez revestido electroliticamente con
una cape. de cobre alcalino.

Bl recubrimiento de plomo, se efectia con el bafio
¥ condiciones de trabajo que se detallan:
Fluoborato de plomo Pb(BF4)2. e e e 200-400 gr{litro
Acido fluobdrico libre HBBO3. e s+ e s . B-20 "
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Gelatina (o Peptona)s o v o v o o o oo Op8-L gr/litro
Densidad de corriente . . . . . . . . . 10-20 "
Temperaturas + o« « = « o o« s o « « « « o 18-30 u

El electrdélito para cobrear, es el nismo descri-
t0 en el procedimiento 12 a base de pirofosfatos.

Hecha la descripcién precedente és necesario afia~
dir que losg detalles de realigecidn de la idea expuesta pue-
den variar sin que por €llo cambie la esencia de 1la invenciéﬁ
que es 1o que se desprende de los pdrrafosq,e anteceden y —-
lo gue se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: Le Patente de Invencidn que se solici-
ta he de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

12 ,~PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACICN DE PLAN
CHAS PARA IMPRESION LITOGRAFICA, que consigten, esencialmen-
te, en utilizar como primer metal admisor de iwmagen el co-
bre alcalino, siendo el metal soporte el aluminio,

28,- PURFECCIONAMIZNTOS, segin anterior reivindi-
cacidn caracterizados esencialmente porque el metel emplea-
do para la imsgen es el cobre alcalino y el metal soporte
es el acero inoxidable.

3¢,~ PERFECCIONAMIENTOS, segin anteriores reivin-
dicaciones, caracterizedos esencialmente porque el m;tal em
pleado para la imagen imnresora es el cobre, y el metal de
fondo el cromo puro electrolitico. '

4¢,~ PERFECCIONAMIENTOS, segin anteriores reivin-
dicaciones caracterizados esencialmente, por emvnlear para -
le imagen impresors el cobre alcelino sobre uwna caps de co-
bre écido, embos depositados electroliticamente sobre una -
planche de scero Bessemer.

5¢,- PERFECCIONAMIENTOS, segin ahteriores reivindi
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méquine por une sola cara.

caciones, caracterizados esencialmente por el hecho de ubi-
lizar en la imagen impresora el metal de cobre alcalino, -
electrodepositado sobre una capa de plomo, obtenida POY e
electrdlisis sobre una plancha de acero Bessemer, siendo -
el plomo ¢l metal hidréfilo en este caso,

68,~ Se reivindica por dltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita,
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIOﬁ DE PLANCHAS PARA IM-
PRESION LITOGRAFICA". ‘

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria que consta de siete hojas escritas a -

Madrid, 19 de marzo de 1,963
ALFONSO UNGRIA

Ar
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