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aue pbr' dliez 'aﬁos, para Espefia y sus Posesiones, se solicita g -
favoi de Dﬁn UJrioo- WALCHHUTTER, de nqcionalided austriaca, resi-
dente en MILANO (J:taiia), V;ia Abamontl, 2; por's “PRENSA DE FRIC-
Pape avTR E DE MATERTALES CERAMTCOS, =
AZULEIOS Y STUITARES®,— | | "
BEs sabido que en 1la fabxicéei_&n do nﬁteriales cferdmioos en
general y de agulejos de'reves'bimiento, de mosaico o d‘e gres en -~

particular se emplean con gran frecuencia prensas de friccién que

- ejecutan el prénéado en dos tlempos distintos y consecutivos, uno

a presi¥n reducida pars hacer salir ol aire contenido en 10g ine-
tersticios de los materiales, y ol o;&ro para la compresidn 01a-
aglomeraoién' definitiva. Dicho sistema de elaboracidn t.;omprendo',-—
evidentemente, tiémpos mertos y dificultades de maniobra que se
traducen en un mayor coste de los productod.

Gonstituye el objeto de la presente invencidn una prensa =
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de fr.icc:b&l adecuada para la fabricacifn de materiales cerdmicos, -
azulejos y similares, en la que se elimina el incouveniente anterior
mente mencionados

BEn efecto, la prensa en ouegti,dn se oaracteriza por sl hécho

‘de 'kque el travesatio corredizo portador de los tampones es acocionado,

ademds de por el husillo, tembién por un dispositivo de mando Sleow
dindmioe;constituido por uno o més pistones hidrdulicos y presenta
un juego entre ol iravesafio mismo y el az'tremo del huaillo novido ~
por la friccidén, de modo que resulta pos:l.ble ejecutar el primer prep
sado con los pistones hidrdulicos, y el gegundo prensado, 8 fondo,
inmediatamente después del-Mo con el‘husillo' de la friccifn, =
eliminando o reduoiando al mIniwm los tiempos muertos.

Se doscri‘biré ghora con nés datalle la presente invencién en
una forme de realimctén dada & t{tule de ejemplo no limitativo, con
xfefergnoia a ios ad;}untos :-d.ibujos, en loa cualess

Ia Fige 1 muest'ra en alzado ung prensa a la que se ha, a.plica
do la p:aesente invencién; ' ' »

La Pig. 2 muestira & eaca.ia mayor, y parcialmente en seccidén
vertical, el dispositivo de mendo Sleodindmicos
| Ia Fige 3 muestra a8 mayor escala les distinta:.s partes de uno
de los pistones de mando Sleodindmico.. |

En las figuras anteriormante mencionadas se represénta.’ una -
prense del conocido tipo de friccidn, en ia cual el gran husillo 1
on \he_cho bajar o subir haciendo girer el volante 2, solidario de £1,
por frioccidn sobre el disco 3. acclonado por la polea contigua 8l =

‘disco de subida 4 y accionada. por el motor 5, montado sobre el sopor

te 5' en forma de cftara de la prensa.
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El travesa.ﬁo mévil 6 puede dma &Zos montantes «

7 sostenidos por la base 8.:.

_ El travésafio mévil 6, que lleva los tampones de prensado de

‘los azulejos o similares, es accionado por 1oa.véstagos 10 de:pige—

+4n 11, cor_rédizoa en sus correspondientes cilindros 12 para el man
do 8leodindmico del travesafio 6.
El extremo inferior del husillo 1 no estd acoplado directamen

%o al travesedo 6 sino que, una vez bajado gste, puds aloanzarlo y -

. @jercer el empuje necesario, por el degcenso del husillo mismo.

- Los cilindros 12 estdn acoplados, mediante los racores 14, &
un sistema Sleodindmico de éresi,&x montado pc;r vg_d,lvula.s. elﬁoti'ioas‘,
¥ se. llenan dé aceite en la carrera libre de descenso por. su propio
peso del traveaaﬁo 6¢ |

Los conjuntos de los pistones 11 y de loa cilindros 12 pueden
verge mejor en las Pigs. 2 ¥ 33 en ;ésta.a, ea ovidente qus el véstago
10 eatf acoplado al trs.vesaﬁo 6 mediante la pieza 15, que comprende
el extremo inferior 16 de junta de rétula con el travesafio 6 median-
te los cuellos :tileteadosl? ¥ 18, y con el pistdn mediante el extre
mo superior 19 fileteado, que 9o atornilla en 20 dentro del vdétago
10+ El cilindro 12 comprende la gufa 21 con la guarnicidn 22 del vis
tego. Fl cilindro estd cerrado superiormente por ol sombrerete 23, -
perforado en 24, en correspondencia d_el conducto 144 |

la prensa comprende ademds varios circuitos de relds,. m.eroig

- terruptores, microcontactos, tenmorizadores Yy simlarea para el ma.n-

. do de las distintas mio’bra.s ¥y para. las vdlvulas eldotricas del sis

tema fleodindmico Los dis‘tin‘boa mendos pusden ser de manc o automf-

ticoss:
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la prensa funciona de la siguiente menera. -

- Partiendo de la posicidn en la cual sl husillo y el iravesafio

portatampones 6 ae encuentra completamente bajados, se p.rovoca median

te mandos eldotricos el levantamiento del travesafio 6 mediante 10s =

‘pistones 11, por el mando de vdlvulas eléotricas egpeciales. Al pro-

pio tiempo, se levante el husillo 1, haciendo que el Yolante 2 se ad
hiera el disco 4. |
Una vez colocados los moldes y los tampones, se permite el 1i

bre descenso por su propio veso del travesaﬁoéz Los pistones 11 siguen

dicho movimieanto, estando acoplados al travesafio por los vdstegos 10

a travds de las artioulaciones 15. De este modo, los cilindros 12 se
1lenan de aceite comprimido, por ejemplo a una pres én de 3 atmésfo-
ras aproximadamente, a travds de los conductos 1l4..

Una vez que el travesaflo h‘a-bajédo ¥y ha llegado a corta dis—
tancia 46l material para prensar (por ejemplo @ unos 5 mm), se manda,
por ejemplo mediante una leva que ‘acciones un temporimdor, la prims
re opéraqién de prensado (prensado Sleodindmico) para expeler el ai-
ro contenido en el ma-berieﬁ.'.f Dicha operacidén se desarrolls, mediente
el sistema $leodindmico que comprende vAlvulas eléctricas y pistones
maltiplicadores de presidn, & una pz?esi& algo mds elevads, por ejem
plo de 25 a‘bﬁsferas aproximadanentes . ’

Inpediatamente despuds del descenso del travegafio y durants =

ol primer prensado, se manda el comienzo del descenso del husillo 1

‘haciendo gue 8l volante se adhiera el d:isoo de descenso 3, sobre el

cual el wolante es puesto en rotacidn, causando el prensado maoénico,m

8in necesidad de- levantar el trsvesafio 6 entre el primero y el segun-

do prensados ; | . .
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La intensidad del segundo pransado dspende del tiempo de ad-
herencla del disco 3 al volaute 2, ¥ por -tanto de la velocldad de -
#ate. Dicho tiempo puede mer regulado medisnte un temporizadory

Bn ‘cuanto ha tenido luger el segundo prensado, ée provoca la
subida del husillo 1, del travesafic 6, y todo estd listo para un ul -
terior ciclo de funcionsmiento. '
REIVINDICACIONES

1)« Prensa de friccién, par‘bicula.zﬁante para sl prensado de materip.

les cerdmicos, azulejos y similares, para los cuales se requiere un

pfensé.do en dos tiempos, caracterizada por el hecho de qué el ,travesg_
fio mévil de la prensa es mandado, pa.ra' que prense ol materiel en elg
boraci&, bien sprovechando la ensrgfa .del volante acciocnado poi' un
disco de friccidn, bien por un sistem Sleodindmico que comprende -
uno o varios si.atemas do piat&n ¥ cilindro, interpuestos y acoplados
con el travesallo y con el soporte, en forma de cftara, de la prensa,
estaido previstos medios de méndo para que el primer prensado 568 e
efectuado por el sistema Sleodingmico, y el segundo por el a:%bremo
libre del husillo sbﬁre el cual estg montédo ol volante, verifi.c;‘nd_g

ge loa dos prensados & c¢orta distancia de tiempo y sin levantamiento

. / ’
_del travesallo entre el primer prensado y el segundos

2)s Prensa de friccifn megdn la reivindicecidn 1), caracterizade por

-6l hecho de que el shstema Sleodindmico comprende un depdsitp pare -

el acelte, vdlvulas eldctricas y pistén mltiplicador de presifn, —-

' mandados por sistemas de relés, wicrointerruptores y microcontectos,

que, despuds de mandar el prensado §leodindm co, mandam précticamen.
te sin intervalo de tiempo el prensado mecdnico medisnte elvhupillo

ds 12 prensa, devolviendo luego la prensa & sus condiciones inicia-
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les, para Que agtd lista pura otro ciclo de trabajo.

120  3). 'CHENSA DE FRIC BARTTCULARMINTE PARA BT P . DE_MATERTA-
LES CERAMICOS, AZULEJOS Y SIMITARES®s=' ‘ |
Cnns‘lja ia ﬁesentg memria descriptiva de.aej_s ;xo3as numaré_
das f'necancgra.ﬁadas por ung zola éara a 183 que ge acompafian tres

_hojas de plencs para su mejor cemprensién.

. man;, 1.963.-.
U
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