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La presente invención se refiere a una tapa de cierre, 
especialmente para obturar el o r i f ic io  de un cárter equipado 
con un árbol o barra, que consta de un cuerpo principal perfila  
do, dotado en ceso dado con taladros de peso de torn illos , que 
presenta uns zona de obturación dinámica, que discurre concén­
tricamente con respecto al árbol o barra, asi como al menos una

*  *

zona de obturación configurada sensiblemente plana y sitgáds* en 
un plano diferente en dependencia del contorno de la carcas:?', 
estando dotadas las dos zonas de obturación con elementos obtu­
radores.

De un párrafo de 18 revista Motortechnischen Zeitsch-
r i f t  (MTZ) del año 1981 página 28$ff, puede extraerse una tapa
de cierre del tipo mencionado al princip io. La tapa da cierre
presenta en la zona de su superficie periférica  interna ana. zo-
na de obturación dinámica, que esté constituida por un anillo

*  ̂*
de retán para eje tradicional, asi como una zona de obturación 
estática constituida por un anillo tórico , en la zona de*su su­
p erfic ie  periférica  externa. La tapa de cierre está uniaa me­
diante torn illos  con una carcasa, cárter de cigüeñal o sim ilar.
Dada la necesidad de ensamblar los distintos componentes, resul 
ta un gran coste de montaje. En lo que se refiere  al resultado 
de obturación, no siempre se garantiza que no resbalen saliéndo 
se de su alojamiento partes obturadores, o bien se inclinen, y 
se produzcan, de este modo, fugas cuando esta en funcionamiento 
el motor.

Ya que, en especial, las tapas de cárter de cigüeñal 
son generalmente ¿e metal ligero por motivos de ahorros de peso 
y presentan un p e r f i l  de pared relativamente delgado, no es con 
veniente el empleo de una junta plana usual en la zona de la su 
p erfic ie  frontal de la tapa, ya que el ancho del in terstic io  de

- I -



5*

10.

%
1$.

20.

23.

30.

obturación entre la tapa y la carcasa no es constante. De la 
DE-OS 28 22 615 puede extraerse una junta para barra para amor­
tiguadores, en la que existe tanto una zona de obturación diná­
mica cuanto una zona de obturación estática, que están unidas 
entre si por medio de canales. Amoas zonas de obturación estén 
configuradas circulares y sirven para alojar elementos obturado 
res elásticos que hacen contacto herméticamente en superficies
periféricas correspondientes de un árbol y de un tubo de.'á&Qrti. . .  **
guador. En este csao se da, ciertamente ya una posibilidad de
unión de dos zonas de obturación entre s i , que sin embargo,..no
puede emplearse en tapas de cierre que tienen zonas de obtqra-*****
ción dispuestas en diferentes planos radiales y axiales, y tan­
to más cuanto que, los canales no ejercer ningún tipo de fun-

. . . . .
ción obturadora.

La presente invención tiene por objeto configurad una
* . .

tapa de cierre del tipo mencionado, de ta l manera que, ^dr'una
+ * +

parte, se reduzca e l coste de montaje y, por otra parteyisé ga­
rantice una obturación óptima de todas las zonas de obturación.

Este problema se resuelve según la presente invención 
porque los elementos obturadores pera le zona de obturación d i­
námica y la zona de obturación estática consten de perfiles  de 
goma, unidos por vulcanización, con el cuerpo principal de la 
tapa y que están unidos entre s i por medio de limites de obtura 
ción adicióneles. Por medio de este medida se garantiza primera 
mente el que todos los elementos obturadores están integrados 
en una pieza, lo  cual da lugar a una considerable simplificaciSc 
del montaje. Además se sim plifica la fabricación del elemento 
obturador enterizo, ya que solamente se necesita una única he­
rramienta de moldeo. Dado que las tapas de cierre para casos de 
empleo de este tip o , se fabrican generalmente por el procedí-
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miento de colada por inyección, es posible a partir de ahora co 
lar por inyección por medio de ana máquina primero la tapa y, ex 
una fase de trabajo inmediatamente siguiente, inyectar todos 
los elementos obturadores en la tapa de cierre , por ejemplo me­
diante el procedimiento de moldeo por inyección en s i conocido.

Preferentemente los elementos obturadores, al menos pa­
ra la zona de obturación estética, se disponen en ranure&.dTal
cuerpo principal, con el fin  de que sea posible u tilizar *dp*.per-

*  *  * *

f i l  de goma de volumen relativamente grande y adaptado al in­
terstic io  de obturación entre la tapa y la carcasa, para lojgrar

*****
una ooturación segura de la zona de obturación estática, de ma- 
ñera que pueda prescindirse de nervios de refuerzo especiales et 
la tap8.

3 * * ***
Otra ventaja de la presente invención consiste en que,

*  *  #mediante los lim ites de obturación adicionales que hecen'de
* + +  +

* *  *cuerpos de unión de los elementos obturadores, se prodtarón cam- 
pos superficiales de obturación delimitados entre s i ,  qué*Con­
tribuyen a que se produzcan menos fugas.

Le zona de obturación dinámica corresponae preferen­
temente el p e r fil  de un anillo de retén radial para eje y está 
inyectado y vulcanizado en un saliente radial del cuerpo prin­
cipal de la tapa.

Ya que muchas veces se imponen a la zona de obturación 
dinámica exigencias mayores que a la zona de obturación estáti­
ca, se propone además fabricar las dos zonas de ooturación de 
materiales elastómeros diferentes, en caso dado también de du­
reza diferente. Para el elemento obturador de la zona de obtu­
ración dinámica podría emplearse un material elastómero de alta 
calidad y, por el contrario, para el o los elementos obturado­
res de la zona o zonas de ooturación estéticas podría u tiliza r-



se con e l cuerpo principal en una fase de trabajo, por ejemplo 
con ayuda de dos cabezales de inyección.

Preferentemente el fondo de las ranuras está cubierto 
solo parcialmente con materiales elastómero, y la altura dê  
los perfiles  de goma que actúan elásticamente está configurada 
con una dimensión ta l que los p erfiles  sobresalen en magnitud 
definida por encima del borde de la ranura. Por medio del ésta 
medida se garantiza el que el material elastomero, puede'.tfgp- 
viarse a la zona restante del área de la sección transversal 
de la ranura cuando se aprieta la tapa de cierre a la carcasa, 
sin que se aplaste o se deteriore e l material elastómero,

Una variante preferente en la configuración del mate­
r ia l elástomero en relación con la ranura o bien con las rpnu-

! * +  * +

ras consiste en que el volumen de la ranura es aproximadamente
* * **

e l 30% mayor q¡te el volumen del material elastómero necesario
* +  *
*  *  * *

para la obturación.
La invención está representada en el dibujo por medio 

de un ejemplo de ejecución y se describe detalladamente a con­
tinuación.

Las figuras 1 a 3 muestran diiarene es v istss de una 
tapa de cierre según la invención.

La figura 4 muestra el p e r fil  de la sección transver­
sal de una ranura (ampliado).

En las figuras 1 a 3 se reproducen una tapa de cierre 
1 psra cerrar herméticamente el cárter del cigüeñal de un motor 
de. combustión interna. La tapa de cierre 1 consta de un cuer­
po principal de metal ligero 2 fabricado por el procedimiento 
de colada por inyección. La tapa de cierre 1 puede atornillar 
se a l cárter por medio de torn illos  que se introducen en ta­
ladros de paso de torn illos  3. La tapa de cierre 1 presenta
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una zona da obturación 6 dinámica que sirve para e l paso de 
un árbol, y dos zonas de obturación?, 8 estáticas. Las tres 
zonas de obturación 6 a 8 situadas en planos diferentes, pre­
sentan elementos obturadores de gome 9 o 11  perfilados,donde 
e l elemento obturación 9 tiene la forma de un anillo de retén 
radial para ejes de varias faldas, que esté unido por vulcani­
zación a un saliente radial 3 del cuerpo principal de lsf.tapa
2, mientras que las otras dos zonas de obturación 10 ,11  c<ms-

* * * *

tan de p erfiles  recténgulares de goma vulcanizados en las ranu­
ras. +-

En la figura 4 se representa, de forma ampliada, el*
* * * +

p e r fi l  de la sección transversal de las ranuras 12,13. Los ele­
mentos obturadores 10 ,11  presentan hacia las paredes laterales
14,1$ de les ranuras 12,13$ in terstic ios  16,1? a los que *púede

^  *  'desviarse el material elastómero del elemento obturador fío; 11* ** t
cuando se pone bajo la acción de presión. .***

Según le idea principal de la invención, todos,H6e 
elementos obturadores 9 a 11 están uníaos entre s i mediante 
otros p erfiles  de goma 18 dispuestos en ranuras 19. Los limites 
de junta elásticos asi constituidos, aseguran una buena obtura­
ción siendo al mismo tiempo de fabricación sencilla . El cuerpo 
principal 2 se inserta en el molde correspondiente de un dispo­
s itivo  de vulcanización por inyección y se envuelve en una fase 
de trabajo con material elastómero, pudiendo este f lu ir , par­
tiendo de la zona de obturación dinámica, por les diferentes 
ranuras 19 radiales o axiales a las zonas de obturación ?, 8 

estáticas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
REIVINDICACIONES

1 .  -  Tapa de cierre, especialmente para un cárter equi­
pado con un árbol o barra* que consta de un cuerpo principal per 
filado* dotado* en caso dado* con taladros de paso de tox$*jH3-os*
que presenta una zona de obturación dinámica que discurre^^pp-

*  $  * *

céntricamente con respecto al árbol ó barra* asi costo al menos 
una zona de obturación configurada sensiblemente plana.y si$úa-es *$ +
da en un plano diferente* en dependencia del contorno de la  car-

*  * * \

casa* estando dotada con elementos obturadores las dos zonas de
obturación* caracterizada porque los  elementos obturadores (9*

1* + +*+
10* 1 1 ) constan de perfiles  de goma unidos por vulcanización al
cuerpo principal de la  tapa (2 ) y que están unidos entredi* a

* *  +

través de lím ites de obturación ( 18) adicionales. ****
* *w2. -  Tapa de cierre según la  reivindicación 1 * Váracte- 

rizada porque e l elemento obturador (9 ) para la  zona de obtura­
ción dinámica está unido por vulcanización con un saliente radia! 
(3 ) del cuerpo principal (2).

3.  -  Tapa de cierre según la reivindicación 1* caracte­
rizada porque los elementos obturadores(1 O* 1 1 ) de la  zona de 
obturación (7* 8) estática están dispuestos en ranuras ( 12* 13) 
del cuerpo principal (2).

4 . -  Tapa de cierre según las reivindicaciones 1 a 3* 
caracterizada porque las ranuras (i9) partiendo de la  zona de 
obturación ( 6) dinámica se extienden en diferentes direcciones 
radiales y/o axiales hacia la zona de obturación (7 * 8 ) estáti­
ca.

5. -  Tapa de cierre según las reivindicaciones 1 a 4*
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caracterizada porque los elementos obturadores (9) para la  zona 
de obturación ( 6) dinámica y los elementos obturadores ( 1Ü? 1 1 ) 
para la zona de obturación (7? 3) estática? constan de materia­
les elastómeros diferentes.

6. -  Tapa de cierre según las reivindicaciones 1 a 5* 
caracterizada porque las ranuras (12? 13? 19) presentan un per­
f i l  de sección transversal aproximadamente rectangular. \  *'

7 . -  Tapa de cierre según las reivindicaciones y ^*.6?v $ t *
caracterizada porque e l fondo de las ranuras (12? 13? 19) está 
cubierto solo parcialmente con material elastómero. *+ *e #

8.  -  Tapa de cierre según las reivindicaciones 1 a 7?
caracterizada porque e l  material elastómero de la  zona de obtu­
ración (7? 3) estática presenta una altura mayor que la  profun­
didad de las ranuras (12? 13)* ,

*$ *9*- Tapa de cierre según las reivindicaciones ,1̂ .  8?
* * *

caracterizada porque e l  volumen de la ranura ( 12? 13? l 97éá aprg 
rimadamente un 30 % mayor que e l volumen del material el33%óme- 
ro necesario para la  obturación.

10.- Tapa de cierre? especialmente para un cárter? tal 
y como queda sustancialmente descrito en la  presente Mis moría? 
e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Bata Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina por

una sola cara*
Madrid? 1234
GOETZE? A. G.

-7-

t



60ETZB A.6. 1/1.

E S C A L A  
V A R i A B L E

F)G. 3


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



