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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

~ por “UNAS MEJORAS EN La FABRICACION DE RECIPIENTES DE

PAREDES DELGADAS", a favor de Inerga, S.A., de naciona-
lided espaficla, domiciliada en Barcelons La Vid, 16.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de introduccién se refiere a unae me jo
ras intrdducidas en la fabricacién de recipientes de pa
redes delgadas, lae cuales han sido practicadas con an-
teriorided en el extranjero con notables ventajas sobre
los procedimientos de febricacién sctualmente comocidos,

por lo gue la asolicitante se acoge 8 lo dispuesto en la

vigente Legislacién sobre Propiedad Industriel a efectos
de su introduccién en nuestro pafs y explotacién en exclyu

siva.
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En la fabricacién de envases pafa contener productos
‘da.tipo liquido, pastoso ¢ pulverulento, sé hemutilizado
modernamente diversos tipos de materisles tales como los
termoplésticos que hen permitido, dada la simplicided de

fabricacién que los mismos reporten, reducir en wm grado

muy considerable el precioc de coste de dichos envases,

llegéndose sin embargo o wn limite en dicho aspecto, puesto

que dichos enveses deben poseer unas caracteristicas deter

minadas'de resistencia para garantizar el buen acondicio-
nemiento del producto que contienen.

Estas mejoras ven encaminedas precisamente a conseguir
wm precio de coste muy bajo para dicho tipo de envaées, con
1o que se consigue que los mismos puedsn ser aplicados g
contener diversos tipos de productos sin que represente
un gumento gpreciable en el coste dsl producto obtenido
¥ pudiendo ser eliminados después de su utilizacién. Para

ello las presentes mejoras van encaminadas a éonaegp.ir en

vases de paredes muy delgadas ¥y que por lo tento requiersan
cantidades de materigl muy pequefias pars su fabricaciénm,
subsanando sin embargo el inconveniente bésico que se pre
senta en dicho tipo de envases, por la poca resistencia de
les paredes de los mismos dada su delgadeg, sunando de os-
te modo las ventejas de la utilizacién de una pequefia cap
tidad de material y asimismo posesr le resistencia necesg
ria pars los usos & que se destinan corrientemente dichos
envases,

De un modo esencial se bassh las ﬁrgsentes mejores, en
congtituir el envase con un grosor de paredes muy reducido
a'.mﬁue convenientemente estudiado para que ls resistencia
del envase en las diferentes zonas del mismo sea la adecua

da pare la funcidén que he de cumplir cada una de las dife
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rentes zonas del propio envase, por lo que se distinguen

i“»‘\‘-‘-“-‘.r.‘v\l\\x«)

dos partes principales en la fabricacién de dichos enva-
sed, una de las cuales comprende el cuerpo y la ctra, com
prende el gollete de la botella y el arrangue del mismo,
constituyéndose la'primera de dichas zonas o base de ums

pared muy delgada y de espesor uniforme, mientras gue la

- gsegunda queda constitufda por medio de una pared de mayor

grosor, el cual aumenta desde la zona de arranque con el

cuerpo hacig el borde superior del gollete, consiguiendo

gel que la zona de dicho gollete que debe definir la zone
de cierrs Y apértura repetide del tapén, posea una con- |
sistencia mayor y que por 10 tanto pueda cumplir correc~

tamente sus fuhciones. ’

De iéu‘al modo las presentes mejoras prevén la dispo-
gicidn de wnas zonas de co'nfiguraoi&n especial en la sﬁ-
perficie lateral del cuerpo del envase, ¢l cual posee una
estruefﬁfa preferentemente cilfndrica, disponiéndose wna
de dichas gonas adyscente a la base superior de la super
ficle del cuerpc del envase y otra, sdyacente a la basge:
inférior, quedando constitufds cade una de ellas por una
superficie ondulada de miltiples nervios en mediacafia di
rigidos segﬁ_n las generatrices del cuerpo del envagse y de
pequefio radio, con lo que se conmsigue constituir una ani-
11z o zona cilindrica de resistencisa méoénica mucho més
elevada con lo que el cuerpo del envase queda debidamente
reforzado por su parte superior e inferior, impidiendo la
posibilidad de ciue 86 pueda deformar excesivamente en su
uso,. |

Para su mejor comprensibn, se adjunta, a titulo de
ejemplo, un dibujo explicativo de lag presentes mejoras.

Le figure 1 es une seccién longitudinel parcial de wn
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envagse que incorpora las presentes mejoras.
La figwra 2 e¢s wa seccién transversal segin el plano
de corte B-B de la figura 1.
- La figura 3 es una seccibn segfin el plano de corte A-A
de la figura 1, mostrando una de las gonas de refuergo del
cuerpo del envase.

La figura 4 es una viste exterior en alzado de wn en-

" vese que incorpore las presentes me joras.

Segtn se aprecis en tales figures, és esencial en las
presentes mejoras las fabricacién del envase por medio de
we léming -1- muy delgada, la cual constituye mediante wmn
espesor wiforme el cuerpo del envase asf{ como su base in
ferior -2<, aumentando en espesor desde el arranque de la .
pieza ~3- dé wnidén. con el gollete —-4~-, hasta llegar al bor
de superior -5- de este §ltimo, en el que existe un nervio
-6~ dispuesto périféric'amente en la parte interna de dicho
gollete y que constituye la zona de mayor espesor del go-
llete del envase, el cual queda fgbricado de un modo pre-
Terente de materisl )‘;erhoplé.stico ¥ por los conocidos mé-

todos de sopledo o similares.

Para conseguir uns resistencia mecénica adecuada del cuer.

por del envase, compensando le, delgadez de las paredes del
mismo y por 1o tanto la falte de resistencia propis, se acu
de a disponer dos gonas anulares =7- y -8-, wna de ellas
en la parte baja del. cuexpo dél envage ¥y la otre emn la par
te superior adyacente al arranque de la zona —3-. Cada una
de dichas zonas tiene por misién .proporcionar um refuerzgo
mecénico producido por la existencis de mﬁltipleé nervios
longitudinales -9, sensiblemente en mediacafia 'y de wn rg
dlo pequefio, quedando dirigidos segin lzs generatrices del

cuerpo del envase y en conjunto ocupando una zona de did-
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metro algod menor que el cuerpo de dicho envase, con lo
que tanto la base ~2- del mismo como el cuerpo, sobresg
len de dicha zona anular =7-.

Le zone anular -8- de refuerzo de la parte superior
del cuerpo del énvase es de constitucién anfloga a la 20
na =7-, variando sin embargo la longitud de una zona con
relacién a la otra segl sean las dimensiones totales del
envase que se debe.reforzar y ssimismo segin el materisl
constituyente del propie envase. |

El cierre del gollete ~4- queda constituido por dos
piézas» anulares cilindricas -10- y -1ll-, concéniricas y
unidas por w escudo o pieza superior -12-, disponiéndo-
se en dicho gollete de forma que el elémenfo oilﬁdrieo A

~1ll- ajusta en las paredes internas de dicho gollete, ¥

posee ademés en su parte baja wn bisel -13- que permite

‘su introduccién ficil, sin esfusrzos sobre el gollete ¥

por lo tanto evitendo su deformecidn, quedsmdo tangente
el cuexpo extémo ~-10- gl nervio =6=-, con 10 que gueda ig
crementeda la accifn de clerrs. '

A efectos de consegulr un mayor refuerzo en el golle
te =4~, el mismo gueda dotado de umos nervios diametrales
~l4-, figura 2, los cuasles quedan dispuestos segln gene-
ratrices de dicho gollete, pudiendo figurar en nimero va-
riable a efectos de lograr _el refuerzo integral de dicho
gollete. .

Todo cuento no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia de las mejoras descfitas, seré veriable a los efeg
tos de la actusl Patente.

NOTa.. _ _

Se reivindica como objeto de esta Patente de introduc
cidn:e
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l.,~ Unes mejores en la fabricacién de vecipientes de pere
des delgedas, caracterizadas esenclelmente por la consti
tucién del cuerpo del envase mediante wna lémine contfnua
de poco espesor gue en zonas a&yaoentes 2 las bases infe-
rior ¥ superior presente miltiples nervios en médiacaﬁa
comprendidos en zonag enulares de difmetro menor que el
cuerpo y la base del envase, proporcionande refuerzo me-.
cénico a dichas zonas del cuerpo, el cual enlaza superior
mente cor une zona de espesor creciente, de cuyo extremo
superior se prolonga wn gollete dotado superiormente de
wn nervio periférico de refusrzo en su borde superior ex-
tremo.
2.~ Dzs propias mejoras de ls reivindicscién enterior, ca
recterizadas esenoislmente por la disposicién de nervios
longitudinales rectos en la superficlie extems del goliete
y dismetralmente opuestos entre si, extendiéndose a toda
la longitud del gollete y proporcionando resistencia mecs
nica e -la deformacidn.
3.~ Las pmpiaé mejorss de les reivindicaciones anterio-
res, ceracterizadas esenciglmente por la disposicién de
w cierre del gollete dotado de una pieza ¢ilindrica in-
temma ¥y otra exterior concéntrices, unidas con un escudo
superior perpendiculer o ambas, encajando la primera de --
ellas en las paredes internas del -gollete a efectos de cig
rre ¥ quedendo la segunde ténge.nte interiormente a la su-
perficle extemna del nervio de refuerzo periférico que po
see el gollete y disponiéndose en una base inferior de la
pleza cilfndrica interna, un bisel a efectos de reducir
los esfuerzes de introduccién del cierre.

Sean cusles fueren las oircunstencias que concurran .

en ls esencislidad de le Patente de introduccién definida
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¢n las anteriores reivindicaciones, cuyo objeio es:
4.~ "INAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE RECIPIENTES IE PA

REDES DELGADAS". ‘

Conate la presente memoria de siete hojas foliadas,
meocanografiadas por wna sola cara y de 1l¢s didbujos wmi-
doe & la misma.

Barcelona, siete de maerzo de mil novecientos sesen-

ta y tres.
P.A, de Inerga, S.AQ,
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