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MEMORIA DESCRIPTIVA

'eomespona.iente al regiatro de Patente de Introduecidn que,

por diez afios, se solieita para Espetia y s colonias. a fa-

» vor de Don Carlos VALLVE DE AVILES, de nacionalided espafiols,

residente en Barcelona, celle de Ripollds, n® 29 - = = - - =
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~PBOGRDHIIMO PAR}. 1A FA.BRIGLOION DE FI.OBES Y xmwmos FLO+
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Es conos 1da la fabric aeidn de ﬂores ¥ alamentoa flore-
les o ‘material pldsti@o.
" sin ombarm la actual febrieacidn preaen‘ha ol grave
bmblm _de que los elementos _ﬂonlu, tales como log péta-
los de imitacidn ds flores, en loe @e c'ada uno de los péta~

los debe ur moldeado en :toma eéncava o convexs, oamo son

las corolas de los tulipanss, rosas, etc.. tiuon aue ser
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" f los ensarta por el centzo del botdn ds uwnidn de los pétalos.

'florales pare comstituir wne flor.
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moldeados en moldes costosos ya que é5tos deben presentar

‘W‘-_v.v."j

las mismas concavidades o convexidades e presentaran los
elemntos florales sntes mencionados. |

_ Por otre parte, en algunss nén‘a. adends del problema
ozpuasi:o. 88 origina el de que los elementos florales al ser
montados son otTos elsmentos y 0408 sllos congtitutivos de
le flor, dicko montaje es deficiente, puss la_s slementos flo
rales se rednen entre sf por medic ds un vdstago centrel que

Bsta unidn precaria permite el desprendimiento féeil
de la sujecidn realizada. |

Para evitar tales s.neoﬁvmientae, se ha oresdo el ob-
Jeto de la presente inveneidn. Para una pertocté interpreta~
oidn, se desoribe a continuacidn, un case de realisacidn
préctica, del pm&edimionto, a ti{tulo de sjemplo, no limiw
tativo, acompefiéndose de una hoja de didujos e la que:

Bn la figura 1, se representa en seccidn el momento de
la inyeccidn en ol instrumento de moldeo, de la materia a
constitulr el elemento floral.

‘Bn le figura 2, este eleneﬁto floral es visto de lado
para apreciar el moldeo plano de sus superficies.

En la figra 3, es el mismo elemsnto floral con su
apéndice de colada de inyeocidn vuslto sobre sf mismo y por
resccidn tensionsl al curvado de ms guperffcies.

En ls figura 4, ¢s la representacién gréfica de la fa-
se de preparacidén de agrupamiento de distintos elementos

, Ba la figura 5, es la representacidn des la fase de
agrupaniento. '
Bn la figura 6, la fage ds la ﬁgura_&.‘ya temmineds; y
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le8 {ﬁ.gura 2), Seniendo en cusnta gque cade pdtalo (1) saté

. ti"mmnto_dp moldeo (4) oompletamente plancs (figres 1 y 2).

: oentralea doteminatﬂo formes cdncavas o convexas {5)-tigura
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Bo la figura 7, una flor ya torxiaaa. secoionada para su
maor vigualided. |
Consiste la inveucién en tabri.car los elementos flora-
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3

wildo a un botdn centrel (2) en ouyo fondo me encusnbra el
@&dm: {3) Qe la oolada'de la inyeccida. Los pétalos (1)
96 (isponen redialmente y de mnars que emerjan del borde
del dotén aludido (2). Los pétalos (1), se moldean en ek ins<

Tan y pronto la pleza moldéada (figira 2), se retira del mols
de (4), y cusndo le miamma adn estd pareﬁmnto blanda, se
procede a volver aobre sf mismo el gpéndice ("3)' de la o;:lada
de la :Ln;eccidn con lo que autométie-axﬁnto los pétalos (1),
por la propia ;kensidn del material ge curvan por sus pai'tea

3~. gegin sea el aentido de la vmlta sobre s{ mismo del
apéndice de la ooledn (3)‘

' Bstas curvatures por tensidn {6). queden fijadas de mo;
ra dét:_.nitive, al polimexrizarse ooﬁpz.otanentd el material ins
yoo'bédo. .

Asi, gresias a esta vuelta s bre sl mismo 9.01' apéniice
(2) do la colada de la inyeccidn, los pdtalos (1) due el ina<
tmmento de moldeo ha moldeado (4}, completaments plezos,
luego presentan lee eonver.ldados 0 ooncavidades {B) proples
de los p‘taloa de las ﬁ.ores.,
‘ Delpué; de ello, se procede a cortar los apéndices (3)
do 1a inyecoidn ¥y practiecar el orificte {6) que queda en el
centro del botdn de unidn (2). En d&cho étﬁieio de-'los pdta=
108 (1),8e engerze un ojete metdlico (7) que es de una rigi-
dez y ana duresa epropisdes. Este engarzado del ojete a Los
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| bordes del orifielo (6) se faeilita por ser 10s elemntos

fnentos .ﬂoréles, caracterizado esexc ialmente por el-heche de
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florales a uair de material pléetico, sensidlemente flexible|
ol onal cede, con la presidn del clerre dsl ojete, Por otra
parte, 081:0!‘ ojetes meﬁliwa (7) cusndo asf convenga, pre-
senten su borde intemo oon dicates oowersehtea haeia el
cmrol {no representados), sisndo dichos dientes mds o menos
aﬁhdoﬁ en 1o que al deslizep pou: su centro, el véstago de
material sensziblemente flexidls, que oonétituiré el tallo,
dichos dientes se claven en el mismo, quadeando selidarizado,
sutomdticamente, por elavado. El nuewo pmcedimiento simpli-
fiea extraomiinerismente la fabricaeecién y montaje de los elss
nentos floraeles para constituir flores de mtex;ial pléstico,
Habidéndose descrito smpliamente la natumsz& del ine-
vento, as{ como su :oalizaoidﬁ an la préotica, se haoe cons-
tar que el mismo 8s susceptible de variesicnes de detslle,
8in que por ello ap'altera su p&rincibio fundamental que conss
tituye la essncia de la ianvencidn. -

N O T A

_ Descrito sl objeto de la invencidn, 10 que se declara
como no divelgado, pr_écticado, ni puesto en ejecusidn en Es-
paila, oomprendé las sisuientps reivinitcaciones:

18, Procedimiento para la fahrieacﬁn d; flores y eled

que los pdtalos constitutivos de las corolas de las flores,
se moldean variog, simnlténeamsnte, unidos emtre s8f, a tuvé*
ds un boton central, en ouy L0Rdo se emuentra el apéndice
de la oolada de la inyecoidn, cuales -pétaloa 8o .m;doan de
manera que '{mm radlalmente dispuestos emsrgiendo del botén

———— ——
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lge, completamente, el meterial inyecbado.

~jdespués de la polimsrizecidn total del material moldeado, se

w7

aludido, quedsndo moldeados en forma completamente plaﬁa,
ouales elememtos, al ser retirados del instmmento de moldeo
y cumidozel material constitutivo adn estd percialmsnie blan-
do, son somtidoé a la o'perac:ldn' de volver sobre sf mismo el
apéndice de la colada de la inyeccidn, con 1lo que, sutométi.
cemente, los pétaios sa curvan por sus partes centrales, de-
terminando formas oéneavas o convexas, por la propia tem-
sidn del material, segdn sea el sentido de la vyuslta sobre
8{ misno del apénﬂélee de la ¢olada, cuales enrvaturag.’por

tensién, quedan fijadas de manera permamente al polimerizédre

28,+ Procedimiento pera ls fabricacidén de flores y ele-

méntos florales, segin la anterior reivindioascidn, en el que

procede a cortar los [wﬁd:lces de la colada y en su eentro 8¢
practice un orificio exil en el que Se engarza un ojete metde
1ico a los bordes del orificio qus queda adherido por presidn|
-da: sa reborde. .
‘ 5'.- Procsdimiento para la tab.ric aoicfn de flores y ele~-

tos florales, segin las snteriores reivindicaeciones, en el
l:l: euando se reunen distintos elemsntos florsles pars cons-
tituir la corola de una flor, entances dichos elementos flo-
rales se superponen y todos .sus orificios se ensarten a tra-

é8 de un ojete metdlico de meyor longitud, con 1o gue al ce-

el ojete metdlico, todos 108 botones con orificio ocen-
ral quedan . unidos entre sf, formamlo la flor. .
43.~;Pmcedimiento para la fabriceeidn de £1cres § ele-
entos florales, segdn las aﬁtsrie_rss'reivindicacionea; en el
ue para unc de los médios de fijecidén de ioe ojetes al véetg--
de imitacidn del tallo, se realiza practicando en el borde

ittt
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interno del ojete, dlentes convergentes Baolia ol cantro de
108 ocuales se amlan, al desliizar por su centro, al vdatagoA
flexidle. ‘

58 .~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FLORES Y ELE-
MENTOS PLORALES. ’ '

Ségdn se degéri,be ¥ reivindica cn la presente Memoria
deacriptiva, que éonsta_ de sois hojas foliadas y veecz':‘itaa '
por nm s0la cam y acompafiale de una hoja de dibujos.

. Bareelona para Madrid, a siote de Marzo de mil nove-
eientob aéaonta y tros;' |
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