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Correspondiente a l registro da Patenta da mtrodneción que, 

por diez aHoa, ae aoliolta para EspaSa y ana Coloniza, a fa ­

vor da Don Carlos* VALIMK BE A VIDES, de nacionalidad espaKola,

residente en Barcelona, ca lle de Ripolláa, na 39 - ------  - -

p o r

"PBOCEDIMiamo PARA LA FABRICACION DE FLORES Y EIEMENCCS FLO­

RALES"

Es conocida la fabricación de floras y elementos flora­

les en meterla 1 plástico.

Sin embargo la aotaal fabricación presenta e l grave 

problema de qoe lea ele manto a flw a lea , tales como loa póta­

los de imitación da flores, en los ^ra cada ano de los póta­

los  debe ser moldeado en forma aónaava o convexa, como son 

las corolas de los tulipanes, rosas, e tc ., tienen que ser
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moldeado a en moldea costosos ya que ástoa deben presentar 

las mismas concavidades o convexidades que presentaren loa 

dementes florales antea mencionados.

Por otra parte, en algunas flores, además dal problema 

eapuesto, se origina e l de que ios elementos florales al ser 

montados con otros elementos y todos eliqa constitutivos de 

la flo r, dicho montaje es deficiente, poas loe elementos f l o ­

rales se retinen entre s í por medio de un vástago c o tra l que 

loa ensarta por al centro del botón de unión de loe pótalos.

Esta unión precaria permite e l desprendimiento fá c il 

de le  sujeción realizada.

Para evitar talea ineonveniontea, ae ha creado e l ob­

jeto de la presente invención. Pare ana perfecta interpreta­

ción, se describe a continuación, en eaao da realisación 

práctica, dal proeedlmiento, a titu lo  de ejemplo, no limi­

tativo, acompasándose de una hoja de dibujos en la me: !

En la  figura 1, se representa en sección el momento de 

la .inyección en el instrumento de moldeo, de la materia a 

constituir al elemento flo ra l.

En la figura 2, esta elemento flo ra l as visto de lado 

para apreciar al moldeo plano da eos superficiea.

En la  figura 3, es si mismo elemento flo ra l con au 

gpándica de colada de inyección vuelto sobre ai mismo y por 

i  reacción tensional al curvado de sus superficies.

En la figura 4, es le representación gráfica da la  fa­

se de preparación de agrupan! ant o de distintos demento a 

florales para constituir una flo r .

En la  figura 5, es la representación de la fase de 

agregamiento.

En la figura 6, la fase de la figura 3, ya terminada;y
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En la figura 7, una flo r  ya formada, seccionada para su 

mejor visualidad.

Consiste la inveno idn en fabricar loa elementos flora- 

lee (figura 2), teniendo en cuanta que cada pétalo (1} esté 

unido a un botdn central (S) en ouyo fondo me encuentra e l 

epándice (Z ) de la celada da la  inyaceidn. Loa pétalos (1) 

se diaponen radialmante y de manara qua emerjan del borde 

del botdn aludido (2 ). loa pétalos (1 ), ae moldean an el ins­

trumento da moldeo (4 } completamente planos (fig iraa  1 y 2). 

Tan y pronto la plaza moldeada (figura 2), sa retira del mol­

da ( 4 ), y osando la adama adn caté parcialmente blanda, ae 

proceda a volver aobre si mismo al apéndice (3 ) da la colada 

de la inyaceidn con lo que automáticamente loa pétalos (1 ), 

por la propia tensidm del material ae curvan por aus partea 

oentraíea determinando fozmaa edneavaa o convexas (5 )- f  igura 

Z-, segdn sea' el sentido da la vuelta aobre s i mismo del

apéndice da la colada (3 );

Estas curvaturas por tensidn (6 ) quedan fijadas da mana­

ra definitiva, a l polimerizaras completanente el material in­

yectado.

Así, graeiaa a eata vuelta aobre ai mismo del apéndice 

(Z) de la colada da la inyaceidn, loa pétalos (1) %pa al ins­

trumento da moldeo ha moldeado (4 ), completamente planos, 

luego presentan las convexidades o concavidades (8) propias 

da loa pétalos de las florean

Después de d io , ae proeede a cortar loa apéndices (Z) 

de la inyaceidn y practicar e l o rific io  (6) que qgeda an el 

centro deí botdn da unidn (2 ). En dicho orific io  de loa péta­

los (l),a e  engarza un ojete metálico (7) qas as de una r ig i­

dez y úna dureza apropiados. Este engarzado del ojete a los
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bordea del o r ific io  {6 ) ae fa c ilita  por aar loa elementos 

fLoralaa a anir de material plástico, sensiblemente flex ib le , 

e l anal cede, con la  presión del cierre del ojete. Por otra 

parte, estos ojetes metálicos (7 ) cuando asi convenga, pre­

sentan aa borde interno con dientes convergentes hacia e l 

centro (no representado8), siendo dichos dientes más o menos 

afilados en los qie al deslizar par su centro, e l vástego de 

material sensiblemente flex ib le , que constituirá s i ta llo , 

dióhos dientes ee clavan en e l míeme, quedando solidarizado, 

automáticamente, por clavado. El coevo procedimiento simpli­

fica  extraordinariamente la  fabricación y montaje de loe ele- 

mantos florales para constituir flores de material plástico.

Hablándose descrito ampliamanta la naturaleza del in­

vento, aai como au realización an la práctica, aa haca cons­

tar que e l mismo es susceptible de variaciones de detalla, 

sin que por e llo  se altere su principio fundamental que cons­

tituye la  esencia da la invención.

N O T A

Descrito e l  objeto de la invención, lo  que se declara 

30. como no divulgado, praoticado, ni puasto an ejecución en Ea-

pdBa, comprende lea siguientes reivindicaciones:

la .-  Procedimiento para la fabricación de flores y ele- 

mantos flora les, caracterizado aseso talmente por e l hecho de 

que los pótalos constitutivos de lea ooro las de lea floree, 

35. se moldean varios, simultáneamente, unidos entre s i, a travát 

de an boton central, en cuyo fondo se encuentra e l apándiee 

de la ociada de la  inyección, cuales pótalos se moldean de 

manera que quedan radialmente dispuestos emergiendo del botón
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aludido, quedando moldeados en forma completamente pisas, 

o os les elementos, al ser retirados del instrumento de moldeo 

y qmeñdo-sl material constitutivo san esta parcialmente blan­

do, son sometidos a la operación de volver sobre s i misao e l 

apéndice de la colada de la inyección, con lo  qne, estomáti­

camente, loa pótalos se corvan por ana partes centrales, de­

terminando formas cóneavas o convexas, por la propia ten­

sión del material, aegón sea el sentido de la vuelta Sobre 

ai miamo del apéndice de la colada, enales corva tur as, por 

tensión, quedan fijadas de manera permanente al polimerizár- 

se, completamente, e l material inyeotado.

2*.- Procedimiento para la fabricación de flores y ele­

mentos flora les, según la anterior reivindicación, en e l que 

despnéa de la polimerización tota l del material moldeado, aa 

procede a cortar loa apétdlces de la  colada y en so centro aa 

práctica un o r ific io  axil en e l que se engarza un ojete maté* 

lico  e loe bordea del o n ü o le  que quede adherido por presión 

de en reborde.

Zs.- Procedimiento para la  fabricación de florea y ele­

mentos flora les, aegón las anteriores reivindicaciones, en el 

que cuando se reúnen distintos elementos flora les para cons­

titu ir  ía  corola de una f lo r ,  entonces dichos elementos f lo ­

rales se superponen y todos sus o r ific io s  se ensartan a tra­

vés de un ojete metálico de mayor longitud, con lo  que a l ce­

rrar e l ojete metálico, todos loe botones con o r ific io  cen­

tra l quedan unidos entre s í, formando la flo r .

4*.- Procedimiento para la  fabricación de florea y ele­

mentos flora les, segón lae anteriores reivindicaciones, en e l 

me para uno de los medios da fijación  da loe ojetes e l vésta - 

so de imitación del ta llo , se realiza practicando en e l  borde
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interno del ojete, diantea convergen tea hacia e l centro de 

loe coalee ee anclen, e l deslizar por en centro, al vúatago 

flex ib le .

Se.. PROCEDIMIENTO PARI LA FABRICACIdN DE FLORES Y ELE- 

M9M0S FLORALES.

Según se describe y reivindica en la  presente Memoria 

descriptiva, que consta de seis hojas foliadas y escritas 

por ana sola cara y aoompaBada de una hoja da dibnjoa.

Barcelona para Madrid, a siete de Marzo de mil nove- 

cieatoe sesenta y tres.
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