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sal influiréd y determinard virtualmente la longitud de eXiénsiédn

. : -

La presente invencién se reficre a cintas métricas
enrollables y, de un modo més particulsr, a aquellas cintas mé
tricas que emplean hojas metdlicas enrollables con mayor longi
tud de extensidén sin doblarse cuando no itienen sustentadibn al
extenderse saliendo de la caja.

Las cintas métricas metélicas enrocllables se utilizan
con profusién y emplean frecuentemente um seccibn trensvéfé%;
céncava~-convexa y otra configuracidn de seccidn transveréaicque
refuerza la hoja, por lo que el usuario puede salvar con una
mano una distanciaz con la punta de la hoja extendida en iﬁnéa
recta. Esto permite que el usuario franguee huecos de puertas,
hueccs de ascensor, excavaciones y similares con la hojar«ain

sustentar. Se sbe que el grado de curvatura & seccibn tﬁggﬁver-

sin doblarse (la longitud de la hoja gue se vpuede extenqegﬁsin
sustentar y sin abatirse en el punte de sustenitacibn) 6 ?ﬁgto

de flexién (el punto en el cual se ebate la cinta métrica sin

sustentacidn) de una cirte métrica de cualgquier anchura, espe-
gsor y caracteristicas metélicas varticulares. _

Estas hojas se emplean generalmente en cintas métri-
cas enrollables de recuperacidn por potencie gque comprendan un
melle enrollado que produce el efecto de hacer retroceder la
hoja extendida introduciéndola en‘la,caja.de la cinta métrica
donde se enrolla 2lrededor del carrete en su posicidn revlega-
da. Se comprenderi jue la seccidn transversal cbdncavo-convexa
de la hoja se aplana segin se enrolla dentro de la caja de la
cinta métrica, bién por accibn manual 4 por el efecto de retro-

ceso del muelle motor de recuperacidn. Cuento méas rigida sea 1a

hoja, tanto mayor seri la fuerza de muelle necesaria para efec

tuar el aplanamiento de 1la hoja 21 retroceder.
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Segin se sabe tambidn, las hojas que emvlean una sec-
cidn transversal cbncavo-convexa se deben tratar en gemeral
térmicamente vpara conseguir las carascteristices de flexidn
deseadas que resistan una operacidn repetida de aplanamiento
que se produce al enrollarse la hoja dentro de la caja de la

cinta métrica. Ha sido necesario equilibrar las ventajas que se

obtienen al aumentar la profundidad de curvatura de la hoja pa-

ra una mayor longitud de extensidn sin doblarse de la hojé'&bn
las necesidades de potencia del muelle para efectiar su re?ro?
ceso y también con las caracteristicas de vida 4til resulsante
de una deflexidbn repetida al estzdo aplanado cuando se ernrolla
la hoja. seedts

Ademés, como la hoja extendida adopta la seecfﬁﬁ}
transversal céncavo-convexa las marcas impresas sobre léﬁiﬁsma
se leen con mayor dificaltad cuando se hacen mis pronunq}§&a 1o
geccidn transversal arqueada. Por fltimo, cuando la curva itrang
versal es muy alta 6 profunda la seccién transversal, existe un
vunto de esfuerzo en el punto en el que se alavea la hoja cuzn-
do esti totalmente extendida que, ver el uso repetido, puede
dar lugar a fraciura por esfuerzo.

Debido a la necesidad de equilibrar estos diversos
factores, la gama de promedios e longitudes de extensidén sin

doblarse pare anchuras de hojes céncavo-convexas disponibles

» ) ’ T . (3
comercialmente gse expone en la tabla siguiente:

ANCHURA DE LA HOJA, mm LONGITUD SIN DCBLARSE mm,
6,35 305-406
12,70 889~1092
19,05 | 1397-1854
25,04 2184-2464.

Se han empleado diversas secciones transversales para
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la construccién de la hoja céncava-convexa. En general, la sec=
¢idn transversal es un segmento de arco circular & un segmento
de arco circular con segmento rectos en sus-extremos (v.g. par-
te rectilineas que son tangenciales al segmento arqueado cen-
tral. Dé esta manera, la seccidn transversal céncava=-convexa
no tendra incurvaciones pronunciadas que produzca puntos daonde
la hoja esté sujeta a tensiones excesivas durante la 0per§ci%n
repetida de aplanamiento y la magnitud de la fuerza necesaria

para aplanar la curva se obtiesne maAs facilmente con muelles mo=-

tores de recuperacién de utilizacidén econdmica. e

La presente invencién tiene por objeto pro-
porcionar una nueva hoja metalica enrollable para una cintg mé-
trica que proporciona una mayor longitud de extensién sin dé.-

..'0 ‘

blarse., ‘ RECES

Tamoién es un objet6 ce la invenciép pUo-
porcionar este tipo de hoja que se puede fabricar con fa;fi{dad
y econdbmicamente y que tiene ura larga vida atil.

Ootro objeto es proporcionar este tipo de
hoja que reduce la velocidad de retroceso cuando la hoja ha
retrocedido casi totalmente introduciéndose en la caja.

Otro objeto es proporcionar una nu va cinta
métrica que emplea este tipo de hoja y que se puede fabricar

con facilidad y de una forma relativamente econdmica,

Se ha podido averiguar ahora que. los objefos

anteriores y otros objetosrelacidnados ® mede mnse guir facilment

en una hoja de cinta métrica enrollable gque proporciona una ma=-
yor léngitud de extensidn sin doblarse y que comprende una tira

alargada de metal resilientemente flexible que tiene una anchu-
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ra virtualmente uniforme en su estado aplanado enrollado y, en
su estado Gesenrollado, una seccidén transversal céncava—éonvexa
a lo large de practicamente toda su longitud. Esta sececidn
transversal céncava-convexa tiene un segmento central de confi-

guracibén arjueada definido por un radic R y tiene una %rofundi-

dad H.

La hoja tiene una primera parte adyacente a un gxtre-

o que tiene una profundidad H, y un radio R1, una segundé'gag

te que se extiernde desde la primera parte y tiene una profgnd;

L 3

¢ * .
dad Hy, ¥y un radio R2, ¥y una tercera parte que se extiendd des-
de la segunda parte hasta un punto adyacente al ctro extremo

con una »nrofundidad H3 ¥y un radio 33. La profundidad Hz'Héfla

segunda parte es mayor que la profundidad H1 ¥ H3 de la?giibera

y tercera partss, y su radio R, es menor que los radios'ﬂ&,y-33

S

de la primera y la tarcera parte. La segunda varte se e#ﬁ§§n&e
2n un2 parte de la longitud de la hoja que comprende 2l rpunto
ds fl2xzidn de abatimiento normal de una hoja de dicha anchura

y que tiene una seccidn trensversal uniforme correSpondiente‘a
la profundidad H1 v 2l radio R1 de 1la primerg parte, y la segun
de parte continue més alléd del punto ds flexidn de abatimiento
hacia el otro extremo de la hojé DaAra. proporcionar une maycr
longitud de extensidn sin doblarse.

En su formé preferiﬁie; toda. la seccidn transversal
de cada una de las partes de la hoja eété definida por un dnico
arco continuo del radio resrpectivo 8 la secciébdn transversal de
cada una de l1las partes de la hoja comprende segmentos wricticz
mente rectilineos tangentes a los extremos del segmento arjuea-
do central.

La profundidad H3 v el radio R3 de la tercera parte

de la hoja son en esencia comvenizatemente iguales al radio R1
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¥ la profundidad Hf de la primera parte de la noja. El1 radis
R, ¥y la profundidad H, del segmento en l2 segunda parte de la
hoja es esencia comwenientemente uniforme virtualmentz en toda
la longitud de la segunda parte parza facilitar la fabricacibn.
No obstante, una estru turzs my eficaz es aquella en la cual el
radio R2 dél segmento arjueado de la segunda parte se reduce
en longitud y la profundidad H2 aumenta desde la primera.agrte
hecia la tercera parte de 1z hoja. En esta modalidad, lafgaéug
eibn en radio Ry, ¥ el aumento en la profundidad H, en la segun-
da parte tiene preferiblemente un régimen en esencia uni@?ﬁ;e
précticamente en toda la longitud de la segunda varte. Ko obs-
tante, el radio R2 de la segunda parte aumenia del modo nis

conveniente y la profundidad H, reduce correspondientenente,

2 un régimen répido junto a la tercera parte vara incorwerarse

en la misma. En una modalidad, la hoja tiene una parte jegminél
edyacente a su primer extremo 6 extremo exterior, gque ﬁkéhé un
redio R4 en su segmento arjucado que es menor que el rzdio “1
¥ correspondientemente tiens una profundidad H4 mayor que la
profundidad H1 de la primera narte de la hoja.

La hoja se emplea en un conjunto de cinta métrica en-
rollable que comprende une caja que tiene paredes extremas y
una pared lateral perimétrica que definen entre si una cémara
y donde 12 pared lateral tiene una abertura de salida que la
atraviesa. Segin es tradicional, la hoja de lé cinta métrica

enrollada en la cémara tiene un ext~ mo que se extiende hacia

fuera de la abertura de la caja. =1 conjunto de la cinta métri

| ca comprenderi en general un muelle motor de recuperacidn en—

rollado dentro de un carrete en la clmara y que tiene su extrg

no exterior acoplado con el extremo interior de la hoja que se

enrolla alrededor del mismo.
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En una modalidad, la caja de la cinta métrica coorerg
con una hoja que tiene una seccidn transversal més profunda en
la parte del extremo exterior y tiene una abertura de salida
con una profundidad H5 menor que la profundidad H4 de la narte
terminal de la hoja, para prodpcir su deflexidn segln pasa a
través de la misma con el fin de reducir la veloecidad de rgtro-
ceso de la hoja bhajo la accidn del muelle motor de recunéyéélon

, Para fabricar la hojs de cinta métrica enrollabdle.,

se utiliza unza longitud de tira metdlica resilientemente elés-
¢ * @

tica que tiene una anchura W y la hoja se forma para prodoi-
cionar en una primera parte de la longitud una seccién transven
sal cdnecava~convexa que tiene un segmento central de coﬁfﬁ*ura—
cibn arqueadza definido por un radio R1 ¥y que tiene una énhfun—
didad H,. Una segunda parte de la longitud se forma en ééé}seg
cién transversal cdnecava-convexa gue tiene un segmento §q§?ral
de configuracibén arjueada definido por un radio Ry, ¥ una srofun
didad Hy, y el radio R2 es menor y 1a nrofundidad HZ mayor gque
R1 7 H1, resvectivamente. Una tercera varte de la longitud gue
ge extiende desde la segunda parte se forma con una s2ccidn
transvarsal céncave-convexa jue tiene un segmento central de
configuracidédn arqueads definida por un radio R3 Y una profundi-
dad Hy, siendo el radio Ry mayor y la profun.didadhﬂ3 menor que
Ry ¥ HZ’ respectivamente. . S

La operacidén de formacibn se puede realizar emnleanio
una técnica de formacidn en frio donde la longitud de 1a hoja
ge endurece y se templa y después se lamina para formar las di-

versas parites de la longitud con la seccidn transversal deseada

v empleando una técnica de formacidn en caliente donde 1a hoja

caliente se forma por laminacidn, se enfria y se templa. Las di

“=n

versag partes e la longitud de la +tira metalica se forman con-
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venientemsnte en vrincipio en una operacién de fermacidn por
lamninaciédn donde la.longitud de la hoja pasa a través de una
serie de trogueles de laminacién que forman naa configuraciédn
constante en las diversas partes y después la segunia varte re-
cibe la configuracibn deseada adicional. Si asi se desea, una
geccibn de 12 longitud relativa en el extremo de la primera par
te, que a&std separada de la segunda parte, se puede formé;.éon

una seccidbn transversal cédnecava-convexa que tiene un segﬁgn%o

central de seccibdn transversal arqueada prefunda definido por
. e

»
[ ]

un radio R4 ¥ una orofundidad H4, respectivamente, menor®ys na-
yor que R1 y H1.
[ ]
La figura 1 es una vista en alzado de una cinfd - né-
trica enrollable de rascuveracidn por potencia gque incortans la
presente invencidn, con una verte de la pared extrem= d 12 ca-

e oo

ja cortada para revelar la construccién interna. e

La figura 2 es una vista de costado con el gancho del
extremo representado nor lineas imeginarias para mayor claridad
de ilustracibn de la aberiura de salida de la caja.

La figura 3 es una vista fragmentads en aliado de 1la
cinta métrica con 1z hoja parcialmente extendida de la caja.

La figgra 4 es una vista parcialmente esquemitica de
la hoja, tomada a lo largo de la linea de corte transversal 4-4
de 1la figura 3, con .la abertura de salida de la caja reprezen-
tade con lineas imaginarias y la seccidn transversal de la hoja
representada con lineas sbélidas segin se somete a deflexidn
para pasar a través de 1la misma y con linea imaginaria antes de
dicha deflexidn.

La figura 5 es una vista gimilar ssquembtica de la

hoja, tomada 2 lo largo de 1la linea de corte 5-5 en la abertu-

ra de salida de la caja,
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La figura 6 es una vista similar esquemdtica de la
hoja, tomada a lo largo de la linea de corte 6-6 en la z2bertu-
ra de salida de la caja.

La figura 7 es una vista fragmentada de otra modali-
dad de cinta métriea jue utiliza rodillos de gula 2n la caja de
la cinta métrica para la hoja junto a la abvertura de salida y

.
Sden,

con la hoja representada en seccién. .

La figura 8 es una vista fragmentada de costadé'éé
la hoja e ilustra sus diversas partes.

Las figuras 9-11 son vistas tomadas a lo 1argoad;}1as
lineas de corte 9-9, 16—10 y 11=-11 de 1la figura 8.

La figura 12 es una vista fragmentada de costazie’'de

otra hoja que incorpora la presente invencibn. 1;.;

Las figuras 13-19 son vistas tomadas a lo lar§§{§e
las lineas de corte 13-13, 14-14, 15-15, 15-16, 17-17, §8<18,
v 19=-18 de la figura 12; ¥y o ‘

La figura 20 es una vista en seccibn transversal de
otrz2 modalidad de la hoja que emple= una seccidn transversal mo
dificada.

Volviando en primer lugar a las figuras 1 y 2, se
ilustran en las misnas una hoja enrollable rscuperable.por DO- ¢
tencia que incorpora ia presente invencidén que tisne una caja
indicada de un modo general por el nimero 10 con paredes extre-|
mas 12 y una pared lateral perimétriéa 14 que se extiende entre
las mismas y donde hay prevista una abertura de salida 16. Las
paredes 12, 14, definmen una cavidad interna donde hay un cubo
18 y un muelle motor de recupsracidn enrollado 20 alrededor del

cubo, que tiene su extremo exterior sujeto al extresmo interior

de la hoja indicado en zeneral vor el mimero 22 y que se enro-

11z alrededor del carrete 21. La parte terminal de 1a hoja 22
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se extiende a travds del conducto 24 y sale por la abertura de
salida 16. Seglin es tradicional, hay previszto un gancho 26 en
su extremo que hace tope con la pared lateral 14 y en la aber-
tura 16 y limita el movimiento de la hojz 20 haciza el interior
de la caja 10.

También se ilustra una palanca de inmovilizacibdn de

la hoja 28 que coopera con un ge canismo (no ilustrado) dentro

L 4 * @
0...0

de la caja para dejar retenida la hoja 20 en posicidbn extendi-
da, como se ilustra y se describe originalﬁente en la patente
Robert F. West U.3. 3.214.836, concedida el 2 de Noviemb%é'ée
1.965.

Volviendo ahors a las figuras 8-11, se ilustra ‘4% ung

forma fragmentada diversas rartes de una hoja desenrolldde.

indicada de un modo general por el mimero 30 y que tiend .atla
anchura virtualmente uniforme en su estado aplanadc & ei:;r;f?l:la-
do y una seccibn transversal cbnecava-convexa en su posicidn re-
lajada extendida. La varte exterior 6 parte del primer extremo
32 de la hoja 30 tiene una seccidn trangversal arqueada defini-
da po} un radio 31 ¥ tiene una profundidad 6 altura H1. La se-
gunda varte 6'parte intermedia 34 tiene también una seccibdn
transversal arqueada definida por un radio menor32 dando por
resultado por lo tantg, una meyor oprofundidad Ho. L2 narte in-
terior 6§ tercera rv. rte 36 es también de seccidbn transversal ar-
queada definida por un radio R3 de mayor longitud que Ry y meno
altura H3 que la zltura H, de la parte intermedia 34. En cada
una de las divsrsas partes, los arcos se abren en la dirscciébn
de enrollami=zato de la hoja.

Por la linea de dimensién X-Y estid indicada esquemé-
ticamente la longitud normal de extensibn sin dovlarse de 1la

hoja si tuviera una seccidn transversal uniforme igual a2 1la de
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la primera parte 32 en toda esa longitud. Segin se veré la par
te intermedia 34 de mayor profundidad comienza antes del opunto
Y y termina mAs allé hacia el otro extremo 8 extremou interior

de la hoja 30. Como resultado de la mayor rigidez proporciona-
da por 12 seccidén transversal de la sezunda pvarte 34, segun la

presente invencidn, la longitud sin doblarse de la hoja exten~

dida estd indicada por la linea de dimensidn X-Z. Teeee

. -

En esta modalidad, los radios Ry, Ry ¥ Ry son %&%%ua;

mente constantes en todas sus partes respectivas, excepto en

los extremos de lz varte 34 donde existe una ciarta coniflga-
cidn., Por consiguiente, la zaltura H1, H ¥ H3 de la hoja 30 es
practicamente constante en cada una de las diversas paries’.32,

34 y 36. e .

s e”®

Volviendo ahora a la modalidad de las figzuras.”12%19,

ecte

la hoja indicada de un modo en general, por el nimero 40 tiene

una primera varte 6 parte exterior 42 una segunda narte 5 par-

te intermedia 44, unza tercera ¢4 parte interior 46 y una narte

terminal exterior 48 adyacente al zancho. Como en

1 caso de 13

D

modalidad anterior, la primera parte 42 tisne un radio R1 ¥ ung
al#ura H1, ¥ la tercera parte 46 tiene un radio 33 ¥ una alturg
H3. En esta modalidad, el radio R, de la seccibn transversal
arqueada en la parte intermedia 44 reduce su longituil de una
forma oprogresiva y gradual como indica los radios RZa'_RZb;

Rog prdcticaments en todz su longitud y despuéds su longitud au-
menta rédpidamente junto a la tercera parts 46 como indica el
radio RZd’ con la consiguiente variacidén en la altura de 12 seg
cibén transversal como indica las referencias HZa’ ﬁZb’ H2c 7

H2d‘ Bste aumento graduzl de altura y rigidez evita un cambio

brusco y aumenta la rigidez sez@in aumenta la longitud de exten-

8ibén sin doblarse, como indican las lineas de dimensidn de lon-
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gitud sin doblarse X=Y y X+Z que son similares en importaﬁcia
a las utilizadas en 12 modalidad anterior. En esta modalidad,
lé varte terminal 48 adyacente al gancho tiens una seceidn
transversal y una profundidad relativamente grande H4 ¥ un ra-
dio negquefio 34, segin se verd en la figura 19, ¥y que proporcio
ne una accidn de frenedo como se describirid mis adelante.
Volviendo ahora a la modelidad de la figura 20;'1%
geccidn transversal de ha ania 5C tiene un segmento arquéa&ﬁ
central 52 definido por el radio R y partes extremas rectili-
neas 54 que son tangentes a los extremos de los sggmentoé:%kh
queados 52. Bste tipo de seccidn transversal es muy eficaz y
se forma con relstiva facilidad. ceeds
La accién de frenado de la modalidad de hoje &0 gue

provorciona una perte terminal 62 con una seccién transvéihel

rrofurdz H, se ilustra en las figuras 3-6. Segin se verd gn la
[ L]

1 re
fizure 4, la altura H1 de la parte terminal relajada 62 és ra-
yor gue la nrofundidad Hy de la abertura de salida, mientras
gue l2 de la prinmera rarte adyacente, como se ilustra en la
figura 5, ¥ la de la parte intermedia como se iluatrza enla fi-
gura &, son menores que la de la profundidad H,. For consiguien
te, cuando la hoja 60 retrocede por acciébn del muelle de recu-
peraciébn, la parte terminal 62 se debe someter & deflexibén des-
vidndose de la linea imaginaria ilustrada hasta la linea séli-
da representada en la figura 4. E1 rozamiento y el consumo de
energfa del muelle necesario para dicha deflexién reduce la ve-
locidad de retrocesc bajo la 2cecibn del muelle motor de recure-
racibn para provorcionar una accién'de frenado, recduciendo de

este modo la fuerza de choque en el gancho cuandc hace tope con

la caja de la cinta métrica. ‘

Volviendo ashora a ls figura 7, la cinta métrica de eg
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ta rodelidad comprende un par de rodillos 64 dentro de la caja
10 junto a los mArgenes laterales superiores de({a abertura de
salida 16, por lo que la parte terminal 62 de 12 hoja 60 gueda
guieda y se somete méds fécilmente 2 deflexibn con menor roza-

mientc entre la hoja 60 ¥ 1a‘pared de la caja 10 en la abertu-
ra de salida 16. Bsto me jora la eficacia del tmelle de recupe-~

..0..

recidn cuando se desea la accidn de frenado, particularmentg

o a

cuando se ha extendido tén solc une longitud certs de 1a.E33a
60. e %o

Seglin se ha indicadc anteriormente, la seceidn teans—
versal de la hoja de la presente invencidén puede comsrender un
arco circular continuo definido por un danico redic, un area cur
vilineo definido por un segmento argueado central de un;ﬁg&io
v segmentos argueadcs exteriores de otro radio, 6 un coééﬁésto
de un segmente arquesdo centrzl y segmento rectilinecs %gﬁéente
2 los extremos de lcs extrzmos arqgueados. Por conveniencia y
desde un punto de vistz de vida Gtil, son preferibles las con-
figur=zcionres de arco circular continue y las configuraciores
compuestas de arco/tangente.

El sumento de curvatura y de profundidad en la rarte
intermedie se puede efectuar pér un aumento uniforme gradual
hesta un punto més 2114 del nuevo punito de flexidn de abati-
riento, 6 por una serie de etapas separadas en incrementos de
cambio de radio; por un dnice aumento en incfementos vara pfo—
dueir una seccidn itransversal més profunda que es virtualmente
uniforme en teda la longitud excepto en la conificacidn de los
extremos. Desde el punto de vista de coste y de fabricscidn, se

efectia con meyor facilidad un incremento dnice; no cbstanite,

es conveniente un aumento gradual, & una serie de etapaé por

incremento, desde el punto de vista de reducir al minimo el au
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mento general de rigidez y el aumento consiguiente de la ener-
gfa del muelle necesaria para efectiar el aplanamienio durante
el retroceso.

La longitud de los radios y las slturas de la gec-
cién transversal cbéncava-convexa variaréd segin sez el metal gque
se emplee, la anchurza de 1. tira, las caracteristicas fisicas
delmetal, etc. Egtos rad: -3 y a2ltura resultzrin evidentes:“a':los
expertos en la caterie a la vista de las ensefianzas de eétéﬁmg
moria descrioptiva. Se comprenderé gue una rigidez excesiya;?n
la seccibdn transversal se ha de evitar a causa de su efe&éo:
perjudicial en las necesidades de potencia del muwelle de recu-
veracidén y en lavida util de la hoja. Por consiguiente,'IaESec—
cidn transversal intermedia con su aumento no deberi ex%eﬁ&brse
su longitud en exceso sind que deberi comrrender una dri{éﬁcia
que cozience a aproximadamente el 70-90 % de la longitu@oggrmal
de extensidn sin dotlarse en gque finaslice 2 syroximedamente el
105-12C % de la longitud de extensidn sin doblarse wme jorada.

Los métodos emplezdog nara formar la hoja comnrende-
rén en general una operzcidén de fecrmecidn en caliente pzra
efectiar una seccibn transversal précticamente uniforme en to-
da la longitud de la fira, seguido de templado, & una operacidn
de formecidn 2n frio seguido de vibracidn de tensicnes. Se uti-
lizan preferiblemente troqueles de laminacidn ceonjuntamente con
tira aiargada destinada 2 cortarse én las longitudes que\se
degseen para las hojas individuzles, ainque también se pueden
ennlear la fgrmacién emplegadora de las longitudes cortadas.
Las longitudes de hoja cortadas reciben después forma zdicional

para aumentar la curvatura en la parte intermedia, empleando un

conjunto .de troquel de formacidn emplegadora y mandril 6 un cecn

junto de troquel de laminacibén dependiendo del tipo de aumento
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que se desee. La formecién emplegadora de las diversas longitu
des que se han deformadc zreviamente de un modo virtualmente
uniforme ha demostrado adevtarse fécilmente a las operaciones
de fabricacidn existentes.

Adnque lz mayor vrofundidad de lé seccibdn transver-
s2l enla seccidn terminal exterior ilustrada en una de las mo-
dalidedes produciré el efecto de aumentar le resistencis ‘o

. e L ]
friccidn al retrocesoc y vor lo tanto la accidbn de frenadé,:ﬁe
comprenderd que eumemta tarbidén las necesidades de potercia rva-
ra hacer retroceder la hoja extendida si la longitud extéﬁﬁ}da
cecaprende t4n solo dicha seccidén terminal.

Por lo tanto, puede que sea necesaria una cierta-ayu-
da zmanual para aumentar la fuerza del muelle. En cierto gdido,

Sq ot

este oroblema se puede reducir utilizando rodilles redugipyes

rmte

de lz fricecibn dentro de la cajz junto a la abertura decaldide

¥ utilizendo un suplementb de resina sintética de baja friccién
pare definir la ebertura de salida, se recresenta en la modali-
dad ilustrada. La longitud de esta seccidn de frensdo no deberd
exceder de aproxiﬁadamente 457 mm y comprende preferiblemente
los trimeros 152-305 mm de l= longitud de la hoja. Su secciédn
transversal arqueada tendré convenientemente una profundidad
aproximadamente 5=-15 % mayor que la altura de la sbertura de
salida de la caja. |
Ejemslo 1

Como ejemplo del método parz la fabricacibén de las
hojas se describe el procedimiento siguiente utilizado para la
generacidn de una hoja de 25,4 mm de anchura con una mayor lon-
gitud de extensidn gin doblarse.

Tira de acero de aleacidn SAE 1095 se recocid por es-

|

!

feroidizacibn y se lamind ligeramente para evitar el ensortije-
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miento y tenfz una dureza Rockweel de 97-99. La tira de acero
teniz una anchura de 25,4 mz y un espesor de 0,114 mm
(+ 0,007 mm).

La tire recocida se calentd entonces a una tezpera-
tura de aproxiredamente 843°C en formes de tira continua y se
hizo pasar a través de trogqueles formadores que daban forme a
la tira con la seccidén transversal deseada uniforme a lq.-‘:l;:-;:rgo
de su longitud. Despuds, la tira se enfrib pare fijar laﬁééhy
figuracidn.asi generada, se hizo pasar a itravés de un hqoryg don
de la temperatura se elevd a aproximadamente 3"7.1°C para...:e'f.ec_
tuar el temple y evitar la fragilidad y después se enfrif. Al
mismo tiempo, la tira demostrd temer una seccién trensversal
con unz seccidn central arqueada definida por un radio aé-}9,96
pm, y segmentos rectilineos tanzentes de 4,267 mm de lé%égiud
¥ cuya geccidn transversal se extiende en toda su long£%ﬁ§£ La
2ltura totalAde la seccidbn transversal era de 3,5C nm. -

La tira se revistid entonces con pintura de imprima-
cibn que se estufd y la tira se apland por flexibn contraria y
se imprimié con marcas en patrones de repeticién de acuerde con
las longitudes deseadas. La hoja impresza se lamina entonces pre
feriblemente en una pelicula de polietilentereftalato.

La tira impresa se hizo 'pasar entonces & través de
una seceidn cortadora donde se cortaron laes longitudes pregisés
y donde la parte intermedia de l= longitud cortada se formé si-
mltdneamente en frio con le seccién transversal dessadsa. Esta
formaeidn se realiza en dos etapas en un troguel de plegadorz
de prensa jue d4 ademds forma 2 la parte que comienza 2 1067 mn
del punto cero de la hoja y finaliza a 2946 mm y que tiene en-

plea un mandril de accibdn conjunta con extremos conificados pa-

ra efectuar una transicibén de 50,8 mr desde la seccibén transver
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sal original hasta la nueva seccién transversal (v.g., 1067-
1118 mm y 2895-2946 mm). La longitué cortada recibe prirero
forma a2dicional en una pasada a lo largo de un lado de la 1i-
nea central y después a lo laréo del otro lado de la linea cen
tral en la segunda pasada, para producir una seccién transver-
sal'en la parte intermedia, donde el radio del segmento arquea-

do tiene 11,66 mm y la altura 5,74 mm; la longzitud de lo? s&g-
mentos rectilineos no cambian., Después de esta etarva de Forma-
¢ién en frio para sumentar la curve en la seccidn intermedia,
se liberan las tensiones de la longitud cortada por flex&én;
directa alrededor de un rodille y después por flexidn invers=.
Segin se comprenderd, la hoja resultante estd relativaméﬁ%é e=-.

xenta de tensiones y es relativamente estable en una poéﬁ&fén

" ves

extendida. ~ Crave
Despuéds de la operacién de rigidizacibn, la hﬁjgscor-
tada demuestra tener la longiitud de extensién sin doblarse de
aproximadamente 2855 mm, comparadeo con una longitud sin doblar-
se de aproximadamente 1524 mm en hojas de seccién transversal
uniforme, v.g., que no estén sujetas a la etapa de formaciébn
adicional. b
De este modo, se veri por la descripcidn detallada
anterior y por los dibujos ad juntos que las hojas de la presen-
te invencién<§rop°rci$han hojas de ;inta métrica con una mayor
lonzitud de extensidén sin doblarse y que se pueden fabricar con
facilidad y de un2 forma relat}vamente econbmica. Ademés, tie-
ren una vida dtil relativamente larga en su uso y se pueden
utilizar en cintas métricas tradicionales recurerables por vo-

tencia. Segfin un aspecto, las hojas estén provistas también de

una seceidn de frenado junto 2 su extremo exterior vara reducir

el impacto sobre el gancho de la hoja 6 medio similar.

3
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Descrite suficientemente la maturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlec en la préctica, debe hacerse
congstar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-.,

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.-Hoja de cinta métrica enrollable, que tiene una
mayor longitud de extensidn sin doblarse, caracterizada porque
comprende una tira alargada de metal resilientemente elastico
con una anchura practicamente uniforme en su eétado aplanado‘
ehrollado Yy, en su estado sin enrollar, una seccién transversal
céncavo=convexo & lo largo de practicamente toda su longitud .

“nv.

abriéndose el arco en la direccidén de enrollamiento, est&pdp;

la hoja relativamente exenta de tensiones y siéndo relativa-

mente estable en la posicion extendida, teniénd. la seccigdn,

transversal un segmento central de configuracién arqueada 4efi-
nido por un radio R y una profundidad H, estando compuesta la
longitud de l; hoja por tres partes, una primera parte a&}?&edte
a un extremo con una profundidad Hl y un radio Rys una séﬁuﬁda
parte que se eﬁ}iende desde la primera parte con una prd%&zhidad
HZ ¥y un radio R;>y una tercera parte que se extiende deéaé?ia
segunda parte nastawn punto adyadente‘al otre extremo, con una
profundidad H3 ¥y un radio RB’ teniéndo la segunda parte una pro-
fundidad Ho mayor'que la profundidad Hy ¥ H3 de la primera y 1la
tercera partes y un radio Ry menor que los radios Ry y Ry de la
primera y la tercera partes, extendiéndose la segunda parte en
una parte de la longitud de la hoja que comprende el puntoc de
flexiédn de‘aoatimiento normal de una hoja de.dicha anchura y de
una seccidn transversal uniforme correspondiente a la profundi-'
dad Hl y el radio Ry de la primera parte que ée extiende mas
allad del punto de flexién de abatimiento normal hacia el otro

extremo de la noja para proporcionar una longitud mayor de ex-

tensiédn sin doblarse.

2.~ Hoja de cinta métrica segin la reivindicacidn 1,

caracterizada porque toda la seccién transversal céncavo=-convexa

8
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de cada una de las partes estad definida por un ¥&nico arco con-
tinuo de fadio respectivo.

3.- Hoja de cinta métrica segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque la seccién transversal de cada una de las
partes comprenden segmentos practicamente rectillneos tangentes
a los extremos del segmento arqueado central.

4.- Hoja de cinta métrica segin la reivindicacigpgju
caracterizada porque la profundidad Hy ¥y el radio Ry de ld tdr-

LT

¢cera parte son practicamente iguales que el radio Rl y la pro-

fundidad H, de la primera parte. . o

« " =

5.- Hoja de cinta métrica segln la reivindicacién 1,

caracterizada porque el radio Ry ¥ la profundidad Hy de la segun

L]
“A.a.‘

da parte son virtualmente uniformes practicamente en toda la

«a ® »
A X 54

longitud de la segunda parte,

®ve-
6.- Hoja de cinta métrica segtn la reivindicasion 1,
caracterizada porque se reduce en longitud el radio dezl?éeg;
mento argueado de la segunda parte y se aumenta la profundidad
Hy desde la primera parte hasta la tercera parte de la hoja.
7.~ Hoja de cinta métrica segin la reivindicacién &,

caracterizada porque la reduccién en el radio Rz‘y el aumento

‘en la profundidad Hy, en la segunda parte mantiene un régimen

practicamente uniforme practicamente en toda la longitud de la
segunda parte. . |

8.~ Hojé de cinta métrica segﬁn la reivindicacién 6,
caracterizada porque el radio Rp de la segunda parte aumenta y
la profundidad Hy se reducg a un régimen rapido junto a la ter-
cera parte,

9.- Hoja de cinta métricasegtn la reivindicacién 6, -

caracterizada porque la hoja tiene una parte terminal adyacente

al primer extremo con un radio Ry en su segmento argqueado que
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es menor que el radio Rl y con una profundidad Hy mayor que la
profundidad H, de la ﬁrimera parte de la hoja.

10.- Hoja de cinta métrica segin la reivindicacién
1, caracterizada porque se aloja en una cadmara dentro de una
caja que tiene paredes extremas y una pared lateral perimétrica
que definen dicha camaré entre las mismas, teniéndo la pared lae
teral una abertura de salida que la atraviesa, seele
11.- Hoja de cinta métrica segin la reivindicdéjbi

10, caracterizada porque la caja comprende un muelle motor de

- [ ]
recuperacidén enrollado dentro de un carrete en la camara :y: q:ue
. [ ]

_ tiene su extremo exterior acoplado con el extremo interior de

la hoja que se enrolla alrededor del carrete. ae’s

12.- Hoja de cinta métrica segén la reivindicaqign
L PPN

1, caracterizada porque se aumenta el radio RZ del segmqpao ar-
« 9o

queado de la segunda parte de la hoja y se reduce su profugdicad:
R

¢ v 4

g5 2 un régimen rapido adyacente a la tercera parte.
13.- Hoja de cinta métrica segun la reivindicacién

10 4 11, caracterizada porque la abertura de salida tiene una

profundidad HS menor que la profundidad H, de la parte terminal

de la hoja, para producir su deflexién segin pasa a través de la

misma con el fin de reducir el régimen ¢ velocidad de retroceso

de la hoja bajo la aceién del muelle motor de recuperacién.

" 14.- Hoja de cinta métrica enrollable, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria & ilus-
trado en los adjuntos dibujos. |

Esta Mmemoria consta de 20 hojas escritas a2 miquira

AN

por una sola cara.

Madrid, %3 SET yopg
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