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DESCRIPCION

El invento hace referencia a un dispositivo para unir dos .
extremos de tubos, teniendo un manguito y un enchufe que encaja
con aquel, un aro junta metido dentro de una ranura anular que
se encuentra entre el manguito y el enchufe, y una abrazadera
que abarca los extremos de tubo, la cual tiene sus costados ha-
cia dentro y, una vez cerrado el dispositivo, manguito y enchufe
tienen bridas que los agarran por detrds y los aprietan por me-

dio de un cerrojo. .

En esta clase de dispositivos, el enchufe y el manguito se

unen a los extremos respectivos del tubo por medio de soldadura.

Tanto el manguito como el enchufe son piezes hechas de acero ma-
) . ) . .

cizo, fabricadas con material completo al que se ha deafd la for-

ma de construccidén deseada por mecanizacidn en torno, fresadora

y/o taladro.

Esta mecanizacidn resulta relativamente cara. Cuaﬁﬁé.ios tu-
bos se hacen inservibles debido a los daifios sufridos d:;ifdesgas—
te, los manguitos y enchufes utilizados en dichos tubdﬁtﬁémbién
han de considerarse perdidos, puesto que no vale la pena separar-
los de los tubos y adecusrlos para su empleo en una nueva aplica-
cibn.

Por consiguiente, este invento tuvo por objeto crear un dis-
positivo destinado a unir los extremos de dos tubos, que pueda
ser construido sin mecanizaciones costosas y, por tanto, resulte
esencialmente econdmico. -

Dicho objetivo es conseguido por el presente invento, puesto
que el enchufe esté constituido por una pieza de seccibn aproxima-

damente en forma de U, el aro junta estl cogido entre un anillo
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perfilado que forma una brida anular anterior y otfa posterior,
siendo el diémetro externo del anillo anterior del perfil menor
que el diémetro externo del anillo posterior del perfil.

En base a esta forma de construccidn es posible utilizar cha-
pa de acero para la fabricacidn del enchufe, déndole la forma de-
seada con un coste de mecanizacidn relativamente reducido. No se
requiere una posterior mecanizacibdn por lo menos en los valores
nominales de la periferia. En los casos que las piezas de tuberia
deban ser cincadas al fuego, es factible soldar primero la pieza

del enchufe en el tubo sin tratar y luego cincar al fuygd’el en-

PR
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chufe y el tubo al mismo tiempo. .o °

Dado que el anillo anterior del enchufe es menor que el anillo
posterior, se garantiza una fAcil introduccién del miex'ni):'en el man-
guito. E1 menor dilmetro del anillo brida anterior también facili-
ta el montaje de la Jjunta. Pero, el menor difmetro del,anillo an-
terior ofrece especialmente la posibilidad de inclinarir¥elativa-

mente los extremos de los tubos en la zona de su unidn; *PYr lo de-

aa®u

més, se ha comprobado que a causa de la simplificacidn-de:la for-
ma constructiva, no se influye de manera indebida al e%éhéo de
cierre ni a la carga admisible.

Ademéds, de acuerdo con el invento se propone que la abrazadera
tenga su periferia repartida en, por lo menos, dos salientes o a-
bombados que se extienden hacia dentro, en sentido radial. Estos
salientes tienen por objeto centrar a la abrazadera sobre el man-
guito, en sentido radial.

Los gastos de fabricacibén también se reducen, de acuerdo al

presente invento, gracias a una forma simplificada del manguito.

Con respecto a esto, se propone también que ?5»manguito sea un a-

—
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ro perfilado que, con una parte radial, se coloca sobre el extre-
mo respectivo de tubo y, con una parte cilindrica, rodea al en-
chufe, con lo cual 1la longitud de la parte cilindrica correépon—
de a la ligera distancia axial entre las bridas y la abrazadera.
Este aro perfilado también puede ser fabricado con chapa de
acero y ser conformado en una sbla fase de trabajo. El1 enchufe
se introduce completamente en el aro perfilado, mientras que con
el dispositivo cerrado, la abrazadera, vista en sentido axial,
también tiene un asiento de seguridad sobre el aro perfilgdo. En
determinados casos, el aro perfilado también puede serigiﬁcado al

fuego en un 86lo proceso de trabajo conjuntamente con $i respec-

tivo extremo de tubo. -

L I 2

Ya se ha dicho que la ejecucibén seglin el presente imvento de
este dispositivo permite una relativa oscilacibén entre los extre-
mos de los tubos entre si. A tal objeto, el dispositivbﬁsé forma

de manera que entre un enchufe y la parte radial del méﬁgﬁito que-

de un juego axial. E1l valor de dicho juego se elige de'mddo que
exista el espacio necesario para que se pueda producirfygg osci-
lacién del enchufe dentro del manguito.

Del mismo modo, también el dilmetro exterior de la brida anu-
lar anterior se debe elegir para que resulte suficiente cuando la
brida anular tan sdlo ege extienda algo hasta el eje central de 1la
junta sin que ésta se encuentre cargada.

A continuacidén se describe una de las formas especiales de
e jecucidn preferidas del invento, utilizando para ello el dibugjo
adjunto en el que puede verse la seccidn longitudinal de una pri-

mera forma de realizacidn del dispositivo.

Los extremos de los tubos que han de unirse se designan con
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los nfimeros 10 y 11. El extremo de tubo 10 tiene un enchufe 12
que esté constituido por un aro con perfil en forma de U. Este
aro posee una brida anular anterior 13 y otra brida anular pos-
terior 14. Dentro de la ranura anular que se forma entre ambas,
va colocado el aro junta 15. La brida anular 13 es aproximadamen-
te 1la mitad de alta que la brida anular posterior 14. E1 enchufe
12 va colocado de manera roma en la superficie frontal del extre-
mo de tubo 10 y queda unido al mismo mediante una costura soldadsa.

El otro extremo de tubo 11 tiene un manguito 17 en fq;ma de
otro aro perfilado, el cual presenta una parte radial ié:& una
parte cilindrica 19, las cuasles forman éngulo recto en%fe:si. El
manguito 17 también va colocado de manera Toma en la ca?a frontal
del extremo de tubo 11 y queda unido al miéﬁo por medio*té una
costura soldada 20,

Para mantener Jjuntos ambos extremos de tubo, se ut?'T%a una
abrazadera 21 la cual lleva en sus costados las corres%&ﬁ&ientes
bridas 22 dirigidas hacia dentro. ILa distancia, en senﬁié& axial,
que existe entre las bridas 22 coincide con la longituijgiiaI del
manguito 17, de manera que las bridas 22 cogen por detrfs a am-
bos costados del manguito 17, de tal manera que existe un juego
lo bastante reducido como requiere la libre colocacibén de la a-
brazadera 21.

Ademés, las dimensiones axiales se eligen de manera que el
enchufe 12 tiene un Jjuego axial con respecto a la parte radial
18 del manguito 17, cuando el enchufe 12 gse introduce en dicho
manguito 17 y la parte cilindrica 18 solapa la brida anular pos-

terior 14. Este juego axial permite una cierta oscilacidn del ex-

tremo de tubo 10 con respecto al extremc de tubo 11.



En la periferia interna de la abrazadera 21 hay repartidos
unos abombamientos 30 mediante los cuales la abrazadera 21 puede

centrarse en la parte cilindrica 19 del manguito 17, de tal mane-

ra que puede evitarse su deslizamiento.
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REIVINDICACIONES

l. Dispositivo parz unir dos extremos de tubos, teniendo un
manguito y un enchufe que encaja en el mismo, un aro junta meti-
do dentro de una ranura anular que se encuentra entre el mangui-
to y el enchufe, y una brazadera que abarca los extremos 'de los
tubos, la cual tiene sus costados doblados hacia dentro y, con
el dispositivo cerrado, el manguito y el enchufe tienen bridas
que los agarran por detrds y se cierra por medio de un cerrojo,

caracterizado en que el enchufe (12) estd constituido por una

L]
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pieza de seccidén aproximadamente en forma de U, el aro gynta (15)
queda cogido entre un anillo perfilado que forma una B;idh anular
anterior y otra brida anular posterior (134 14), y en que el dié-
metro externo de la brida anular anterior (13) es menqézﬁﬁe el
didmetro externo de la brids anular posterior (14) del anillo

perfilado. cenvs

. » ] « » o I3 . d 2
2. Dispositivo de acuerdo & la reivindicacién 1, carécteriza-

do en que la abrazadera (24) tiene repartidos en su pe%i.gria por

lo menos dos resaltes o abombamientos (30) que penetrah‘radialmen-

te hacia al interior.

3. Dispositivo de acuerdo a la reivindicacién 1 6 2, caracte-
rizado en que el manguito (17) es un anillo perfilado, con una
parte radial (18) que se coloca en el respectivo extremo de tubo
(11) y una parte cilindrica (19) que rodea al enchufe (12), en
el cual la longitud de la parte cilindrica (19) coincide con la
distancia axial axigtente entre las bridas (22) de 1a abrazadera

(?1).

4, Dispositivo de acuerdo a una de las reivindicacicnes ante-
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riores, caracterizado en que, con el dispositivo cerrado, queda

un juego &xisl entre el enchufe (12) y la parte radial (18) del
manguito (17), de modo que permite una oscilacidn de los extre-

mos de tubo (10, 11) entre si.

g

5. Dispositivo para unir dos extremos de tubos.

Seqin se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva que consta de 8 hojas foliadas y escritas a miquina por

una sola cara.
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