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PATENTE DE INTRODUCCIOFN

Por DIEZ aillos
cuyo privilegio se solicita para todo el te-

rrotoric espaficl a favor de:

D2 Benita Flora de la CRUZ GOMEZ

de nacionalidad espafiocla, con residencia en
Parcelona, calle Antonio Campmany n¢ 45, 4¢,

lg, por:

*PERFECCIONAMIERTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI-
CACION DE MUELAS ABRASIVAS".
Fuente de informacidn: Etablisements MAVABIX,

¢ie, Prancaise, Paris
(Prance). :
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La experiencia que actuslmente se posee scbre el uso

de melas sbrasivas para usos metélidrgicos en gemeral de-
miestra que,.en la mayoria de los casos, la'rotura Yy desga~
Jad de 10\; diséos se debe a su excesiva rigidez la cual
viens determinadas normalmente por la propla naturaleza de
las resinas fendlices abraéivo—aglomrantee gue los integran,
obedeciendo asimismo las frecuentes roturas a la excesiva
veloocidad de giro que, por la indole de su trabajo, las
mielas normalmente desarrollan, de maners que, en todos los
casgos, €l dgspzendin;iento de pa.rt‘icmlas constituye un pe-
ligro importante en el Qapitulo de accidentes laborales,

puesto gque las particulas se proyeckan fécilmente a los ojos!

del operarioc.

Para obviar tales indonvenientea, en el extranjero, con--
cretamente en Francia, ya se han venido realizando ensayos
para obtener nn;elaa abrasivas que, conservando las propie-
dades esenciales inherentes & le clase de trabajo que efec-
tdan, presenten el ménor indice de rotura poaiblé, para lo
cual se sustituyen totalmente, o solo en parie, las resines
fendlicas, por condensados de epivldrhidfina, reglnandollas
proeporciones de acuerd con la rigidez de la mela obtensr
Yy por ende de la clase de trabajo a efectuer, consiguiéndo-
ge con ello, ademéds, una notable economia de fabricacién,
pe ato que simulténcomente se pued® obitener una reduccidén

my importante de los tiempos y temperaturas de estufade,
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tehto es asi que de 45 horas y 1702 C., tiempo y temperatu-

ra normeles con el empleo de resinas fendlicas, s pueds

llegar a las 10 horas y 120¢ C. con la utilizacidén de los

referidos cbndenaades de epiclorhidrina.

Otro perfeccionamiento gque se intvmauce en la f.abri-
cacién de muelas abrasivas con vistes a prevenir posibles
accidentes de la indole mencionade: &l principio, consiste
en preparar las muelag de forma que en el lagdo correspondier
te sl acoplemiento en el soporte, se coloca una réd de fi-

bra de vidrio y un disco de papel especial resistente a

la temperatura, cuya estructura impide globalmente la po=

‘sible prdyeccidén de paﬁiculas hacia los ojos del @erario

en caso de mﬁura del disco.-

En tales condiciones, la técnica a seguir en la pre-
paracidn de dichas muelas determina el siguiente procesc
industrial por fasea:

| a) Megcla intime, por medios mamales o mecénicoes,
y dentro de un recipiente zdecuado, de las cantidades gde
corindén o carborundum, o ambag a 1a'vez, con regina li-

quida hasta former una pasta homogénes,

' b) Amasado de le mezcla resultante, en el mismo re~

cipiente o en amasadora especisl, con la ocantidad caleulada:

de resina en polvo (femélica, condensados de epiclorhidrinai
o tambiéh mezcla de ambos), y con aglomerantes adecuados,
como puede ger la criolita, sometiendo esta pasta a un .

emesado wniforme por espacio de media hore aproximadamente.



¢) Vertid de la pasta resultante en la operac{dn
precedente en moldes prei:aradca nad hoc* ios c;z_ales se
55. equipé.n con el casquillo de centfaje ¥ montura de la
mela y ademés con una red, como minimo, de fibra de vi-
é : drio impregnada de reaina, la cusal ha de servir de arma-
dura y refuerzo interior de 10; discos abrasivos conjun~
tamente con el diséo de pspel antitérmico que a la par

o 60. sirve de proteccién exterior de la miela, Cerrados que

hen sido los moldes dentro de la prensa mecénica corres—

%

pondiente, se someten a presién asdecuads por espacio de

unog 30 a 60 segundos.

A d) Estufado de los discos ya prensados para obtener
65. ‘ el termoendurecimiento de las resinas utilizadas, varian—
d el tiempa de exposicidn al calor de acnerd con le
proporfién empleada de resinas fenSlicas ¥y resinas de
ep:l.ciorhid_rina, tiempo y temperatura que oscila entre
lag 10 y 45 horas y los 100¢ y 170¢ C. respectivamente.
0. Posterioxﬁente, las piezas guedan ya en condiciones de
utilizacién previoc acabado y etiquetaje de las migmag,
En cuanto al porcentsje de ingredientes laa compo-
siciones se atienen a las siguientes cifras jcalculadas
entre determinados limites pare dos tipos = diog de mue-
75 la: | ‘
1) Discos de pequefio didmetro utilizados para des-
babber: |
Corinddn grano grueso ....... Hasta el 54"2%

Corinddn grano fimo +........ Hogta el 27°2 %
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Resina liquidé. secsssseeces Hagta o1 476 4
Resina polvo TSV RSOEDPSIIES Hasya' el 9’2%

Aglomera_.nteﬁ eessssscsevsae Hasta el 4'8 %

2) Discos de gran didmetro utilizados para melas de
corte: ]
carborundun grano grueso..... Hasta 61 56’5 %
Carborundum gremo £imo ...... Heste 61 282 %
Resina 1iquidB «vovceceer.... Hosta €l 54 %
Resing POlVO soesceserecsesss HoBtB €1 679 %

Aglomerantes teesessesseaceess Hasta €1 30 %

En ambos casos, puee, lasg resinas serdn totslmente
de tipo de condensado de epiclorhidrina o megcle de és-

te con ias de tipo fendlico.

Degerites smficientemente lazs princip,ales caracte~
risticas de los perfeccilonamientos a que se contree la
pmseﬁte Patente de Introduceidn, ha de hacerse constar
que en le mimma podrém introducirse cuantasg modificecio-
nes aconseje la téecnica y la préctica para llevar a ca-
bo los mismos, sienmpre® que con ello no se altere o modi-
fique su esencialidad, que es 1la que se resame y concre-

ta en los términos de 1a siguiente

X 0 T A

Se declaran de propiedad y movedad para todb el te-
rrdtorio espafiol las siguientes

REIVINDICACIORNES

1.- Perfeccionamientos éntroducidos en la fabrica-
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¢idén de muelas abrasivas, que se ceracterizan esencialmente
por el hecho dé utilizar en su composicién un determinado
porcentaje de condensados de epiclorhidrina ya sea solos

0 mezclados con determinadas pmgorc;:iones de reginas fend-
licas, eonsiguién‘dose con ello uniformizar y regular la ri-
gldez y tensiones interiores de los disc;s con la corres-—
pondiente disminucidn del indice de rotura y peligroeidad

de trabajo de las mmelas.

. 2.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién :

de muelas abraesivasg segin la reivindicacidén amterior, barao-x
teﬁéa&os esimismo porgue los porcentajes Ge I:esinas tipo
fendlico y de condensados de epiclorhidrine previsios para
1a obtencidén de muelas de pequedio difmetro wutilizadss para
desvarbar, al;:anzan como mAximo un 4°6 % en forma liquida
y un 9'2 % en forma de polvo, mientras gue para discos de
gran didmetro empleados p;ara corte, dichos porcentajes al-
canzan como méximo el 5°¢4 £ en fomé liquida y el 6°9 4 en

forma de polvo.

o= Perfeccionamientos dntrodc idos en la fabricacién
de muelas gbrapivas, segin la primera reivindicacidn, ca-
racterigzados finelmente porque durante lia fase de prensado
de la pasta se involucra en ia misma dentro del molde, una
red de fibra de vidriol como minimo, y un disco de papel es-
pecial antitérmico previsto en la cara correspondiente al

acoplamiento. con las méguinas, ouyos elementoeg sirven con-

. juntamente de armadura de refuerzo de las mielaa, & la paxr
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que impiden 13 proyeccién de particulas hacia los ojos del

operario en caso 3 rotura del disco.

4.- "PERFECCIONAMIENIOS INTRODUCIIOS EN LA FABRICA-

Todo ello conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria que consta _de siete hojas foliadas y -

mecano@rafiadas por una solg de sug caras,

o de 1.963
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