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Millvank, Londres, Inglaterra.

Este invento se refiere a un procedi
miento de obtencidén de bases orgénicas y, nmés

especialmente, a la obtencibén de bipiridilos.

Es sabido que los bipiridilos pueden

5 prepararse por oxidacibén de productos de inte-
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te de patente britédnica ne 19081/61 de los mis

mos solicitantes, describe condiciones especig
les para esta resccidn que mejoran €l rendi =
miento de bipiridilos, y especialmenie del is¢
mero 4,4'. En las solicitudes de patente bdbri-
ténica pendientes ne 18166/61 y 32711/61 de =
los mismos solicitantes, se describen también

procedimientos para la fabricacién de bipiridi
los por oxidacidén de productos de interaccidn

magnesio/piridina y aluminio/piridina, respec-

tivamente.

Se hea observado que la etapa conven-
cional de oxidacién utilizade pera la conver -
s8ién de productos de intveraccidén metal-piridi-
na en bipiridilos, puede evitarse, y sustituir
se por un tratamiento con sgua, en la susencisa
sustancial de agente de oxidacién tal como =
aire u oxigeno. Este procedimiento proporcions
bipiridilos précticamente sin disminuir el ren
dipiento en comparacién con el primer método,
Yy evita el molesté procedimiento de oxidacién

al aire, y el empleo de agentes convencionales

‘de oxidacidn.

Es conocido el tratar un producto de
interaccidn sodio-piridina con éter hfmedo (Em
mert:Ber. 1917, 50, 31). El producto asi trata
do, se obtuvo por la interacidn de sodio con
piridine en exceso y separando luego el exceso

de piridina (ambas operaciones précticamente a
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la temperatura ambients) y calentando a continua
¢ién el producto residuel de interaccibn sodio-
piridinae a presién reducida, pare convertirlo en
un segundo producto de interaccién sodio-piridi-
na. En este procedimiento, el producto obtenido
no es un bipiridilo, sino un tetrahidro-bipiridi
10+ Se ha comprobado que los bipiridilos pueden
obtenerse al calentar dicho producto & una tempe
ratura elevads, con piridina libre, antes de lls

var a cabo el tratamiento con agua.

Asi, de acuerdo con este invento, se
proporciona un procedimiento para la fabricacién
de bipiridiloes, que comprende el tratar con agusa
un producto de interaccién metal-~piridina que se
halla calentado & una temperatura elevada en pre

sencis de un piridina libre.

La temperaturs élevada a8 que se calien
ta el producto de interaccidén mets-piridina en
mezcla con la piridina, anmtes del tratamiento -
con agua, ha de ser de 702C por lo menos. Un 131
mite superior se sstablece corrientemente por el
punto de ebullicién de la mezcla gunque puede -
aumentarse si se desea, calentando bajo presiédn,
o afiadiendo diluyentes de punto de ebullicibén «~

elevado. En €l caso de un metal muy reactivo, =
tal oomo el sodio, que puede reaccionar con una
piridina por debajo de esta temperatura, el ca~
lor debe aplicarse s8i ea necesario, pars sumen -
tar la temperatura de la mezcla adecuadamente.

Este caldeo puede realigarse dwrante la iuterac—
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c¢ién o después de ella. En el caso de metales -
menos reactivos, tales como aluminio y magnesio,
la temperatura elevada necesaria se obtiene ¢o-
rrientemente durante la etapa de interaccién me
tal-piridina. El periodo de caldeo y las propore
ciones de piridine empleadas, pueden ser las des
critas con mayor detalle en las solicitudes de -~
patentes briténica ne 19061/61, 18166/61 y 32711
/61 de los mismos solicitantes, para la produc -

cibén de productos de interacién metal-piridina.

La piridina libre puede especialmente
figurar en exceso con respecto & la piridina uti
lizade para la produccién de productos de inte =
raccién metal-piridina.

le piridina, con preferencia, es la pi
ridina verdadera, pero si se desea, puede utili-
zarge cug8lquier otra piridina reactiva con res -
pecto al metal elegido, por ejemplo las alkilpi-
ridines. En gemeral, éstas son menos reactivas -

que la piridina, en este procedimiento.

El producto de interaccién metal-piri-
dina, puede ser especialmente un productoc de in-
teraccidn sodio-piridine, magnesio-piridina o -
aluminio piridina, aungne 108 productos de inte-
raceién defivados de otros metales reactivos pae
ra con le piridina, pueden usarse sgi se desea, =
por ejemplo tal como los derivados de otros metg
les alcalinos. Estos produ¢tos de interaccién ~
puedsn obtenerse haciendo actuar el metal y la

piridina con calefaccién y opcionalmente en pre
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sencia de un diluyente (que puede Ser un exceso
de la piridina y un liquido orgfnico interte, -~
por ejemplo trimetilbenceno) como se describe
~-mfs detalladamente en las solicltudes de paten
te britédnicas, pendientes, ne 18,166/61, 19081/
61 y 32.711/61, respectivamente, de 1os mismos
solicitantes. El metal empleado para este obje-
10, puede ser puro o0 contener metales de aleac-
cién. La interaccién de magnesio con piridina -
puede ser de iniciacidén lenta y puede favorecer
se por adicién de una pequefia proporcidén de un
iniciador, especialmente un material que pueda
fomenter la formacibén de radicales libres en ls
mezcla, por ejemplo sodio, potasio, bromo ¢ =
iodo; anélogamente la interaccidén de aluminio y
piridina puede iniciarse por un compuesto sus -
ceptible de romper la pelicula superficial de
éxido sobre el metal, por ejemplo un compuesto
de mercurio, egpecialmente cloruro mercfiricec, -
opcionalmente en combinacién con un iniciador -
susceptible de formar radicales libres en la -

mezcla.

Se prefiere llevar & cabe el procedi-
miento de este invento, utiligando un producto
de interaccidén metal-piridine con el cual el ex
ceso de piridina usado en su produccién no se -
retira antes del tratamiento con agua. De este
modo, se evitan los problemas derivados del aig
lamiento del producto de interaceién metal-piri

dina. En el caso de productos de interaccibén -
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sodio-piridine, violentemente explosivos en con
tacto con el aire, esta evitacién del aislamien
to resulta especiglmente valiosa desde el punto

de vista de 1z seguridad.

¥l tretamiento del producto de inte -
raccibén metel-piridina con agua se realiga con
preferencia a una temperatura elevads, de 40°C
por lo menos, y especislmente de 80¢C a 1202C.
La temperatura més alte tiene un limite defini-
dc en general por el punto de ebullicibén de 1la
mezcla de reaccifn, y este punto de ebullicién
puede elevarse por encims de 120¢C, por ejem =
rlo por adicién de diluyentes de punto de ebu -
1llicién elevado, teles como dimetilaniline, o
empleando presiones superstmosféricas. Congi -
guientemente, el procedimiento a que este inven
%o se refiere, puede aplicarse a temperaturas -
superiores a 1208C, si se desea, pero no se en
cuentra ventaja adicional alguna, procediendo -
de este modo. Por debsjo de 400C, la mezcla de
reaccibén tiende a convertirse en espesa y a ate
rronarse, de tal modo que resulta dificil de -
conseguir la terminacién satisfactoria de 1la

reaccidn.

El'tratamiento del producto de inte -
raccién metal-piridina, con agua, puede reali -
zarse por mezcla sencilla a la temperatura ele-
vada deseada. Como variante, el producto de in
teraccibn metal-piridina y el agua, pueden meg

clarse a una temperatura inferior, calentdndose
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e continuacibén o simulténeamente ;Mféx;é;peratup
re elevada que se desee. Este caldeo puede reali
zarse en una operacién wlterior, por ejemplo una
operacién de destilacién, y no necesariamente du
rante la etapa de tratamiento, aunque la enérgi-
ca reaccién que se reaeliza durante el tratamien-
to con agua, constituye un origen conveniente de
calor. Convenientemente, el procedimiento se =
asplice afiadiendo agua fria lentamente, con agits
cibn, 21 producto de interaccibén metal-piridina

en condiciones teles gue la mezcla se mantengs a
la temperatura deseeda sin recalentamiento; la

refrigeracifn puede aplicarse, s8i se desea para

ayudar & conseguirlo.

91 se desea, el producto de interac -
cién metal-piridina (o la mezcla que lo contenga
junto con piridina en exceso) puede diluirse con
un liguido inerte -antes de tratarse con agua.lLos
liquidos inertes adecuados para este objeto, com
prenden 1os hidrocarburos, por ejemplo el trime-

tilbencano.

La proporcién de agua a utilizar, ha
de ser, como minimo 1 mol, y con preferencia es
de 1,75 y 2,5 moles por cada equivalente de me -
tal del producto de interaccidn metal-piriding.
8i se deses, pueden utilizarse proporciones mayo
res, pero la dilucién excesive puede hacer més
dificil el aislamiento wlterior del producto. =
Las proporciones menores tienden & proporcionsar

una reaccidén menos completa y & hacer que la mez
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cla de reaccibn sea mds espesa y dé menejo mas
Gificil.

En el caso del tratamiento de un pro
ducto de interaccién sodio-piridina, se ha com
probado que resuwlte especialmente ventajoso el
emplear una proporcién de agua de, practicamen
te, 2,2 moles por cada equivalente de sodio em
pleado. Con esta proporcién de sgua, €l hidré-
xido de sodio formado durante el tratamiento -
8¢ goparsa en forma de fase acuosa liguida gue
contiene préctioamente.todo el agua y deja 1la
fase orgénica liquida (que contiene los bipiri
dilos y el exceso de piridina) précticamente -
seca. Si la proporcién de agua se reduce, el -
hidréxido sbédico tiene la tendencia de separar
se en forma sélida, y si la proporcién de sgusa
se aumenta, la fase orgénica retendrd mas agua.
Esta forma del procedimiento de este invento,
resulta especialmente ventajosa, ya que propor
ciona un método muy sencillo y eficaz pars se-
parar el hidréxido s6dico, que evita el trata-
miento quimico y las costosas técnicas de fil-
tracidn, y evita también la necesidad de una
operacifn separada de secado antes del trata -
miento ulterior de la mezcle bruta biripidilo/
piridina, por ejemplo por deatilacién. En este
ces80, la mezcla obtenida por tratamiento del
producto de interaccién metal-piridina con -
agua, puede mantenerse convenientemente & una

temperatura superior & 802C, pero inferior a
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su punto de ebullici6n, y con preferencia pori“

encima de 100eC, y dejarse posar & conbinna

cibn en dos fases liquidss, y procediendo a

la separacidén y extraccién de la capa de hi

5 dréxido sbdico acuoso. La mezclae, con prefe
rencia, se mantiene caliente como se indicd,
parzs reducir la posibilidad de solidificacidn
de la fase de hidrbxido sédico acucso, y la
fase orgénica asi obltenida puede contener une

10. cantidad ponderal de agua tan reducida como -
0,1% & 0,2%.

La exclusidn de aire u oxigeno pue~
de realizarse hasta un grado satisfaclorio, -
splicandc el procedimiento en un recipiente ~

15. que se haya purgado con nitrégeno, y, con pre
ferencia, haciendo pasar uns corriente lenta
de nitrégeno a través del recipiente durante
la adicibn del agua. No es necesario adoptar
precauciones para excluir el éire o el oxigeno

20. abgolutamente, y la presencis de pequefias tra
za8 en el nitrégeno, o disuelio en el agua,no

resulta perjudicial.

El curso de la reaccibn no es cono-
cide, pero ésta es répida y me completa co -
25. rrientemente en €l plazo de una hora aproxima

damente.

El aislamiento de los bipiridilos -
puede realizarse de modo conocido, por ejem =~
Plo mediante destilacién fraccionada y o erig

3o, talizacién del producto. Un métode de una con
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veniencia especial, es el gque se describe més

detalladamente en la solicitud de patente brité‘w
nica pendiente n¢ 7635/62 de los mismos solici-

tantes, en el que el producto bruto que contie-
ne bipiridilos se disuelve primero en &cido acup
80 y se {esecha toda materia insoluble, y l& so
lucién 4cida acuosa resultante, se neutraliza y
extrae con un disolvente orgénico inmiscible en
agua, con preferencia a una bemperatura elevada.
Los bipiridilos se obtienen, en este caso, en -
forma de una solucién en el disolvente orgénico
inmiscible en agua y pueden recuperarse por eva
poracién de dicho disolvente. El 4:4'~bipiridi-
lo, puede recuperarse en forma de su hidrato,co
mo se describe més detalladamente en la solici-
tud de patente briténica, pendiente, no 7634/62
de los mismos solicitantes, por ejemplo afiadien
do agua 2 una solucién fria de los bipiridilos
mezclados, en un disolvente orgénico inmiscible
en agus, como pueden por ejemplo obtenerse por

el procedimiento de extraccidn antes citado.

El procedimiento a que este invento -
ge refiere tiene la ventaja de simplificar la -
conversién de piridina en bipiridilos, propor -
cionando en general una mayor facilidad de tra
bajo con respecto a los métodos de la técnica -
anterior. Ademés, se evitan muchos de los incon
venientes y riesgos asociados con los procedi -
mientos primitivos, y en especial se evita 1la

necesidad de una largs etapa de oxidacién, el
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peligro de formacibn de mezclas giii;éi?és piri
dina-oxigeno, la pérdida de piridina y produc -
tos por volatilizacifn en una corriente de agen
te oxidante geseoso, y se reducen al minimo las
exigenciaes en cuanto a corrientes de gas inerte
a través del aparato, y la formacién de subpro

ductos.

La mezcla byuta de bipiridilos obteni
da por el procedimiento de este invento contiee
ne en algunos casos una proporcién de isbmero
4:4' nés elevada que en el caso de los bipiridi
los preparados por técnicas convencionales de

oxidacibn.

Este invento se aclars, sin limitarse
en modo algunc, por los ejemplos siguisntes en
108 que las paries y porcentajes son ponders -

les,

EJBMPLO l.- Durante 45 minutos se afiedieron 46
partes (2 equivelentes) de so0dio metélico en -~
forme de una dispersién en 92 partes de trimetil
benceno, a 632 partves (8 moles) de piridima, agi
tada en una aimbésfere de nitrégenc, con refrige-
racibén, de tal modo que la temperatura se conser
vé 8 908C., Después de la adicibn completa del
sodio, la temperatura de lg mezcla se conservd a
902¢C durante 15 minutos con agitacién continua,
¥ luego se aiiedié continuamente agua (80 partes,
2,2 moles por equivalente de sodio); el enérgico
calor inicie]l de reaccibn se eliminé por refrige

racibn, de tal modo que la temperatura de la mez
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cla permanecid entre 852 y 90¢C. iajadicién de

el

agua se realizé durante un periodo de 15 minue-
tos, El color del producto de reaccidn pasé de
negro a marrédn durante la adicidén de agua. E1
proéucto se calenté a continuscibn a 100eC ¥
se conservé a esta temperatura sin agitacién,

durante una hora; después de este periodo la -
capa orgénica superior (740 partes) se separd

de la capa acuosa inferior (125 partes). Des-
pués de la separacidn, en la caps guperior per
manecidé menos de une perte de lag 80 partes de
sosa céustica que se formeron en la reaccidn,y
con la capa acuoss inferior se arrastrd menos

de uns parte de piridina.

La capa orgénica se destild fraccio-
nadamente a continmacidén y se recuperaron de -
lz misma 476 partes de piridina y una mezcla -
constituida por 0,2 parte de 2:2'-bipiridilo,
5 partes de 2:4'~bipiridilo y 49 partes de 4:4!
~bipiridilo.

EJEMPLO 2.~ Se repitid el procedimiento Qdel -
Ejemplo 1, excepto que la interaccién del 80 -
dio y la piridina, y la adicién subsiguiente -
de agua, se realizaron a 100¢C. Los productos

recuperados fueron 471 partes de piridina, ¥y

una mezela formada por 0,2 parte de 2:2'-bipi-
ridilo, 4 partes de 2:4‘'~bipiridilo y 42 par -
tes de 4:4'=bipiridilo.

BOEMPLO 3+~ Se calentd en condiciones de re =

flujo una mezelae de 12 partes de torneaduras de
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magnesio y 395 partes de piridina» la znteraccién

se inicid por adicibén de 2 partes de une disper =
8ién al 33% de sodio met&lico en trimetilbenceno,
¥ luego se continué la interacciédn durante 2 ho -
rag, mientras se hizo pasar a través del recipien
te de reaccidén una corriente de nitrégenc. Luego

8¢ afiadieron durante 15 minutos, con agitacidn, 35
partes de agua (2 moles por equivealente de megne-
8io) y la mezcla resultante se agité durante -
otros 15 minutos y luego se destild fraccionsda =
mente. Asi se recuperaron 260 partes de piridina

¥y una mezcla formada por 1 parte de 2:2'~bipiridi
lo, 3 partes de 2:44bipiridilo y 41 partes de 4:4'-
bipiridilo. Bste rendimiento de 4:4'~bipiridilo -
correspond{a al 38% de la teoria, sobre la base -

de la piridina consumida.

EJEMPLO 4o~ Se calenté sometida a las condicio -
nes de reilujo, una mezcla de 36,4 partes de tore
neaduras de magnesio y 1.264 partes de piridina;
la interaccién se inicié por adicién de 3 partes
de una dispersidén al 33% de sodio metdlico en tri
metilbenceno, y la interacibn se continué dwrente
6 hores, entre 105¢C y 11020, mientras se hacia
circular por el recipiente de reaccifn ung 00 =
rriente de nitrbgeno. Luego se agrsgaron 120 par
tes de agua (2,2 moles por equivalente de magne -
sio meté&lico, con agitacién durante 30 minutos, -
mientras 1s temperatufa de la mezcla se mantenia
de 105 a 1102C. Una parte del producto de reac =
cién (la mitad, o sean 710 partes) se destild -
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fraccionadamente y el producto obtenido consistid
en 419 partes de piridina y une mezcla formeds -
por cuatro partes de 2:2'-bipiridilo, 12 partes =
2:4'-bipiridilo Y 63 partes de 4:4'-bipiridilo.

El rendimiento de 4:4'=-bipiridilo correspondié al
30% del tebdrico, sobre la base de la piridina con

sumida.

EJRMPLO 5.~ Se agité y calentd en condiciones de
reflujo, en una atmésfera de nitrbgeno una mezcla
de 132 g de piridina seca (el contenido de agua -
se calculd en 0,01% por el método de Karl Fischer)
¥y 4 g de torneaduras de magnesio, que luego se =
traté con 2 ml de una dispersién al 25% de sodio
en trimetilbencenoc. El reflujo se prosiguié duren
te 85 minutos y luego la mezcla de reaccién se en
frid a 90RC y se afiadieron 25 cc de agua durante
10 minutos. El enalisis del producto acusd la pre
gencia de 14,3 g de 4:4'-bipiridilo. Se recupera-
ron también 100 g de piridina inslterada.

EJEMPLO 6.— Se repitié el procedimiento del ejem
plo 5, excepto que se afisdieron 200 cc de trime -
tilbenceno seco exento de oxigeno (mezcla comer -
clal de isdmeros) & la mezcla de reaccidn calien-
te, que luego se enfrid con agitacidén a la tempe-
ratura ambiente (alrefedor de 202C) y se tratf -
oon 25 cc de agua. La cantidad de 4:4'~bipiridiloe
formada, se comprobd que ere de 14,6 g. y se recu

peraron 100 g de piridina inalterada.

EJENPLO 7.- Se repitib el procedimiento del Ejem

plo 1 hasta la terminecién del reflujo, y luego,



la mezcla de reaccibén se destilé a presién reduci
da hasta una temperatura de 802C para eliminar la
piridina inalterads, & la vez que se anadieron 200
cc de trimetilbenceno sSeco exento de oxigeno. Ia
5. mezcla resultante se enfrid a la temperatura am -
biente, con agitacibn, y a este temperaturs se -
afiadieron 25 cc de agua. La cantidad de 4:4'~bipi
ridile, asi formada, se comprobd que erén 14,6 g,

y 8e recuperaron 98 g de piridina inalterada.

10. EJEMPLO 8.~ La interaccidén de una mezcla de 10 g
de polvo de aluminio y 399 g de piridina seca, se
inicié mediante 3 g de cloruro merctérico y se con
tinué durente 3,75 horas a 1162C. A la mezcle re-
sultante so le agregaron 25 g de agua. La centi -

15. dad de 4:4‘'-bipiridilo formade, fué de 14,3 g -
(correspondientes & una eficacia del 16% de la
teoria con respecto al aluminio o de 17,4% en xe

lacién con 1la piridina consumida).

EJEMPLO 9+~ La interaccién de wuna mezcla de 10 g
20, de polvo de aluminio y 150 g de piridina seca, se
inicié mediante 3 g de clorurc mercérico, seguids
por la edicién de 150 g de Ni:N-dimetilanilina y
se continud el reflujo durente 3,75 horas a 1162C.
La mezcla se traté a continuacién con 25 g de agua.
25. la cantidad de 4:4'=~bipiridilo asi formade, se -
comprobd que era de 1,7 g (2% de eficiencia con -
respecto &l aluminio usedo, ¥y 7% en relacién con

la piridina consumida).

. EJEMFLO 10.- La interaccién de une mezcla de 10 g
30. de polvo de aluminio, 150 g de piridina seca y 250
&g de N:N'-dimetilanilina, se inicié con 3 g de clo
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ruro mercirico, y la mezcla se someti$ a reflujo
durante 3,75 horas a 11692C. La mezcla resultante
se tratd con 25 g de agua. La centided de 4:4'-
bipiridilo asi formada, fué de 2,9 g. (correspon
dientes &l 3% de eficiencia con respecto al alu-
minio, o al 5% en relacién con la piridina consu
mida).

EJEMPLO 1l.~ Ia interaccién de una mezcla de 10
g de polvo de aluminio y 528 g de piridina en se

co, @6 inicid mediante 3 g de clorwro mercthrico,

‘seguido por 2 g de sodio. La mezcla se sometid a

reflujo durante 2,5 horas y luego se traté con -
15 g de agua. La cantidad de 4:4'-bipiridilo asi
formada fué de 14,3 g correspondientes a 16% de
la teoria sobre la base del aluminio, o al 18 %
de la teoria en relacién con 12 piridina consumi
da.

N 0 T &

Descrita suficientemente la naturaleze
del invento, asi como la manera de realizarlo én
la préctica, debe hacerse constar que las dispo-
siciones anteriormente indicadas, son suscepii -
bles de modﬁficaciones de detalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental. Tambien se ha-
ce constar que el invento corresponde a ung soll
citud de patente presentada en Inglaterra con fe
che 14 de marzo de 1962, bajo el ne 9805/62 aco-
giéndose, por lo tanto, a los beneficios que con
ceden los Convenios Internacioneles en vigor ¥

giendo lo que constituye la esencia del referido
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invento y por 1o gque se solicita Patente de Inven

cién por 20 afios, en Espafia "Procedimiento de ob
tencién de bases orgénicas®; caracterizéndose por

1o siguiente:

le.- ‘“Procedimiento de obtencidn de bases orgéni
ces'egpecialmente de bipiridilos, caracterizado =
por comprender el tratar con &gug un producto de
interaccién metal-piridina que se ha celentado a
una temperatura elevada, en presencis de piridina

libre.

28 .- Procedimiento segfin reivindicacién 18, ca -
racterizado. porque el producto de interaccibn me
tal-piridine, empleado es tal que se ha calentado
con piridina libre y 2 una temperatura de 702C co

mo minimo.

3%.~ Procedimiento segin reivindicacién 1&, o 28
caracterizaedo., porque sé utiliza un producto de
interaccién metal-piridina del que no se ha reti-
redo antes del tratamiento con agua, o1 exceso de
piridina usado en su obtencibn,

48 .~ Procedimiento segin cualquiera de las rei -
vindicaciones 1% a 32, caracterigzado porque el -
tratamiento con agua se realiza a una temperatursa
superior a 408C y, con preferencia entre 802C y
1200C.

58.,~ Procedimiento segén cuslquiera de las rei -
vindicaciones 1¢ a 48, caracterizado porgque 1a
proporcibn de agua useda es, por lo menos, 1 mol
¥, con preferencia, entre 1,75 y 2,5 moles, por

cada equivalente de metal en el producto de inte-
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68.- Procedimiento segin cuslquiers de las rei-

vindicaciones 18 a 58, caeracterizado porque el
producto de interaccibén metal-piridina es un pro

ducto de interaccibén megnesio-piridina.

T8.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 58, caracterizado porque el
preducto de la interaccibn metal~piridina es un

producto de interaccibén aluminio~piridina.

82.,- Procedimiento seghn reivindicacibn 18 a 58
caracterizado porque el producto de interacciébn

metal-piridina es un productoe de interaccién so-
dio-piridina.

98 .~ Procedimiento segin reivindicacién 8¢, ca-
racterizado porque la proporcifn de agua empleaw
da es précticamente de 2,2 moles por cada equiva
lente de sodio del producto de interaccidn sodio
~piridina.

102.- Procedimiento segin reivindicscidn 98, ca
racterizado por recupererse une fase orgénica 11
quida que contiene los bipiridilos, por separa -
cibn del producto tratado con sgua, a uns tempe-
ratura superior a 802C y con preferencia, a unos
100e¢, en dos fases liguidas, y eliminando la fa
se hidréxido sédico acuoso.

ll2.- Procedimiento segin cualquiera de las rei
vindicaciones 12 a 102, caracterizado porque 1a

piridina es ls verdaders piridina.

122.~ '"Procedimiento de obtencidn de bases orgé
nicas"y tal y como queda substancialmente descri
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ta exn la presente Memoris, -

L

Esta memoria consta de diecinueve ho-

jas escritas a méquina por una sola cara.
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