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"Procedimiento de preparación de composi 
ciones pigmentarias".
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IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa, 
residente en Imperial Chemical House, Millbank, Londres, 
Inglaterra.

Este invento se refiere a composiciones de 
pigmentos dotados de una resistencia mejorada a la fio 
enlacien o coagulación, y a la fabricación de las men­
cionadas composiciones de pigmentos.

$. Es sabido que ciertos pigmentos floculan o
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se coagulan en medios orgánicos, por ejemplo cuando las 
pinturas o tintas de impresión que los contienen se al­
macenan, o durante la evaporación lenta de disolvente 
de una capa espesa, con la párdida resultante de poder 
tintóreo y de homogeneidad, la floculación de un pig­
mento en la tinta de imprenta, puede dar también por 
resultado una viscosidad superior. Michos pigmentos 
acusan también un crecimiento o desarrollo cristalino, 
o un cambio polimórflco en los medios en que se utili­
zan para pinturas y tintas de imprenta, y esto dá fre­
cuentemente por resultado el cambio de matices y la 
párdida de poder tintóreo. Los pigmentos de ftalocianina, 
especialmente la ftalocianina de cobre adolecen frecuen­
temente de estos defectos.

Se han descrito muchos procedimientos para me­
jorar la resistencia de los pigmentos, generalmente pig­
mentos de ftalocianina^ a la floculación y al desarrollo 
de cristales. Asi, se ha propuesto revestir las partícu­
las de pigmento con sustancias protectoras e incoloras. 
El poder tintóreo de un pigmento se reduce por revesti­
miento como se ha indicado..

Se ha comprobado que por tratamiento (por 
ejemplo revestimiento) de los pigmentos con determina­
dos derivados de pigmentos que contengan grupos básicos, 
es posible obtener nuevas composiciones de pigmentos do­
tadas de mejor resistencia a la floculación y a la cris­
talización en medios no acuosos, tales como medios de . 
pintura, y además, de mejores matices y de resistencia 
superior y dotados de propiedades de inalterabilidad 
no inferiores a las de los pigmentos sin tratar.30.
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De acuerdo con este invento,. se proporciona 
una composición de pigmentos que comprende un pigmento - 
orgánico íntimamente incorporado con una pequeña canti 
dad de un derivado de pigmento orgánico, que contiene 
un grupo amino secundario o terciario con el átomo de 
nitrógeno del grupo citado acoplado a la parte cromó- 
fora de la molácula, a través de un grupo metileno.

De acuerdo con este invento, además, se fa­
brica una composición de pigmentos, incorporando in - 
tintamente un pigmento con un derivado de pigmento como 
se ha dicho.

La incorporación del derivado de pigmento con 
el pigmento, puede realizarse de distintos modos, por 
ejemplo:
1. Un pigmento y un derivado orgánico de pigmen 
to, como antes se indica, pueden molerse juntos en es­
tado sólido, oon preferencia en presencia de una ayuda 
de desintegración tal como una sal inorgánica, por ejem 
pío cloruro, carbonato o sulfato sódico. La sal inorgá­
nica puede separarse luego del modo conocido, por ejem­
plo por solución en agua, y la composición de pigmento 
puede secarse.
2. Un pigmento y un derivado de pigmento, como 
antes sé ha indicado, pueden disolverse juntos en un 
disolvente tal como ácido sulfúrico y precipitarse a 
la vez sumergiendo la solución en un cuerpo no disol­
vente, tal como el agua. Se obtienen excelentes resul­
tados sumergiendo en agua enérgicamente agitada. Des­
pués de la precipitación, la composición de pigmento 
puede separarse por filtración, lavarse y secarse.30
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3. Un pigmento puede revestirse por tratamiento 
con una solución de un derivado orgánico de pigmento 
compontes se indica, en un disolvente. Las partículas 
de pigmento revestidas con derivado orgánico de pigmen 
to como antes se indica, forman otra característica de 
este invento. Los disolventes adecuados para disolver 
los derivados de pigmento, comprenden el metanol, el 
ciclohexano y los ácidos diluidos. Cuando sé utilizan 
disolventes no-acídicos, las partículas de pigmento 
adsorben el derivado orgánico de pigmento de la solu­
ción, para formar un revestimiento. Cuando se usa un 
ácido diluido como disolvente, puede ser necesaria la 
elevación gradual del pH, con objeto de obtener un re 
vestimiento satisfactorio sobre las partículas de pig 
mentó. Se observa frecuentemente que la desfloculación 
que se presenta cuando la pasta acuosa de pigmento (por 
ejemplo una torta de filtro) se trata con una solución 
de un derivado orgánico de pigmento antes citado, por 
ejemplo en un ácido diluido, da por resultado una dis­
minución aousada en la viscosidad, de tal modo que la 
suspensión puede molerse sin ulterior dilución.
4. Las composiciones no floculadoras de pigmento, 
pueden obtenerse de modo sencillo, con solo mezclar un 
pigmento con un derivado orgánico de pigmento, como se 
indicó, que sea soluble en el medio no-acuoso en el que 
el pigmento ha de emplearse, por ejemplo, un medio para 
pintura o tinta de impresión. Al incorporar la mezcla 
en el medio de modo convencional, el derivado orgánico 
de pigmento se disuelve y reviste las partículas de pig

30. mentó
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Las composiciones de pigmentos a que este 
invento se refiere, pueden contener pigmentos del tipo 
inorgánico, por ejemplo dióxido de titanio, negro de 
carbón, óxido de hierro y azul de Prusia, o del tipo 

5 , orgánico, por ejemplo pigmentos de tina azo y antra- 
quinona, y pigmentos ftalocianina, especialmente ftalo- 
cianina de cobre.

Los derivados orgánicos de pigmentos conteni­
dos en las composiciones de pigmentos a que este invento 

1 0, se refiere, pueden obtenerse haciendo reaccionar pigmen­
tos halogenometilados, por ejemplo clorometilados, orgá­
nicos, con aminas primarias o secundarias. Como ejemplos 
de pigmentos halogenometilados, pueden mencionarse bis- 
(clorometil)-lsodibenzantrona, bis- y tris-(clorometil)- 

1$. ftalocianina dé cobre, bis- y tris-(clorómetil)-4:4 '-bis- 
(6—metil-benztiaoil)-azobenoeno, y cloróme til-lin- 
quinacridona. Los procedimientos conocidos de clorometila 
ción, dan corrientemente por resultado mezclas, por ejem­
plo de bis- y tris-compuestos. Como ejemplos de aminas 

2 0. primarias y secundarias con las cuales pueden reaccio­
nar dichos pigmentos halogenometilados, pueden citarse 
metilamina, etilamina, isopropilamina, octilamina, dode- 
cilamina, cetilamina, dimetilamina, dietilamina, etanol- 
amina, dietanolamina, piperidina,.pirrolidina, t-butil- 

2 5. amina y ciclohexilamina.
Las composiciones-de pigmentos de este inven­

to, son valiosas como materias colorantes para pinturas, 
lacas, esmaltes, tintas de impresión, materiales plásti­
cos y similares y se caracterizan por su grado elevado 
de resistencia a la floculacipn y al desarrollo de cris-30
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tales en medios no acuosos.
Las composiciones de pigmentos de valor ele­

vado son las que contienen pigmentos azules de ftalo­
cianina, especialmente ftalocianina de cobre y.sus ha­
lógenos (especialmente monocloro) derivados, los pig - 
mentos comúnmente denominados amarillos, de benzidina . 
que se obtienen acoplando benzidina tetrazotizada y sus 
derivados (por ejemplo 3:3 *-diclorobenzidina) con aceto 
acetanilidas, los pigmentos rojos de quinacridona y los 
pigmentos amarillos de cromo. Estos pigmentos floculan 
fácilmente y las composiciones de pigmentos que los con 
tienen, acusan ventajas elevadas con resppoto al pig - 
mentó origen, por ser de matiz más estable y resistente 
en los medios utilizados en pintura y en las tintas de . 
imprenta, y porque las tintas de impresión que los. con­
tienen, son menos viscosas. .

Una composición de pigmentos preparada de 
acuerdo con este invento, comprende una ftalocianina 
de cobre o una monocloroftalocianina de cobre, íntima­
mente incorporada con un derivado de ftalocianina de 
cobre de la fórmula

3 -CH-N g 
2 \R

n

en la que C representa ftalocianina de cobre, R^ repre­
senta hidrógeno o un radical alkílico o hidroxialkílico, 

representa un radical alkílico, cicloalkílico, hidro- 
xialkílico, aminoalkílico, o aralkílico, y n es un entero25.
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Ante todo, se comprueba que las composicio­
nes de pigmentos de este invento, que acusan la reai¡s 
tencia más elevada a la floculación al desarrollo de 
cristales y al cambio polimórfico, son las que compren 
den ftalocianina de cobre o monocloroftalocianina de 
cobre íntimamente incorporada con un derivado de ftalu­
cian! na de cobre de la fórmula

C CHgN.
/R"

n

en la que C representa ftalocianina de cobre, R** repre­
senta hidrógeno o un radical hidroxialquílico de 2 o 3 

átomos de carbono, representa un radical alkílico de 
1 a 22 átomos de carbono y n es un entero, de 1 a 5. Es 
tas composiciones, además de poseer las ventajas antes 
enumeradas, son valiosas para la coloración de esmaltes 
de estufa, dado que, después del tratamiento en la estu 
fa, no dan lugar a una segunda capa de medio pigmentado.

Es generalmente conveniente que en las compo­
siciones de pigmentos de este invento, se incorpore un 
derivado orgánico de pigmentos con un pigmento del mis­
mo color, y esto a menudo puede^lleyarse a cabo utili - 
zandq un derivado del pigmento especial cuyas propieda­
des se desea mejorar, por ejemplo, incorporando un deri 
vado de ftalocianina de cobre con la misma ftalocianina 
de cobre. A veces, sin embargo, es conveniente alterar 
ligeramente la tonalidad de un pigmento y, en este caso, 
el derivado orgánico de pigmento, puede ser de un color 
distinto del verdadero pigmento.
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Las proporciones de pigmento y de derivado* 
orgánico de pigmento en la composición de pigmento de 
acuerdo con este invento, no son taxativas. Se ha com 
probado que las composiciones de pigmento que contie- 

5. nen de 1 a 20% y en especial de 2 a 10% en peso del
derivado de pigmento, presentan propiedades excelentes# 

A menudo resulta tamblón ventajoso tratar la 
composición de pigmento obtenida por el procedimiento 
de este invento, con un ácido graso de cadena lineal,

1 0. tal como un ácido dicarboxilico de unos 36 átomos de
carbono. De este modo puede formarse una sal de ácido 
graso del derivado orgánico de pigmento, y la compo - 
sición de pigmento, por este medio, se hace más hidró 
fuga. Estas composiciones de pigmento, están comprendí 

1$. das en el alcance de este invento.
Si se desea, las composiciones de pigmento de 

este invento, pueden tratarse por procedimientos cono­
cidos, para obtener polvos suaves al tacto. Estos pro­
cedimientos comprenden, por ejemplo, la agitación y la 

20. suspensión acuosa oon tolueno, antes del secado.
A continuación se describen derivados orgápi 

eos de pigmentos utilizados en los ejemplos que figuran 
a continuación.
I. Bis- v tris-(dicetilaminometil)ftalocianina ..

2$. . de cobre.
Una mezcla de 2,5 partes de una mezcla de bis- 

y tris-(clorometil)ftalocianina de cobre, que contiene 
14,3% de cloro y 10 partes de dicetilamina, se agita du­
rante 16 horas a 1000C. Se añaden 17 partes de tolueno y 

3 0. 1$ partes de una solución de hidróxido sódico al 4%, y



la mezcla se agita durante una hora, en un baSo de vapor; 
luego se enfria y se diluye con 200 partes de éter. La 
capa etérea se separa y se lava con agua, y el éter se 
evapora dejando ""A brea azul oscuro fácilmente soluble 
en ciclohexano, para dar una solución azul intenso.
2. Bis- y tris-(di-P -hidroxietilaminometil)ftalo- 

cianina de cobre.
Una mezcla de 2,5 partes de una mezcla de bis- 

y tris-(elorometil)ftalocianina de cobre, que contiene 
14,3% de cloro y 100 partes de áietanolami na, se agita 
durante 16 horas a 1002C. La mezcla se enfría y se di­
luye con 800 partes de metanol, y el sólido se separa 
por filtración, se lava con metanol y éter y se seca.
El producto es insoluble en trementina mineral, y fácil­
mente soluble en ácido acético al 6%, para proporcionar 
una solución azul intenso.
3. Pentakis(dietilaminometil)ftalocianina de cobre. 

Se obtiene de la pentakis-(clorometil)ftalo­
cianina de cobre, y dietilamina utilizando condiciones 
análogas a las descritas para el derivado 8 .
4. Bis- y tris-í N-cetil-N-0 -hidroxiet-i lamí nnmatl 11 

ftalocianina de cobre.
Durante 16 horas se agita a 10020, 5 partes de 

una mezcla de bis- y tris-(clorometil)ftalocianina que 
contengan 14,3% de cloro, 15 partes de 2-cetilaminoetanol 
y 15 partes de tolueno. Se añaden 300 partes de metanol, 
la mezcla se hierve y agita y el líquido se decanta del 
sólido pegajoso azul oscuro. El producto se agita nueva-* 
mente y se hierve con 200 partes de metanol; el líquido 
se decanta y el sólido sé seca. Se obtiene un sólido azul
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oscuro fácilmente soluble en trementina mineral para 
dar 'irte, solución azul intenso.
5. Bis- y tris-(H-cetil-N-0 -hidroxipropilamino- 

metil)ftalocianina de cobre.
Se obtiene de modo análogo al derivado 4. uti 

lizando 1-cetilaminopropan-2-ol, en lugar de 2-cetil- 
aminoetanol.
6 . Bis- y tris-( N-dodecil-N- 0 -hidroxietilamino- 

metil)ftalocianina de cobre.
Se obtiene de modo análogo al derivado 4y uti 

lizando 2-dodecilaminoetanol, en lugar de 2-cetilamino- 
etanol.
7. Bis-y tris-(N-etil-N- ̂ -hidroxietiiominometil 

ftalocianina de cobre.
Se agitan a lOOSC durante 16 horas, 5 partes 

de una mezcla de bis- y tris-(clorometil)ftalocianina 
de cobre que contengan 14,3% de cloro, 15 partes de 
2-atilaminoetanol y 15 partes de metil isobutil ketona. 
La mezcla se diluye con 250 partes de agua caliente, se 
enfria y el líquido se decanta del sólido. Este se agi­
ta a continuación con agua fría, se filtra, se lava con 
agua y se seca. El producto es insoluble en trementina 
mineral, pero es fácilmente soluble en ácido acético al 
6%, para dar una solución azul intenso.
.8 . Bis- y tris-(t-butilamlnometil)ftalocianina

- de cobre.
Durante 16 horas se agitan y someten a reflujo 

20 partes de una mezcla de bis- y tris- (clorometil) 
ftalocianina de cobre que contengan 14,3% de cloro y 80 

partes de ti-butilamina. La mezcla se enfria, se diluye
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con 500 partes de agua, y el sólido se separa por fil­
tración, se lava perfectamente con agua y se seca. El 
producto se disuelve solamente.en muy pequeña cantidad 
en trementina mineral, pero es fácilmente soluble en 
ácido acético al 6% para proporcionar una solución azul 
intenso.
9.

lizando 
10 .

lizando
11.

lizando
12.

lizando 
de cobre, a lOOac.
13.- Bis- y tris-(0 -hidroxietllaminometil)ftalo-
. cianina de cobre.

Se agitan a,1Q0SC durante 16 horas, 25 partes 
de una mezcla de bis- y tris-(clorometil)ftalocianina de 
cobre, que contengan 14,3% de cloro, y 100 partes de 
etanolamina. La mezcla se enfría y diluye con 900 partes 
de metanol, y el sólido se separa por filtración, se la­
va con metanol y se seca. El producto es insoluble en

Bis- y tris-(iscpronilaminometil)ftalocianina 
de cobre.
Se prepara de modo análogo al derivado 8, uti- 

isopropilamina en lugar* de t-butilamina.
Bis- y tris-(isobutilaminometil)ftalocianina 
de cobre.
Se prepara.de modo, análogo al derivado 8 , uti- 

isobutilamina en lugar de t-butilamina.
Bis- y tris-*(dietilaminometil) ftalocianina de 
cobre.
Se obtiene de modo análogo al derivado 8, uti- 

dietilamina en lugar de t-butilamina.
Tris-í ciclohexilaminometil)ftalocianina de cobre. 
Se obtiene de modo análogo al derivado 8 , uti- 

ciclohexilamina y tris-(olorometil)ftalooiam.na
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tolueno, y fácilmente soluble en ácido acético al 6%.
14. Bis- y tris-( 0 -M.droxipro'pilaminometil)ftalo- 

cianina de cobre.
Se obtiene de modo análogo al derivado 13, uti^-* 

lizando # -hidroxipropilamina en lugar de etanolamina.
1 5 . Bis- y tris-(&-aminoetilaminometil)ftalocianina 

de cobre.
Se obtiene de modo análogo al derivado 13, uti­

lizando etileno-diamina en lugar de etanolamina,
16. Pentakis(isonropilaminonetil)ftalocianina de 

cobre. . . . . . .
Se obtiene de la pentakis(clorometil)ftalo­

cianina de cobre ^Lsopropilamina, utilizando condicio­
nes análogas a las descritas para el derivado 8.
17* Bis- y tris-(isopropilaminometil)-4:4'-bis-

(6-me tilbenztiacil)azobenceno.
Durante 16 horas se agita y somete a reflujo 

una mezcla de 200 partes de una mezcla de bis- y tris- 
(clorometil)-4:4'-bis-(6-metilbenztiacil)azobenceno,
(que contenga 13,6% de cloro) y 555 partes de isopropil- 
amina. Después de añadir 1.000 partes de agua, el sélido 
amarillo se separa por filtración, se lava con agua y se 
seea. El producto es fácilmente soluble en ácido láctico 
al 9%.
1 8. Mono- y bis-( isopropilaminometil) isodibenzantrona.!

Se agita y somete a reflujo durante 16 horas, 
una mezcla de 25 partes.de mezcla de mono- y bis- 
(clorometil)—isodibenzantrona (que contenga 11,5% de 
cloro) y 70 partes de isopropilamina. Después de enfriar 
y de añadir 300 partes de agua, el sólido violeta se se-
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para por filtración, se lava con agua y se seca. Es so­
luble en solución diluida de ácido láctico.
19. Derivado isopropilaminome tilico de quinacridona 

de cadena lineal.
Se añaden 12,5 partes de quinacridona de cadena 

lineal, a una mesóla agitada de 92 partes de ácido sul­
fúrico concentrado, y 18,5 partes de éter bis-(cloro- 
metílico) . Después de agitar durante 16 horas a 503, la 
mezcla se añade a hielo. El sólido se separa por filtra­
ción, se lava hasta.eliminar todo el ácido, se lava con 
acetona y se seca. El derivado clorometílico así obten! 
do, contiene 17,1% de cloro.

Durante 16 horas, se agita y.somete a reflujo 
una mezcla de 70 partes de isopropilamina y 10 partes 
de quinacridona clorómetilada. Después de enfriar y de 
añadir 300 partes de agua, el sólido se.separa por fil 
tración, se lava con agua y se seca. Es fácilmente so­
luble en ácido acético N.
20. Bis- y tris-(N-metil—N-bencilaminometil)ftalo- 

cianina de cobre.
Se obtienen de bis- y tris-(clorometil)ftalo- 

cianina de cobre y H-metilbencilamina, empleando condi­
ciones análogas a las descritas para el derivado 8 .
21. Bis- y tris-(cetilaminometil)ftalocianina de 

cobre.
Se agitan a 1503 durante 16 horas, una mezcla 

de 20 partes de una mezcla de bis- y tris-(clorometil) 
ftalocianina de cobre, (que contengan 14,3%.de cloro) y 
100 partes de cetilamina). El.exceso de cetilamina, se 
retira lavando con etanol caliente. El sólido azul se30
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deslíe con agua y se basifica con carbonato sódico. Des­
pués de la filtración, se lava con etanol caliente y se 
seca.
22. Tris-(metilomiiinmetil)ftalociajoina de cobre.

Se agita a 20S durante 16 horas, una mezcla de 
20 partes de tris-(clorometil)ftalocianina de cobre y 
100 partes de solución acucaa al 4Í% de metilamina. El 
sólido se separa por filtración, se lava con metanol y 
se seca.

Este invento se aclara sin limitarse, por los 
ejemplos siguientes en los que las partes son pondera­
les. Cuando se incorpora a pinturas de resina alkídica, 
el producto final de cada uno de los ejemplos presenta 
una resistencia excelente a la floculaciÓn y a la cris­
talización. La abreviatura "C.I" se refiere al "Indice 
de Colores" (Segunda Edición)..
Ejemplo 1

Un molino de bolas de laboratorio, constituido 
por un cilindro rotativo'horizontal, con 3,500 partes de 
bolas de acero inoxidable, se rellena con 300 partes de 
carbonato sódico seco, 50 partes de cloroftalocianina de 
cobre que contenga alrededor de 4% de.cloro, y 5 partes 
de derivado orgánico de pigmento 11. El cilindro se hace 
girar a 70 revoluciones por minuto, durante 30 horas, y 
carbonato sódico se retira de la mezcla por extracción 
con agua. El pigmento resultante se trata con 5% de ácido 
sulfúrico para eliminar las trazas de hierro del producto 
molido y la lechada se filtra y se lava} el producto se 
seca a 70ac.

Ejemplo 2
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Se añaden lentamente 50 partea de una cloro­
ftalocianina de cobre que contenga alrededor de 4% de 
cloro, y 5 partes de derivado orgánico de pigmento 9 a 
440 partes de ácido sulfúrico concentrado y se agitan, 
hasta la disolución completa. La solución resultante se 
sumerge en agua en condiciones de turbulencia elevada. 
La composición de pigmento precipitada se separa por 
filtración y, despuás de lavarse, se mezcla nuevamente 
con 400 partes dé agua y líquido amónico suficiente pa 
ra proporcionar un pH de 9 . La lechada se calienta y 
se agita a 90SC durante 18 horas y luego se filtra, se 
lava y se seca.
Ejemplo 3

Se cargan 50 partes de cloroftalocianina de 
cobre que contenga alrededor del 4% de cloro, 5 partea 
de derivado orgánico de pigmento 16, y 320 partes de 
metanol, en.un molino de laboratorio que contenga un 
vaso de boca ancha de acero inoxidable provisto de agi­
tador y que contenga 1.200 partes de arena (tamaño de 
partículas 0,25 a 0,3 mm). El agitador se impulsa a unas 
1.100 revoluciones por minuto, durante una hora. La sus­
pensión del pigmento se separa a continuación de la are­
na, por tamizado a travós de una tela, y el metanol se 
elimina y se recupera por destilación en vapor. La le­
chada acuosa resultante se filtra a continuación y la 
torta del filtro se seca a 80RC.
Ejemplo 4

Se agitan 10 partes de cloroftalocianina de 
cobre que contenga alrededor del 4% de cloro, con 2,8

partes de metanol para humedecer la primera completa­do
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mente. A continuación se agrega una solución de 1 parte 
- de derivado orgánico de pigmento 8 en 20 partes de áci­
do acético al 6% y 100 partes de agua. La mezcla se 
agita y se aRade gradualmente solución de hidróxido só­
dico al 4%, hasta que la mezcla es alcalina. El sólido 
se filtra a continuación, se lava con agua y se seca.

Del mismo modo pueden revestirse los deriva­
dos orgánicos de pigmento 2, 3, 7, 1 0, 13, 14, 15 y 22 

sobre la cloroftalocianina de cobre o la ftalocianiná 
de cobre.

El derivado orgánico de pigmento 12 puede re­
vestirse sobre la cloroftalocianina.de cobre o la ftalo 

1\ cianina de cobre de modo análogo, utilizando ácido lác­
tico al 9% en lugar de ácido acético al 6%.
Ejemplo 5

Se agitan 28 partes de cloroftalocianina de 
cobre que contenga alrededor del 4% de cloro, con 28 

partes de ciclohexano para humedecer la primera por com 
pleto; a continuación se agregan 11,9 partes de una so­
lución al 4,2% de derivado orgánico de pigmento 5 en 
ciclohexano. La mezcla se agita durante pocos minutos y 
en este periodo se adsorbe todo el derivado de pigmento 
azul soluble, sobre la superficie del pigmento. El pig­
mento revestido se aísla dejando que el ciclohexano se 
evapore.

De igual modo puede revestirse otro polvo de 
ftalocianina de cobre.
Ejemplo 6

Se agitan y someten a reflujo durante una hora,
30 100 partes de cloroftalocianina de cobre que contenga al-
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rededor de 4% de cloro, coa una solución de 10 partes 
de derivado orgánico de pigmento 4* en 250 partes de 
ciclohexano. Despuás de enfriar a 20S y de agitar du­
rante 16 horas, el pigmento revestido se separa por 
filtración y se seca. El filtrado es incoloro y demues, 
tra que el derivado se ha adsorbido perfectamente sobre 
la superficie del pigmento.
Ejemplo 7

Una pasta acuosa constituida por 30 partes de 
ftalocianina de cobre finamente dividida, 70 partes de 
-cloroftalociánina de cobre que contenga alrededor de 
5,8% de cloro, y 200 partes de una solución al 5% de 
derivado orgánico de pigmento 9, en ácido acético N, se 
muelen juntas durante 2,5 horas en el aparato descrito 
en el ejemplo 3. La suspensión en estas condiciones cbntie 
ne partículas de un micron y menos de diámetro, con al­
gunas partículas de hasta 2 micrones de diámetro. La 
suspensión de pigmento, separada de la arena, es útil 
para la odoración del papel y laminados del mismo.

Como variante, después de la separación de la 
arena, se aSade solución de hidróxido sódico 2N, duran­
te 30 minutos, con agitación, hasta que la mezcla sea 
alcalina. A continuación se filtra el sólido y la torta 
de filtro se lava hasta eliminar el electrolito y se seca. 
El polvo resultante molido en molino de bolas en un medio 
de pintura alkídica y tratado en la estufa, proporciona 
pinturas de resistencia elevada a la floculaciÓn. Las 
pinturas tienen baja viscosidad y poseen tonalidades ex­
tremadamente brillantes y resistencia tintorial.
Ejemplo 8
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La torta de filtro húmeda obtenida como se 
describe en el ejemplo 7 ) se suspende en 1*500 partes 
de agua y se aSade una solución de 10 partes de ácido 
graso dimerizado y 22 partes de tolueno. (El ácido gra 
so dimerizado es, esencialmente, una mezcla de ácidos 
dibásicos resultante de la polimerización de ácidos 
insaturados que se presentan en la naturaleza. Tiene 
un peso equivalente de 292 a 298). La suspensión se ha­
ce pasar a través deán molino homogeneizador, y la sus­
pensión molida se filtra y la torta del filtro se seca 
a 1000C. El producto es un polvo de tacto suave que se 
muele fácilmente en pinturas alkídicas tratadas a la 
estufa, para proporcionar pinturas de elevada resisten­
cia a la floculación.
Ejemplo 9

La torta húmeda de filtro obtenida como se 
describe en el ejemplo 7, se suspende en 1.000 partes 
de agua y se aRade gota a gota, con agitación, una so­
lución de 10 partes del mismo ácido graso dimerizado que 
se utilizó en el ejemplo 8 , en trietanol amina acuosa al 
5%. Después de la adición completa, se agregan 400 par­
tes de acetato amortiguador lentamente y para rebajar 
el pH a.5 aproximadamente. La suspensión se filtra y 
la torta del filtro se lava para eliminar completamente 
el electrolito y se seca a 100SC. El producto es un pol 
vo azul de tacto suave que se muele fácilmente en medios 
de pintura alkídica a la estufa para proporcionar pintu­
ras brillantes tinforialmente resistentes, y.de resisten 
cia elevada a la floculación.
Ejemplo 10
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Una mesóla de una parte de derivado orgánico 
de pigmento 1 , y 10 partes de una cloroftalocianina de 
cobre que contenga alrededor del 4% de cloro, se muelen 
en una solución de trementina mineral de una resina al- 
kídica de aceite de cadena lineal, susceptible de secar 
se al aire, y el producto se mezcla con una suspensión 
molida de dióxido de titanio en el mismo medio. La pin­
tura azul obtenida es muy resistente a la floculación.-

En lugar de derivado orgánico de pigmento 1 en 
este ejemplo, pueden utilizarse derivados orgánicos de 
pigmento 5  ̂ 6 , 3 , 2Q o 21.
Ejemplo 11

Una mezcla de 50 partes de una pasta acuosa 
que contenga 28% de una cloroftalocianina de cobre con 
el 4% de cloro, y 55 partes de una solución al 1,3% de 
derivado orgánico de pigmento 1 8, en ácido láctico al 
2%, se muele conjuntamente durante 4 horas en el apa­
rato descrito en el ejemplo 3. La suspensión se separa 
de la arena y se enjuaga para eliminarla, con 2 porciones 
de 50 partes de ácido láctico al 2%. La suspensión se 
agita a la vez que se agrega hidr,óxido sódico al 8%, 
gradualmente, hasta alcalinizar la mezcla. El sólido 
se separa por filtración,^ y la torta del filtro se lava 
para separar el electrólito, y se seca. El polvo resul­
tante molido en molino de bolas en un medio de pintura 
a la estufa, y mezclado con medios análogos pigmentos 
con dióxido de titanio, proporciona una pintura de ele­
vada resistencia a la floculación.
Ejemplo 12

30 Una mezcla de 165 partes de pasta de amarillo
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monolito GL, al 24,2% (pigmento amarillo 13 C.I.) y 40 
partea de una solución al 5% de derivado orgánico de 
pigmento orgánico 17; en ácido láctico al 9%) se agita 
durante una hora y luego se agrega gradualmente hidró- 
xido sódico al 8% hasta que la mezcla es alcalina. El 
sólido se separa por filtración y la torta del filtro 
se lava para separar el electrolito, y se seca. El pol 
vo resultante, mezolado en molino de bolas con un medio 
alkídico de pintura, proporciona una pintura tintórea­
mente más resistente que la obtenida con el pigmento 
sin tratar. Preparada en forma de barniz litográfico, 
para dar una tinta de impresión con el 20% de pigmento, 
la tinta resultante tiene una viscosidad de solamente
211,4}. poises a 2$3C y una proporción de desgarre de 136 

"<-lseg. , con respecto a una viscosidad de 277 poises para 
una tinta de imprimir preparada con el pigmento sin tra­
tar y medida en las mismas condiciones, utilizando un 
viscosímetro Ferranti-Shirley de cono y placa.

Bn este ejemplo, pueden utilizarse, en lugar 
del amarillo monolito GL, el amarillo monolito GN (pig 
mentó amarillo 1 C.I.) o amarillo monolito 10G (pigmen 
to amarillo 3 C.I.). .
Ejemplo 13

Una mezcla de una pasta acuosa que contenga 
100 partes de la forma<94 de ftalocianina de cobre, y 
100 partes de una solución a 5% de derivado orgánico de 
pigmento 12, en ácido láctico al 9%, se agita mientras 
se anade solución diluida de hidróxido sódico gradual­
mente y hasta que la mezcla sea alcalina. El sólido se 
separa por filtración, se lava con agua y se seca. Este30.
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pigmento tratado, al mezclarse en molino de bolas oon 
un medio alkídico de pintura y mezclado con dióxido de 
titanio alkídico pigmentado, proporciona una pintura 
de elevada resistencia a la floculación y mucho más 
enérgica, tintorialmente,. qué una pintura preparada 
análogamente a base.del pigmento sin tratar. La resis­
tencia mejorada al cambio polimórfico acusado por la 
composición del pigmento de este ejemplo, se comprueba 
por.el ensayo siguiente:

Una. mezcla de la coimposición del pigmento y 
de dióxido de titanio, se muele en un medio de pintura 
alkídica, y se diluye con xileno para obtener una mezcla 
que contenga 36%.de este cuerpo. La pintura resultante 
se guarda durante 2 días a 403 y se compara el color con 
la pintura recién preparada. No existe cambio ¿e tonali­
dad con la composición de pigmento de este ejemplo mien­
tras que el pigmento azul sin tratar se debilita y pasa 
a verde a causa de la producción de la forma ̂  de la 
ftalocianina de cobre.
Ejemplo 14

5 partes de una torta acuosa de filtro que con­
tenga 30,75% de J.a f o r m a d e  ftalocianina de cobre, se 
mezclan perfectamente con 1 ,5 partes de una solución al 
5% de derivado orgánico de pigmento 9 , en ácido acético 
al 2%, para proporcionar una suspensión del pigmento 
acuosa y fluida bien desfloculada y susceptible de ver­
terse. .Cuando se mezclan 5 partes de la misma torta de 
filtro con 1,5 partes dé agua, se obtiene una pasta es­
pesa. -
Ejemplo 15
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Se mezclan íntimamente 5 partes de una torta 
de filtro acuosa que contengan 24,2% de amarillo resis 
tente monolito GL, con 1,5 partes de una solución al 5% 
de derivado orgánico de pigmento 17, en ácido láctico 
al 9% para proporcionar una suspensión acuosa y fluida 
bien desfloculada y susceptible de verterse, del pig­
mento. Cuando se mezclan 5 partes de la misma torta del 
filtro, con 1 ,5 partes de agua, se obtiene una pasta e¡B 
pesa.

1 0. Ejemplo 16
Se mezclan 220 partes de una torta acuosa de 

filtro que contenga 100 partes de la formao¿-de ftalo- 
cianina de cobre, con 100 partes de una solución al 5% 
de derivado orgánico de pigmento 1 2, en ácido láctico 

1 5. al 3%, y 180 partes de ácido láctico al 3% y se muele 
durante 6 horas en el aparate descrito en el ejemplo 3 , 
La suspensión se separa de la arena y durante 30 minutos 
se agrega hidróxido sódico al 8% con agitación, hasta 
que la mezcla es alcalina. A continuación se separa el 

2o. sólido por filtración, se lava para eliminar el elec - 
trolito y se seca. El polvo resultante cuando se ca­
lienta con un peso igual de ácido esteárico a 150SC du­
rante 2 horas, no acusa cambio apreciable a la forma^ 
(por fotografía del polvo por rayos X). La forma Odno 

2 5. tratada de ftaloclanjna de cobre experimenta una trans 
formación completa a la forma %3 cuando se calienta con 
ácido esteárico, en las mismas condiciones.
Ejemplo 17

Se agita una pasta acuosa que contenga 100 
partes de la forma (3 de ftalocianina de cobre, con 10030.
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partes de una solución al 5% de derivado orgánico de 
pigmento 9y en ácido acético al 2%. Se añade solución 
diluida de hidróxido sódico, lentamente, hasta álcali 
nizar. El sólido se separa por filtración, se lava con 
agua y se seca.

Este producto es valioso para usarse en tin­
tas de imprenta para grabado, las tintas que lo contie 
nen son menos viscosas y superiores en brillo, .resis - 
tencía y terminado, si se comparan con las correspon - 
dientes que contienen pigmento sin tratar.
Ejemplo 18

Se agitan,. con 24 partes de metanol, 10 par­
tes de polvo de cromo medio puro GNS (pigmento amarillo 
34 0.1.)+ Se añaden 10 partes de una solución al 5% de 
derivado orgánico de pigmento 1 7, en ácido láctico al 
9%, y $0 partes de agua. La mezcla se agita mientras . 
se añade.gradualmente solución de hidróxido sódico al 
1,3% hasta la alcalinidad. El sólido se separa por fil 
tración, se.lava y se seca.

Cuando este pigmento tratado se muele en tre­
mentina mineral en solución, en una resina alkídica de 
aceite de cadena lineal y se mezcla con una solución de 
trementina mineral del dióxido de titanio con .pigmento 
alkídico, la pintura amarilla resultante es tintorial- 
mente mucho más enérgica que una pintura preparada aná 
lógamente a base de pigmento sin tratar.
Ejemplo 19

Se agitan con 60 partes de metanol 20 partes 
de pigmento amarillo 17 0.1. Se agregan 20 partes de 
una solución al 5% de derivado orgánico de pigmento 17,30
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en ácido láctico al 9%, y 100 partes de agua. La mezcla 
se agita mientras se agrega gradualmente solución de 
hidr,óxido sódico al 1,3%* hasta la alcalinidad. El só­
lido se separa por filtración, se lava y se seca.

Se muelen en molino de bolas 1,25 partes de 
este pigmento tratado, con 3*3 partes de una solución 
en trementina mineral, de una resina alkídica de acei­
te de cadena lineal, y 5,5 partes de trementina mineral. 
La suspensión obtenida acusa un nivel de siembra de has­
ta 10^ , comparada con 20yí4 para una suspensión obteni­
da del mismo modo partiendo del pigmento sin tratar. Las 
viscosidades de estas dos suspensiones, medidas con un 
viscosímetro Ferranti-Shirley de cono y placa, a 25^0, 
figuran en la tabla siguiente:

Proporción de des- Viscosidad ípoises)
garre (seg¿**l) Pigmento tratado Pigmento sin tratar

17 .6 10.3 67.6

35.2 6.8 36.0
8 8 .0 4.7 14.9

176.0 3.5 8.0

352.0 2.6 4.7
. 880.0 1 .8 2.5

Pueden obtenerse pinturas amarillas diluyendo 
una parte de suspensión con 20 partes de solución en tre­
mentina mineral de la resina alkídica pigmentada con dió­
xido de titanio. La pintura asi obtenida del pigmento 
tratado, es mucho más enérgica que la procedente de pig­
mento sin tratar.
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Ejemplo 20
Se prepara una pasta de 10 partes de flavan- 

trona pulverizada, amarillo 1 de tina C.I. con 16 par­
tes de metanol; luego se agregan 10 partes de una solu

5. ción al 5% de derivado orgánico de pigmento 1 8, en áci 
do láctico al 9%, seguido por 50 partes de agua. La 
suspensión se agita mientras se agregan gradualmente 
hidróxido sódico al 1,3%, hasta la alcalinidad. El só— . 
lido se separa por filtración, se lava para eliminar 

10. el electrolito, y se seca, Cuando este pigmento tratado 
se muele en barniz litográfico fluido, para proporcionar 
una tinta de imprenta que contenga 10,75% de pigmento, 
la tinta resultante es menos viscosa que una tinta de impre 
sion preparada a partir del pigmento sin tratar, como se 

15. indica en la tabla siguiente, basada en mediciones reali 
zadas a 2530 utilizando un viscosímetro Ferranti-Shirley 
de cono y plaoat

20.

25.

Ejemplo 21
Una mezcla de 14,3 partes de una pasta al 35% 

. de quinacrldona de cadena lineal en fase cristalina ,

Proporción de des- 
garre (seg."l)

Viscosidad (poises)
Pigmento tratado Pigmento sin tratar

22.7 36.2 60.5
45.5 30.2 54.4
114.0 29.0 53.3

. .. 227.0 30.2 55.5
455.0 29.0 50.6

1140.0 27.1 45.0

30
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5 partes de una solución al 5% de derivado orgánico de 
pigmento 19 en ácido acético al 6%, y 50 partes de agua, 
se agita mientras se añade gradualmente solución de hi- 
dróxido sádico, hasta la alcalinidad. El solido se sepa 
ra por filtración, se laya y se seca. El pigmento tra­
tado resultante se muele en una solución en trementina 
mineral de una resina alkídica de aceite de cadena li­
neal, y se diluye con solución de trementina mineral 
de la resina alkídica pigmentada con dióxido de tita­
nio, para obtener una pintura roja tintorialmente mucho 
más enérgica que una pintura preparada en las mismas 
condiciones, partiendo del pigmento sin tratar.
Ejemplo 22

Durante 5 horas se muelen con arena, 100 par­
tes de ftalocianina de cobre bruta, forma ^(como se ob 
tiene por reacción de anhídrido itálico, urea y una sal 
de cobre en un disolvente orgánico), 170 partes de agua, 
16 partes de ácido acético glacial y 100 partes de una 
solución al 5% de derivado de pigmento . 9 en ácido acé­
tico al 2%. La suspensión fina se separa de la arena y 
se alkaliniza por adición gradual de solución de hidró- 
xido sódico al 8%. La composición del pigmento se separa 
por filtración, se lava y se seca. Es superior-a la for­
ma conocida de pigmentos de ftalocianina de cóbre, por 
'ser más resistente a la fíoculación y al desarrollo de 
cristales en los medios de pintura, y es igual a aquellas 
en tonalidad y propiedades tintoriales en pinturas y tin­
tas de impresión.

- N -0 T- A
Descrita suficientemente la naturaleza del
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invento asi como la manera de realizarlo en 1% prác­
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an- . 
teriormente indicadas son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
se refiere a una solicitud de patente presentada en 
Inglaterra con fecha 14 de marzo de 1.962, nS 9804/62, 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden 
los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita Patente de Invención por 20 años en 
España: "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION BE COMPOSICIONES 
PIGMENTARIAS"; caracterizándose por lo siguiente:

1 3.- Procedimiento de preparación de compo­
siciones pigmentarias, caracterizado porque éstas con 
tienen un pigmento orgánico intimamente incorporado 
con una pequeña cantidad de un derivado orgánico de 
pigmento que contiene un grupo amino secundario o ter­
ciario, cuyo átomo de nitrógeno está unido a la parte 
cromófora de la molécula, a través de un grupo metileno, 
y por comprender el moler juntos un pigmento y un deri­
vado de pigmento como se han definido, en presencia de 
una ayuda para la molturación, tal como una sal inorgá­
nica.

2§.- Procedimiento segdn reivindicación 14, 
caracterizado por comprender el disolver un pigmento 
y un derivado del mismo, en ácido sulfúrico y el su­
mergir la solución en un cuerpo no disolvente, tal como 
el agua.

33.- Procedimiento segdn reivindicación 18,30
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caracterizado por comprender el revestir las partícu­
las de un pigmento por tratamiento con una solución de 
un derivado orgánico de pigmento como se define en la 
reivindicación la.

4a.- Procedimiento de preparación de compo­
siciones pigmentarias, caracterizado por permitir la 
preparación de una dispersión de una composición de 
pigmento, en una pintura o tinta de impresión, y por 
comprender el incorporar en uno de estos medios un 
pimiento y un derivado orgánico de pigmento según se 
define en la reivindicación 13.

53.- Procedimiento según reivindicación 1§, 
caracterizado porque el porcentaje ponderal de derivado 
orgánico de pigmento es de 1% a 20%.

69.- Procedimiento según reivindicación 19, 
caracterizado porque el porcentaje ponderal del deri­
vado orgánico de pigmento es de 2 a 10%.

73.- Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el 
pigmento es un pigmento azul de ftalocianina, un pig­
mento amarillo de bencidina, un pigmento rojo de qui- 
nacridona o un pigmento amarillo de . cromo.

8&.- Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 
composición contiene ftalocianina de cobre o monocloro- 
ftalooianina de cobre íntimamente incorporadas con un 
derivado de ftalocianina de cobre de la- fórmula:

C V

n
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LíÜa de cobre, R ra­en la que C representa ftalociani!
presenta hidrógeno o un radical alkilo o hidroxialki

plo, R representa un radical alkilo, cicloalkilo, 
hidroxialkilo, aminoalkilo o ar alkilo y n es un en­
tero de 1 a 5.

9^.- Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 
composición de pigmento contiene ftalocianina de co­
bre o monocloroftalocianina de cobre intimamente in­
corporada con un derivado de ftalocianina de cobre 
de la fórmula:

CBgN
-R^

en la que C representa ftalocianina de cobre, R"' re­
presenta hidrógeno o un radical hidroxialkilo, de 2 

o 3 átomos de carbono, representa un radical alkilo 
de 1 a 22 átomos de carbono y n es un entero de 1 a 5 .

103.- Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores caracterizado porque las 
partículas de pigEM ^se revisten con el derivado or 
gánico de pigmento-

lia.- "Pro de preparación de com­
posiciones pigmentari como queda sustancial

oria*mente descrito en.la 
Esta memori 

critas a máquina p,
de veintinueve hojas es 

Madrid,
IAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED

3, 60MEZ ACEBO Y MOCN
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