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MEMORIA DESCRIPTIVA _
DE UFA PATENTE IE INVENCION, POR VEINTE ANOS BNV ESPANA, 4 FAVOR

DE INSTITUT FUR HOCHSEEPTSCHEREI UND FISCHVERARBEITUNG, DE NA-

CTONALIDAD ALEMANA, RESIDENTE EN ROSTOCK-Marienehe (ALEMANIA)

sobre:
"DISPOSITIVO PARA LAvPABRICACION DE REDES DESPROVISTAS DE NU-

DOS,.  PARA T PESCAM .o

AR

El presente invento se refiere a una_disposicién 0 dispositi-
vb para la fabricacidn de redes desprdvistas de nudos, para la
pescay

Se conocenh ya redes sin nﬁdos en las que susg lados cons= -
tan de do0s cordones de hilo mutuamente retorcidos. La unidn de

los lados de la red entre s para former las mallas se obtiene

" haciendo que aquéllos se entrelacen uno con otro.

Segin sea el procedimiento de fabricacidn se emplean entre-

lazados sencillos o miltiples de los lados de la red. Con el

" entrelszado sencillo se obtiene en la red una textura diagonal -
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¥, con el entrelazado doble, ura textura en zig-zag. En todas
lag clages de entrélaZado; los lados retorcidos ée la red son
torcidos juntamente por medio de portabobinas gue giran en tra-
yectoria circvlar. Las redes con textura de hilo diagonal y en=-
trelazedo sencillo.se forman pof el hecho de que los portabobi~
ngs van cambiando alternativamente, en trayectorias circﬁlares
yuxtapﬁestas,‘al pertinente lugar contiglio de retoreido.

A diferencia de lo anterior, ls faﬁricacifn de lasg redes
con textura de hilo diagohal y dobls entrelazado se realiéa
de la siguiente manera:

Los portabobinas se mueven en varias unidades dispuestas
wna s junbto a otras de tres trayectorias circulares cada ua, en

dobde uha mitad de dichas unidades se encuentra en un tablero

~ fijo Vs la otra mitad, en un tablero corredizo. lerced al des—

plazamiento laterél en vaivén del tablero mdvil, los portabobi—
nas se mueven; para hacer el entrelazado, hacia 1as'unidades
contigﬁas; S1 hay que realizar un ehtrelazado miltiple, se repie-
ten entonces varias veces en la forma correspondiente las 0pe-v
raciones del entrelazado sencillo o doble.

Los inconvenientes inherentes a estas redes sin nudos con-
sisten en que se tuercen los hilos individuales para oObtener 1a
madeja, y dos madejas para formar el lado retorcido de la red.
Con el fin de que, al gplicar el entrélazado sencilla, los la=-
dos de la red no resbalen del lugar de unidn, se exige un hilo
avy torcido. Pero a medida que aumenta el retorcido disminuys
considerablementenla‘resisrencia, sobre todo si‘se trata de fi-
bras quimicas. Para obtener redes con reducida torsidn y wnidn
resistente al resbalamiento de los lados de 1és mismas, se.re—
quiere el entrelazado doble o miltiple.. En est0s entrelazados
resulta un desarrollo desfavorable de fuerzas en los lugares de

wnidn, o sea en la textura en zig-zag por el entrelazado Goble,
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v en el entrelazado miltiple por el lugar de unidn lergo. Otro
inconvenicnte del lugar de unidn largo estriba en la gran porciBn [
de material de este punto de unidn y, por consiguiente, en el

mayor peso de las redes. Adends no pueden fabricarse redes con la-,

" dos de didmetro grande puesto que no se puede. suplir en la medi-

da necesaria la. torsidn inicial que se pierde durente la Sorsidn.

Ofra red desprovista de nudos con ledos retorcidos a base
de dos madejas.estd realizada por el luger de wnidn de modo que
quede formade una textura de hilo cruzads er dngulo recto, con lo
qus las mallas tienen entonces forma cuedrada. Por el lugar de
wnidn, los cordones estén ahf cruzados a modo de un "ocho', y
por lo menos el hilo del corddn que es ahi perpendicu;ar észﬁa-
@mdo por los dos anillos del "ocho" formedo. |

Esta clase de entrelazado da por resultado un asiento re-
sisﬁente al resbalamiento de los lugares de unidn de la red. EL
inconveﬁiente de estas redes consiste en gue su cbnfeccién ofrace
dificultades téonicas, debidas a la complicscidn del entrelazado.

Se conocen tambida redes desprovigtas de nudos con lados
retorcidos a base de fres cordonés de hilos. Los lados de la red
se Qntrelazan aqu{ de maners parecida a lag redes a base de dos
cordones de hilc. En comparacién con los dos coxdones retorcidos,
la resistencia es mayor en el caso de tres cordoneé retorcidos,
dando por supuesto el mismo diémetrp'de hilo retorcido. Sin sm=
bargo, esta red. taubidn tiene el inconvenients de la aiffoil
confecciln de los lugares. de unidn.

Deépuésg se puedén fabricar igualmente redes sin audos en—
lazende en si mismo wn corddn de hilos continuvsmente para formar
el lado de 1la red. Aqui se pueden incorporar hilos que pasan
longitudinalmente por los lazos. Bn el lugar de uni6n de los la-
dos de la red intervienen o fodos los hilos o slo una parte de

ellos. Segin sea el asiento resistente al resbalamiento exigido
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del lugar de unidn, se hace Sste més largo o mds corto.

Los inoonveniehtes de estas redes consisfen en la poca
estabilidad. Por la‘formacién de lazos en el lado de . la red
diéﬁinqje la resistencia de los nilos cuando estan sometidos
a un esfuerzo de tr3001on. Adenmds se abren los lazog por es5=
fuerzos de roce y por -rotura del hllo.

En las redes anudadas ya conocidas, log lados de lag mis~

mas estdn gntrenzados a base de tres cordones de hilos por lo

menos, con ¢l fin de mejorar la estabilidad. La torsidn de los

hilos sueltos v el_torcido de los cordones pueden reducirse

aqul a vn nfnimo. Gon esto 88 conserva ampllamente la resis-

tencla de los hllOS hstos lados de lg red tlenen aaemas gran

re31~tenc1a contra el desgaste Yy el roce pueSto gue los cor=
dones de nllo se suaetan reGVprocamente y no pueden destorcer=
S€.

EL principal inconveniente de dstas redes estriba en que

los lados derlas mismas se anudan entre sf. Por la unién anu-
dada se reduce en gran modo la buena reclsten01a de los lados

de la red enlazaaos, y aumenta mucho el peso de las redes.

Ahora, ol 1nvento se ha pronuesto 1c tarea de ellmlnar
los 1nconven1Jates de las conoc1das redes sin nudos ¥ de las

redes anudadas con lados entrenzados, y de crear una clage de

. red desprovista de rudos en la que los lados de la nisma estan

entrenzados g la unidn de éstos se lleva a cabo sin nudos.

El presente 1nvento per51gue tanbién la flnalldad de

crear un d13p031t1vo con el que estas redes: puOden fabricarse

mecanlcamente.

Con arreglo a la 1dea del 1nvento se cons1gue esto por-

que, de modo an s con nocido, los lados de la red entrenzados

‘por lo menos a base de tres cordones de hilo estan unldos sin

nudos entre si‘de tal manera, que todos o una parte de los cor-

dones de hilo de un lado de la red pasan individualmente 0 en
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grupos,juntéhdose'a los lados de ia red contigios, con cruzamien-
tos geométrioOs constantes dispuestos por el 15&0 superior e in-
ferior de,ﬁno 0 warios cord&nes del otro lado de lz red, e inter-
vienen en su trenzado. -

Estos se consigue ademds, por el hecho de cada uno de 10s
cordones. de hilo cambisn mutusmente una © varias veces:, cruzins
dose sucesivamente 0 al mismo tiempo en los lados contiguos de
la 1ed, y porque el lugar de unidn de los lados de la red, los
cordones de hilc estdn entrenzados por arriba o abajo de forma
espiral, © entrétejidos en planbs paralelos eﬁtre of.

El dispositivo para la confeccidn mecénica de la red estd
construido de manera que los élementos portadorés:de bobinas y
conductores del hilo de un cierto ndmero de unidades trenzadoras
ya cOnooidas; situadas'una junta a otra, vayan cambizndo alter—
nativamente en unidades trenzadoras coﬁtigua&, por ejemplo & tra-.
vés de unas conooidas'bifﬁrcaciones o cierres, o por desplaza- -

niento de vias de trenzado.

En pnincipio;esto puede llevarse a cabo haciendo que cads

unz de las dos conocidas vias. trenzadoras: cruzadas en forma de

ocho de una unidad. trenzedora estén unidas, a través de Organos
de mando ‘que se abren y cierran con arreglo a un programa de
trenzado, a sendas: vias andlogas de trenzado de la unided trenza~ .
dora contfgua, ¥ quelas unidades trenzadoras contiguas se ade -

lanten o retrasen en el drden de trenzado en una fraceidn de

-un avance gradual parcial.

El dispositivo puede, ademés% @star construido de manera
que las unidades trenzadoras estén formadas por portabobinas o
guia-hilos que oscilen en planos perpendigulares entre si, y que
los portabobinas y/o los gufe-hilos, al trenzer la wnién de los
lzdos de 1la fed, puedan desplazarse una o varias veces en las
unidades treﬁzadoras contigués con arreglo a un programa de

trenzado.
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Se tiene asimismo la posibilidad de que las unidades: trenza-

déras estén formadas por elementos portadores de bobinas y con-

ductores de hilo, tanto oscilantes como circulsntes, que durante.

“el trenzado de la unién‘de log lados de ia red sean desplazables

hacig las unidades tpenzadoras pontiguas y/o se vayan alternando
en éstas a travds de elementos de mando.

La red sugerida por el invento se distingue por el hecho de
que merced al entretejido de los hilos, en particular fibras Quis
micas, se aprovecha en-grado Sptimo la resistencia del material
pueato que los cordones eﬁtren;ados de hilo tienen una torsidn

mucho menor- que los torcidos y porque la clase. de la unién sin -

‘nudos se fonserva lasgran resistencia de los lados de la red.las

redes tieanen por lo tanto una eleVada registencig a la rotura;,:
Otra ventaja de estas redes es su gran resistencia al desgaste. N
Durante el roce, los Eordones de hilo se mantlenen estables por
la clase de entretejido de los lados de la red y de las uniones
de lés.mallas. En esté clase de redeé ge consigue ademas un huéﬁ
asiento de los puntos de widn de los lados de la red y, por con-
siguiente, una establlldad absoluta de las mallas. Esta clase de
entretejido permlte ademas, el empleo de hilos smntetlcos sin

que por &llc las redes pierdan so;ldez ni se vean afectadas por

un mal asiento de los_nudOS. Una ventaja singular de estas redes

es su reducido peso, puesto que se aprovecha mejor la r931stenc1a

de. Los hllos y desaparece la parte de material en el nudo. Tam—

blen B€ dlstlngue la red poréue se puede fabricar facilmsnte por
procedlmlentos meoanlcos.

A contmuac:.on se explica el invento con wmos d:.bu;;os en los
que ge muestra. » _

Ia figura 18, un lugar de unién de los lados de'lé red, en el
que todos los corddanes de hllO estan ‘entrenzados por el lugar de
wnidn.

La figura 22, es un grafico de trenzado de los cordones de
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flgura 18,
~ Las figuras‘3§e15§, el dispositivo para fabricar la red con
portabobinas giratorias;
Ia figura 39, una representacidn esquemdtica del &isposifivo,
visto por delante. '
 ILa figura 42, una parte de la via de trenzados
La figura 52, la posicidn de las bifurcaciones o blogueos du-
rente la confeccidn de los lados de la red.
Ia figura 62, la posicidn de las bifurcaciones 0 blogueos du-
rente la confeccidn de la unidn de los lados de la red. |
Ias figuras 72-108, la pogicidn de los portabobinas y bifure
caciones o0 bloqueos durante el trenzado de los lados de la red,des-
pués de cada cuarto de vuelta de los portabobinas en la via de tren-.
zado.
Las figuras 112-152, la posicidn de los vortabobinas y bifur-

caciones 0 blogueos durante el trenzado de la unidn de log lados

‘de la red, después de cada cuarto de vuelta de los portabobinas en

la via de trenzade.

La figurs 168, la representacidn de un lugar Ge unidn de los
lados de la red, en el que una parte de los cordones de hilo estdn
entrenzados en el lugar de unidn.

Ia figura 17%, es un grafico de trenzado de los.cordones de
hilo o pbrtabobinas para la confeccidn de la red expuesta en la fi-
gura 168, V | |

Las figuras 182-198, dispositivo para la fabricacidn de la

red con portabobinas oscilantese.

La figura 182, una representacidn esquemdtica del dispositi-
vo, visto por delante.
La figura 192, una representacidn esquemftica del dispositivo,

visto de lado.

Las'figuras 208-242, 1la posicién de los 8rganos poritadores de
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bobinas ¢ conductores de hilo, durante el trenzado de los lados del

la red.
Las figuras 242-28%, la posicién de los 6fganos portadores

de bobinas o conductores de hilo, durante el trenzado de la unidn
de los lados de la red. :

Segﬁn el invento, la red sin nudos se teje de preferencia
con cuatro cordones de hilo por lado de red, aungue también es po-
sible emplear tres, cinco, seis y mds cordones por cada lado de la
red. |

Un lado /21/ de wna red consta ventajosamente de los cordo-
nes (13—14-i5416). El lado de red (23) a wnir a aquel estd compues- -

to por los cordones (17=18-=19-20). Los lados de la red estdn en-

“trenzados haciendo pasar cada vez el cordén de hilo situado por‘

el contorno exterior del lado de la red, hacia la parte geométri-
camente enfrentada del lado de la red, con continuos cruces alter-
nadosg por L; parte sﬁperior e iﬁferior. Para obtener un lado de
red compacto y sdlido, los cordones de hilo pasan individualmen-
te cada vez por debajo de tres cordones, para continuar seguida-
mente pof encima dé otros tres cordones. Con esto se logra que se
llene el centro de los lados de la Ted, sin que quede ahf nin-~

in hpeco; Por ejemplo, el cordén (19) del lado de red (23) se ex-
tiende primero porvenoima de los cordonesl(20—17—28), aﬁtes de
continﬁar pasando:por debajo de estos cordones (20-17-18). |

Sin embargo, el rasgo caracteristico del invento es que 1a

unidén de los lados de red entrenzados se hace sin nudos. La unién

de los lados de la red se forma en principio porque los cordones
de uno de log lados, individualmente o en grupo, se van cruzando
alternadamente,‘por arriba o zbajo, por delante o detrés, con log
corodones del otro lado de la red

| El corddn (16) del lado de red (21) se extiende, por ejemplo,
hasta llegar al lado de red (24) después de pasar por debajo de

los cordones (15-14=13). Al misuo tiempo cruza por encima de 1os
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. cordones (15-18p0), para seguir luego por debajo de los cordones (19~

17=14=13) y por encim de los cordones (15-14=13)+ Por el lugar de

‘unién,’el corddén (16) cruza primero por encima del(cordén contra—

rio (18) dsl lado de red (23). Bste corddn (18) cruzd éntes por en-~
cima ds los cordones. (17-20~19) y coxtimué luego por debajo del cor=.
aén (17).‘Séguidamente se extiende pasando por encima del corddén
(14)‘por debajo de 1oslc6rdones (13+15) » por encima de los cordones
(20=19) ¥y por debajoide los erdénéﬁ (17—20-19) para llegar al la-

do de la red (22). | -

Por el lugar de wnidn se cruzen luego el corddn (14) deR lado

de red (21) y el corddn (20) del lado (23). El corddn (14) se cruzé

en el lado de 1la red con loé cordones (16—13?15) para ﬁasar luego
en el lugar de unidn por debajo ae los cordones'(18—20;19). E&.éor—
ddn tiene que ser conducido entonces por encima de los cordones (17-
16=13=15) hasta el lado de red (24), en donde de acuerdo cin el prin-.
cipio de trenzado sigue atravesando log cordones (16=13-15). El cor-
ddn (20) que se extiende en sentidd contrario pasa en el 1ado (23)
por encima de los cordones (18-19-17), por Gebajo de los cordohes”
(i8§19~17-16) v, en el lugar de uniéﬁ,por encima de los cordones
(14—13~15), ﬁara llegar entonces debajo de los cordones (18=19-17)
del lado de red (22) | -

En determinadas c1rcunstan01as serla suflclente 1la unlon des—
crita msta a2hora de los lados de red, en la que solamente inter-

viene la mitad de los cordones y cambian hacia los lados de red en—

. frentados. Sin embarso es mis conveniente que en la formacidn del
&

lugar de unidn participe, no ws parte,lsino la totalidad de los cor-.
dones. Por ésta razén, los cordones (13 y 15) del lado de red (21)

y los cordones contrarios (19 y 17) del lado de red (23) participan
aquf en ol entretejido del lugar de wnidn. Este entretejido se lleva
a cabo en la forma oporﬁunamente déscrita, en donde log cordones

(13 y 15) van a parar al iado de red (24) y, los cordones (19 y 17),

al lado de red (22):
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Pafa poder fabricar mecanicamente la red sugerida por el ine

vento, 1os cordones tienen que estar tendidos ¥y cruzades de un modo
completamente determinedo. Si por egemplo debe realizarse una clase
de unidn de los lados de la red como la represeﬁtada en la figura
18, los nhilos han de colocarse con erreglo al eéquema que reproduce
lévfigura 28, En este esqiema se representa el ocurso de los cordo-
nes en funoi6n de avances parciales graduables sucesivos: Los nimeros
0 1 253000 12 seﬁalan los avances parciales recorridos. Cada 4 avan-
ces parclales representan en los dlsposltlvos gue se describenm se—
guidamente una vuelta completa 0 un movimiento de avance y de retro-
ceso. De dicho esquena pueden'deducirse_también otras varianfes de
1a unién de los lados de la Ted.
Por ejemplo a1 corddn (16) nc necesita cambiar todavia en
¢l avance (4), sino después de otra wuelta completa en el avance (8).
_ Se formen tembidn nuevas clases de enlace haciendo que no cem~-"
biép diVérSOS cordones (figura 173)
Los lados de la red, como es sabldo pueden entreueyerse con
portabobinas c1rculant°s sobre vias olrculares, en forma de ocho,
o sobre.yias circulares de mov1m1ento confrario con gulas superiores
é_ihfefioresfde'los cordones. Sin embargo, para la confeccidn de
las redésfes necesério que varias unidades trenzadoras trabajen
sincronizadas unas junto o frente a otras, en dlspOSlClOﬂ horlzontal,
obllcua, circular o rectlllnea. Como tamblen puede verse en la fi-
gura 22, las unidades trenzadoras yuXtapuestas,tienen que estar“ade-
lantadas o retrasadas en la posicidn de “sus portabobinas, en una
fnaccion de un avance parcial gradual, de preferencia la mitad, con
el f1n de que los portabobinas no se estorben mutuamente durante s
tpaslaio a las unldades trenzadoras contlguas. }
_ Tos portabobinas (25) se musven en trayectorias (26) en for-
ma de ocho existentes en el tablero (27), y son accionados por rue—-
das déntadas (28) y poleas de transmisidn (29).

Los cordones son conducidos a los puntos de trenzado (31) desde
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las bobinas (30 & 55-49-50). Se confiere a ios puntos de trenzado

una posicidn variable merced al desplazamiento lateral de las barras
trenzadoras (32). La red terminada va saliendo entre los cilindros

(33-34).

Segin sea la anchura de la red, el dispositivo consta de varias |

unidades $renzadoras que forman entonces una gren via de trenzado
gin fin., En cada unidad trenzadora trabajan juntos dos pares de
portabobinas. Por los puntos de contacto de las unidades trenzadoras,;
los portabobinas pueden trasladarse a la unidad trenzadora conti-
gua para confeccionar la wnidn de los lados de la red. La meniobra
de traslado se hace con ayuda de bloqueos o bifurcaciones {35-36)
con arreglo al programa de trenzado segin figura 2%.Cuando estd ce-
rrado el blogueo o la bifurcacidn (35) se tengan los lados de la red,,
¥ cuando estd sbierto el bloqueo o 1la bifurcacidn (36) se conféc—
cciona la wnidn de los lados de la red. Los bloqueos o bifurcaciones
(35-36) estén construidos en la forma yaAcoﬁocida;

Dos unidades trenzadoras contiguas cooperan de la siguiente
maneras’ '

Durante el trenzado de los lados de la red en figuras 72 a 402,
estdn cerradas las bvifurcaciones o bloqueos (35), por 1o que los
portabobinas no pueden trasladarse a la unidad trenzadora oontigual
Parag trenzar el lado de red (21), los portabobinas de los cordones
(13 y 16) se encuentran, en la figura 72, en el borde extremo de
une. via en forma de ocho. Los portabobinas de los cordones (14 y 15)
estdn en la posicidn oentraL sobre la via cruzada en forma de ocho.
Después de un avance progresivo parcial correspondiente al progra=
ma o grafico de trenzado en la figura 2%, los portabobinas de los
cordones (13) y (16) llegan a la posicién central y, los cordones
(14 ¥ 15), a la posicién exterior, habiendo tenido aquf lugar un
cruzamiento de los cordones (13~14=15-16). Con continuos y nusvos -
cruzamientos se consigue el entrenzado dek lado de red (21) segin

la figura 1%. Después de cuatro avances graduahes parciales sucegi-
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vos, figuras 82-92-102;-11g los bortabobinas vuelven a encontfarse
en su posicidn de partida. El trenzado del lado 'de red (23) se lle-
va a cabo de forma parscide, aunque con la diferencia de que los
portabobinas de log cordones (17-18-19-20) se adelantan o refrasan,

con arreglo al programe de trenzado, en medio avance gradual parcial..

-Una vez que se¢ ha desarrollado el programa de trenzado, empieza des=

pués del cuarto avanmce gradual parcial, en figura 112, la apertura
de las bifurcaciones (36) entre las‘unidades trenzadoras de los lados
de - red (21 y 23). Todas las demds bifurcaciones que luego quedan
junto a las dos unidades t:enzadoras, tienen que permanecer cerra=
das. Por las bifurcaciones abiertas, y de acuerdo con el programa

de trenzado, los portabbbinas de los cordones (16~18=14=20=13=19~
165=17) se trasladan sucesivamente, con sendos intervalos de medioc
avance parcial, en direcciones cruzedas, a las unidsdes trenzadoras
contiguas. Una vez que'el portabobinas con el cordén (16) -figura
118~ se ha {rasladado a la unidad trenzadora contigua -figura 122-,
el portabobinas con el cordén (18) ~figuras 112 y 529- sigue enton-
ces en direccidn contrarfs hasta la otra via en forma de ocho.De la
misma manera despuds de otros dos avances graduales parciales,se )
cambian de luger los portabobinas de los vocfdones (13) ~figura 13&-
v (19)-figuras 138 y 148-, Si también se ha trasladado ya el dltimo
portabobinas con sl corddn (17) -figuras 148 y 158- se cierran de
nuevo log blogueos o bifurcaciones -figurs 152-. Con esto queda ter-
minada 1a unidn de los lados de la red, y estos vuelven primero a
trenzarse entonces individualmente. Si durante ws nueva wnidn, el
traslado de los portabobinas con los cordones se realiza siempre en
une determinaga direccidn hasta la siguiente unidad trenzadora, se
obtienen emtonces redes con hilos tendidos diagonalmente. Si bay ane
confeccionar redes con hilbs dispuestos en zigzag, los portabobinas

con los cordones vuelven enbonces, en el siguiente lugar de uni6n,

de nueve a la unidad trenzadora primitiva. El tendide de los hilos

en zigzag puede obtenerse tambidén colocando la mitad de cada unidad
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trenzadoras sobre un conocido tablero desplazable, ¥y corrlendolo en

Nerman e

vaivén para la forma01on del lugar de unidn.

Los lados de la red, y su unidn, puede confeccionarse con insta-

"laciones dotadas de portabobinas, tanto circulantes como oscilantes.

Los dispositivos con portabobinas oscilantes estdn particularmente
indicados para la fabricacién de redes de malla pequedia. Una red de
ésta clase se representa, por ejemplo, en la figura 162. Pdr el movi-
miento pendular de los orgénos portadores de las bobinas y conducto-
res de hilo en plano; perpendiculafes entre si, el lado de la red

queda formade de manera que en estos planos se crucen también conti-

nuamente los cordones (41 y 42) asf como (43 y 44) del lado de red
(37)2Si en una determinada longitud los lados de red (37) (38) estén

confeccionados de egta manera, se lez trenza entre si. Por e jemplo se
cruzan primero, umo con otro, los cordones (42) del lado de red (37),

v (45) del lado de red (38). Luego se oruzan los cordones (41) del la-

]

‘30 de red (37) cen los (46) del lado (38). De &sta manera quedan uni-

dos entre sf los lados de la red. Pero si se exigiese no obstante una
mayor resistencia del lugar de unidn, los cordones (42-45 y 41-46)puc~

den trasladarse otra vez uno eas otro a los lados de red opuestoss

81 se tuviesen todavis magores exigencias en el lugar de unidn, enton-

‘ces en dste pueden trasladarse tambidn los cordones (43-44 y 47-48).

‘Para confeccidnar la red segin la figura 1682, se distribuyen los

~ eordones con arreglo al programa dé trenzado de la figura 172. Los

orgénos pbrtadores de las bobinas y conductiorss de hilo estén dispues~
tos, por ejemplb en el dispositivo -figura 198~, de la siguiente ma=
nera. Los portabobinas (49-50) de un sistema de hilos con los cordonés
(43) (44) oscilan en sentido contrario pasandoe uﬁo'por delante de otro.
Pe@pendiéularmente_a este sentido se¢ van cruszande los cordones (41-42)
por el guia-hilos mediente barras (53-51) Por el continuo trenzado de
los cordones (41-42 y 43&—44):se va formendo el lado de Ia red (37).
Este proceso estd representado en las figuras 242 a 28% en’cada vno de’

sus avances parciales graduables. En la figura 202, por ejemplo les
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nudos entre si de tal modo, que todos los cordones, o sélo uma parte
de ellos; dé un lado de red se trasladen al}lado de red contiguo‘indi-
vidualmente © en grﬁpos, cruzandose contiﬁuaﬁente“por arriba y por
abajo wno o varios cordones del otro lado de la fed, e interveﬁgan en
su trenzado, | - ‘

- 28, ,-Dispogitivo para la fabricacién de redes despwistas de nudos,
pafa la pesca, ségﬁn ia reiviniicaéi5n ahterior, caracterizade porque
cada uno de 1os cordohes, cruzdndose suqesivamenté 0 al mismo tiempo,
se trasladan wa o varias vécés a los lados de red contiguos, estando
log cordones trenzados por la:parte superior e inferior en forma espi-
ral o en el lugar de unidn de los lados de red, o entretejidos en
planbs paralelos entre,si; giendo condubidos cada uno de los cordones
de forma alternativa por el medio de uno de los lados de la red, y al
trasladarse al otro lado de;la misma, ﬁor el camino mﬁs.corto hacia el -
medio del otro lado de la red . | |

ﬂ.—>Dispositivo para la fabricacidn de redes despfovistas de

nudosg, fara la.pesoa; segﬁn las reivindidaciones anteriores, caracte~
riZado;porqﬁe,eh el lado de la red cuatro cordohes Se cruzan por pare-
jaé en forma de ocho perpendiéularmente entre si, as{ como los dos la-
zog de 105 cfuces en forma de ocho de los lados de la red son siéﬁpre
paralelos a dos plenos situados verticalmente.. |

'QL—Dispositivo para la fabricaci6n de redes despfdvistas ae
nudos, para la pesca, caracterizado~porque los elementos portadores.
de las bobinas y'conducfores de los hiios de varias conocidas unidades
trenzadoras instaladas una 3ﬁnta a otra, se trasladan a unidades trehzaé
doras contiguas, citdndoss entre ellas bifurcaciones o blogueos o bien
por desplazamiento de vias de trenzaio.

5§:aDiépositivo para la fébricacién‘de redes désprovistas de nudos,
para la pesca, segén la reivindicecidn anterior, caracterizado porque
cada wna de las dos vias de trenzado que se cruzan en forma de ocho de
una unidad trgnzédora, estdn unidas a través de drganos de 18ndo que se
abren y cierran con arreglo a un programa de trénéado, a sendas viag

)
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de los cordones (41-42) se encuentran en lia posicidn eiterior de acuer-
do con el programa de trenzado de la figura 17%. Los portaboblnas

de los cordones (43-44) se cruzan precisamente por el centro. En el
primer avandq paréial, los portabobinas. de los cordones (43-44) se
muéven hacia su posicidn exteriof y las gufas de los éor&oneé'(41-42)
se cruzan en el medio-figurs 21%~,De este modo se he producido un
cruzamiento de los cordones. Desppés de cuatro de estos avances par-
ciales, los portabobihas v gﬁf%%hi}os ben realizado wn movimiento com-
pleto de ida y vuelta. La wnids de los lados de la red se hace éhora’
con arreglo al programa‘de tfenzado‘de la figurg 17%. Con el fin de
Que los cordones (42 y 45) pusdan t;asladafSe s los lados de red con-

tiguos, los guies-hilos en las barras (53~54) se corren a la unidad

trénzadora configua. En la figura 252 acaba de tener lugar semejante

camblo de los g a—hllos. Por varios cambios sucesivog, despues de

‘cada °67undo avance parcial —flgura 178~ queda hecha la reouerida

unlon de los lados de la red. 3i adends se cembia tambidn los portabo-

binas a la unidad trenzadora contigua, despues de cada gvance par01al

tiene lugar un traslado de los cordones.

La 1n;1nldad de modalldades de widn de los lados: de la red per-
mite hacer uso de los mds diferentes d13p051t1vos para la fabrlcac1on
de redes trenzadas sin nudos. En un disgpositivio no es necesario que

estén instalados elementos Unicamente circulantes o sélo oscilantes

portadores de las bobinas' y conductores de los hilos, gino gue en la

confeccidn de 1a red pueden cooperar 1as dos clases junﬁamenté}Por
ejemplo, los gula-hllos (51-53) v (52~54) pueden ser sustituidos cada
une’ por portaboblnas c1rculantes. '
NOTA

En fésumen; la presente.solicitu@‘recaeré sobre las sigiientes
reivindicaciones: ' '
| 1—.—D13p031t1vo para la fabricacidn de redes desp:ov1stas de nu~
dos, pare la pegea, caracterizadas porgue clerios lados de la red’ tren—

zados por 1o menos a base de tres cordones de hilo, estdn unidos sin
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trenzédoras iguales de la unidad tmnzadora contigua, y porque las uni-
dades trenzadoras éontiguas éstén gvanzadas 0 retrasadas en el orden
de trenzado en wna fraccidn de'un avance gradual par¢ial;-
6§.~Dispositivo para la fabricacidn de redeé desprovistas de nudos,
para la pesca, segﬁn las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porgue las unidades trenzadoras se comphbnen de  gufa~hilos o portabobi-
nas oscilantes en planos perpendiéulares ent:e si, y porque los porta-
bobinas y/o Los guiawhilos son despiazébles uns 0 varias veces hacia
las unidades trenzadoras contigues, durante el trenzado de la wnidn de
los lados de la red, con arreglo a un prOgrama de trenzado.

73.-Dlsp051t1vo para la fabricacidn de redes desprovistas de. nunos,

*para la pesca, segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado

,porque las unidades trenzadoras constan de elementos portadores de bo-

binas y conductores de hilos, tento oscilantes como circulantes, los
cuales al trenzar la unidn de los lados de lz red son desplazables a
las unidades trenzadoras contiguas,,y/o trasladan a‘éstas por redio de
elemnentos de manidbra.

83.—DIQPOSITIV0 PARA LA FABRIGKEION IE REDES DESPROVI°TAS DE NUDOS,
PARA T4 PESQA.—

Segln se describe en la presente memoria que consta de diez y seis

hojas escrltas a maqulna y dlbuaos.

Madrid, ﬂ 3 R 1.133
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