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MMCRIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE IB INVENCION, POR VEINTE AÑOS M ESPAÑA, A PAVOR 

DE INSTITUI POR HOCHSEEPISCHER1I ÜND PISOHVERARBEITUNG, DE NA­

CIONALIDAD ALEMANA, RESIDENTE EN ROSIOCMarienehe (ALEMANIA) 

s o b r e :

"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE REDES DESPROVISTAS DE NU­

DOS, .PARA LA PESCA".-----

El presente invento se re fiere  a una disposición  o d isp o s it i­

vo para la fabricación  de redes desprovistas de nudos, para la  

pesca,

Se conocen ya redes sin nudos en las que sus lados cons- 

5 tan de dos cordones de M ío  mutuamente retorcidos. La unión de 

los  lados de la  red entre s í  para formar las mallas se obtiene 

' haciendo que aquéllos se entrelacen uno con otro .

Según sea e l  procedimiento de fabricación  se emplean entre­

lazados sen cillos  o múltiples de los lados de la  red. Con e l 

10 entrelazado sen cillo  se obtiene en la  red una textura diagonal



y, con e l  entrelazado doble, una textura en zig-zag. En todas 

las clases de entrelazad o > los lados retorcidos de la red son 

torcidos juntamente por medio de portabobinas que giran en tra­

yectoria circular* la s  redes con textura de h ilo  diagonal y en- 

5 trelazado sencillo  se forman por e l  hecho de que los portabobi- 

n§s van cambiando alternativamente, en trayectorias circulares 

yuxtapuestas, al pertinente lugar contiguo de retorcido.

A diferencia de lo  anterior, la  fabricación de las redes 

con textura de h ilo  diagonal y doble entrelazado se realiza 

10 de la  siguiente manera:

Los portabobinas se mueven en varias unidades dispuestas 

unas junto a otras de tres trayectorias circulares cada una, en 

doíide uha mitad de dichas unidades se encuentra en un tablero 

f i j o  y, la otra mitad,- en un tablero corredizo. Merced al des- 

15 plazamiento lateral en vaivén del tablero móvil, los portabobi­

nas se mueven, para hacer e l entrelazado, hacia las unidades 

contiguas. Si hay que realizar un entrelazado múltiple, se repi­

ten entonces varias veces en la  forma correspondiente las ope­

raciones del entrelazado sencillo  o doble.

20 Los inconvenientes inherentes a estas redes sin nudos con­

sisten en que se tuercen los  h ilos individuales para obtener la  

madeja, y dos madejas para formar e l lado retorcido de la  red. 

Con e l f in  de que, a l aplicar e l entrelazado sen cillo , los la ­

dos de la  red no resbalen del lugar de unión, se exige un h ilo  

25 muy torcido, Pero a medida que aumenta el retorcido disminuye

considerablemente la resistencia , sobre todo s i  se trata de f i ­

bras químicas. Para obtener redes con reducida torsión y unión 

resistente al resbalamiento de los lados de las mismas, se re­

quiere e l  entrelazado doble o múltiple. En estos entrelazados 

resulta un desarrollo desfavorable de fuerzas en los lugares de 

unión, o sea en la textura en zig-zag por e l entrelazado doble,
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y en e l entrelazado múltiple por el lugar de unión largo» Otro 

inconveniente del lugar de unión largo estriba en la  gran porción i 

de material de este punto de unión y, por consiguiente, en e l 

mayor peso de las redes. Además no pueden fabricarse redes? con la - 

5 dos de diámetro grande puesto que no se puede, suplir en la medi­

da necesaria la torsión in ic ia l que se pierde durante la torsión .

Otra red desprovista de nudos con lados retorcidos a base 

de dos madejas.está realizada por el lugar de unión de modo que 

quede formada una textura de h ilo  cruzada en ángulo recto , con lo  

10 que las mallas tienen entonces forma cuadrada. Por e l lugar de 

unión, los  cordones están ahí cruzados a modo de un "ocho", y 

por lo  menos el h ilo  del-cordón que es ahí perpendicular es; pa­

sado por los dos an illos  del ,,ocho,, formado*

Bsta clase de entrelazado da por resultado un asiento re - 

15 sístente a l resbalamiento de los  lugares de unión de la red. SI 

inconveniente de estas redes consiste en que su confección ofrece 

d ificu ltades técn icas, debidas a la complicación del entrelazado.

Se conocen también redes desprovistas, de nudos con lados 

retorcidos a base de tres cordones de h ilo s , lo s  lados de la  red 

20 se entrelazan aquí de manera parecida a las. redes a base de dos; 

cordones, de h ilo . En comparación con los dos cordones retorcidos, 

la  resistencia es mayor en e l  caso de tres cordones retorcidos, 

dando por supuesto e l mismo diámetro de h ilo  retorcido. Sin em­

bargo, esta red.también tiene e l inconveniente de la d i f í c i l  

25 Confección de los  lugares, de'unión.

Después?, se pueden fabricar igualmente redes sin nudos en­

lazando en s í  mismo un cordón de h ilos continuamente para formar 

e l lado de la red. Aquí se pueden incorporar hilos que pasan 

longitudinalmente por lo s  lazos. En e l lugar de unión de los la -  

30 dos de la red intervienen o todos los h ilos o sólo una parte de 

e llo s . Según sea e l  asiento resistente a l resbalamiento exigido



clel lugar de unión, se lace éste' mas largo o más corto .

lo s  inconvenientes de estas redes consisten en la  poca 

estabilidad. Por la formación de lasos en e l lado de .la  red 

disminuye la  resisten cia  de los  h ilos  cuando están sometidos 

a un esfuerzo de tracción . Además se abren los lazoá por es­

fuerzos de roce y por' rotura del h i lo .

En las redes anudadas ya conocidas, lo s  lados de las mis­

mas están entrenzados a base de tres cordones de h ilos  por lo  

menos, con e l f in  de mejorar la estab ilidad . La torsión  de los 

h ilos sueltos y e l.to rc id o  de los  cordones pueden reducirse 

aquí a un mínimo. Con. ésto se conserva ampliamente la re s is ­

tencia de los  h ilo s . Estos lados de la  red tienen además gran 

resisten cia  contra e l  desgaste y e l roce puesto que los cor­

dones de h ilo  se sujetan reciprocamente y no pueden destorcer­

se.

El principal inconveniente de éstas redes estriba en que 

lo s  lados de las mismas se anudan entre s í .  Por la  unión anu­

dada se reduce en gran modo la  buena resistencia  de los  lados 

de la  red enlazados, y aumenta mucho e l  peso de las redes.

Ahora,-el invento se ha propuesto la tarea de eliminar 

los  inconvenientes de las conocidas redes sin nudos y de las 

redes anudadas con lados entrenzados, y de crear una clase de 

red desprovista de nudos en la  que los  lados de la misma están 

entrenzados y la unión de estos se lleva  a cabo sin nudos.

El presente inventa persigue también la  finalidad de 

crear un d isp ositivo  con e l que éstas redesr pueden fabricarse 

mecánicamente.

Con arreglo a la  idea del invento se consigue esto por­

que, de modo en s í  conocido, lo s  lados de la  red entrenzados 

por lo  menos a base de tres cordones de h ilo  están unidos sin

nudos entre si de ta l manera, que todos o una parte de los cor­

dones de h ilo  de. un lado de la  red pasan individualmente o en
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grupos, juntándose a los  lados de la  red contiguos, con cruzamien­

tos geométricos constantes dispuestos por e l  lado superior e in­

te r io r  de. uno o srarios cordones del otro lado de la  red, e in ter­

vienen en su trenzado.

Es toe se consigue además, por el hecho de cada uno de los 

cordones.de h ilo  cambian mutuamente una o varias veces:, cruzán­

dose sucesivamente o a l mismo tiempo en los lados contiguos de 

la  red, y porque el lugar de unión de los  lados de la  red, los  

cordones de h ilo  están entrenzados por arriba o abajo de forma 

esp ira l, o entretejidos en planos paralelos entre s í .

El d ispositivo para la confección mecánica de la  red está 

construido de manera que los elementos portadores; de bobinas y 

conductores del h ilo  de un c ierto  número de unidades trenzadoras 

ya conocidas, situadas una junta a ' otra., vayan cambiando a lter­

nativamente en unidades trenzadoras contiguas?, por ejemplo a tra­

vés de unas conocidas bifurcaciones o c ie rres , o por desplaza- ' 

miento de vías de trenzado.

En prin cip io ,esto  puede llevarse a cabo haciendo que cada 

una de la s  dos conocidas vías, trenzadoras; cruzadas en forma de 

ocho de una unidad trenzadora estén unidas, a través de órganos 

de mando-que se ahren y cierran con arréglo a un programa de 

trenzado, a sendas^vías análogas de trenzado de la unidad tren za -1 

dora contigua, y quelas unidades trenzadoras contiguas se ade­

lanten o retrasen en e l órden de trenzado en una fracción  de 

un avance gradual parcia l.

El d ispositivo puede, además?, «estar construido de mañera 

que las unidades trenzadoras están formadas por portabobinas o 

gu ía-h ilos que oscilen  en planos perpendiculares entre' s í ,  y que 

lo s  portabobinas y /o  lo s  gu ía-h ilos, a l trenzar la  unión de los  

lados de la red, puedan desplazarse una o varias veces en las?

unidades trenzadoras contiguas con arreglo a un programa de 

trenzado.
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Se tiene asimismo la posibilidad de que las unidades; trenza­

deras estén formadas por elementos portadores de bobinas y con­

ductores de M ío , tanto oscilantes como circulantes, que durante, 

e l trenzado de la unión de los lados de la  red sean desplazables 

hacia las unidades trenzadoras contiguas y /o  se vayan alternando 

en éstas a través-de elementos de mando.

La red sugerida por e l  invento se distingue por e l hecho de 

que merced a l'en trete jid o  de los  h ilo s , en particular fibras quí­

micas, se aprovecha en-grado óptimo la  resistencia del material 

puesto que los cordones entrenzados de h ilo  tienen una torsión 

mucho menor- que los torcidos y porque la  clase, de la unión sin " 

nudos se ¡Sonserva la  «gran resistencia  de los  lados de la  red .Las 

redes tienen por lo  tanto una elevada resistencia a la  rotura. . 

Otra ventaja de estas redes es su gran resistencia a l desgaste. 

Durante e l roce, los ¡Bordones de h ilo  se mantienen estables, por 

la  clase de entretejido de los lados de la red y de las uniones 

de las mallas, Em esta clase de redes se consigue además un buen 

asiento de los  puntos de unión de los lados de la  red y, por con­

siguiente, una estabilidad absoluta de las mallas. Esta clase de 

entretejido permite, además, e l empleo de h ilos s in téticos sin 

que por e llo  las redes pierdan solidez ni se vean afectadas por 

un mal, asiento de los nudos* Una ventaja singular de estas redes 

es su reducido peso, puesto que se aprovecha mejor la  resistencia 

de los h ilos y desaparece la  parte de material en e l  nudo. Tam­

bién se distingue la  red porque se puede fabricar fácilmente por 

procedimientos mecánicos*

A continuación se explica e l invento con unos dibujos en los 

que se muestra:
La figura 1§ , un lugar de unión de los lados de la red, en e l 

que todos los  corddnes de h ilo  están entrenzados por é l lugar de 

unión.

La figura 2 -, es un gráfico de trenzado de los  cordones de
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h ilo  o portalDObinas para confeccionar la  red representadá en la 

figura 1a.

Las figuras 3a-15a, e l d isp os itiv o  para fabricar la  red con 

portabobinas g iratorias*

La figura 3a , una representación esquemática del d isp o s it iv o , 

v is to  por delante.

La figura 4a » una parte de la  vía de trenzado*

La figura 5a, la  posición  de las bifurcaciones o bloqueos du­

rante la  confección  de lo s  lados de la  red*.

La figura 6a , la  posición  de la s  bifurcaciones o bloqueos du­

rante la  con fección  de la  unión de lo s  lados de la  red.

Las figuras 7a-lO a, la  posición  de los  portabobinas y b ifu ro  

caciones o bloqueos durante e l  trenzado de los  lados de la  red,des­

pués de cada cuarto de vuelta de lo s  portabobinas en la  vía de tren­

zado »

Las figuras 11§-15a , la  posición  de los  portabobinas y b ifu r ­

caciones o bloqueos durante e l  trenzado de la  unión de los  lados 

de la red, después de cada cuarto de vuelta de los  portabobinas en 

la  vía de trenzad*.

la  figura 16a, la  representación de un lugar de unión de los 

lados de la red, en e l que una parte de lo s  cordones de h ilo  están 

entrenzados en e l  lugar de unión*

La figura  17a» es un g rá fico  de trenzado de lo s  cordones de 

h ilo  o portabobinas para la  confección  de la  red expuesta en la  f i ­

gura 16a*

Las figuras 18§-I9a , -d ispositivo para la  fa bricación  de la  

red con portabobinas osc ila n tes .

La figura  18a, una representación esquemática del d isp o s it i­

vo, v isto  por delante.

La figura  19a , una representación esquemática del d isp o s it iv o , 

v isto  de lado .

Las figuras 20§-24a, la  posición  de lo s  órganos portadores de

30
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bobinas o conductores de h i lo ,  durante e l  trenzado de lo s  lados de 

la  red .

la s  figuras 24&-2 8 -, la  posición  de los  órganos portadores 

de bobinas o conductores de h i lo ,  durante e l  trenzado de la  unión 

de lo s  lados de la red.

Según e l invento, la red sin  nudos se te je  de preferencia 

con cuatro cordones de h ilo  por lado de red, aunque también es po­

s ib le  emplear t r e s , c in co , se is  y más cordones por cada lado de la  

red.

Un lado /2 1 /  de una red consta ventajosamente de lo s  cordo­

nes (13-14-15-16). EL lado de red (23) a unir a aquel está compues­

to por los  cordones (17-18-19-20). lo s  lados de la  red están’ en­

trenzados haciendo pasar cada vez e l  cordón de h ilo  situado por 

e l contorno ex terior  de l lado de la red, hacia la parte geométri­

camente enfrentada del lado de la  red, con continuos cruces a lte r ­

nados por la  parte superior e in fe r io r . Para obtener un lado de , 

red compacto y só lid o , los  cordones de h ilo  pasan individualmen­

te cada vez por debajo de tres  cordones, para continuar seguida­

mente por encima de otros tres  cordones. Con esto se logra que se 

llen e  e l centro de lo s  lados de la  red, sin  que quede ahí nin­

gún hueco. Por ejemplo, e l cordón (19) del lado de red (23) se ex­

tiende primero por encima de los  cordones (20-17-28), antes de 

continuar pasando por debajo de estos cordones (20-17-18).

Sin embargo, e l  rasgo ca ra cte r ís t ico  del invento es que la 

unión de los lados de red entrenzados se hace sin  nudos. La unióni
de los  lados de la  red se forma en prin cip io  porque lo s  cordones 

de uno de lo s  lados, individualmente o en grupo, se van cruzando 

alternadamente, por arriba o abajo, por delante o detrás, con los  

corodones de l otro lado de la  red.

EL cordón (16) d e l lado de red (21) se extiende, por ejemplo, 

hasta lleg a r  a l lado de red (24) después de pasar por debajo de 

lo s  cordones (15-14-13)* Al mismo tiempo cruza por encima de los
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t¡
cordones (15-1860), para seguir luego por debajo de lo s  cordones (19— 

17- 14- 13 ) y por encina de los  cordones (15-14-13)* Por e l lugar de 

u n ió n ,'e l cordón (16) cruza primero por encima del cordón contra­

r io  (1S) del lado de red (23)* Este cordón ( 18) cruzó antes por en-

- 5 cima de los  cordones- (17-2CM9) y continuó luego por debajo del co r - '
«

don (1 7 ). Seguidamente se extiende pasando por encima del cordón 

(14) por debajo de los  cordones ( l f e l5 ) r  por encima de los  cordones 

(20-19) y por debajo de los  cordones (17-20-19) para lleg a r  al la ­

do de la  red (2 2 ).

10 » Por e l lugar de unión se cruzan luego e l cordón (14) deS. lado

p . de red (21) y e l  cordón (20) del lado (23)* El cordón (14) se cruzó 

en e l  lado de la  red con los  cordones (16-13-15) para pasar luego 

en e l lugar de unión por debajo de los  cordones (18-20-13). KL,cor­

dón tiene que ser conducido entonces por encima de los cordones C17— 

15 16« 13«.15 ) hasta e l  lado de red .(2 4 ), en donde de acuerdo cim e l prin—

cip io  de trenzado sigue atravesando los  cordones (16-13-15). El cor­

dón (20) que se extiende en sentidfli contrario pasa en e l  lado (23) 

por encima de lo s  cordones (18-19-17), por debajo de los  cordones 

(18-19-17-16) y , en e l  lugar de unión,por encima de los  cordones 

20 (14~13“ 15)> para lleg a r  entonces debajo de lo s  cordones (18-19-17)

del lado de red (2 2 ).
En determinadas circunstancias sería su ficien te  la unión des­

c r ita  basta abora de los lados de red, en la  que solamente in ter­

viene la  mitad de lo s  cordones y cambian hacia lo s  lados de red en- 

? 25 frentados. Sin embargo es más conveniente que en la  formación del

lugar de unión p a rtic ip e , no una parte, sino la  tota lidad de los  cor­

dones. Por esta razón, lo s  cordones (13 y 15) del lado de red (21) 

y lo s  cordones contrarios (19 y 17) del lado de red (23) participan 

aquí en e l en trete jid o  del lugar de unión. Este entretejido se lleva  

30 a cabo en la  forma oportunamente d escrita , en donde los  cordones

(13  y 15 ) van a parar a l lado de red (24) y , los  cordones (19 y 17), 

a l lado de red (2 2 )’.
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Para poder fabricar mecánicamente la red sugerida por e l in­

vento, los cordones tienen que estar tendidos y cruzados de un modo 

completamente determinado. Si por ejemplo debe realizarse una clase 

de unión de los  lados de la  red como la representada en la figura 

1 =, los M íos han de colocarse con arreglo a l esquema que reproduce 

la  figura 2S. En este esquema se representa e l curso de los cordo­

nes en función de avances parciales graduables sucesivos, lo s  números; 

0»1j2,3*»* 12 señalan los avances parciales recorridos. Cada 4 avan­

ces parciales representan en los dispositivos que se describen se­

guidamente una vuelta completa o un movimiento de avance y de retro­

ceso. le  dicho esquema pueden deducirse también otras variantes de 

la  unión de los  lados de la red.

Por ejemplo e l cordón ( 16) no necesita cambiar todavía en 

e l avance (4) ,  sino después de otra vuelta completa en e l avance ( 8)..

Se forman también nuevas clases ds enlace haciendo que no cam­

bien diversos cordones (figura 17§)«
los  lados de la red, como es sabido, pueden entretejerse con 

portabobinas circulantes sobre vías circu lares, en forma de ocho, 

o sobre vías circu lares de movimiento contrario con guías superiores 

e in feriores"de lo s  cordones. Sin embargo, para la confección de 

las redes’ es necesario que varias unidades trenzadoras trabajen 

sincronizadas unas junto o frente a otras, en disposición  horizontal,, 

oblicúa, c ircu lar o re ct ilín e a . Como también puede verse en la f i ­

gura 25, las unidades trenzadoras yuxtapuestas.tienen que estar'ade­

lantadas o retrasadas en la posición  de sus portabobinas, en una 

fracción  de un avance parcial gradual, de preferencia la  mitad, con 

e l f in  de que los portabobinas no se estorben mutuamente durante su 

traslado a las unidades trenzadoras contiguas.

lo s  portabobinas (25) se mueven en trayectorias (26) en fo r ­

ma de ocho existentes en e l tablero (27), y son accionados por rue­

das dentadas ( 28) y poleas de transmisión (29).

lo s  cordones son conducidos a los puntos de trenzado ( 31) desde
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la s  bobinas (30 ó 55-49-50). Se confiere a los puntos de trenzado 

una posición variable-merced a l desplazamiento la tera l de las barras i 

trenzadoras (32). la  red terminada va saliendo entre los  cilindros 

(33- 34).
. 5  Según sea la anchura de la red, e l d ispositivo  consta de varias i

unidades trenzadoras que forman entonces una gran vía de trenzado 

sin f in .  En cada unidad trenzadora trabajan juntos dos pares de 

portabobinas. Por los puntos de contacto de las unidades trenzadoras,] 

los  portabobinas pueden trasladarse a la  unidad trenzadora con ti- 

ÍO gua para confeccionar la  unión de los lados de la red. la  maniobra 

de traslado se hace con ayuda de bloqueos o bifurcaciones (35-36)

' con arreglo a l programa de trenzado según figura 2-.Cuando está ce­

rrado e l  bloqueo o la bifurcación (35) se tengan los lados de la  red,, 

y cuando está abierto e l  bloqueo o la bifurcación (36) se confec- 

15 cciona la unión de los lados de la red. los  bloqueos o bifurcaciones : 

(35-36) están construidos en la  forma ya conocida.

Dos unidades trenzadoras contiguas cooperan de la  siguiente 

manera;

Durante e l trenzado de los lados de la red en figuras 7S a 40s »< 

20 están cerradas las bifurcaciones o bloqueos (35), por lo  que los 

portabobinas no pueden trasladarse a la  unidad trenzadora contigua. 

Para trenzar e l  lado de red (21), los portabobinas de los cordones 

(13 y 16) se encuentran, en la figura 78, en e l  borde extremo de 

una vía en forma de ocho. Los portabobinas de los cordones (14 y 15)

25 están en la posición central sobre la  vía cruzada en forma de ocho. 

Después de un avance progresivo parcia l correspondiente al progra­

ma o gráfico de trenzado en la figura 2 -, lo s  portabobinas de los 

cordones (13) y (16) llegan a la posición central y, los  cordones 

(14 y 15), a la posición exterior, habiendo tenido aquí lugar un 

30 cruzamiento de los cordones (13-14-15-16)'. Con continuos y nuevos 

cruzamientos se consigue e l entrenzado del. lado de red (21) según 

la  figura 1S. Después de cuatro avances graduales parciales sucesi-



-12

vos, figuras 8g-9 a-lOS-11§ los  portabobinas vuelven a encontrarse 

en su posición de partida. El trenzado del lado'de red (23) se l l e ­

va a cabo de forma parecida, aunque con la diferencia de que los  

v portabobinas de los cordones (17-18-19-20) se adelantan o retrasan,

* 5 con arreglo a l programa de trenzado, en medio avance gradual p arcia l., 

-Una vez que se ha desarrollado e l programa de trenzado, empieza des­

pués del cuarto avance gradual parcia l, en figura 11s , la apertura 

de las bifurcaciones ( 36) entre las unidades trenzadoras de los lados i 

de red (-21 y 23). Todas las demas bifurcaciones que luego quedan 

'* 10 junto a las dos unidades trenzadoras, tienen que permanecer cerra-

■=■ das. Por las bifurcaciones abiertas, y de acuerdo con el programa 

de trenzado, lo s  portalbbbinas de los cordones (16-18-14-20-13-19- 

= = é 15-17) se trasladan sucesivamente, con sendos intervalos de medio 

avance parcia l, en direcciones cruzadas, a las unidades trenzadoras 

15 contiguas. Una vez que e l  portabobinas con e l  cordón ( 16) -figura 

1 1§ - se ha trasladado a la  unidad trenzadora contigua -figura 12-—, 

e l portabobinas con e l cordón ( 18) -figuras 1 1 § y 12S-  sigue enton­

ces en dirección contraría hasta la  otra vía en forma de ocho.Pe 3a 

misma manera después de otros dos avances graduales parciales,se 

20 cambian de lugar los  portabobinas de los cordones (13) -figura  13s-  

y (l9 )-figu ras 13a y 149- .  Si también se ha trasladado ya e l  último 

portabobinas con e l cordón (17) -figuras 14g y 15g-  se cierran de 

nuevo los  bloqueos o bifurcaciones -figura 15g-«  Con esto queda ter­

minada la unión de los lados de la red, y estos vuelven primero a 

j, 25 trenzarse entonces individualmente. Si durante una nueva unión, e l 

traslado de los portabobinas con los cordones se realiza siempre en 

una determinada dirección hasta lá siguiente unidad trenzadora, se 

obtienen entonces redes con hilos tendidos diagonalmente. Si hay q$e 

confeccionar redes con hilbs dispuestos, en zigzag, los portabobinas 

30 con los cordones vuelven entonces, en e l siguiente lugar de unión, 

de nuevo a la  unidad trenzadora prim itiva. B1 tendido de los  hilos 

en zigzag puede obtenerse también colocando la mitad de cada unidad



trenzadoras sobre un conocido tablero desplazable, y corriéndolo en 

vaivén para la  formación del lu ^ r  de unión. 1

Los lados de la  red, y su unión, puede confeccionarse con insta™

' laciones dotadas de portabobinas, tanto circulantes como oscilan tes. 

Los d ispositivos con portabobinas oscilantes están particularmente 

indicados para la  fabricación  de redes de malla pequeña. Una. red de 

ésta clase se representa, por ejemplo, en la  figura 16®. Por e l  movi­

miento pendular de los orgános portadores de las bobinas y conducto­

res de h ilo  en planos perpendiculares entre s í ,  e l lado de la red 

queda formado de manera que en estos planos se crucen también con ti­

nuamente los cordones .(41 y 42) así como (43 y 44) del lado de red 

(37 )íS i en una determinada longitud los lados de red (37) (38) estén
t

confeccionados de esta manera, se lez  trenza entre s í .  Bor ejemplo se 

cruzan primero, uno con otro,, los cordones (42) del lado de red (37), 

y (45) del lado de red (38). Luego se cruzan los  cordones (41) del la­

do de red (37) ccn los (46) del lado (38). Le ésta manera quedan uni­

dos entre s í  los lados de la red. Pero s i se exigiese no obstante una 

mayor resistencia  del lugar de unión, los cordones (42-45 y 4l-46)pue- 

Sen trasladarse otra vez uno tras otro a los lados de red opuestos*

Si se tuviesen todavía madores exigencias en e i lugar de unión, enton­

ces en éste pueden trasladarse también los cordones (43-44 y 47-48).

Para confecciónar la  red según la .figu ra  16®, se distribuyen los  

cordones con arreglo a l programa dé trenzado de la figura 17®. Los 

Organos portadores de la s  bobinas y conductores de h ilo  están dispues­

tos , por ejemplo en. e l d ispositivo -figura 19®-, de la siguiente ma­

nera. Los portabobinas (49-50) de un sistema de h ilos con los cordonés 

(43) (44) oscilan en sentido contrario pasando uno por delante de otro 

Pe^pendicularmente. a este sentido se van cruzando los  cordones ( 41- 42) 

por e l guía-h ilos mediante barras (53-51) Por e l  continuo trenzado de 

lo s  cordones (41-42' y 43r-44) se va formando el lado de la  red (37)» 

Este proceso está representado en las figuras 24® a 28® en cada uno de 

sus avances parciales graduables. En la figura 20®, por ejemplo las



nudos entre s í  de ta l  modo, que todos los cordones, o sólo una parte 

de e l lo s ,  de un lado de red se trasladen a l lado de red contiguo indi­

vidualmente o en grupos, cruzándose continuamente’ por arriba y por 

abajo uno o varios cordones del otro lado de la  red, e intervengan en 

5 su trenzado»

2®.-D ispositivo para la  fabricación  de redes despadistas de nudos, 

para la  pesca, según la reiv indicación  anterior, caracterizado porque 

« cada uno de los  cordones, cruzándose sucesivamente o a l mismo tiempo, 

se trasladan una o varias veces a lo s  lados de red contiguos, estando 

‘ '10 los  cordones trenzados por la  parte superior e in fe r io r  en forma espi­

ra l o en e l  lugar de unión de los lados de.red , o entretejidos en 

 ̂ ' planos paralelos entre ,s í, siendo conducidos cada uno de los  cordones 

- * de forma alternativa por e l medio de uno de los .lad os  de la  red, y a l 

trasladarse a l otro lado de. la misma, por e l camino más corto  hacia e l 

-15 medio del otro lado de la  red.

39«- D ispositivo para la fabricación  de redes desprovistas de 

nudos, para la ,pesca , según, las reivindicaciones anteriores, caracte­

rizado .porque en e l lado de la  red cuatro cordones se cruzan por pare­

jas en forma de ocho perpendicularmente entre s í ,  a s í como.los dos la -  

20 zos de los  cruces en forma de ocho de los  lados de la  red son siempre 

paralelos a dos planos situados verticalm ente.

4®.-D ispositivo  para la fabricación  de redes desprovistas de 

nudos, para la  pesca, caracterizado porque lo s  elementos portadores.
t . . •

de las bobinas y conductores de los  h ilos  de varias conocidas unidades 

<25 trenzadoras instaladas una junta a otra , se trasladan a unidades trenza- 

doras contiguas, citándose entre e lla s  bifurcaciones o bloqueos o bien 

por desplazamiento de vias de trenzado.

5s *~Dispositivo para la  fabricación  de redes desprovistas de nudos, 

para la pesca, según la reivindicación  anterior, caracterizado porque 

30 cada una de la s  dos vias de trenzado que se cruzan en forma de ocho de 

una unidad trenzadora, están unidas a través de órganos de mando que se 

abren y cierran  con arreglo a un programa de trenzado, a sendas vias
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ds los cordones (41-42) se encuentran en la  posición exterior de acuer­

do con el programa de trenzado de la figura 17S» Los portabobinas 

de lo s  cordones (43-44) se cruzan precisamente por e l centro. En e l 

primer avance parcia l, los portabobinas. de los cordones (43-44) se 

ü mueven bacia su posición exterior y las guías de los  cordones (41-42) 

se cruzan en e l medio-figura 21&~,De este modo se ha producido un 

cruzamiento de los cordones. Después de cuatro de estos avances par­

c ia le s , los portabobinas y gUÍaiíhilos ban realizado un movimiento com­

pleto de ida y vuelta. La unión de los lados de la  red se hace ahora 

fO con arreglo al programa de trenzado de la  fig u r i 17S. Con e l f in  de 

que los  cordones (42 y 45) puedan trasladarse a los lados de red con- 

. tiguos,. los guia-hilos en las barras (53-54) se corren a la unidad 

trénsadora contigua. En la  figura  259 acaba de tener lugar semejante 

cambio de los  gu ía-h ilos. Por varios cambios sucesivos, después de 

*15' cada segundo avance parcial -figura 17g-  queda hecha la  requerida

unión de los lados de la  red. Si además se cambia también los portabo- 

1 ’ binas a la  unidad trenzad ora contigua,' después de cada avance parcial 

, tiene lugar un traslado de los  cordones»

La infinidad de modalidades de unión de los lados de la red per- 

20 mite hacer uso de los  más diferentes d ispositivos para la  fabricación 

de redes trenzadas sin nudos. En un dispositivo no es necesario que 

estén instalados elementos únicamente circulantes o sólo oscilantes 

portadores de las bobinas' y conductores de los  h ilo s , sino que en la  

* confección de la red pueden cooperar las dos clases juntamente.Por 

25 ejemplo, los guía-hilos (51-53) y (52-54) pueden ser sustituidos cada 

uno por portabobinas circulantes.

n o n
En resumen; la  presente so lic itu d  recaerá sobra las siguientes 

reivindicaciones;

30 .-D ispositivo para la fabricación de redes desprovistas de nu­

dos, para la pesca, caracterizadas porque c iertos lados de la  red’ tren­

zados por lo  menos a base de tres cordones de h ilo , están unidos sin
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tren3ad.oras iguales de la unidad trazadora  contigua, y porque las uni­

dades trenzadoras contiguas están avanzadas ó retrasadas en e l orden 

de trenzado en una fracción  de un avance gradual parcial.-

6a.-D ispositivo  para la fabricación de redes desprovistas de nudos,, 

* ¡? para la  pesca, según las reivindicaciones anteriores, caracterizado

porque las unidades trenzaderas se compbnen de guía-h ilos o portabobi- 

nas oscilantes en planos perpendiculares entre s í ,  y porque loe porta- 

bobinas y /o  lo s  guia-h ilos son desplazables una o varias veces hacia 

las unidades trenzadoras contiguas, durante e l  trenzado de la unión de 

MO lo s  lados de la  red, con arreglo a un programa de trenzado.

7S.-D ispositivo para la fabricación  de redes desprovistas de nudos,

'  =para la pesca, según las reivindicaciones anteriores, caracterizado

. , __ porque las unidades trenzad oras constan de elementos portadores de bo­

binas y conductores de h ilo s , tanto oscilantes como circu lantes, los  

t 15 cuales a l trenzar la  -unión de los lados de la red son desplazables a 

la s  unidades trenzadoras contiguas, y /o  trasladan a éstas por medio de 

elementos de maniobra.

■ • 8§.-DISPOSITIVO PASA LA PABRICASEION DE REDES DESPROVISTAS DE BULOS,

PARA LA PESCA.-

20 Según se describe en la presente memoria que consta de diez y seis

hojas escritas a máquina y dibujos.
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