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" UN HORNO DE FUSION “

Ha sido considerado ya, el sustituir el horno Sie =
mens-}artin, que exige elevados gastos de instalacibn,
gran consumo de materiales refractarios v largos ‘tiem-
pos de fusidn, por un horno equipado con quemadores,

5 que quemen el combustible gaseoso, liquido o pulveru-
lento,.con ayuda de oxigeno o de aire enriquecido con
oxigeno. Esta clase de horno no precisa cémaras rege -
neradoras para alcanzar la elevada temperatura de fu -
gién y, por lo tanto, tampoco un dispositivo para des -

10 viar la direccidén de la corriente de los gases en el
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horno;

¥l invento se propone proporcionar un.horﬂ;wEQGEE:
gién de este tipo que, como consecuencia de prescindir-
gse de chmaras regeneradoras, se caracteriza por su gran
sencillez, facilitando la fusibn de aceros a'partir de
chatarra y dé agentes carbursdores & la que hace més
econdmica.

Bl objeto del invento estd representado por un
horno de fusibén que, espedialmente esté destinado pare
la produccidén de acero a partir de chatarra y de agen—
tes carburadores, por ejemplo, arrabio o carbén Ge an-
tracita, y que es clafleado con quemadores para combus-—
tibles 1{iquidos, gaseosos o pulverulentos y oxigeno o
aire enriquecide con oxigeno. De acuerdo con el inven—
to, el horno posee en su bdveda una abertura para la
evacuacidn de 1os.gases, montindose por encima de dicha
aberturs un toma de gases, movible, por ejemplo, despla-
zable sobre ruedas o basculable. En uno de estos hornos
son la veloeidad de la corriente y el contenido calori- -
fico de los gases de salida relativamente pequefios. Asi,
por ejemplo, se calculd la primera para un hdrno de 30
£ con 12,5 m2 de superficie de hogar (4 m de didmetro)
¥y para una carga de 720.000 kcal/mz/hdra, con una aber-
tuia de salida de 2,5 m de didmetro iqterior y una tem-
peratura de gases de salida de 1.600e¢, en aproximada -
mente 1 m/segundo. Para el contenido calbérico de los
gases resulta una cantidad de 300 keal/segundo = 18.000
kcal/minuto. Bsta cantidad de calor puede ser conducida
a través de un sencilla toma de gases con superficies

ligeramente regrigeradas con agua y un gasto pequefio
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En el dibujo han sido representados varios ejem-
plos de realizacibén de hornos de acuerdo con el inven-—
to, mostrandos

Ia fig. 1, un horno redondo basculable, con cal-
dera de calor perdido, en seccibn vertical;

la fig. 2, una seccibn a tfavés de un horno cua=-
drado fijo, ¥y .

la fig.(B, une visba desde arriba de este horno,

Fn las fig. 4 - 8 han sido representados ejemplos
de realizacidén de hornos caldeados con quemadores y
electrodos, de acuerdo con el invento, mostrando:

la fig. 4, un horno de fusibén sin cémara, con los
electrodos basculados hacia afuera y funcionando con
quemadores, en seccién y visto de frente;

la fig. 5, el mismo horno funcionando con electro-
dos; |

la fig. 6, dos hornos de fusién sin cémara de acuer-
do con el invento, vistos desde arriba, mientras que

la fig. 7 muestra unc de ambos hornos, visto.des-
de el lado de sangria y funcionando con quemadores, ¥y

la fig. 8, el horm correspondiente, visto desde
el lado del sangrado de la escoria y funcionando con
electrodos.

En el recipiente redondo 1 del horno, y mediante
el quemador frontal central 2, se funde la cafga 4 dis-
puesta gobre el hogar 3. El recipiente i del horno esté
soportado sobre rodillos 5, de forma basculable. La bé-

veda 6 del horno es recambiable y %tiene una abertura 7,
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dispuesta centralmente, a través de la cual pasan 1051;:::;;
gases del horno a la toma de gases 8 para ser conduci-~

dos a la caldera de calor pefdido 9, Para la regulacién

- de la presibn en el horno, se ha previsto un érgano de

clerre 10. Eﬁ la zoha de la abertura 7 se refrigera la
bdveda del horno mediante varios tubos de refrigeracidén
11, por los que fluye agua o vapor. Ademids del quemador
central 2, han sido previstos otros quemadores 12 que
penetran en la cdmara del horno a través de aberituras
previstas en la béveda 6 del horno. AL igual que el que-
mador central 2, se disponen de forma que sean izables
vy descendibles, asi como‘también basculables, por lo
que pueden ser sjustados de acuerdo con la carga a fun;
dir y ser colocados, por ejemplo, en lasg posiéiones in-
dicadas por lineas de trazos y punios. Ios quemadores
12, cuyo numerc puede ascender, por ejemplo, a cuatro,
se disponen preferentemen%e en las proximidades de la
pared ezterior i del horno, con objeto de gque la 1lama,

que a partir del borde esté dirigida hacia el centro,

disponga de una trayectoria lo mis larga posible para

su desarrcllo. En el recipiente 1 el horno se ha pre-
visto una puerts 13. Por lo general bastarid una sola
puerta. Una mirilla prevista en céda una de los quema-
dores 12 y destinada a observar el proceso de fusibn,

ha sido designada con 15. Cuando se trata de cargar el

horno representado, se iza primeramente el quemador 2

y se lleva la toma de gases 8 a la posicidn 8', movién-
dolo para ello sobre las ruedas 19 y los carriles 18,
y se levanta la bdveda 6 del horno. ILa carga de la cha-

tarra puede realizarse entonces por medio de un cesto
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de carga, de la manera usual en hornos eléclricos pars
acero, ILos fundentes pueden ser alimentados, por ejem~-

plo a.través de planos inclinados. ILa puerta 13 del hor=

- no, de cierre hermético, debe permanecer cerrada duran-

te el proceso de fusidn.

Se puede conseguir tembién una refrigeracidn de
la bbveda 6 por medio de canales 106 dispuestas en la pa-—
red del horno por debajo de 1a'b6veda 6 y distribuidas '
uniformemente por la periferia del horno, a itravés de
las cuales es aspirado aire falso por el tiro natural,
aire que pasa al horno directamente por debajo de la‘bé-.
veda. asi, por ejemplo, se puedeﬁ prever para un horno . -
de 30 £ y una carga térmica‘de 720 .000 kcal/m?/hora,
ocho cansles distribuildas por su periferia, cada una de
lag cualesvposee una séccién de 1 mz; Para una diferen-
cia de presidén de -1 mm de columna de agua entre la cé-
mara del horno y l@}afmésfera, fluyen a través de estas
aberturas, siendo la longitud de las canales de 500 mm,
600 ﬁm3 de aire @ la hora. Siendo la cantidad de gases
de combustidn de 3.120 Nm3/ hora, ello representa apro;
ximadamente 20% de esta cantidad. Mediante variacidén de
la presidn en el interior del hornq con ayuda del brga-
no de cierre 10, o bien por medio de la variacidn de la
seccibn de flujo entrante, se puede regular la cahtidéd
de aire de refrigerécién aspiradﬁ; Por lo general puede
ascender a aproxinadamente 10 2 20% de los gases de com-
bustidn.

Bn las fig. 2 y 3 se hanvutilizado los mismos nl=
meros de referencia que en la fig. 1. Este horno se di-

ferencia del representado en la fig. 1, principalmente
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Otra diferencia consiste en que la bdveda 6 del horno

no es desmontable. Ia ventaja especial de esta diqu-
sicibn estriba, en que la bdvede puede ser hecha con
ladrillos muy bééicos, que son sensibles frente a cam;
bios bruscés de temperatura. Ademés, y a efectos de me
jorar la capacidad de duracién de la béveda del horno,
se puete inyectar aire comprimido por debajo Ge la bé-
veda € y distribuido sobre la periferia dél horno, sire-
viéndose péra.ello de una tuberia de sire comprimido
17. La.presién del aire comprimido puede ajustarse a
la presidn reinante ‘en el horno.

| 1os quemadores 12 se disponene, en este horno, en
las cuatro esquinas del mismo, para as? conseguir una
trayeptoria de las llamadas lo mis larga posible.

Los quemadores 12, dispuestos en los lados, pﬁe»
den ser empleados especialménte durante el periocdo de
afino, ya que las llamasg ejercen‘una influencia deci-
siva sobre la reacéién de descarburacibén. Esta reaccidn
ha de mantenerse lo suficientemente intensa y durante
un tiempo suficiente, debido'a su efecto sobre la ca-
lidad del acero producido. Los quemadores.lZ, no obg=
tante, pueden ser empleados también para el proceso de
fusidén, a la vez que el quemador central 2 6 en lugar
de ésfe. Para evitar un nimero excésivo de quemadores,
se emplean preferentemente quemadores cuyo cono de lla=-
mas posea un gran angulo de abertura de por lo menos 18e,
por ejempld, de aproximadamehte 302, ¥y cuyas llamas se
exfiendan preferentemente en sentido hofizontal, a sa-

ber, de modo que la extensidédn de la llama en la hori -
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zontal ascienda al menos a 1,5 veces, prefer3;§emeﬁfé”

a 2 veces la extensidn en la vertical. Convenientemen-
te se remlizan los quemadores en forma de quemadores.
acodados y se prevé una desviacibén del cono de llamas
hacia abajo con respecto a la horizontal de por lo me-
nos 5o, preferentemente de 15 a 30¢, para conseguir
una buena carga del bafio.

Ios quemadores 12 asi dispuestos tienen, adends
de la ventaja de la buena carga del bafio, la de que las
péredes del horno quedan preservadas ampliamente. Ade-
més de ésto, las llamas dirigidas contra el centro del
hérno hacen que la escoria sea impulsada también hacia
el centro, reduciendo con ello el atague de la escoria
2l revestimiento refractario del horno. ILos quensdores
12 participan en los movimientos de basculacién.reaii-
zados por el horno.

Eﬁ el hﬁrno representado en las fig. 2 y 3, cu=-
ya bdveda no es desmontable, se puede realizar la car-
ga del horno con la chatarra, etc, & través de la aber-.
fura 7, después de bascular hacia afuera el escape de
gases‘é. Este proceso debe repetirse una a tres veces,
segun la éonstitucién de la chatarra. Este tipo de car-
ge resulta ventajoso, en comparacidén a una carga Gnica,
si después de cada cargs se intercala un breve periodo
ée caldeo de, por ejemplo, 5 - 15 minutos.

Los hornos de fusién segin el invento ya descri-
tos, poseen, aparte de su sencillez constructiva y eco-
nomia, también la ventaja, de.que la reparacidén del re-
vestimiento refractario resulta sencilla, barata y Gu-

radera. Asimismo se pueden realizar rapidamente, tanto
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la carga, como también la fusibén, y asimismo reguiarse
bien los trabvajos de afino, adaptandolos a las necesi-
dades de cada caso. |

El1 horno de acuerdo con el invento es muy apropia-
do péra todos los procedimientos de prqducoién.de‘acero
combinados con un pfoceso de afino, e incluso para los
procedimientbs en que el afino se realiza mediante la
insuflacién de oxigeno y/o en los que ia desoxidacidn
se lleva a cabo debajo de una escoria pobre en Fe0, de
la manera que es usual en los hornos de arco voltaico.

Esta apllca01on universal del horno se consigue,
debido a que el horno puede ser hecho funcionar con
quemadores © electrodos, a eleccibn.

En uno de estos hornos ge puede realizar entonces
1la fusién y el afino bajo caldeamiento medianﬁe Quemado-
res, y la desoxidacibn bajo caldeo con electrodos. En
el afino se puede tamblen insuflar ox1geno en el hafio,
pudiéndose emplear, o bien 108 guemadores o quemadores
dqterminados para la insuflacibén del oxigeno, o bien
toberas especiales que se preven para ello. ¥n el hor-
nc se pueden cbtener précticanente todas las caiidades
de écero, incluso aqﬁellas en gque se ponen exigencias
especialmente altas en cuanfo a calidad, fales como €1l
acero eléctrico, puesto qué‘la desoxidacidén de:los ace-
ros se lleva 2 cabo‘mediante el caldeo de la fusidn con
electrodos. Lé deszidacién, a saber, puede realizarse,
del mismo modo que'en uﬁ.horno elébtrico, por debajo de
une. escoria pobre en Fel.

Ia realizacién de los procesos de fusién en los

hornos de acuerdo con el invento, caldeados con quemado-

-a- 28001 5
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gue el horno sea cargado, de la maﬁeraAusual en el ﬁra-
cedimiento de Siemens-iartin, con chatarra y el arra-
bio que sirve de agente de carburacibén, fundiéndose

lé carga mediante el empleo de quemadores que funcio-
nen con combustible y qxigeno. Ta descarburacidn y la

extraccidn del fésforo pueden realizarse a .través de

"la escoria y por medio de llama oxidante, tal como es

usual en el hbrno giemens-Wartin. ahora bien, también
se puede éfinar con oxigeno, que se insufla sobre el
bafio y que reacciona directamente con, la fusién.
Existe también la posibilidad de cargar el hor-
no con arrabio liQuido y afinarlo con oxigeno, tal co-
mo se hace en un convertidor LD, pero pudiendo ehton -
ces agregarse mds chatarra que en el procedimiento T
normal, puesto que la calefaccibén del horno hace posi-
ble la alimentacidén de calor para la fusibén de chata -
rra»eﬁ cantidades mayores. A contimuacién del proceso
de afino y, eventvalmente, después de sangrada la es—

coria destinada a la extraccibn del fésforo, se puede

realizar entoncés la desoxidacién bajo una nueva esco
ria y caldeando la fusidn por medio de electrodos.

Tas cifras de referencia empleadas en las fig.
1 -3, se utilizan también en las fig. 4 y 5 pare las
mismas partes del horno.

En el horno representédo en las fig. 4y S5, se
funde en el recipiente redondo 1 del horno y mediante
el quemador frontal central 2, la carga existente so-
bre el hogar 3. El recipiente 1 del horno esti sopor-

tado, de manera basculable, sobre el balancin 5. Ta
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bbveda 6 del horno es recanbiable y posee una aﬁéffﬁf§;i
central 7; a través de la cual pasan los gases del hor-
1no al escape de gases 8§ para ser conducidos a la calde-
rabde calor perdido 9. Aparte del quemador central 2,
ge han previsto quemédpres l#terales 12, que al igual
que aquel son izables y descendibles, asi como tarbién
basculables, quemédores gue dupante €l proceso de fu -
sién pueden ser adaptados en su posicién a la superfi-
cie de cada caso del material a fundir. Jos quemadores
2y 12 pueden ser empleados, a eleccibn, también para

insuflar aire sobre el bafio de fusibdn, cerrdndose la

entrads de combustible total o parcialmente, de modo

que el bafio recibe oxigeno libre en una cantidad de
1-5 Nm3/t y minuto, preferentemente alrededor de

3 Nm37t y minuto; En el recipiente 1 del horno se han
previsto una o mis puertas 13 y una mirilla 15 para la
observacidn de la fusibn. A tﬁavés de canales 16, disg-
tribuidas uniformemente por la periferia del hormo, se
aspira aire falso al interior del horno, que sirve paré
refrigerar la béveda 6. 1 escape de gases 8 es bascu:
lable mediante la columna de basculacién 29. Junto al
horno se ha.dispueéto.un cilindro elevador basculable
20, que sirve para.bascuiar hacia afuera o hacia aden-
trb la tapa 6' y los electrodos 22, inclusive su dispo-
sitivo de soporte 23, por medio del brazo de basculacidn
21. Ia alimentacidn de-corriente para los electrodos 22
se realiza a través de la barra conductora de corriente

25 y de los conductores flexibles 24.

Cuando se desea pasar del funcionamiento con que-

madores al funcionamiento con electrodos, se izan pri-

NI WA
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¢l escape de gases 8 hacia afuera, a la posicién vi=-
gible en la fig. 5. Seguidamente se hace bascular el
brazo.de basculacidn 21, con los electrodos 22 y la
tapa 6', hasta colocarlo por enéima del horno, y la
tapa 6t se monta por encima de la abertura 7T de laf
béveda 6, introduciéndose los electrodos 22. Para pa-
sar a2l funcionamiento con quemadores, se realigzan
los movimientos en la sucesidn inversa.

1z fig. 6 muestra dos hornos segln el invento,
acoplados de tal modo entre si, que los~quemadoreé N
los electrodos pueden ser utilizados alternativamente

para ambos hornos. Fllo ofrece la veﬁtaja de poderse

‘aprovechar mejor el costoso dispositivo para el fun-

cionamiento con electrodos y de que se pueda evitar
o reGucir la pausa y el enfriamiento que se produce
durante el funcionamiento con gquemadores, y que hace
que los eleétrodoé duren gienos.

Los dos hornos 31 y 32 estén dispuestos de tal
modo, que ambos pueden ser vaciados en un carro de
calderos 3%, gque se mueve sobre carriles 34. Bn los
lados opuestos entre si de los hornos 31 y 32, se
han previsto para ambos hornos Unicamente un escape
de gases 37 y un ﬁhico andamiaje de basculacibén 38
para los electrodos %9. 30obre el brazo de bascula -

cidén 41 para el escape de gases 37, dispuesto en la

columna de basculacidn 4C, se han montado también

un saturador y un separador de volvo 42, del que se
hace salir el gas & través de la tuberia 43, que es
giratoria con relacidn a la tuberia de s=alida 43¢

£
e
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(fig. 7). Los electrodos 39 se hacen bascular &éiiﬁg'" ~
horno al otre, con ayudGa del andamiajé de basculacidn
38; que se apoya de manera movible sobre la via de ro-
dadura 44.

En ias fig. 7 vy 8 se ha designado con 45 la pla=-
taforma de trabajo de los hornos. Los dos recipientes
31 y 32 de los hornos no son 4nicamente basculables
sobre balancines 46 y 47, sino que estan tamﬁién S0-
portados de manera giratoria en mecanismos giratorios
48 y 49. 1a rotacidén de los recipientes de 1ps hornos
sirve para acelerar la fusién de la carga. Como las
bévedas 50 ¥ 51 ée los hornos no giran a la vez, se
puede,vme&iante la disposicidn correspondiente de los
quemadores 52 sobre el brazo de basculacidén 41 (fig.
7) conseguir que las llamas de los quemadores barran
toda la solera a distancias diferentes del eje de gi=-
ro del recipiente del hormno.

Segln puede verse en la fig. 8, el andamiaje 5%
de soporte de los electrodos se encuentra dispuesto
sobre el andamiaje de basculacién 38. E1 transforma-—
dor 54, que asimismo sirve para ambos hornos, es he-
cho bascular-con el andamiaje de basculacidén 38, apo-
_yandose éste sobre la via de rodadutra 44. En las dimen
siones del transformador puede teherse en cuenta, que
éste no tiene que preﬁerse para el elevado consumo dg
corriente necesaiia para la'fusién, gino para el con-
sumo 'de corriente, sustancialmente menor, necesario
para el periodo de afino. A través de los conductores
flexibles 55 son alimentados los electrodos 39 con co-
rriente. Ia béveda 50 del horno, asi como la tapa 56

12 - DD ;:7\5‘3
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que cierra su sbertura para los gases de saiiﬁgfqggién
suspendidas del andamiaje de basculacién 38, de modo
que pueden ser izados y descendidos.

Mientras que en las posiciones de los dispositivos
de basculécién 38 y 40, representadas en la fig. 6, el
horno %1 estd realizando un trabajo de afino, se funde
en el horno 32 la carga mediante los quemadores 52, o

bien se afina la fusidn con oxigeno, que se insufla a

través de los quemadores 52 o de toberas de oxigeno es-—

peciales. 5i después de sangrada la fusién afinada del
horno 31 y hecha pasar al caldero 33, se desea inter -
éambiar los dispositivos, entonces se hsce bascular\el
brazo de basculacién 41, desde la pﬁsicién revresenta-
da, a la posicién By indicada por lineas de rayas y pun-
tos (fig. 6) con lo que queda libre el camino para el
armazén de basculacidn 38, qué ahora es hecho pasér deg-
de la posicidn 4 representada, hasta mis 2lld de 1a po~-
sicidn A, indicada por lineas de rayas y puntos, de mo-
do que después de cargado el recipiente 31 del horno
con chatarra o arrabio 1iquido, se puede llevar el bra-
zo ‘de bascuiacién‘4l, con los quemadores 52, a la posi-
¢idn B, de por encima del recipiente 31 del horno. Se-
guidamente se hace pasar el brazo de basculacidn 38 a
la posicidn de giro Ay |

12 presente solicitud que corresponde a la vresen-
tada en la Replblica Federal Alemana, con fecha 15 de
Marzo de 1962, bajo el Ne B 66360 VI a/18b y 29 de No-
viembre de 1962, bajo el Ne B 69790 VI a/18b, se acoge
a2 los beneficios del articulo 51 del vigente Estafuto

sobre Propiedad Industrial. HADAY R
| 2 286013
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A Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para gue sean objeto de la presente solicitud de
?atente de Invencidn en Espafla, por VEINTE aﬁos, son los
siguientes;

1.~ Un horno de fusibn, especialmente para la pro-
duccibén de acero a partir de chatarra y zgentes carbura-
dores, que es caldeado con quemadores pafa éombustibles
gaseosos, liquidos o pulverulentos, y oxigeno o aire en-
riquecido con oiigeno, caracterizado porque la salida
de los gases se realiza a través de una abertura de la
béveda del horno, sobre la que se dispone una toma de
gases que es movible, por ejemplo, degsplazable sobre
ruedas o basculable.

2.~ Un hormo de fusién de acuerdo con la réivin-
dicacién 1, caracterizado por disponerse lateralmente
uno o mis quemédores, cuys llama estéd dirigida inclina-
damente desde arriba haciaz el bafio y el centro del horno.

3.- Un horno de fusién de acuerdo con la reivindi-
cacién 2, caracterizado porque los quemadores penetran

en la cémara del horno a través de la bbveda del mismo,

recibiendo forma de quemadores acodados.

4.~ Un horno de fusién de acuerdo con las reivin-

‘dicaciones 2 y 3, caracterizado porque los gquemadores

generam un cono de 1llamas, cuyo &ngulo de abertura es‘de'
al menos 18¢, preferentemente de alrededor de 30¢.

5.= Un horno de fusidén de acuerdo con las reivin-
dicaciones 2 - 4, caracterizado porgue los quenadores

- 14 -
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generaniconos de llama, cuyos ejes estdn iﬁci&ﬁéﬁﬁémgi
menos en H¢, préferiblemente en 15 - 30¢, con relacidn
a la horizontal.

6.~ Un horno de fusién de acuerdo con las reivin-
dicaciones 2 - 5, caracterirado porque los quemadores
laterales participan en el movimiento de bascﬁlacién
del horno.

7.- Un hormo de fusidén de acuerdo conAlas reivin- .
dicaciohes 1l - 6, caracterizado por poseer un quemador
de cabeza central.'

8.~ Un horno de fusidn de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 - 7, caracteriszado porque por debajo de la
bbveda del horno en.la cuba del hofno se han previsto

aberturas, a través de las cuales puede fluir aire pa-

ra la refrigeracibén de la bdveda del horno.

9.~ Un horno de fusidn de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 - 8, caracterizado porque el horno puede.
ser calentado a eleccidén con electrodos.

10.~ Un horno de fusién de acuerdo con la reivin-
dicacién 9, caracterizado por estar equipado con medios
para el afino de la fusién con oxigeno.

11.- Un horno de fusién de acuerdo con las reivin-

dicaciénes 9 - 10, caracterizado porque los electrodos

. ¥ la toma mbévil de gases estédn montados sobre sendos dis-

rositivos de basculacién.

12.- Un horno de fusidn de écuerdo con la reivin-
dicacibn 11, caracterizado porque el dispositivo de bas-
culacidn para los electrodos soporta también al transfor-
mador.

13.~ Un horno de fusibén de acuerdo con las reivine
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gitivo de basculacién para los electrodos estd sus-

pendida, de manera que puede ser izada y de59endida,
una tapa que recubre la abertura de salida para los
gases.,

. 14.- Un horno de fusibén de acuerdo con las rei-
vindicaciones 11 -~ 13, caracterizado porque en el dis-
positivo de basculacidn para la toma mévil de gases
se encuentran montados también los quemadores.

15.~ Un horno de fusibén de acuerdo con las rei-

vindicaciones 9 - 14, caracterizado por estar acople-

do de tal modo con otro horno de fusibén igual, que los

electrodos y el transformador pueden ser utilizados ale

ternativamente péra,ambos hornosgs.

16.- Un horno de fusién de acuerdo con la rei-
vindicécién'ls, caracterizado porque la toma de gases
¥ los quemadores pueden ser utilizados alternativamen-—
te para ambos hornos. |

17~ Un procedimiehto para el funcionamiento del
horno de fusibdn de acuerdo con las reivindicaciones
9 - 16, caracterizado por fundirse una carga s6lida
mediante los quemadores, y porque la fusibén se afina
con la 1llama del quemador o mediante insuflado de oxi-
geno, y se desoxida caldeindola con eledtrodos.

‘18.- Un procedimiento para el funcionamiento del -
horno de fusidn de aéuerdo con las reivindicaciones
9 = 16, caracterizado por emplearse arrabio liquido

que se afina mediante el insuflado de oxigeno, deso-

xidédndose la fusibén mediante el caldeo con electrodos.

19.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-

- 288013
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aicaciones 17 - 18, caracterizado porque el insuflado;
del oxigeno se realiza mediante wno o mis quemadores sl
cuya alimentacién de combustible se cierra total o
parcialmente.

2Q0.~ Un horno de fusidn.

Tal y como se ha descrifo en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibﬁjos gque se acompaiian
¥y para los fines que se han especificado.

la presente Memoria consta de diecisiete hojas,

escritas a miquina por una sola cara.

Madrid, {3

B, 1963
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