
286(^6

RH3K:K3 DE IETEIÍCION 

por 3̂ años
a favor de Don Juan Nolist 7iver 
de nacionalidad española
residente en Barcelona, ca lle  3rassot, n° 59 
por:

*B903E3IHm!T3 BESA EL SCBST3AD0 DE rAni'bl-LdS 
PA31 IfdIPA3Ad D3 ILUNIbAOION"

HEH03IA DESC3IÍTIVA

destinada a gim plificar el proceso de fabricación de 
pantallas para lamparas diversas de iluminación, la  presente 

patente de invención se refiere  a un procedimiento cuya apli 

oación determina precisamente la  sim plificación aludida y, -  
5. por ende, un menor coste de fabricación para e l producto tem í 

nado, sin  merma alguna de su acabado y de su calidad suntua­
ria .

El procedimiento en cuestión se in ic ia  con ciertas modi 
ficaciones que afectan a l cabezal de una máquina de coser, en



* 2! 86 eo6
e l sentido de dotarla de un d isp ositivo  alimentado? de la cin ta 

que ha de formar e l ribeteado de lo s  bordes de la  pantalla, así 

como de proveerla de un contrapisador de cremallera en e l  que 

figuran talladas unas muescas o vaciados que favorecen la  contl, 

náídad del cosido de aquellos ribetes, inclusive en las zonas -  

en que a lo s  aros filiform es que forman lasibaaes de la  pantalla, 

se unen los tramos perpendiculares de alambre que completen la  -  

armadura de la  misma y que, a no ser por ta les muescas, s ig n ifi­

carían e l consiguiente obstáculo en e l curso del cosido.

Con e l  conjunto del d isp ositivo  así formado eoopera una 

placa alabeada de la  que sobresale una nervadura en sentido lon­

gitudinal que se ofrece permanentemente como una guía e fica z  para 

e l avance progresivo de los  aros de alas&re que han de quedar en­

cerrados por e l ribeteado y que constituyen las armazones de la  

boca o bocas de la  pantalla.

Con objeto de que puedan ser  apreciadas con mayor abun­

dancia de detalles las particularidades que caracterizan e l pro­

cedimiento de la invención, a continuación se describe una forma 

preferida de aplicación  práctica que, a solo t ítu lo  de ejemplo -  

y sin  carácter lim ita tivo , se re fie re  a una hoja de dibujos que 

se acompaña y en los  que:

La figu ra  1 es un d eta lle  convencional que muestra la  -  

d isposición  del ribete y su f i ja c ió n  a la  a madura de la  pantalla

La figu ra  2 indica, parcial y esquemáticamente, la  pos i, 

ción básica del d isp ositivo  resultante de l a  aplicación  del pro­

cedimiento, en e l  cabezal de una máquina de coser de brazo e il ín  

drico con poste de lanzadera oscilante.

Las figuras 3, 4 y 8 se re fieren  a sendas vistas del con 

trapisador de crem allera, correspondiendo la  figu ra  4= a una sec­

ción según un corte practicado por la  lín ea  IV-IV que se señala
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en la  figura 5.

Las figuras 6, 7 y 8 manifiestan la particular configu­
ración de la placa alabeada que se sujeta sobre el poste le la  má 
quina, siendo la figura 7 una sección transversal que correspon­
de a un corte practicado segán la  línea VII que se indica en la 
figura 6.

Las figuras 9 y 10 son dos vistas esquemáticas, en aátua 

proyección ortogonal, en las que se representa el dispositivo a ll 

montador de la cinta que ha de componer los ribetes de la  panta­
l la .

Finalmente, la  figura 11 muestra una vista en alzado, se- 
mlsecoionada, de una pantalla terminada.

En todas las figuras indicadas se señalan con una refe­
rencia idóntica las partes o piezas que se repiten en e lla s .

El procedimiento qué motiva este registro está destinado 
a sim plificar las operaciones de fija c ión  de la  cinta que consti­
tuye e l ribete ( l )  con que se guarnecen los aros filiform es ex­
tremos {2) de Tas armaduras da las pantallas para 1 Anparas de ilu  
minaeión, constituidas usualmente por dos alambres formando ani­
llo s  de igual o d istin to diámetro y unidos entre s i por cierto -  
námero de alambres rectilín eos ¡3 ) cuyos extremos se sueldan a 

los aros referidos, quedando la  armadura resultante rodeada co-
y

rrientemente por una lámina de pergamino (4 }, de papel, te la , u 
otra materia que resulte conveniente.

De conformidad con e l plao adjunto, este procadimiento_ 
se desarrolla por completo sobre una máquina de coser (figura 2) 
provista de un brazo cilindrico  (5) y de tensores del h ilo  (6 }, 

t ira -h ilos , canilla  para la bobinainferior y medios de impulsión 
e léctrica  o mecánica cuya minuciosa descripción se omite por cuan 
to son nórmalas en una gran variedad de máquinas de coser de este
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Paya la  aplicación ¿e l procedimiento se parte de ana aáap , 

tación del contrapisador de cremallera (? )  y que consiste en prac­

tica r  en e l mismo un pronunciado escote (8 ), a la par que en lim i­

tar e l misero de dientes (9) en una estr icta  zona extrema del con­

trapisador y practicar en e l  labio laminar restante (10) unas mués 

cas (11) cuyo radio es sensiblemente igual al de los alambres i 3) 

que componen los tramos vertíosles  de la  amadura de ¿a pantalla -  

y con el objeto de que éstos puedan introducirse en aquellas mues­

cas (11) para no entorpecer el avance uniforme y progresivo de los 
bordes que son objeto de cosido.

Este contrapisador (7) o sc ila  en e l  poste de la  máquina 
entre la zona vaciada (12) de una placa alabeada (13) (figuras 6,

7 y 8) que contiene un tetón tubular (14) para guía de la  aguja -  

de coser (15 ), partiendo de uno ae loe lados del mismo tetón (14) 

una tina nervadura (16) cuya altura desciende progresivamente has­

ta quedar reducida a un valor cero en las proximidades de uno de 

los extremos de la  propia placa (13 ), estableciéndose este nervio 

(16) como tope de contacto del aro (2) de la pantalla en su avan­
ce hacia e l punto de cosido, favoreciéndose asi la correcta alinea 

ción de las puntadas (17), una vez convenientemente fija d a  la  pla­

ca (13) al brazo (5) de la  máquina mediante to m illo s  apropiados 
que la  sujetan por sus o r ific io s  (18).

El dispositivo en cuestión se completa con un alimenta- 
dor de cinta (figuras 9 y 10), asimismo incorporado a la  placa ex­

trema deü brazo (5) de la  máquina, que consiste fundamentalmente 
en dos pequeños cilindros (19) y (1 9 ')  de loa que el primero pue­

de girar sobre dos puntos f i j o s  de una armadura (20 ), mientras ^ue 

el restante (19*) depende de una brida (S í) que está vinculada a un' 

elemento tensor (22) que procura una presión de valor uniforme y
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constante sobre la  cinta (1) que discurre entre ambos cilindros 

en su avance hacia una nuez (23) donde, a merced de la  configu­

ra d  dn particular de ósta y de un udcleo (84) contenido en e l la ,  
la  cin ta sufre un plegado transversal simultáneamente con un — 

acodado. a los efectos de que sus bordes queden situados frente 

a la  trayectoria operativa de la  aguja de coser (15 ), en tanto 

que contra e l fondo de la  in flex ión  de la misma cinta (1) se -  

aplica  la  zona correspondiente del aro de alambre (s )  ta l como 

esquemáticamente r e f l é ja l a  figura 2.

Merced a l d isp ositivo  indicado se consigue cue la  a p li­
cación de los  ribetes ( l )  en uno o en ambos extremos de la pan­

ta lla , tai como manifiesta la figura 11, tenga lugar segiín un -  

proceso ininterrumpido, sobre cada aro (2 ), puesto que no oponen 

obstáculo alguno a la  operación la  cantidad ni la  distribución 

de los restantes tramos (3) que componen H l armazón de la  pan­

ta lla , resultando de ta l condición que las puntadas (17) queden 

uniformemente interdistanciadas dando la  impresión de un trabajo 
pulcramente ejecutado.

Como se comprende, la  aplicación  del procedimiento ûe 

motiva esta Patente no queda estrictamente limitado a la  forma - 

descrita  y representada sino que, por e l  contrario, 63 suscepti­

b le  de adquiríf diversas variaciones de detalle sin  que por e llo  

se a ltere la esencialidad ni e l  alcance de la  invención.

N O T A
R E I V I N 3 I C A C I Q H E 3

Se reiv indica  como objeto de la  presente Patente de In­
vención:

1 - . -  Procedimiento para e l  ribeteado de pantallas para 

lámparas de iluminación, que consiste esencialmente en aplicar 

e l ribete de cinta sobre los  bordes de la  pantalla mediante un
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dispositivo que se une adecuadamente a la misma máquina de coser 

y en e l que figura un contrapisador móvil de arrastre cuyos di en 

tes están configurados para que en e llo s  se definan una cremalle 

ra extrema y unas oquedades de radio equivalente a l de los  alam­
bres que componen la  aaaadnra de la  pantalla, a s í como una pla­

ca de apoyo en la  que queda prevista una pestaña que es de a l tu 

xa coincidente con el diámetro del alambre anular que ocupa los 

extremos de la  armadura de la  misma pantalla, completándose el -  

d ispositivo con una amazón para la  guía y conducían de la  cinta 

ribete ador a, constituida ta l armazón por unos pequeños cilindres 

que pueden regularse en distancia entre s í para que por su rendí 

ja intermedia pueda discurrir aquella cinta con presión adecuada 

y desde los que se dirige a una nuez extrema en cuyo interior se 

dobla tramsversalmente y se acoda la propia cin ta  para cfreoer -  

sus bordes frente a la  zona dentada de la  cremallera y de la  tra 

yectoria de la aguja de coser, de modo que ásta pueda desarro­
l la r  el cosido de dichos bordes despuás de que en e l  in terior -  

del doblado formado por la  c ita  quedan situados e l alambre anu­
la r  de la  armadura y los extremos de las uniones periféricas de 

los  restantes, a s i como e l  borde coincidente del arrollamiento 

laminar constitutivo de la pantalla propiamente dicha.

2 - . -  Procedimiento para e l ribeteado de pantallas para 

lámparas de iluminación, segán la  primera reivindicación, que se 

caracteriza por el hecho de dotar a l brazo c ilin d r ico  de una má­

quina de coser apropiada, de un contrapisador de cremallera en 

e l que se define una corta zona extrema dentada para producir e l 

avance de la boca de 3a pantalla que se ribetea, cual zona se 
prolonga mediante un labio laminar lateral en e l  que figuran ta­

lladas unas muescas o vaciados semicirculares con un radio que -  

es sensiblemente igual é l  de loa alambres que componen los  tra-
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mo3 verticales de la  armadura de la. pantalla.; encajando estos tra 

moa en aquellas muescas para no obstaculizar el avanos de la  pauta , 
l ia  que, desarrollada o cerrada, está expuesta e l curso operati­
vo de la costura de sus ribetes, teniendo lugar las oscilaciones 

5+ del centrapisador por e l interior de la muesca reotangular de una 
placa alabeada que asimismo ae halla incorporada y sujeta al c i ­

tado brazo de la máquina, siendo esta misma placa portadora de un 

tetón tubular que se aplica como guia de la  aguja y conteniendo 

una fina nervadura que obra de elemento de guia del aro extremo 

10. de la pantalla, apreciándose en la propia nervadura una altura aá 

xima que coincide con la  del tetón tubular y que, a partir de és­
te disminuye progresivamente hasta alcanzar un valor nulo en las 
proximidades de uno de los extremos de la propia placa alabeada.

3*.- Procedimiento para e l  ribeteado de pantallas para 
1S. lámparas de i  lamina ci ón, segiin las reivindicaciones 1 y 2, carac­

terizado por determinar la  incorporación a l brazo de una máquina 
de coser adecuada, de un alimentador de cinta que comprende dos 
cilindros, de dimensiones convenientes, de loa que uno de e llos  

puede girar libremente alrededor del e je f i j o  de su armadura de 
30. sustentación, en tanto que el restante depende de una brida que

está conjugada con un elemento tensor que proporciona una presión 

conveniente entre ambos cilindros para ejercer una acción de plan 

diado sobre la cinta de ribetear que avanza entre e llos  para dirjL 

girse a una nuez situada en punto contiguo a la zona donde tiene 
25. lugar e l cosido, y en cuya nuez, merced precisamente a su parti­

cular configuración, la cin ta aludida sufre un acodado y un do­
blado transversal simultáneos, a los efectos de que sus bordes — 

queden expuestos a la trayectoria operativa de la  aguja de coser, 
an tinto que en el fondo de la  inflexión de la  misma cinta queda 

30. alojado e l borde de la  lámina constitutiva de la  pantalla y la  zo
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Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la esencialidad propia de la  misma.

Consta la presente Cenoria descriptiva de ocho páginas 
J folladas y mecanografiadas por una sola cara T va acompañada ¿e
t una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelona, 6 de Ilarzo de 1.963,
2.A.
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