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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENGION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE DONA ROSA CALLEMT BALAGUE, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDEN-
IE EN BARCELONA, Cemelias 19 y 2ls -
_ 80 Dbres '
MEJORAS EN LA PABRICACION IE VALVULAS DE PEQUENA CAPACIDAD Y

FIUJO GRADUABLE,
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Gons’tituye el obje‘so de la presante patente unas mejoras en
la fabricacidn de las vélvulas de pequefia capgoidad y flujo gra~

duable, especialmente utilizades para el monteje de aparatos enw
cendedores alimentedos con cargas de gas licusble.

Dada la peguefia dimensilén de las vdlvulas de referencis, re-
gulta dificil lograr una perfecta estanqueidad de las mismas en
1a situaoi3n de cierre y una regulacién efectiva del pasoc del gas,|

especialmente en cuanto & las posibllidades de reducir o aumentar

_dicho paso cuentas veces se requiera, pues es frecuente en las ’

vflvulas conocidas el que uns vez ofectuada una regulaciln sea ya !
dificil el modificer de modo efective el paso establecido inicial-
mente. . '

Tapbién interesa que la maniobra de. regulacidn sea ficil y
a.éequible pin necesidad de herramientas complicadas, habida cuen
ta de que tal operaci@n debe poder ser realizada por los propios
usuarios, _ ' _ '

La ventaja ssencial que de las mejoras que van 2 aesc;ribir-\
se se desprende, es la consecucidn de unos Sptimos resultados en
cvanto a estanéueidad.y regulabilidad, todo ello dentro de unas
lineas de simplificacién en la fabricacién ciue permiten mantener
u.nosA‘costes equilibrados y una garantfa de seguridad y rendimien--
to, sin peligro de averfas.

. Para la exposicidn de las mejoras referidas se utiligarén,
las hojas de dibujos adjuntas, en las que la |

Pigura 1%, represeuta uns seccién total de una vdlvula ya
montada, siendo las figuras restantes representaciones de piezes
o detalles de construccién pera ung meyor claridad.

El ﬁontéje de la vdlvila objeto de las presentes mejoras se
inicia sobre la base de un cuerpo principal §11) en forma de cas~
quillo cilfndrico (Pig. 28), roscado exterior e interiormente, to
talmente abierta por su base inferior y com solo un orificio cent
tral (12) por la base superior. Bste cuerpo de védlwvula (11) se
incorpora (Fig. 18) al aepésito (14) que debe cerrar, roscéndose
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@ una srandela metélica (13) o simiiar incorporada a dicho depfsi-
to (14). Al efectuarse este roscado, el cuerpo de la v4lvula des=
cieﬁde eneajado por su extremo superior con la booca del depdsito-

a cerrar (14) y comprimiéndose la arandele eldstica (15) que queda!
sprisionade entre el resalte circuler exterior (16) del cuerpo de
la vélvula (11) y el cuerpo del depbsito referido (14) logréndose |
asi, el cierre hernético.

En el interior del cuerpo de vélvula (11) se sitda un &mbolo
(lé) en forma de boquilla perforada'axialmeﬁte (18), émbolo que
asome 8l extorior a travds del orificio cemtral (12) della cabeza
del cuerpo de vélvula (11). Para doter al émbolo (17) de una cons-
tente tendencia a retraerse hacia el interior de la vélvula, se
le rodea ge un resorte helicoidal de expansién (19) apoyado infe-
riormente sohre vh vesalte (38) del mismo &mbolo (17) ¥y haciendo
tope por la parte superior con la cabeza del cuerpo de védlvula.
Para que ol ajuste entre el &mbolo (17) y la perforacién central
(12) sea efectivo, se sitfa junto a la boca (12) una arandela_de\
material pldstico (20) protegida inferiormente por otra igusl de
letén (21) para evitar el dafic que pudiers causerse a la primera
con el movimiento del résorte (19). .

A la parte‘inferiof del &ambolo (17) se le practicam (Fig.38)]
unasheetrias en sentido.longitudinél (22) de;forma que diche parte:
gueda dotada de una bﬁcéiGn dentada mediante la cual el émbolo
(17) pesa a engranar longitudinalmente con un vaso regulador (23)
cuyas paredes interiores estan dotadas igualmente de un estriado
andlogo al del &mbolo (17). Ademés, el referido vaso (23) tiene
gsus paredes exteriores fileteadas para roscar en el inferior del
cuerpo de -v4lvula (11),’deAfofma que haciendo girar sobre su eje
el émbolo (17); éste arrastrard en su giro sl vaso regulador (23)
haclendo que éste ascienda o demciende en relacién a las paredes
del cusrpo de 1a vdlvula (11), sin que este movimiento de desple=
zamiento afecte & la conexifn entre el vaso (23).y el éubolo (18),,

-3ado el caracter lohgitudinal de las estrias (22) con que enBranan
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Por otra parte, la zona central del fondo del vaso regulaaor

(23) vendrd dotado de uns perforacidn (24) cuyos bordes superio-
res se elevardn formendo una prominencia cénica, sobre la que des=-
censerd un disco eldstico sintétice (25) ajustado a la base infe-
rior del émbolo (17).

" Debajo del veso reguledor (23), ajuntédndose a un rebaje de
su’perimstré exteridr, ge colocard une arandela de cierre (26) de
material eldstico, a efectos de ajustar perfectamente con el dig-
co de regulacidn (27) que se situard: entre el fondo del vaso (23)°
y la cabeze del tormillo distribuidor (28) de cierre inferior de
ls vélvula. Entre dicho discd de regulaciBﬁ (27) v la cabeza del
tornillo de cierre (28) se interpondrd una membrana de latén (29)
de'perimetro estrellado (Fig. 48). ' | '

Al tornillo distribuidor (28) se le proporcionard un file=

‘teado exterior que le permita roscar en el interior del cﬁerpo'de

véivala (11), teniendo-diehb ‘tornillo (28) una perforacién central
(30) ensanchada inferiormente para permitir la unién por ajuste de.

‘una mechs textil, tubo, etc. (31).

Elemento accesorio para el funcionamiento dé las v4lvulas
serd una horguilla (Fig; 50 ) que se montard (32) encejandola en
un estrechamiento & 1s parte superior del émbolo (17) rodeéndolé'
(Fig. 18). ‘ | ‘

, Realizado este montaje, el funcionemiento serd el sﬁguien-
te: el gas (33) -contenido en el interior del envase (14) ascende—
r4 libremente por la perforacién central (30) del tornillo de cie=
rre (28), La pres%ﬁcia de la mecha o conducto (31) impediig que
lo que ascienda ses 1fquido sin gasifiocar.

El gas en ascenso, al salir por la perforaoidn central (30)
del tornillo deiregulaciGn (28) se distribuird regularmente Braclae

a8 la presencie de la membrana de latén (29), discurriendo el gae

por las entalladurss o dentado periférico de dicha membrana (29).°

El gas aef disbribuido serd vetenido por el disco de regulacién
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(27), de material relativamente eldatlco ¥y poroso, como el cuero,

8 través del cual se filtrard ol fluido en cantidad variables se-
gdn el estado de compresidn en que se halle el material de dicho .
disco (27). Esta compresién depederd solamente de la posicién re- -
lativa én'que se halle ol tornillo de regulacién (28) respectd

dal vaso(23). Se podrd, por tanto, regular el paso del gas con sO-

" lo accionar apretando o aflojando el tornille de regulacidn (28)
con ayuda de la correspondiente ranuraoidp (34) de su cabeze in-
ferior. . .

El fluido que de acuerdo con la compresidn dada pase a tre=
vés del disco (27) tendrd salide directa por la perforacién cen-
tral (24) del vaso regulador (23) salvo cuando el disco eléstico
(25) colocado en la parte inferior del &mbolo (17) esté cerrado
diche perforacién (24) gracias a la fuerza deséendiente-quq‘a di-
¢ho &mbolo (17) trensmite ol resorte de expaneién (19)3

Vénoida la fuerze de este resorte (19) al tirar hacia el ex~

terior del &mbolo (17) con ayuda de le horquilla (32) encajada en
el mismo, subird y se apartard el disco de cierre (25) dejando quei
el gas sigﬁ agcendiendo y circulando por entre el estriado exte~
rior (22) de la iase del é&mbolo y el interior de las paredes del

~ vaso (23) pasando a la cénara (35) exterior que rodea al &mbolo

(17) y por su orificio lateral (36) alcanzard el conducto exisal
(18) para fluir 1ibremente el exterior.

Ahora bien, gracias & la dieposiciBn de sus elementos, la
vélvula no solo serd graduable inicialmente sccionando el tornillo:
de cierre (28) segin queda expﬁeato, pind que también lo serd lue-
gd en cualquier momento, desde ol exterior del envase, una vesz
montados la vélvalae, bastando pars ello con hacer girar sobre si
mismo el émbolo (17), eyudando & ello 2es entalladuras paralelas
(37) que se habrén praoticado en ol extremo superior o boguilla
del &mbolo (Figs 38).

Efectivemente, al girar sobre si el &mbolo (17) este hard
que gire iguelmente el vaso regulador (23) y al girar 8ste subird
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o bajard por estar exteriormente roscedo sl cuerpo de vélvuls §11),

modificandose con ello la separacién entre dicho vaso (23) ¥ el tor
nillo de cierre (28), o sea, slterdndose la compresién del disco
de regulacién (27) y modificéndose la cantidad de fluido que-se £il
trerd a través del mismo. - wr

Egta operacifn de graduécidﬁ o .regulacién del paso del gas DO~
drd repetirse cuantas veces se precise, sin que por ello se dafie
ninguno de.los componentes de la vélvula.

Dentro de las llneas esencisles de lo expuesto, la fabricaci&n[
de vdivulas podrd concretamente verificarse con-las modificaciones
de-detalle en cuanto a materiales, dimensiomes y otras particulari-.
dédes que no constituyen una var;a§i6nvde dicha esencialidad, se-
gin va a ser determinada en las siguientes reivindicaciones.

| NOoTA |

En resumen, la presente splicitu@ recaeri sobre 1és siguientes:
reivindicaciones. . o .

. 18.~ Mojoras en la fabricacién de vélwvulas de pequefia- capaci--
dad ¥ flujo. 'gra:dua.ble; caracterizadas porque el montaje de las mis-
mas se realiza sobre la base de un cuerpo principal constituido por:
un casquillo cilfndrico roscado exterior e in;eriorﬁénte,airvienao
la rosca exterior para solidarizer la wélvula con.el envase corres-
pondiente y 1& rosce interior para recibir a 408 elementos roscable
cpya‘posiciGn respectiva podré regularse para comprimir variablemen:
mente a un disco de regulacién poroso y relativamente eléético. que
se-situard entre dichos dos elementos; el superior de los cuales
tendnﬁsfdrmg de vaso con ung perforacién axial, siendo el inferior
un tornillo, también perforédo axialmente pera dar entrada al ges
que deba salir-por la vélvale, .

28 o= Me,‘joras en la fabricacidn de vdlvilas de pequeﬁa capaci-
dad y flujo graduable, caracterizadas porque por un orificip Cel=
tral de la cabeza del cuerpo de la vdlvula asomard la boquilla ter-
minal de un &mbolo perforado axislmente y a cuya base inferior se
le practicard laterglmente un -estriado longitudinal'a efectos de -
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proporcionarle un dentado que le“permita engranar de forma desplazas.
ble axialmente con las paredes interiores, también estriadas, del
vaso regulador rodcado dentro del mismo cuerpo de la iélvula, de for

‘me que cuando se haga girar sobre su propio eje al referido émbolo,

gire también en igual sentido el vaso, ascendiendo o descendiendo
8ste por el interior del cuerpo de la vdlvula a consecuencia de es- -
tar roscado sl mismo. -

38.- Mejoras en 1a fabricaci3n de vﬁlvulas de pequeila capacidad

¥y flujo graduable,carécterizadaa porque en el extremo inferior del

énbolo de la vélvula se colocaré un disco eldstico con el quaZse ce~
‘rrerd el paso del gas ascendente al comprimirse dicho disco eldsti-

co contra los bordes resaltados del conducto central del vaso regu-
lador, como consecuencia de la accién de un resorte de expansién
que obligard a Qieho émbolo a descender retrayéndode hacie el inte-
rior de la vdlvula, salvo cuando se venza desdé el extérior la ac=
cibn del referido resorte; .

49.- Mejores en la fabricacidn de vélvulas de pequeﬂa capacidad
y flujo graduable, caracterizadas porque entre el disco de regula-
cidn poroso y 1a cabeze plana del tornillo de cierre se ‘interpondrd
wna membrena metdlica dotada de un dentado periférico, membrana que
obligard sl gas ascendente a distribuirse regularmente, espaPciendo- -
gse al ascender por el orificio central de dicho tormillo dé cierre
sobre el que descensard la membrana,

580 Mojoras en le fabricacidn de vélvulas de pequefia capacided |

y flﬁjo graduable; caracterizadas porgue al borde exterior de la ca=~
re inferior del vaso regulador se le practicard un rebaje circular,
encajando en 41 unaayandelavqléstica que impedird que el gas infiltre
do a través del disco de regulacidn pueda insinuarse por las pafedes.

laterales interiores de la véwlvula, obligdndose & dicho gas a discu

rrir unicamente por la perforacién central del vaso de regulacién,
perforacién dotada, por su boca superior, de un cierre hermético,

68 .- Majoras en la fabricecién de vdlvulas de reguefia capacidad
y flujo graduable, -caracterizadas porque la graduscién del fluje de
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la cabeza del épbolo para que este al girar arrastre en su giro

al vaso regulador variando la compresién del disco poroso situado
entre 1la fase inferior de dicho vasoe y la cabeza plana del torni-~
1lo de cierre. ‘ '
" 78.- MEJORAS EN LA PABRICACION DE VALVULAS TE PEQUERA CAPACI-
DAD Y FLUJO GRADUABLE. o o

‘Segin se describe en la presente memoria que consta de ocho
hojas escritas & méquina por una sole cars y dibujos.
| Madrid a 12 de marzo de 1963
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