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Esta invencion se relaciona con un aparato para enrolls:
material en tira ¥y mas particularmente, con una bobinadora para
enrollar tiras metalicas ocalientes & medida que salen des un iren de
laminacidn de tiras en caliente.

En un tren de laminacion de tiras en ca.l.‘%enta de gran
produccion, hay ordinariamente una serie de bobinadoras dispuestas
en tandem, dispuestas para recibir y enrollar sucesivas tires a
medida que salen del tren. Una de las més serias e inconvenientss
limitaciones de las bobinadoras actuales es el hecho de que con
gran frecuencia las bobinas se forman con lados telescopicos, es
decir los lados de las bobinas no estén rectamente formados y al-
gunas de sus vueltas gobresalen respscto al cuerpo principal por un
lado del mismo.

Esta disposicion telescOpica es resultado, en parte,
de la lmpracticabilidad de sstablecer cualquier medio en los ac-
tuales mistemas bobinadores gue impida a la tira en répido despla-
zamiento su movimiento lateral desde el momento en gue sale de le
mesa de suministro y es desviade desde su itrayecioria horizontal de
desplazamiento, hasta el momento en que es snrollada alrededor de u:*
mendril de la bobinsdora. Ia zona comprendida entre la mesa de sumid
nigtro y el mandril recibe & veces la denominacion de cuello de la
bobinadora. La pasada experiencia ha demosirado que tales medios
incrementan grandemente el riesgc de enrollamiento desordenado de
1z tira.

Unas bobinas telescopicamente enrolladas no solo impided
la répide y segurs retiradas de las bobines del mandril, de manera
gqus se producen ocasiones en las que la bobinadora no se halla dias-
puesta para recibir una siguiente tira que de otro modo ser{a dirit
'gida hacia slla, sino que ademés tales condiciones tienen por resuld

tado unas considerables pérdides en desechos, pussto que tanto loa
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lados sobresalientes como deprimidos de la2"33§§;;;5resultan daﬁ#- -
dos durante las muchas operaciones de transfersncia a que estén so=
metides aquellas. Tal dafio se produce tambien cuando las bobinas sor
eplladas una sobre otra durante su almacenamiento,

Diversos cambios recientes en la practica con trenes ds
lamizacion de tiras en calients han tenido por reaultﬁdo ung acen=
tuacion del problema de la disposicion telesodopica de las bobinas.
Lag velocidades de los recientes irenss de este tipo han sido sus-
tanclalmente inocrementadas, unido ello al hecho de que actualmente
se forman bobinas de gran diametro. Todos estos cembios han contri-
buildo materialmente a inorementar grandemente el grado de tal dis-
posicion telescdpioca, porque inherentemente incrementan la tendene
cia de la tire a désplazarse lateralmente. La convenisncia de for-.
mer bobinas de mayor didmetro ha intensificado un problema qus du-
rante mucho tiempo ha constituido una fuente principal de dificule-
tades, incluso en los tremss que funcicnan a menores wvelocidades.
Este conﬁciéu, como anteriormente se ha mencionado, se produce por
efecto deAlos insatisfactorios intentos realizados pars estsblecsr
medios que impiden a la tire en rapido movimiento un desplazamiento
lateral durante su paso a iraves dsl cuello blfcuc de la bobinadora.
Ademds, para que las hobinadoras actuales formen bobinas de mayores
didmetros, los medios de guia de la tira dispuestos en los cuellos
de las bobinadoras pare delimiter las superficies superior e infe-
rior de las tiras en el plano vertical han de ser sustancislmente
alargados, agravando as{ una situacién ya mala.

Es un objeto de la presente invencidn proporcionar un
dispositivo pare enrollar tira, que elimine sustancial o completa-
mente el cuello de la bobiradora, sisndc una de las ventajas da ds
que los medios de gula laterales de la tira pueden emplearse para

impedir & 1a tire todo movimiento lateral, mes alla de cierto limitd
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sustancialmente hasia el momemto en gus egenrollada sobre sl mandriT]

Otro cbjeto de la invencidn es sl de proporcionar una
botinadora provista de un mandril movil gue puede ponerse en relo=
cidn sustancialmente tangencial respecto & la linea de paso de le
tira y en algunas formas con medios para controlar el movimiento
del mandril,

dtro objeto es el de proporcionar un miembro retrsciil
de sugtentacidn de la tira éue sostenga a ésta mieniras pasa sobre
la bobinadora.

Otro objeto es el de proporcionar un dispositivo accio=
nador del mendril que permite a sste desplazarse respecto a la 1ines
de paso de la tira sin el emplec ds un eje accionedor universel.

De acuerdo con una forms de la presente invencion, el
mandril de la bobinadora se dispone de modo qua pueda desplazarse
verticalmente respecto a una mesa de suministro, de suerte que una’
poroidn de su periferia pueds situsree tangencialmente respecto &
le trayeotoria de deeplazamiento de ls tira. En una forma de la in-
vencion, el mandril serd retenido en su posioidn elevada hasta que
el extremo posterior de la tira salga del tren, despues de lo cu;l
séré descendido a su posicion de retireda de la bobina, en la que
ésta pueds extramerse,

Tal dispositivo no sélo elimina los cuasllos inclinados
de lss bobinadoras, sino asdemés le necesidad de establecer unidades
individuales de rodillos captadores por cadas bobinadora, gue en las
bobinadoras anteriores se necesitaban para llevarlk tira a los cue~
1los inclinados. De acuerdo con la presente invencidn, sdlo es nece-
sario emplear una unidad de rodillos captadores, que sdlo han de em-
plesrse para prender la tira inmediatamente antes ds que su extremo
posterior salge del tren, a fin de asegurar que las wWitimas vueltas

de la bobine se formen apretadsmente sobre el mandril.
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El mandril de la bobinadora puede construirse de menera =
que oscile & traves de wne trayectoria srqueads © bien en una trayec
toria lineal. En laversion preferida, el mandril se cometruye de
acuerdo con el primer caso, cuys trayeotoris queda delimitade por
un sngrahaje accionador del mandril, que se dispone en sl extremec
interior de este on relacidn de acoplamiento con wn pifidn motox
alredsdor del cusl gira el eagransje accionador. Como el mandril
gira con su engranaje mocionador, no hay necesidad de emplear un eje
universal parz mover al mandril.

Como en algunss gormas el mandril pusde no hallarse »r{-
gidamente asegurado, han de disponerse medios para contrarrester las
carges en voladizo creadas por el mandril y la bobina salientes. En
la forma preferida de la presente imvencidn, el mandril tisne un
armazon giratoriamente sostenido por un segundo armazdn rfigido. Co-
nectado sl armazon del mandril, hay un tornillo motorizado que esté
montado en un mufidn, que ofrece resistencia a la rotacidn del arma-
20n contra la'presién de un conjurmto de cilinire y pistdn que iiends
en todo momento & impulsar al mal;xd.ril 8 su posicidn superior y con-
tra el tornillo.

4 fin de gue la invencion pueda sntenderse claramente
¥ ponerse em praotice con facilided, se describird seguidamente la
version preferida de la misma, con referencia & los adjuntos dibujos,
en los cualess

La fig. 1 es una vista en planta de la primers bobinado-
ra de un sistema enrollador de tiras construido de acuerdo con la
presente invencidn y que musstra su mess rstrdctil en posicion re-
traida,

La fig. 2 es una vista en alzada de la bobinadora iluas~
trada en la figure 1.

la fig. 3 es una vista en seccifén tomeda sobre las 1l{=
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neas III-III de la figura 2, en la que se muesirs ia bobinadora en -
su posicion superior.

La figura 4 es una vista en alzada, tomada desde el la=
do del operario, de la bobinadora mosirada en las fisuras anteriores,
en la que se ilustra su mandril en su posicion de descarge de la bo=
binag y ‘

La fig. 5 e8 una vista similar e la figura 4 de la se-
gunda bobinadora del sistema ds enrollado de tira, en la gque se
muestran su mandril y otros elementos relacionades en sus posiciones
de funcionamiento

Con referencia en primer lugar a las figuras 1 y 4, al
final de la mesa de desviacion 9, alejada de un tren de laminacion
de tiras en caliente, no mostrado, se dispone una unidad 10 de ro-
dillos captadores que recibe la tira gue se desplaza en la direccion
de la flecha que aparece a la'izquierda de la figura 1. lLos ejes
de los rodillog 13 y 14 de la. unidad 10 se disponen en un plano ver-
tical comun, siendo ajustable el rodillo superior 13 por medios cone
vencionales, no mostrados, y desdendible a un contacto con la super-
ficie muperior de la ﬁorcién terminal posterior de la tira S antes
de que su extremo salga del Ultimo bastidor del tren de laminacion.
Como puede verse en la figura 4, el rodillo superior 13 de la unidad
10 egta levantado, indicando que el extremo posterior de la tira §
no ha salido todavis del tren.

Espaciados de la unidad 10 de rodillos oaptadores y a
intervalos igumles, hay una serie de bobinedoras descendentes idén~
tices, ilustrandose la primera bobinadora 11 en las figuras 1, 2, 3
¥y 4, mientras que la segunda bobinsdora 12 se ilustra s0lo en la
figura 5. Como puede observarse en las figures 4 y 5, la construc—
cion de lag bobinadoras 11 & 12 consiste esencialmente en un mandril

15 de tipo replegable ¢ abatible horizontalmente dispuesto, de cons~
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trucoidon bien conocida, y en tres conjuntos 16, 17 y 18 de rod.§§os-
enrolladores similarass, articuladsmente dispuestos. Para el bobina-
do de ciertos tipos de tira, s0lo pueden ser necesarios dos conjun-
tos de rodillos enrolladores. Cada conjunto de estos rodilles 16,
17 y 18 incluye unas placas de gufa de la tira, en forma semilunar,
22, 23 y 24, respectivamente, y rodillos enrolladoresAindividuales
25, 26 y 27, respeotivamente, cooperando las placas y rodillos para
crear un conducto de guia de la tira circular y sustancialmente
continuo alrededor del mamiril 15, mostraniose mejor el conducto
foxmado en la figura 5. Cada uno de los conjuntos 16, 17 y 18 de
rodillos enrolladores esté articuladaments consctado & un armazon
28 de 1la bobinadora y puesto en rotacion por conjuntos individuales
de pistén y cilindro 29, 31 y 32.

Mientras los miembros de guia 22 y 24 de la tira de
los conjuntos 16 y 18 de rodillos enrolladores se llevan directamen-
te a sus posiciones de funcionamiento por la intervencion de sus res}
pectivos conjuntos de cilindro y piston, se dispone un sistems de
conexiones para reslizar este objetivo rsspecto a la placa 23 de
1s superficie de gufs de la tira, correspondisnte &l conjunto 17 de
rodillos enrolladores. Este sistema de conexiones se muestra solo en
la figura 4, en la que se ilustra conectado al conjunto 17 de rodi-
llos enrolladores una barra de conexion 33 que esta asegurada de mo-
do no giretorio a la placa 23 de guis de la tira. Esta barra de
conexion estd articuladamente conmecteda a2 une segunda barra de cone-

xidn 34 que, & su vez, 1lo esté al armazdn de bobinadora 28. Bn este

" dispositivo, al ponerse en funcionamiento el conjunto 31 de pistdn

¥ cilindro para llevar a8l conjunto de rodillos enrclladores & su po-
sicion de funcionamiento, el movimiento de este ultimo conjunto
produciré la rotacion de la barra de copexion 33, que pondra a la

place 23 de gufa de la tira en la posicion de funcionamiento mostra.,
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- 1ladores, son acoionados a traves de ejos universales por los moto-

da en la figura 5. En una construccion modificada, los conjuntos 187
y 17 pueden montarse sobre las vigas de 1a mesa adyaconte, con lo
oual pueden eliminarse los miembros verticales de la bobinadora.

Bl conjunto superior 16 de rodillos enrolladores esta
montado por encime de la trayectoria de la tira, de manera gque su
rodillo 25, cuando es descendido, formara contacto con la periferia
del merdril 15 cuando este se encuenira en su posicién elevada. Se
advertiré que, como se mucstra en la figura 5, cuando el rodillo 25
¥ el mandril 15 estan en sus posiciones de funclonamiento, el sje
del rodillo esta desviado resgecto al eje del mandril, de manera que
ol extremo anterior de la tira sers forzado hacia abajo entre la

guie22 y la superficie adyacente del mardril 15, Los rodillos enro-

res slectricos 35, dispuestos en ol lado del accionamiento de la bo-
binadore & mostirados solamente en las figuras 1 y 2. Bn algunas consd
trucciones, estos motores pueden ser sostenidos dirsctamente por los
conjuntos de rodillos enrolladores, evitandose as{ el smjlec de los
ajes universales. |

En un sistema de tres bobinsdores, las dos primeras es-
tén provistas de mesas retractiles dispuestas entre el mandril ad-
yacente y la mesa de entrada de la bobinadorea imediatamente siguiend
te, cuyes mesas, al ser retraidas, permitiran llevar a los conjuntos
superiores 16 de rodillos enrolladores a sus posiciones de fumcions—
miento y, al extenderse, & una‘poaicién sobre las bobinadoras que
serviré pare sustentar a una tira que pase sobre los mandriles.

Con referencia & las figuras 1 y 5, se obssrvara que &
cada lado de la bobinadora 12 se disponen las mesas 36 y 37. & la
izquierda de la bobinadora 12 se disponsn un par de vigas horizonta—
les extendidas 38, provistas de extremos que terminan junto al manw

dril 15, como puede verse en la figura 5, y dotados de forros 39
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sobre gus superficies superiores. Ademas, en las po;ciones vertica- "=
las de las vigas, se formen lag muescas 40 en las que se reciben
proyecciones oomplementarias de un armazdén 41 de una mesa retractil
42.

En el armazdn 41 se enduentran cuatro rodillos de mesa
44 giratoriamente dispuesias. Los rodillos 44 son acéionados por
motores 45 que estan sostenidos por una plataforma asegurada al ar-
mazon 41. Hacia un extremo del fondo de la mesa 42 se asegura arti-
culademente un escudo 47, que & su vez esta articuladaments asegura-—
do por un extremo & una palanca acodada 48, asegurandose articulada—
mente el axtremo opuesto de la palanca acodada a un conjunto 49 de
piston y ciligdro montado en un mufion. En esta disposicion, al ponsr-
se en funcionamiento el conjunto 49 de piston ¥ cilindro, la mesa
42 se desplaga hacia el mandril 15 sobrs las vigas 38, siendo guiada
por las muescas 40. En su posicion més alejadamente extendida, un
extremo de la mesa 42 quedara en voladizo sobre las vigas y la super-
ficie superior del escudo 47 se extendera entre el ultimo rodillo
de la mesa 42 y el primer rodillo de la mesa 36, sosteniendo asi a
1a tira que pass haciqﬁa siguiente bobinadora.

Otre importente dispositivo para facilitar el transporte
de la tira asobre las bobinadoras, cuando se desciende el mandril 15,
se relaciona con la construccion del conjunto 18 de rodillos enrolla-
dores. Con referencia & las figuras 4 y 5, se obssrvara que junto a
un lado de la placa 24 de guia de la tira me dispone un escudo 51
de aprociabls longitud. Como se mussira en la figura 5, cuando se ind
troduce una tira en la bobinadora de la que forma parte el escudo 51J
este sirve para sustentar sl extremo anterior de la tira &l aparscer
en el elemento de agarre formado por el rodillo enrollador 25 y el
mandril 15, Cuando se esta llevando la tira & une bobinadora siguiend

te, el escudo 51, como se muesira en la figure 4, no estéd retirado.
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Como resulgado de sllo, omopera con la mesa 42 en el sostenimiento

de la tira mientras pasa sobre el maniril 15 en su camino hacia la
otra bobinadora.

Aungue en la forma preferida laz mesa 42 ha sido construi-
da de modo que se retraiga en direccion horizontal, comprenderan los
expertios en el arte que pueden disponerse medios pars .inclinar la
mesa respecto & la linea de paso de la tire y que en algunas bobina-
doras la retraccidn de la mesa pusde no ser necesaria.

Las figuras 4 y 5 ilusiran al conjunto superior 16 ds
rodillos enrolladores proviato de un escudo recto 52 de gufa de 1a
tira; gque coopera con el escude 51 del conjunto 18 de rodillos enro-
lladores formando un cuello ahusado para dirigir el extremo fromtal
de la tira S hacia el elemento de agarre formado por el rodillo en—
rollador 25 y el mandril 15,

En la version preferida de la presents invencion, el
mandril 15 esté disefiado para oscilar a traves de un srco inferior
a 90° desde une posicidén en la que una porcion de su periferis estd
tangencialmente dispuesta respecto a la treyectoria de desplazamien~
to de la tira, como se muestra en la figura 5, a una posicidn remota
& aquella. Esta ultima posicidn represents la de retirada de la bo~-
bina de la bobinadora, en la gque aguella es retirada del mandril 15
por un oarro 5}y Como se wmuestra en la figura 3, se dispone una
placa de tope 50e que delimita la posicidn inferior del mandril
cuando se acopla a una placa 50b asegurade al srmazdn del mandril.

El mecanismo pars oscilar el mandril se muestra mejor
en las figures 1, 2 y 3, en las que se cbservara que un engranaje
accionado 54 se halla aseguradc al extremo internc del arbol 55 del
mandril, sustentado por cojinstes, ouyo engranaje se acopla & un pi-
fion motor 56. El pifion 56 esta directamente consctado por un eje 57

a8 un motor 58 del mandril. Ademas de proporcionar el necesario grado
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de velocidad deseado el engransje y el pifidn, el primeroc esté cons-T]
truido para que'gire alrededor del pifidon cuando el mandril es desvisad
do de su posicidn de funcionamiento & la inactigs, ¥ viceversa.

Para obtener este resultado, el armazon accionador 59 que
aloja al engranaje estd provisto de conexiones en horguilla 60 ag-
paciedes entre sf, hallandose oconectads la adyacente &l mandril a
un armazon rigido 61 mediante un pasador 62 y por el otro extremo 2
un manguito 63 que es giratoriamente recibido dentro del armazon.6i.
Para las conexiones en horquilla se disponen los cojlnetes de rodi-
llos 64, En el fondo del armazon 59 se dispone un conjunto 65 de pisp
ton y cilindro centralmente situado y montado sn mufidn. En la parte
superior del armazon 61, los extremos exteriores de un par de torni-
llos 66 espaciados entre s{ se hallah consctados, siendo accionados
los tornillos por unidades 67 de tornillo sin fin y rueda interconec
tadas, que estan montedas en mufiones sobre el armazon 61 y son accig)
nadas por un motor 68, En elgunas construnciones sera s6lo necesario
disponer un tornillo, sunque en la forma ilustirada el empleo de un
par de tornillos incrementa grandemenie ol equilibrio y estabilided
de la disposicidn de accionamieﬂto del mandril, Se establece un cone|
trol de presion 65a de construceidn bien conocida para el conjunto
65 de piston y cilindro, una de cuyas funciones es la de mantener
une presidn en el cilindro tendente a poner en rotacion al'aimazén
59 hacis los tornillos.

A £in de contrarrestar la tendencia del armazon accions~-
dor 59 & torperse bajo la carga en voladizo crsada por el peso salish
te del mandril y le bobina, se emplean los ternillos espaciados
entre si 56 para que actuen como topes ajustables pera el mandril
15. Bl conjunto 65 de piston y cilindro es puesto en funcionamiento
cémo cilindro unidireccional y con una presion que supera ligeramen—

te a la carge en voladizo impuesta sobre el arbol 55 del mandril.
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De ssta maners, el msndril es impulsado siompre baciz su posicion suf

perior, perc se impide su desplazamiento hasta que se¢ ajustan les
tornillos 66. Haturalmente, cuando ha de descenderse sl mandril, la
presion del cilindro es vencida por la fuerza dessrrollada por los
tornilles 66.

Antes de examinar la anterior disposicion, es importante
dirigir la atencion hacia otros dctormirados elementos momtrados en
los-dibujos. Se obgervaré entre la unidad 10 de rodillos captadores
¥ la bobinadora 11, y entre las bobinadoras 11 y B, as{ como entre
la bobinadora 12 y la mesa 36, la disposicion de protecciones late~
rales 69, 70 y 71, respectivamente, ajustables a motor, cuyas pro-
tecciones son de construccidn bien conocida. Esta construccidn apare-
ce ejemplificada en la proteccion 69, que, como se¢ muestra en la
figura 2, comprende dos arboles fileteados 72 y 72a que son puestos
en rotacion por un motor 73a gostenido por une plataforms 75 conec-
tada al armazon 28 de la bobinadora. Una de las caracteristicas sig-
nifiostivas de la presente invencidn reside en el hecho de que los
extramog de las protecoionos pueden situarse en estrechs proximidad
con el mandril.

El funcionamiento del dispositivo anteriormante explica=-
do puede resumirse brevemente como sigue.

Suponiendo que la bobinadora 12, mostrads en la figura 5,
ba de recibir la siguiente tira que ssle caliente del tren de lamiw
nacion, en tal cago su mandril 15 es elevado poniendo en funcionamien
4o a los tornillos 66 & fin de que la presidn del conjunto 65 de pis-
4+6n y cilindro eleve al mandril & una posicion en la que su superfie
cie periférioa superior quedaré dispuesta de manera sustancialmente
tengencisl respecto a la trayectoria de la tira 5. Si es necesario,
pusden disponerse unos topes que pueden ser ajuwstadbles, para delimi-

tar la posicion superior del mandril, aunque los propios tornillos
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pueden determinar esta posicion, Una vesz qub el mandril 15 se halla™

situado as{, se llevan los conjuntos 16, 17 y 18 de rodillos enroll
dores & sus pogiciones de funcionamiento, de maners que los rodill;j
enrolladores 25, 26 y 27, junto con sus Tespewtivas gulss semiluna-
res 22, 23 y 24, formen una trayectoria cilindrica de guia de la
tira alrededor de la periferia del mandril. Con los c-onjuntos 16 y
17 @ rodillos enrolladores asi situados, sus escudos 52 y 51, res-
pectivamente, formaran aut omaticamente un cuello ahusado que facili-
ta ol paso del extremo anterior de la tira al elemento de agarre
formado entre el rodillo enrollador 25 y el mandril 15.

Como anteriormente se ha observado, & fin de permitir
9l descenso del rodillo enrollador 25, la mesa retractil 42 ha de
ger previamente retirada a su posioion despejads mediante el fun- .
cionamiento del conjunto 49 de piston y cilindro. Al selir la tira

del tren de laminacidn, el rodillo superior 13 (figura 4) de la

unidad 10 de rodillos captadores es levantado de modo que no forme )~

contacto con la tira. De acuerdo con la préctica ordinaria, despuss
de varias vueltas alrededor del mandril 15, los conjuntos 16, 17

y 18 de rodillos enrolladores son retirados a sus posiciones inacti-
vas. Sin embargo, el mandril permaneCera en su posicion levantada
y continuara emrollando le tira & medide que sale del itren, hasta
gue Bu oxtremo posterior salga de éste. Immediatemente antes de la
salida de la tira del tren, el rodillo prendedor superior 13 seré
desbendido hasta su contacto con la superficie superior de la tirs,
asegurandose asi un arrastre ininterrumpido de la tire y el epre-
tamiento de las ultimes vusltas de la bobina. Después de ssto, se
desciende el mandril 15 a su posicidn de retirade de la bobina, re-
trayendo los tornillos 66 contra la constante presidn ejercida ﬁor
el copjunto 65 de pistdn 6 cilindro. En esta posicidn, le placa 50a

se apoyaré contra la placa 50b y el peso de la bobina serd sopprta—-
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4o por el armazdn 61.

Antes de gque el extremo posterior de las tires ge on-
rolle alrededor de la bobina, se pone el rodillo eurcllador 27 en
contacto con el cuerpo da la bobina, menteniendose asi la ultims
vuelts spretedaments contra el suerpo de aquella. Al misme tiempo
puede extenderse la mess 42, con lo que la mesa y su escudo 47 se
extenderén & través de la parte superior sbierta de la bobinsdora y
servirén de superficie de guia para la siguiente tira que sale del
tren de laminacion. Con el mandril en su posicidn inferior, se retid
ra la bobina de modo normal ypor un carro 53.

Aunque se ha emplesdo uhe bobinadora descendente para
ilustrar y describir la presente invencion, se comprendera gque este
pusde aplicarse igualments en uns bobinadora ascendente.

ftro procedimisnto pars poner en funcionamiento la bo-
binadora consistiria en descender el mandril graduslmente & medida
que auments ol tamafio de la bobina, con lo cual no habré desviacidn
apreciable en la tiras entre la parts superior de la bobina y las
mesas 9 & 37 y al mismo tiempo la tira serd sepsrada de su contacto
con los rodillos de estas mesas. En esta construccion, el motor 58
del mandril 15 estd provisto de un taquimetro 73 que se comectard a
un receptor T4 dispuesto para el motor 68 de los tornillos 66. En
esta disposicion el mandril seré descendido en relacidn con la fore
maoidn progresiva de la bobina sobre el mismo. En otras ocasiones el
mandril puede descenderse a la posicidn de descarge de la bobima
tan pronto como el extremo anterior de la tira queda apretadamente
enrollado sobre aguells.

Hemos explicado el principic y funcionamiento de la in-
vencién y hemos ilustrado y descrito lo qus consideramos gue re-
presenta la mejor version de ellas Sin embargo, deseamos que ge

entiends que dentro del ambito de las adjuhtas reivindicaciones, la
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invencidn puede practicarse de otras maneras distintas a la especifi]
c@ente ilustrade y descrita.
RELVINDICACIOWSS

1. Aparato para bobinar material enm forma de tira, que
incluye medios transportadores de tiras por una trayectorias sustan—
cialmente horizontal hasta dicho aparato, y un mandrii sobre sl qus
se enrolla 1a tira; estando dicho mandril giratoriamente sostenido
en un srmazdm, cuyo aparato se caracteriza por medios pars situar di
cho mandril primeramente en una posicion muy proxime a la citada
trayectoria de desplazamisnto para recibir la tira, y luego sn una
posicion més alejada que la primera posicion citada.

2. Aparato segin la reivindicacidon 1, cerascterizedo por
el hecho de que el citedo armazon de sustentaoidn del mandril esta
giratoriamente sostenido sobre un soporte, hallandose conectados
los referidos medios de colocacion del mand®il al menciomado armazdn.

3. Aparato segun la reivindicacion 2, caracterisado
por medios de control de dichog medios colocadores del manpdril y
por medios para poner en funcionamiento & los primeros & fin de efed
tuar un movimiento de alejamiento de dicho armazdn reapecto a la
trayectoria de desplazamiento citada, en relacion con la progresiva
acumulacion de bobine sobrs dicho mandril.

4. Aparato segun la reivindicacion 3, caracterizado por
el hecho de que los citados medios desplazadores del armazon com-

prenden unos primeros medios capaces de ejercer una fuersa tendente

mencionada del mandril, y unos segundos medios capaces de ejercer
una fuerza tendente a impulsar a dicho armszon en la direccion de
la segunda pogiciodn mencionada del mandril.

5. Apamte segun la reivindicacion 4, caracterizado por

unos medios de control de la fuerza ejorcida por dichos primsros
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medios realigadores de fuerszs, de manera gue, & menos que la fuersd]
de los segundos medios realizadores de fuerza supers a la ejercida
por los primeros medios realizadores de fuersza, ol mandril se des-
place hacia su primera posicién.

6. Aperato segun las reivindicaciones 3 6 4, caracteri-
zado por el hecho de gque los primeros medios realizaé.ores de fuerza
estan constituidos por un conjunto de piston y €ilindro, ¥y los segul
dos medios reslisadores de fuerza estan constituidos por un torni-
1lo dispuesto de tal modo respecto al citado conjunto de pistén y
cilindro que este ultimo conjunio tenderad siempre & forzar &l arme-
20n contra dicho tornillo, disponiendose unos medios.psrs ajustar
dicho tornillo de modo que desplace &l mandril a sus dos posiciones

7. Aparato segun la reivindicacion 6, caracteriszado por

cilindro de una direccidn.

8. Aparato segun cualquiera de las anteriores reivindicat
ciones, caracterizado por el hodho de que el citado mendril esta
sostenido en dicho armazon por medio de un arbol, y porgue un engraaiL
naje sccionado esté asegurado al referido arbol para poner & este eT
accionamiento, hailéndosa un engrahaje accionador en relacidn de
acoplamiento con el citado engranaje accionado, en virtud de lo cua}l
al ponerse on funcionsmiento los citados mediocs desplazadores del
armezon el referido engrenaje accionado giraré slrededor del expre-
sedo engranaje accionedor, al tiempo que mantiene su relecion de
acoplamiento con el. .

9. .parato segin cualquiera de lag anteriores reivin-
dicaciones, ceracterizado por medios que cooperan ocorn dicho mandfil
ouando sste se enouentra en su primers posicidn para guisr el extresd
o anterior de une primera tira alrededor de dicho mandril, medios
pars transferir una segunde tira sobre el citedo mandril cuando
éate estd situado en su segunda poaicién, y medios para desplazar

& los referidos medios de transfersncia de la tira hacia y desde
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diche mendril,

10. Aparsto segin la reivindicecidn 9, caraoterizado
por el hecho de que los citados medios para cooparar con el referie
do mandril incluyen uns smerie de miembros de gufe de la tire, y
porque se disponen medios para desplagar a log refcri@oe wiembros
de gvia de 1a tirs bacis y desde dicho mandril, y un medio de sus-
tentacion de la tire en uno de los referidos miembros de guia de la
tire, sirviendo los citados medios de austentacidn de la tira para
sogtener & la tiras que pasa 8 dioho mandril.

11. Aperato segin la reivindicaocidén 10, caracterizado
por el hecho de que los referidos miembros de gufa de le tira son
por lo menoz dos, disponiendose uno de ellos & un primer lado de la
citada trayectoria de desplazamiento de la tira, y otro a un segundo}
lado de tal trayectoria y en el lado de enirada de la tira de dicho
mandril, estando asegurados los menciomados medios de sustentacion
de la tire 2l miembro de gufa de éste dispuesto en el lado de entra~
de de la misma de dicho mandril, disponiendose de tal maners al mieg
bro ultimsmente oitado, qus cusndc se desciende el mandril a su se=-
gunde posicidn, los referidos medios de sustentacidn de l& tira coo-
pererin con los medics de transferenible de la misma sustentando &
ls mencionade segunde tira al passr sobre diocho mandril.

12, iperato segun la reivindicecidn 11, caracterizado
por el hecho de que dicho mismbro de gu{a de 1a tira dispuesto gotwel
el primer lado de la trayectorie de.desplazamiento inocluye un mieme
bro deflector de la tira que, cuando el mismbro de gufa de esta se
sncuentra en su posicidn de funcionamiento, coopera con los citados
medios de sustentacion de 1a tira formanioc un cuello que corduce &
dicho mandril.

13. dparato segun las reivindicaciones 11 % 12, caracte~

rizado por ol hooho do que el citado miembro de gula de la tirs
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miento, incluye un rodillo de un diametro rustancialments menor que
el didmetro de dicho mandril, disponiéndose ese rodillo de mode que
sea puesto en estrecbe proximidad con el mandril y teniendo su eje
descentrado x:espec;bo & un plano vertical que pasa & iraves del sje
del mandril, de forma cue tal rodillo tenga tendencia a formar el
extremo anterior de una primera tirs slrededor del citade mandril.

14. Aparato segun cuelquiefa de las anteriores reivine
dicaciones, caracterizadc por &l hecao de gue les protecciones la~
terales cpuestas de la tira estan dispuestas muy préximss a la zona
donde el extremo anterior de 1s citade tira forma contacto por
primera vez oon el mandril,

15. Aperato segun cualcuiera de las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizado por el heclo de que ge disponen por lo
manos dos eparatos bobinadores para enrollar tiras que salen suce-
givamente, medios para controlar & cual de los aparatos bobinadores
se dirigen lag tiras, y un par de rodillos captedores dispuestos
en ol lado ds dichos aparatos bobinadores correspondiente & la entra
da de la tira, estando adaptedo uno de diches rodillos captadores
para prender la porcion posterior de wna tira al llevarse ésta a
uno u otro de los aparatos bobinadores oitadoey pera imponer uma
tensidn sobre dicha tira,

16, Se reivindice por ultimo, como objeto sobre el cus
e de recaer la Patente deInvencidn cuyo registro ge solicitas
“"APARATO PARA BOBIFAR LATERIAL EN FORIA DE TIRA".

Todo conforme gusds desorito en lepresente lemorisa,
oue consta de disciocho pagines mecanogeafiedas y dibujos adjun-
tos.

ladrid, 12 de marzo de 1963
ALFOI SG Ut
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